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(54) (57) 1. ДВЕРЬ ДЛЯ РЕМОНТА КЛАДКИ 
КОКСОВЫХ ПЕЧЕЙ, содержащая корпус с 
огнеупорной футеровкой, о тли-: 

чающаяся тем, что, с целью 
улучшения условий труда и упрощения 
ремонтных работ, дверь снабжена 
штангой, закрепленной шарнирно в ниж­
ней части двери на ее внутренней сто­
роне и имеющей привод поворота в вер­
тикальной плоскости, закрепленный на 
внешней стороне двери, а огнеупорная 
футеровка выполнена из съемных термо­
изоляционных плит.

• 2. Дверь поп.1,отличаю- 
щ а я с я тем, что штанга выполнена 
полой и снабжена штуцером для Подво­
да и отвода охлаждающего агента.
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Изобретение относится к коксохими­

ческой промышленности, в частности 
к устройствам для механизации горя­
чего ремонта стен камер коксовых пе­
чей торкретированием. 5

Известно, что при проведении ра­
бот по устранению дефектов из поверх­
ности кирпича стен камер коксования 
торкретированием и подмазкой для . 
облегчения условий труда и предохра- 10. 
нения кладки от переохлаждения на ре­
монтируемую печь устанавливают1· 
временную дверь или щит с проемом 
в нижней-части для ввода в печь 
торкрет-ружья. При торкретировании 15 
на глубину более шести вертикалов 
конец трубки торкрет-ружья с. соплом 
поддерживается кольцом или специаль­
ной лесенкой из полых труб, которые 
опускают через разгрузочный люк 20
коксовой печи, или в печь устанавли­
вается упорная пирамида £lJ„

Недостаток известного метода ре­
монта с использованием двери заклю­
чается в том, что при торкретирова- 25 
нии стен камер коксовой печи на 
глубину более шести вертикалов тре­
буется дополнительная установка раз­
личных приспособлений: лесенки или 
пирамиды, или кольца, что производит-3θ 
ся вторым рабочим через загрузоч­
ный люк или до установки временного 
щита с проемом. Установка этих при­
способлений в качестве промежуточ­
ной опоры необходима для поддержки' 
торкрет-ружья навесу. Причем установ­
ку этих приспособлений производят 
в условиях высокой температуры, за­
газованности и запыленности.

Целью изобретения является улуч- 
ше.ние условий труда и упрощение ре­
монтных работ.

Указанная цель достигается тем, 
что дверь для ремонта кладки кок­
совых печей, содержащая корпус с ог- ί5 
неупорной футеровкой, снабжена штан­
гой, закрепленной шарнирно в нижней 
части двери на ее внутренней стороне 
и имеющей привод поворота в верти­
кальной плоскости, закрепленный на 
внешней стороне двери, а огнеупор­
ная футеровка выполнена из съемных 
термоизоляционных плит.

Штанга выполнена полой и снабжена 
штуцером для подвода и отвода охлаж- 55 
дающего агента.

На фиг. 1 изображена конструкция 
двери с опорой, общий вид; на фиг.2 - 

вид А на фиг. 1; на фиг. 3 - узел I 
на фиг. 1.

Дверь для ремонта кладки коксо­
вых печей устанавливается при ремон­
те вместо коксовой двери и служит 
для предотвращения охлаждения стен 
камеры коксовой печи, защиты обслу­
живающего персонала от высоких тем­
ператур и для торкретирования по всей 
длине камеры печи.

Дверь состоит из каркаса 1, на 
котором установлены опора 2, привод 3 
и защитные термоизоляционные плиты 4.

Опора выполнена в виде полой 
штанги из листового проката и кре­
пится на шарнирах 5 к каркасу 1. 
Опора 2 содержит два штуцера 6 и 7 
для подвода и отвода охлаждающего 
воздуха. Для подъема и опускания 
опоры 2 используются две круглозвен­
ные цепи 8, соединенные с:барабаном 9,: 
установленным с обеих сторон на тихо­
ходном валу червячного редуктора 10 
привода 3. Быстроходный вал редук­
тора приводится во вращение рукоят­
кой 11 вручную. В верхней части две­
ри расположен ригель 123 предназна­
ченный для фиксации ремонтной двери 
на верхних крючьях 13 рамы печи.

В нижней части дверь ■ прижимается 
к раме печи специальными упорами, 
установленными на тележке механиз­
ма для торкретирования (не показано). 
Термоизоляционные плиты 4 закрепле­
ны на ремонтной двери с помощью 
жестко установленных на корпусе 
двери пальцев с отверстиями, на ко­
торые плиты надеваются и фиксируют­
ся штырями, входящими в отверстия 
пальцев.

Торкретирование стен камер коксо­
вой печи производится-при пустой 
камере печи. Вместо коксовой двери 
двересъемным устройством устанавли­
вается на крючья рамы печи при помо­
щи ригеля 12 ремонтная дверь. Пред­
варительно в ремонтной двери дела- 
ется проем на необходимом уровне 
путем снятия плит 4 с пальцев, жест­
ко установленных на корпусе двери. 
По оси печи устанавливают торкрет- 
ружье. После этого выдвигают специ-, 
альные упоры к анкерным колоннам и 
производят фиксирование ремонтной 
двери в нижней ее части. Затем про­
изводят подсоединение шланга для 
подачи воздуха к пульту управления 
(не показано). От пульта управления 
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подсоединяют шланги к торкрет-аппара- 
ту, установленному на тележке или на 
обслуживающей площадке, к торкрет- 
ружью и опоре, для охлаждения. Перед 
выводом торкрет-ружья в печь произ­
водится подача воздуха на охлажде­
ние торкрет-ружья и опоры.

Если торкретирование производится 
на глубину более 3,5 м, необходимо 
поддерживать торкрет-ружье с инет- ю 
рументом (соплом, устройством для 
зачистки) от перегиба из-за больше- · 
го вылета Форкрет-ружья, введенного 
в печь через дверной проем. Причем 
прогиб значительно увеличивается 15 
в условиях высоких температур (900- 
1100 °C) камер коксовых печей и не 
дает возможность производить торкре­
тирование без дополнительной опоры. 
Поэтому поворотная опера 2 с помощью 2о 
привода 3 опускается свободным кон­
цом на необходимый уровень, после 
чего вводится торкрет-ружье и во из­
бежание прогиба и поломок устанав­
ливается на опору. По мере необхо- 25 

димости поворотная опора опускается 
на требуемый уровень (сверху вниз) 
до полного окончания работ. При пол­
ном завершении работ по торкретиро­
ванию прекращается подача торкрет- 
массы и воздуха на охлаждение, 
торкрет-ружье выводится из печи, 
плитой закрывают проем.

Опора ремонтной двери при помощи 
ручного привода устанавливается в 
исходное положение, дверь освобожда­
ется от упоров, снимается с крючьев 
рамы печи двересъемным устройством 
и увозится в гараж.

Такая конструкция позволяет 
производить торкретирование стен 
камер печи на большую глубину без 
дополнительной установки лестниц, 
пирамид, колец, улучшает условия 
труда, а выполнение огнеупорной футе­
ровки в виде быстросъемных термоизо­
ляционных нлит сокращает время на пе­
реустановку инструмента, предохраняя 
кладку печей от переохлаждения.
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