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Keksint® koskee vipukansit8lkki¥, jossa on muovimateriaalista valettu
vipurengas, joka késittdd t8lkin runkoon (11) liitetyn renkaan muotoi-
sen laipan (7) ja katkaistun kartion muotoisen osan (8), joka suuntau-
tuu sdteittdisesti ja aksiaalisesti renkaan muotoiseen laippaan (7)
t8lkin sisdpuolta kohti tukemaan lieri¥mdistid vastaanotto-osaa (9),
joka liittyy vipukannen (14) tulppaosaan (16). Td8lkin runko voidaan
valaa muovimateriaalista tai muodostaa metallilevystd.

(57) Sammandrag

Uppfinningen avser en med ett h¥varmslock fdrsedd behdllare,

vilken har en hivarmsring som gjutits av plastmaterial s&,

att den omfattar en ringformad fl&ns (7), vilken stdr i in-

grepp med beh3dllarstommen (11), ett parti (8) med stympad

konform, vilket stricker sig radiellt och axiellt in i den

ringformade flinsen (7) och mot det inre av behdllaren f&r

uppbirande av en cylindrisk mottagande del (9), vilken stir 10
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Vipurengas t8lkin runkoa varten

Timi keksintd koskee vipurengasta t8lkin runkoa
varten, joka vipurengas on tarkoitettu vastaanottamaan
tulppakannen, joka on poistettavissa renkaasta vipulait-
teella, jolloin rengas on valettu muovimateriaalista ja
k#sittdid rengasmaisen laipan, joka soveltuu kiinnitettd-
viksi t#118in rungon avoimeen yldpd&hdn ja liitettdvak-
si t®&lkin rungon sisdpintaan,ja levennetyn osan, joka
soveltuu vastaanottamaan kannen tulppaosan ja tarttumaan
siihen sitd kdytettdessd.

Maaliteollisuus on kdyttinyt vipukansit®8lkkejé&
monien vuosien ajan. Ne on tehty tavallisesti tinalla
pdillystetystd levystd ja niissd on runko, joka kdsittdd
alapiin, lieridmdisen sivusein&mén, jossa on sivusauma,
joka voi olla taivutettu ja juotettu tai limihitsattu,
ja vipurenkaan, joka on kiinnitetty sivuseindmén yldpda-
hin kaksoissaumalla. Vipukannen tulppaosa pysyy kitkan
avulla kiinni renkaassa.

Nykysdin laajalti kdytettyjen vesiliukoisten maa-
lien vuoksi tinalla pd#llystetystd levystd valmistettu
vipurengas on joutunut alttiiksi paljon suuremmalle kor-
roosiovaaralle nimenomaan t&lkin yl&tilan sisdpuolelle
j4rjestetyn renkaan tySstetyisséd pinnoissa ja leikatuis-
sa reunoissa. Sen vuoksi onkin toivottavaa, ettd saadaan
aikaan sellainen vipurengas, joka pystyy kest&mddn td1-
kissid olevan sydvyttdvin ympdristdn.

Tavanomaiset, tinalla pdillystetystd levystd val-
mistetut vipurenkaat kdsittdvit rengasmaisen kansikoukun
kaksinkertaista saumasta varten, kiinnitysseindmén, joka
suuntautuu alaspdin kansikoukun sisdpuolelta, taivutetun
osan, joka tukee levennettyd osaa, joka suuntautuu tuki-
seindmisty siteittiisesti ja aksiaalisesti takaisin sa-
mankeskisesti kiinnitysseindmén sisdpuolella toiseen

taiteosaan, josta suuntautuualaspédin lieridméinen, kan-
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nen vastaanottava osa. Levennetty osa pitdd ndin ollen
kiinnitetyn kannen pddasiassa samalla tasolla t8lkin run-
gon yl&osan kanssa, mikd takaa hyvdn ulkomuodon t&lkille
ja mahdollisuuden kannen irrottamiseen renkaasta kdytetyn
vivun ty®ntdmistd varten.

Levennetyn osan tdhdn jédrjestelyyn liittyy sellai-
nen mahdollisuus, ettd ne aksiaalisesti suunnatut voimat,
joita kdytetddn tydntdmddn kansi renkaaseen, murskaavat
levennetyn osan sulkien ndin kannen vastaanottavan osan
rajaaman aukon ja tekevdt kannen sovittamisen vaikeammak-
si. Jos suljettu sdilid joutuu vddrinkdytdn kohteeksi,
mikd testataan tavallisilla pudotuskokeilla, t&lkissi
oleva hydraulinen paine vaikuttaa kanteen, joka siirtdd
puolestaan hydraulisen voiman levennettyyn osaan, joka
voi joustaa sille tarkoitetun iskunvaimennustaivutuksen
yli, niin ettd kansi pystytddn pakottamaan ulos renkaasta.

Tdlld keksinn®lld saadaan t6lkin runkca varten ai-
kaan vipurengas, joka on tarkoitettu tulppakantta varten
ja sille on tunnusomaista, ettd levennetty osa suuntautuu
rengasmaisen laipan yl&dpddstd sédteittdisesti ja aksiaali-
sesti kannen tulppaseind@mddn tarttuvaan renkaan kurkku-
osaan t&6lkin runkoon n&hden sisddnpdin ja alaspdin kal-
tevassa suunnassa, jolloin levennetty osa sallii kannen
tulppaosan helpon sisddnty&nn®bn ja varmistaa tdmdn jdl-
keen kannen paikallaanpysymisen. Rengasmainen laippa voi
olla py®red, suoraviivainen tai jotakin muuta sellaista
muotoa, joka mukautuu siihen sivuseindmd&n, johon se on
sovitettava. Joka tapauksessa levennetty vino osa tekee
mahdolliseksi tulppakannen helpon kiinnittdmisen.

Rengasmainen laippa k&sittdd ensimmdisen rengas-
osan, joka liittyy t&lkin rungon sisdpintaan, toisen
rengasosan, joka on tietylld etdisyydelld ensimmdisessd
rengasosassa, ja useita yhdysosia, jotka yhdistdvdt en-
simmdisen rengasosan toiseen rengasosaan. Tdlld rengas-
maisella yhdistelmdlaipalla on sellainen rakenteellinen

jdykkyys, joka kestdd yld- ja sivukuormituksen.
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Levennetty osa voi olla katkaistun kartion muotoi-
nen ja se suuntautuu s&dteittdisesti ja aksiaalisesti ren-
gasmaiseen laippaan mieluimmin noin 60° kulmassa vipuren-
kaan akseliin né&dhden.

Rengasmaisen laipan ympdrilld voi olla kaulusosa,
joka estdd rengasmaisen laipan tydntymisen kokonaan t&6l-
kin rungon sis&é&n.

Erddssd rakenteessa kurkkuosa on ontto lierid,
joka ulottuu yhdensuuntaisesti vipurenkaan akselin kans-
sa levennetyn osan sisdkehdn kummallekin puolelle. On-
tossa lieri®ssd voi olla ulospdin levenevd suuosa, joka
edistdd tulppakannen menemistd lieridpintaan.

Toisessa rakenteessa rengasosa kdsittdd sylinte-
rimdisen laipan, jonka sis&dhalkaisija on sellainen, et-
td kannen tulppaosa saadaan menemddn helposti sisddn, ja
sis8dnpdin levenevdn, sisdhalkaisijaltaan sellaisen kau-
laosan, joka on tarkoitettu tiivistym&dn kannen tulppa-
osaan.

Vield er#dissi rakenteessa rengasmainen laippa on
muodoltaan pi#asiassa suoraviivainen, niin ettd se sopii
t8lkin rungon sivuseindmien vastaavaan rakenteeseen.

Kun vipurenkaassa on py¥red rengaslaippa, voidaan
vipurenkaaseen jirjestdd spinhitsauksen mahdollistavat
kdyttblaitteen vastaanottavat laitteet, esimerkiksi le-
vennetystd pinnasta yl8spdin suuntautuvat k&dyttdtapit.
Rengasmainen uloke voi suuntautua alaspdin kaulusosasta
rengasmaisen laipan ympdrilld t&dmén liittdmiseksi t8lkin
sivuseindmddn spinhitsauksella.

Haluttaessa voidaan jdrjestdd ulokeosa, joka
suuntautuu alaspdin kauluksesta Jja tukee kddntSpddtd,
joka on sivusuunnassa ulokeosaan n#hden, k&densijan
kiinnittdmiseksi vipurenkaaseen.

Toisen nik8kohdan mukaan keksinn®lld saadaan ai-
kaan edelli selostettu vipurengas, jossa on renkaan ul-
kopuolella olevalla laipalla varustettu kansi, laipan
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sisdkehdstd renkaan l8pi ulottuva tulppaosa, tulppaosan
renkaan muotoinen palle renkaan sisdosaa vasten lukittuna
ja tulppaosan liitt&vd suljinlevy.

Keksinn®n erilaisia rakenteita selostetaan nyt
esimerkkind ja viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 on sivupoikkileikkaus aikaisempaa raken-
netta olevan, tinalla pi3llystetystd levystd valmistetun
vipurenkaan halkaisijasta,

kuvio 2 on sivupoikkileikkaus t&mdn keksinndn mu-
kaisen vipurenkaan ensimmdisen rakenteen mukaisesta hal-
kaisijasta,

kuvio 3 on sivupoikkileikkaus vipurenkaan toises-
ta rakenteesta t®8lkkiin kiinnitettynd kannen ollessa pai-
kallaan,

kuvio 4 on sivukuva keksinndn mukaisen vipurenkaan
kolmannesta rakenteesta,

kuvio 5 on etukuva kuvion 4 rakenteesta,

kuvio 6 on alatasokuva kuvion 4 vipurenkaasta,

kuvio 7 on osaleikkaus kuvion 6 linjaa AA' pitkin,

kuvio 8 on osaleikkaus kuvion 6 linjaa BB' pitkin,

kuvio 9 on sivukuva pydredstd metallitdlkistd leik-
kauksena kuviossa 11 linjalla CC' esitetyn halkaisijan
kohdalta,

kuvio 10 on sivukuva kuviossa 9 esitetystd vipu-
renkaasta,

kuvio 11 on tasokuva kuvioissa 9 ja 10 esitetys-
td vipurenkaasta,

kuviot 12 (a), (b) ja (c) esitt&védt vastaavasti
sivuleikkauksena, tasokuvana ja pddtyleikkauksena vipu-
renkaan suorakaiderakennetta,

kuvio 13 on sivukuva erddstd t&lkin osasta va-
rustettuna vield eridlli rengasrakenteella ja kannella
leikkauksena halkaisijan kohdalta, ja

kuvio 14 on tasokuva kuvion 13 t&lkin renkaasta

ja kannesta.
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Kuviossa 1 esitetty, aikaisempaa rakennetta oleva
vipurengas k&sittdd rengasmaisen kansikoukun 1 kaksois-
saumattavaksi t&lkin runkoon, jota ei ole esitetty. Kiin-
nitysseindmd 2 suuntautuu alas kansikoukun 1 sis&kehds-
td ja ulottuu taivutettuun osaan 3, joka tukee levennet-
tyd osaa 4, joka suuntautuu taiveosasta 3 sdteittdisesti
ja aksiaalisesti esitetylld tavalla yl®spdin toiseen tai-
veosaan 5, josta suuntautuu alaspdin lieri&kannen vastaan-
ottava osa 6. Tinalla pddllystetystd levystd valmistetun
renkaan ollessa suhteellisen j&dykkd pakotettaessa tulp-
pakansi kannen vastaanottavaan osaan 6, on peldttdvissd,
mik&li t&llainen rengas valmistetaan muovimateriaalista,
ettd levennetyn osan 4 mahdollinen taipuminen kiristdad
kannen vastaanottavan osan tulppakanteen, koska td&lkin
rungon materiaali estd& levennetyn osan levilimisen ulos-
pdin. T&dytetyn t8lkin luvattoman k&dytdn synnyttdmd hyd-
raulinen paine on omiaan laajentamaan levennettyd osaa
4 irrottaen ndin kannen.

Kuviossa 2 esitetty, keksinn®dn mukaisen vipuren-
kaan ensimmdinen rakenne on valettu muovimateriaalista
ja siind on rengasmainen laippa 7, joka liittyy t&lkin
sisdpintaan. PHddasiassa katkaistun kartion muotoinen
osa 8 suuntautuu rengasmaisen laipan 7 toisesta pddstd
sdteittdisesti ja aksiaalisesti laippaan ja tukee lierid-
osaa 9. Lieridosa 9 on tarkoitettu, kun sitd kdytetddn,
ottamaan vastaan tulppakannen tulppaosa. Kuviosta 1 poik-
keavasti kuvion 2 p#ddasiassa katkaistun kartion muotoi-
sen osan levennetty osa suuntautuu esitetylld tavalla
alaspdin, niin ettd kantta kiinnitettdessd, kuten ku-
viossa 3 esitet#in, katkaistun kartion kimmoisa jous-
taminen edistd4d kannen tulppaosan menemistd lieridosaan
9.

Kuviossa 3 esitetddn vipurenkaan toinen rakenne,
jossa on kaulusosa 10, joka ulottuu t&lkin rungon 1l

pddhdn ja estdid vipurenkaan menemisen kokonaan t&lkin
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rungon sis&dn. Kuvion 3 vipurenkaan muu osa toimii tds-
mdlleen samalla tavalla kuin kuvion 2 vipurengas, joten
samanlaiset osat onkin merkitty samoilla numeroilla.

Kuviossa 3 esitetty tOlkki on valettu muovista ja
kdsittdd pohjaseindmédn 12 ja sivuseindmédn 13, joka suun-
tautuu yldspdin pohjaseindmdn kehdstd. Vipurenkaan rengas-
mainen laippa 7 on liukusovite sivuseindmdn 1l suuosassa,
ja kaulusosan 10 ulottuminen sivuseindmén 11 pddhdn var-
mistaa sen, ettd rengasmainen laippa liittyy runkoon suo-
raan. Tdl1l3 jirjestelylld varmistetaan se, ettd vipuren-
gasta runkoon kiinnitettdessd kédytettyyn sideaineeseen
kohdistuu vain tietty leikkausjédnnitys. T&md on edullista,
koska sideaineet ovat tavallisesti kestédvdmpid leikkaus-
jinnityksessd kuin muissa jénnitystiloissa, kuten yksi-
akselisessa jinnityksessd tai kuoriutumisessa. Té&mdn
edun saamiseksi voidaan kdyttdd erilaisia liitosmenetel-
misd, esimerkiksi liuotinhitsausta, esisiveltyjd sideai-
neita, spinhitsausta tai ultra&ddnihitsausta, jos t&lkin
runko on muovimateriaalia.

Kuviossa 3 kaulusosa 10 on spinhitsattu sivusei-
ndmin 11 piihin rengasmaista laippaa 7 kdytettdessd muo-
visen vipurenkaan pit&miseksi sivusein&mdssd spinhit-
sausta suoritettaessa. Vaihtoehtoisesti tdllainen vipu-
rengas voidaan kiinnitt#4 t8lkin sivusein&mddn spinhit-
sauksena rengasmaisen laipan 7 ja sivuseindmdn sisdosan
vdlissd olevalla spinhitsauksella, niin ettd muodostu-
nut liitos on, kun sitd kdytetddn, suositettavaa leik~
kausjinnitystyyppi8d eikd siihen kohdistu epdedullista
kuoriutumisjdnnitystilaa.

Jos t8lkin runko on metallia, voidaan kuitenkin
kdyttdsd liimakiinnitystd tai spinhitsausta, mutta tdl16in
voi olla vilttidmidtdntd, ettd muovimateriaalia oleva poh-
jakerros muodostetaan metalliin kiinnitettdvédksi rengas-
maiseen laippaan. Pohjakerrokset voivat olla sopivia

tarttumista edistdvii aineita. Vaihtoehtoisesti voi-
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daan k&dyttdd muovikalvolla tai lakalla esipddllystettyd
metallia, niin ettd liitos saadaan aikaan kuumasaumausta
vastaavalla menetelmdlld.

Muovirenkaan ja t8lkin rungon vdlistd tartuntakiin-
nitystd voidaan haluttaessa tehostaa jérjestdmdlld ren-
kaaseen ja runkoon pikalukituslaite.

Kuviossa 3 n8kyvd kansi 14 kdsittdd laipan 15,
tulppaosan 16, joka suuntautuu alaspdin laipan sisdke-
hdstd, ja pyBristetyn suljinlevyn 17. Tulppacsa 16 on
varustettu palteella 28, joka pikalukittuu vipurenkaan
kurkkuosan 9 alle. On selvdd, ettd tdytetyn t6lkin lu-
vattoman k&ytdn synnyttdmd hydraulinen paine kohdistaa
tietyn avausvoiman kanteen 14. Palteen 28 ja tulppaosan
16 liittyminen lieriSosaan siirt#4 t&mdn hydraulisen voi-
man katkaistun kartion muotoiseen osaan 8, joka voi pul-
listua ja kumota t#118in iskukuorman. Katkaistun kartion
muotoisen osan pullistuminen saa kuitenkin aikaan tie-
tyn puristavan keh&voiman kohdistumisen kurkkuosaan 9,
niin ettd kannen tulppaosa tarttuu kiinni tiukemmin.

Kuitenkin tavallisesti etenevd vivun kdyttdminen
useissa kohdissa kannen laipan alla kaulusta 10 vasten
tukipisteend mahdollistaa kannen irrottamisen vipuren-
kaasta.

Kuviot 4-6 esittidvit suositettavaa rakennetta vi-
purenkaasta, jonka kauluksesta 10 suuntautuu alaspdin
kaksi korvaketta 18, jotka tukevat kahta diametraali-
sesti vastakkaista k&intStappia 19, jotka mahdollistavat
kddensijan kiinnitt&misen vipurenkaaseen. Vaikka kddnto-
tapit ovatkin toivottavia kooltaan suuremmissa maali-
t8lkeissd, ne eivit ole oleellisia pienempien t8lkki-
kokojen ollessa kysymyksessd.

Kuvioissa 4-8 esitetty vipurengas toimii samalla
tavalla kuin kuvien 2 ja 3 vipurenkaat, joten samanlai-
set osat on merkitty samoilla numeroilla, joita on k&y-

tetty jo aikaisemmin. Rakenne kdsittdd nimittdin kauluk-
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sen 10, josta suuntautuu alaspdin rengasmainen laippa 7,
katkaistun kartion muotoisen osan 8, joka suuntautuu ren-
gasmaisesta laipasta 7 alaspdin ja sis8&npdin, ja kurkku-
osan 9, joka on tarkoitettu ottamaan vastaan kannen tulp-
paosa. Kuvioissa 7 ja 8 kurkkuosa 9 on varustettu vinolla
sisddntulo~-osalla 21.

Kuviosta 7 ndhdd&n, ettd katkaistun kartion muo-
toinen osa on kallistettu X° kulmassa rengasmaisen laipan
7 pintaan ndhden, joten se on kallistettu my&s x° kulmas-
sa renkaan akseliin ndhden. X:n arvon, toisin sanoen kal-
tevuuskulman valitseminen edellyttdd kahden ndk&kohdan
huomioimista. Jos katkaistun kartion muotoisen osan 8
halutaan toimivan puristustukena hydraulisia iskukuormia
vastaan, tarvitaan terdvdmpi kulma, mutta jos katkaistun
kartion muotoisen osan halutaankin toimivan iskunvaimen-
timena taipumisen avulla, kulman ei tarvitse olla yhtd
terdvd. Koska molemmat ndk®dkohdat ovat toivottuja, on
todettu, ettid 60° on X-kulmana hyvd kompromissi, jol-
loin kansi pysyy kohtullisen hyvin paikallaan ja saadaan
riittdvd iskunvaimennus standardipudotustesteissd synty-
ville hydraulisille kuormituksille.

Kuvioissa 7 ja 8 on esitetty renkaan muotoinen
uloke 20 kaulusosan 10 alapuolella. Tdmdn ulokkeen tehtd-
vdnd on sydttdd muovimateriaalia spinhitsattaessa muovi-
nen vipurengas muovimateriaalista valmistetun t&lkin si-
vuseindmddn. Uloketta 20 ei ndy kuviossa 3, koska se on
tullut littedksi hitsauksen aikana.

Kuvioissa 7 ja 8 esitetdd@n kdyttdtapit 36, 36A,
joita vasten kdytt8laite kohdistetaan spinhitsauksen
muodostamiseksi. N&md kdyttdtapit ovat vaihtoehtoisia
kuvion 6 rakenteessa, koska kdyttSlaite voidaan halut-
taesssa kohdistaa kddntOtappeihin 19 spinhitsauksen suo-
rittamiseksi. Alan asiantuntijat ymmdrtdvdt, ettd kdyt-
t8laitteen vastaanottamista varten voidaan jdrjestdd

vaihtoehtoisesti erilaisia valinnavaraisia jédrjestelyjd,
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kuten kaulusosassa 10 olevia aukkoja. Myds uloke 20 on
valinnanvarainen, jos muovit&lkin rungon vapaassa reu-
nassa on sopiva profiili.

Koska muovit®lkkien sivuseind&md on yleensd suh-
teellisen vahva ja metallit®lkkien sivuseindmdt ovat taas
ohuempia, esim. 0,025 mm, on mahdollista, ettd ulokkeen
koko jirjestetddn sellaiseksi, ettd metallirunko menee
ulokkeen 20 ja rengasmaisen laipan 7 vdliin, niin ettd ku-
vioiden 4-8 mukainen vipurengas voidaan sovittaa joko
muovirunkoon tai vaihtoehtoisesti metallirunkoon.

Vakka metallirunko voikin olla osista koottua
tyyppid, jossa on taitettu sivusauma, on toivottavaa, et-
td rungon sivuseindmin sisdpinta on siled ja yhtédjaksoi-
nen, miki helpottaa rengasmaisen laipan 7 kiinnittémistd
sivuseinimiin. Sen vuoksi suositetaankin nyt k&dytettdva-
ni olevia tHytemassahitsattuja sivusaumoja.

Kuvio 9 esittdi t8lkin runkoa 22, joka késittdd
kannen 14 ja vipurenkaan 23, jotka ovat muovimateriaa-
lia, esim. polyeteenid tai polypropeenia, metallisen
sivuseindmin 24, joka on muodostettu tinalla pd&dllyste-
tystd levystd tai kromi-/kromioksidipddllysteisestd te-
riksestd (tunnetaan alalla TFS:nd), ja vastaavaa metal-
limateriaalia olevan pohjaseindmdn 25, joka on liitet-
ty sivusein8misn kaksoissaumalla 26. Metallinen sivu-
seinimi 24 on valmistettu taivuttamalla metallilevy ja
yhdist&m#11l4 reunat littedksi puristetun hitsauksen 27
kohdalta, jolloin saadaan lierid, jossa on tasainen si-
sdpinta ja vahvistettu kehd. Koska metallilierid on
joustava, se vetdytyy sopivaan tiukkuuteen, kun muovi-
nen vipurengas 23 ty®nnet##n paikalleen, niin ettd lii-
ma-aineen avulla pystyt#&n muodostamaan hyvd liitos ren-
kaan ja lieridn v&liin. Vaihtoehtoisesti liitos voidaan
saada aikaan spinhitsaamalla vipurenkaan laippa 7 sopi-
vaan pHillysteeseen (ei esitetty) lieridn sisdpuolella.

Esimerkiksi polyeteenip##llystettd voidaan kdytté&d.
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Kuviosta 10 ndhdddn, ettei kaulusosassa 10 ole
rengasmaista materiaaliuloketta spinhitsausta varten, ku-
ten jo kuvioihin 7 ja 8 viittaamalla selostettiin. Ku-
vion 9 rakenteessa rengasmainen laippa 7 on kiinnitetty
metalliseen sivuseindmddn 24, koska metallisen sivusei-
ndm&n vahvuus on yleensd liian pieni, jotta kaulusosan
10 ja metallisen sivuseindmdn p&dtyreunan vdliin voitai-
siin muodostaa liitos.

Kuviossa 11 kahdeksan kdyttdtappia, joista osa on
merkitty numerolla 36, on jdrjestetty kaulusosan 10 si-
sdpinnan ympdrille kaulusosan 10 ja levennetyn osan 8
vdliin. KdyttOtapit eivdt ole kuitenkaan niin suuria, et-
td ne estdisivdt levennetyn osan 8 halutun taipumisen.
Kdyttdtappien 36 vdliin on jdrjestetty riittdvd tila vi-
vun tydntdmiseksi eri kohdissa kannen laipan ja vipuren-
kaan vdliin, niin ettd saadaan aikaan kannen etenevd
nouseminen auki. Kdytt&tapit 36 tai vastaava toiminta-
rakenne ovat vdlttidmdtt&mid, jos kuvioiden 9, 10 ja 11
vipurengas on spinhitsattava runkoon 22, mutta sideai-
neita kdytettdessd ne eivdt ole olellisia.

Kuvio 12 esittdd vield erdstd rakennetta vipuren-
kaasta 30, jossa suorakulmainen laippa 31 suuntautuu alas
tasaisesta yldlevystd 32, joka on laipan pd&dlld ja rajaa
kaulusosan 33, joka rajoittaa laipan ty6ntymisen suora-
kulmaisen t8lkin runkoon, kiinnitettdvdksi jo selostetul-
la tavalla. Katkaistun kartion muotoinen osa 34, joka on
sijoitettu keskelle levyd 32, suuntautuu alaspdin laip-
paan 31 ja tukee lieriBosaa 35, joka on tarkoitettu ot-
tamaan vastaan sellainen vipukansi, jota on jo selostettu.

Vaikka suositetaankin pikalukituspalteella varus-
tettuja kansia, koska palle lisd8 kannen paineenvaraus-
kykyd t8lkissd siirtdmdlld hydraulisia voimia lierib-
osan l8pi katkaistun kartion muotoiseen osaan, ilman pi-
kalukituspalletta olevia kansia voidaan my8s kdytt&dd

luottamalla tulpan liittymiseen tiukasti lieridosaan,
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mik#li odotettu, tulppakanteen kohdistuva paine ei ole
suuri.

Kuvio 13 esittdid yldosaa muovimateriaalista val-
mistetun t8lkin sivuseindmistd 40. Polypropeenista va-
lettu vipurengas 41 on kiinnitetty sivuseindmddn 40.
Tulppakansi 42 on kiinnitetty vipurenkaaseen 41.

Vipurengas 41 k#sitt&4 rengasmaisesta laipasta
sellaisen vaihtoehtoisen rakennemuodon, jossa on ensim-
miinen sivusein#dmdin 40 liittyvd rengasosa 43, toinen
rengasosa 44 samankeskisesti tietylld etdisyydelld en-
simmiisessd rengasosassa 43 ja useita yhdysosia (yksi
niisti on merkitty numerolla 45), jotka liittdvat en-
simmiisen rengasosan 43 toiseen rengasosaan 44, kuten
kuviosta 14 voidaan parhaiten n&hdid.

Levennetty osa 46 yhdistdi yhdysosat 45 kauluk-
sesta 47 niin, ettd ne suuntautuvat séteittdisesti ja
aksiaalisesti rengasmaiseen laippaan ja tukevat kanteen
42 liittyv84a rengasosaa.

Rengas k#sittd¥ lieri®laipan 48, joka suuntautuu
yl3spdin suuntautuvan levennetyn osan 46 sisdkehdstd,
ja kurkkuosan 49, joka suuntautuu levennetyn osan ala-
puolelle ja tiivistyy tulppaosaa 50 vasten ja koskettaa
tulppakannen 42 sivupalteeseen 51.

Kannessa 42 on tulppaosan 50 yldosassa laippa
52, niin ettd kansi pysyy tukevasti liikkumatta pysty-
suunnassa (kuten kuviossa 13 esitetd&n) laipan 52 ja
lieri8laipan 48 liittyessd toisiinsa ja sivupalteen 51
ja kurkkuosan 49 liittyessd toisiinsa. Kurkkuosan 49
kehdmuoto ja koko rajaavat kannen 42 tulppaosaan 50
liittyvén tiivistyspinnan. T&md rengas voi olla hieman
helpompi avata kuin kuvioissa 3 ja 9 esitetty rakenne.

Katsottaessa kuviota 14 voidaan todeta, ettd en-
simmidisen rengasosan 43, toisen rengasosan 44 ja yhdys-
osien 45 yhdistelmd muodostaa riittdvdn jdykkyyden omaa-
van, renkaan muotoisen laipan, joka kestdd yld- ja si-

vukuormitusvoimat.
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Vaikka voidaan kdyttdd useita tappeja, jotka vas-
taavat kohdassa 53 esitettyd, spinhitsausliikkeen synnyt-
tdmiseksi, mySs erilaisia muita kdyttdlaitteen vastaan-
ottavia jdrjestelyjd voidaan k&dyttdd, esimerkiksi vipu-
renkaan yl8pintaan valettuja aukkoja.

Vaikka keksintdd onkin selostettu py®reisiin tai
suorakaiteen muotoisiin télkkirunkoihin viittaamalla, edel-
13 selostettuja periaatteita soveltavia vipurenkaita voi-
daan valmistaa mySs erilaisia, muodoltaan epdsd&nndllisid
t8lkkejd varten, joita kdytetddn koristetdlkkeind ja
-laatikkoina keksi-, tee- ja makeisteollisuudessa. Esi-
merkiksi kahdeksankulmaisia ja nelikulmaisia t&lkkejé
kdytetddn yleisesti.

Polyeteenistd tai polypropeenista valettujen vipu-
renkaiden ollessa taloudelliselta kannalta toivottuja
renkaita voidaan valaa my8s muista materiaaleista. Esi-
merkiksi Nylon 6 -materiaalia voitaisiin kdyttdd renkai-
siin, jotka kiinnitetd&@n liuotinpohjaisille, polypropee-
nia tai polyeteenid sy&vyttdville maaleille tarkoitet-
tuihin t&lkkeihin.
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Patenttivaatimukset

1. Vipurengas t8lkin runkoa varten, joka vipurengas
on tarkoitettu vastaanottamaan tulppakannen (14,42), joka
on poistettavissa renkaasta vipulaitteella, jolloin rengas
on valettu muovimateriaalista ja k#sitt&d rengasmaisen lai-
pan (7,43), joka soveltuu kiinnitettdvidksi t&ll6in rungon
(11,40) avoimeen yl#p#dh#n ja liitettdvdksi t81kin rungon
sisdpintaan, ja levennetyn osan (8,46), joka soveltuu vas-
taanottamaan kannen tulppaosan (16,50) ja tarttumaan siihen
sitd kdytettdessd, tunnettau siitd, ettd levennetty
osa (8,46) suuntautuu rengasmaisen laipan (7,43) ylapdastd
siteittdisesti ja aksiaalisesti kannen (14,42) tulppasei-
nimiin tarttuvaan renkaan kurkkuosaan (9,49) t&lkin runkoon
(11,40) nihden sisHinpdin ja alaspdin kaltevassa suunnassa,
jolloin levennetty osa sallii kannen tulppaosan (16,50) hel-
pon sisddnty8nndn ja varmistaa tdmédn jdlkeen kannen paikal-
laanpysymisen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen vipurengas, t u n =
nettu siitd, ettd rengasmainen laippa kdsittdd ensim-
miisen rengasosan (43), joka liittyy t8lkin rungon (40) si-
sdpintaan, toisen rengasosan (44), joka on tietylld etdi-
syydelld ensimméisessd rengasosassa, ja useita yhdysosia
(45), jotka yhdistdvét ensimmdisen rengasosan (43) toiseen
rengasosaan (44).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen vipurengas,
tunnettu siitd, ettd levennetty osa (8,46) on kat-
kaistun kartion muotoinen ja suuntautuu séteittdisesti ja
aksiaalisesti rengasmaiseen laippaan (7,43) noin 60° kul-
massa vipurenkaan akseliin ndhden.

4. Jonkin edelli mainitun patenttivaatimuksen mukai-
nen vipurengas, t unne t t u siitd, ettd rengasmaisen
laipan (7,43) ympdrilld on kaulusosa (10,47), jonka tehtd-
vin4 on estdi rengasmainen laipan tydntyminen kokonaan t&l-~

kin rungon (11,40) sisdlle.
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5. Jonkin edelld mainitun patenttivaatimuksen mukai-
nen vipurengas, t unne t t u siiti, ettd kurkkuosa (9)
on ontto lierid, joka ulottuu yhdensuuntaisesti vipurenkaan
akselin kanssa levennetyn osan (8) sisikehin kummallekin
puolelle.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen vipurengas, t u n-
nettu siitd, ettd ontossa lieri&ssd (9) on ulospédin
levenevd suuosa (21), joka edistdi tulppakannen (14) ty&n-
tymistd lieriSpintaan.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen vipurengas,
tunnettu siitd, ettd rengasosa kdsittdi sisihalkai-
sijaltaan sellaisen sylinterimiisen laipan (48), joka mah-
dollistaa kannen tulppaosan (50) helpon sisddntySntymisen,
ja sisddnpdin levenevidn sisihalkaisijaltaan sellaisen kurk-
kuosan (49), joka on tarkoitettu tiivistymddn kannen tulppa-
osaan.

8. Jonkin edelld mainitun patenttivaatimuksen mukai-
nen vipurengas, t unne t t u siitd, etti rengasmainen
laippa (31) on muodoltaan piiasiassa suoraviivainen, niin
ettd se mukautuu t8lkin rungon sivuseinimien vastaavaan
jdrjestelyyn.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen vipurengas,
tunnettu siitd, ettd renkaaseen on jdrjestetty kédyt-
t8laitteen vastaanottavat vidlineet (36,36A) spinhitsauksen
mahdollistamiseksi.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen vipurengas, t u n-
nettu siitd, ettd kaulusosasta suuntautuu alas rengas-
mainen uloke (20), joka ympdrdi rengasmaisen laipan liitet-
tdvédksi t&lkin sivuseindmiin spinhitsauksella.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 4-8 mukainen vipu-
rengas, tunnettu siitd, ettd kauluksesta suuntautuu
alaspdin korvakeosa (18), ja korvakkeeseen suuntautuu t&hin
ndhden sivuttain kddntdpdd (19), niin etti vipurenkaaseen
voidaan kiinnitt4d k&densija.

12. Jonkin edelld mainitun patenttivaatimuksen mukai-

nen vipurengas, t unne t t u siitd, ettd se on varustet-
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tu kannella, jossa on laippa (52) renkaan ulkopuolella,
tulppaosalla (50), joka ulottuu laipan (52) sisdkehdstd
renkaan l3pi tulppaosan (50) rengasmaisen palteen (51)

kanssa, joka on pikalukittu renkaan sisdosaa vasten, ja

tulppaosan peittdvdlld suljinlevylld (42).
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Patentkrav

1. Hdvstdngsring f&r en burks stomme, vilken hdv-
stdngsring 8r avsedd att mottaga ett plugglock (14, 42),
som kan l¥stagas frdn ringen medelst en hévsténgsanordning,
varvid ringen &r gjuten i plastmaterial och omfattar en
ringformad flins (7, 43), som l&mpar sig f&r att hdrvid
fistas vid stommens (11, 40) Sppna dvre &nde och fogas
till inre ytan av burkens stomme, och en vidgad del (8,
46), som limpar sig f&r att mottaga lockets pluggdel (16,
50) och gripa i den vid anvéndning, k @&nnetecknad
dirav, att den vidgade delen (8, 46) riktar sig frdn &vre
dnden av den ringformade fldnsen (7, 43) radiellt och
axialt mot ringens i pluggviggen gripande strupdel (9,

49) i en indt och neddt lutande riktning i férhdllande
till burkens stomme (11, 40), varvid den vidgade delen
tilldter en latt inskjutning av lockets pluggdel (16, 50)
och direfter sikerstdller att locket h8lls pd sin plats.

2. Hidvstdngsring enligt patentkravet 1, k & nn e -
tecknad dirav, att den ringformade fldnsen omfattar
en fdrsta ringdel (43), som fogar sig till inre ytan av
burkens stomme (40), en andra ringdel (44), som befinner
sig pd ett visst avstdnd frdn den fbrsta ringdelen, och
ett flertal fdreningsdelar (45), som férenar den forsta
ringdelen (43) med den andra ringdelen (44).

3. Hivstdngsring enligt patentkravet 1 eller 2,
kEnnetecknad dirav, att den vidgade delen (8,
46) har formen av en stympad kon och riktar sig radiellt
och axialt mot den ringformade flénsen (7, 43) i en vinkel
av ungefdr 60° i férh8llande till hdvstdngsringens axel.

4. Hivstdngsring enligt ndgot av de féreglende
patentkraven, k &nnetecknad dirav, att omkring
den ringformade fl&nsen (7, 46) finns en kragdel (10, 47),
vars uppgift &r att f8rhindra den ringformade fldnsen att
helt inskjutas i burkens stomme (11, 40).

5. Hivstdngsring enligt ndgot av de féregdende
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patentkraven, k @& nnetecknad didrav, att strupdelen
(9) utgdrs av en ihdlig cylinder, som utstricker sig
parallellt med hdvstdngsringens axel pd8 bl8da sidor av inre
periferin hos den vidgade delen (8).

6. Hivstdngsring enligt patentkravet 5, k 8 nn e -
tecknad dirav, att den ihdliga cylindern (9) uppvisar
en utdt vidgande mundel (21), vilken frdmjar plugglockets
(14) inskjutning i cylinderytan.

7. Havstdngsring enligt ndgot av patentkraven 1-5,
kdnnetecknad didrav, att ringdelen omfattar en
cylinderformad flins (48) med en sddan inre diameter, som
m6jliggdr en latt inskjutning av lockets pluggdel (50), och
en indt vidgande, till inre diametern sddan strupdel (49),
som dr avsedd att tdtna i lockets pluggdel.

8. H¥vstdngsring enligt ndgot av de féreglende
patentkraven, k & n ne t e cknad ddrav, att den
ringformade fldnsen (31) &r huvudsakligen rdtlinjig till
formen, s8 att den anpassar sig till arrangemanget som
motsvarar sidovdggarna i burkens stomme.

9. Hdvstdngsring enligt ndgot av patentkraven 1-7,
kdnnetecknad didrav, att i ringen har anordnats
medel (36, 36A), som mottager drivanordningen f&r att
méjliggdra spinnvetsning.

10. Havstdngsring enligt patentkravet 9, k & n n e -
t ecknad déirav, att frdn kragdelen riktas neddt ett
ringformat utsprdng (20), vilket omger den ringformade
flénsen f6r att foga denna till burkens sidovdgg genom
spinnsvetsning.

11. Hdvstdngsring enligt ndgot av patentkraven 4-8,
kd&dnnetecknad dirav, att frdn kragen riktas
neddt en 8geldel (18), och mot 8glan riktas ett vridhuvud
(19) i sidled till denna, sd att ett handtag kan fédstas
vid hdvstdngsringen.

12. Hidvstdngsring enligt ndgot av de fdregdende
patentkraven, k & nne t ec knad darav, att den &r
férsedd med ett lock, som uppvisar en flins (52) utanfér
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ringen, en pluggdel (50), som stricker sig frdn fldnsens
(52) inre periferi genom ringen med pluggdelens (50)
ringformade vulst (51), vilken &r snabbl&st mot ringens
inre del, och en tillslutningsplatta (42), som tdcker

pluggdelen.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ranska-Frankrike(FR) 1 362 620
(B 44 d - B 67 b).
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