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(64) Pneumaticky. nastrelovaé valcovych suciastok, najmé pre skrutkovacie
zariadenie

Vyndlez sa tyka prevedenia pneumatického nastrelovala valcovych sidiastok, najmd pre

skrutkovacie zariadenia, a jeho zapojenia.

Pneumaticky nastreloval valcovych sitiastok v spojeni s ruénym elektrickym alebo pneuma=
tickym skrutkovalom vytvori skrutkovacie zariadenie pre montdZ objemnych vyrobkov skrutkovanim
v Tubovolnej polohe.

Doteraz zname nastrélovacie zariadenie pozostdva z diferencidlneho piesta pre otvdranie
kandla tlakového vzduchu nad piestom pracovného valca. Piestnicou tohoto valca je zubovy hre-
beii zapadajuci do zubového kolesa pripevneného na konci dutého hriadela. Druhy koniec dutého
hriadela je otvoreny a uprostred je umiestnené okienko pre naloZenie skrutky. Presgnutim pra-
covného piesta zubovy hrebefi pooto&i dutym hriadelom o 180°, Tak sa prepoji okienko dutého
hriadela s otvorom tlakového vzducbu, ktory vytladi skrutku hadicou do Zelusti pracovného
nidstroja. Privedenim tlakového vzduchu pod piest pracovného valca, zubovy hrebedi pootoli duty
hriadel do vychodzej polohy pre nalosenie daldej skrutky. DalSie zndme zarjiadenie na nastre-
fovanie valcovych siliastok pozostdva z nosného telesa, obsahujiceho pracovny valec s dife-
rencidlnym piestom, ktorého podstata spoliva v tom, Ze vo vedeni je umiestnené vodiace pouzdro,
v ktorom je uloZend dutd piestnica, pricom medzi vedenim a vonkajsou stenou dutej piestnice

je vytvorend nastrelovacia komora.

Obidve uvedené zariadenia sid ndroéné na presnost vyroby a valcovité tesnenie piestiitov.
Ich prevadzka sa prejavuje velkou spotrebou tlakového vzduchu, pretoze objem tlakového vzduchu
z expanznej nddobky je vypusteny do atmosféry po vykonani jediného dkonu. Zariadenia sd jed-
nodZelové, pretoze pre kazdy rozmer hlavy skrutky je potrebnd vymena dutej piestnice. Spolah-
livost tyehto zariadeni je znirend, pretoie skrutka polas dopravy a nakladania meni svoju po-
lohu. Zariadenia su pomerne hlu&né, spdsobené tvrdymi dorazmi piestov.
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Vysiie uvedene nevyhody zmierfiuje pneumaticky nastrelovaé valcovych siéiastok, najmi pre
skrutkovacie zariadenia podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze v telese si vedla seba vy-
tvorené oddelovaci valec, pomocny valec a nastrelovaci valec. Oproti pddelovacieho valca je
vytvorend oddelovacia komora, oproti pomocného valca je vytvorend pomocné komota a oproti na=~
strelovacieho valca je z jedného konca vytvorend nastrelovacia komora a z druhého konca expanz-~
no-kompresnd komora. V oddelovacom valei je uloZeny oddelovaci plunZer s oddelovacim p1escom.
zasahujdeim do oddelovacej komory. Na oddelovaci plunZer je pevne uchytené §mykadlo. V pomec~
nom valci je uloZeny pomocny plunZer s pomocnym piestom, zasghujdicim do pomocnej komory. Na
drieku pomocného piesta je vytvorené prietokové vybranie. V nastrelovacom valci je uloZeny
nastrelovaci plunier s nastrelovacim piestom. Na drieku nagtrelovacieho piesta je vytvorené
prepojovacie vybranie. ‘

Do podstaty vyndlezu patri aj to, Ze nastre!ovsc1a komora je jednak pripojend na. pravy’
privod tlakového vzduchu a jednak na pomocnd komoru, ktord je prepojend cez horny Zkrtiaci
ventil na oddelovaciu komoru. Lavy privod tlakového vzduchu je pripojeny na lavy konxec po~-
mocného valca. Lavy koniec oddelovacieho valca je hornym kandlom spojeny cez prxetokové vy=
branie pomocného piesta s pravym koncom pomocného valca. Pravy koniec pomocného valca je spo~
jeny strednym kandlom s expanzno-kompresnou komorou, spojenou jednak s lavym koncom nastrelo-
vacieho valca a jednak cez dolny Skrtiaci ventil g atmosférou., Nastrelovacia komora je spojend
cez prepojovacie vybranie a dolny kanil so spojovacim otvorom. Do spojovacieho otvoru sé pri-
pojené oproti sebe prepadovd rirka a dopravné hadica.,

Pneumatickym nastrelovadom valcovych sdfiastok, najmd pre skrutkovacie zariadenia sa do~
cieli jeho automatickj chod od jediného signdlu. Kon3trukZne je zariadenie jednoduché, nend-
rofné na utesnenie jednotlivych valcov. Velkd spolahlivost zariadenia je zaruZend i pri nfzkom
tlaku vzduchu. Velkou prednostou nastrelovaia podla vyndlezu oproti doteraz znémym nastrelo-

vadom je velmi mald spotreba tlakového vzduchu.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené prikladné prevedenie pneumatického nastrelovala,
kde na obr. 1 je nakresleny pozdIZny rez zariadenim vo vychodzej polohe, na obr. 2 je nakres~
leny pozdIlZny rez zariadenim v pracovnej polohe s impulzom tlakového vzduchu, prifom skrutkas
je $mykadlom dopravenid do prepadovej rirky a na obr., 3 je nakresleny pozdIliny rez zariadenin
vv hlavnej pracovnej fize, ked je skrutka nastrelend do dopravnej hadice.

Pneumaticky nastrelovad valcovych si&iastok, najm¥d pre skrutkovacie zariadenia pozostdva
z telesa 1 /obr. 1/, v ktorom sd VEdIS_SEFa vytvorené oddelovaci valec 2, pomocny valec 3
;—;Agkrelovaci valec 4. Na pravej strane si vytvorené oproti oddelovaciemu valcu 2 oddelovacia
komora 11, oproti pomocnému valcu 3 pomocnéd komora 12 a oproti nastrelovaciemu valcu 4 nastre-
lovacia komora 13 a z druhého konca expanzno-kompr}sné komora 22. V oddelovacom valei 2 je -
uloZeny oddelovaci plunZer 3 8 oddelovacim piestom 8 zasahujdcim do oddelovacej komory 1.
V pomocnom valei 3 je uloZeny pomocny plunier 6 s pomocnym piestom 9 zasahujicim do pomocnej
komory 12. Na drieku pomocného piesta 9 je vytvorené prietokové vybranie 30. V nastrelovacom
valci 4 je uloZeny nastrelovaci plunZer 7 s nastrelovacim piestom 10, zasahujicim do nastrelo-
vacej komory 13. Na drieku nastrelovacieho piesta 10 je vytvorené prepojovacie vybranie 31.
Na oddelovaci plunZer 5 je pevne pripojené fmykadlo 26 posuvne uloZené na hornej ploche tele-
sa 1. Smykadlo 26 je ukon¥ené odoberacim 18%kom 16 zasahujicim v lavej krajnej polohe do kon-

covky zdsobnika 17 a v pravej krajnej polohe nad prepadovi rirku 27.

Prepadovd rirka 27 je uloZfenid v telese 1 vo zvislej polohe, ktord vyidstuje do spojovacie-
ho otvoru 29 umiestneného v lavej spodnej Zasti telesa 1. Oproti prepadovej rirke 27 v spojo-
vacom otvore 29 Jje uloZend dopravnid hadica 25, ktorej druhy koniec vydstuje do Zelusti skrut~
kovacieho zariadenia /na vjkresoch nezakreslené/. Pravy privod tlakového vzduchu 14 je pripo-
jeny na nastrelovaciu komoru 13, ktord je prepojend s pomocnou komorou 12 a pomocnd komora 12

je spojend cez horny ¥krtiaci ventil 18 s oddelovacou komorou 11. Lavy privod tlakového vzdu-'
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<hu 23 ju pripojeny na lavy koniec pomocného valca 3. [avy koniec oddelovacieho valca 2 je
spojeny hornym kandlom 19 cez prietokové vybranie 30 pomocného piesta 9 striedavo s pravym kon-
com pomocného valeca 3 /obr. 1/ a pomocnou komorou 12 /obr. 2/. Pravy koniec pomocného valca 3
jue strednym kandlom spojeny s expanzno-kompresnou komorou 22, ktord je spojend jednak s lavym
koncom nastrelovacieho valca 4 a jednak cez dolny 3krtiaci ventil 21 s.atmosférou. Nastrelova-
cia komora 13 je cez prepojovacie vybranie 31 /obr. 3/ spojend dolnym kandlom 24 so spojova-
cim otvorom 29.

Tlakovy vzduch je privedeny pravym privodom tlakového vzduchu 14 /obr. 1/ do nastrelova-
cej komory 13, pomocnej komory 12 a do oddelovacej komory 11, kde tladi na pravé Celd nastre-
Tovacieho piésta 10, pomocného piesta 9 a oddelovacieho piesta §,~Eim sa zaistuje ich &elné
utesnenie. Zdrovefl sa lTavym privodom tlakového vzduchu 23 privedie tlakovy vzduch do lavého
konca pomocného valca 3, kde presunie pomocny plunier 6 spolu s pomocnym piestom 9 doprava,
pretoZe pomocny plunZer 6 je vidlSieho prierezu ako pomocny piest 9. Tym sa prepojil tlakovy
vzduch z pomocnej komory 12, ktory pridi cez horny kan4l 19 do lavého konca oddelovacieho
valca 2 /obr. 2/. PretoZe prierez oddelovacieho plunZera 5 je vid&5i ako prierez oddelovacieho
piesta 8, si oba presunuté doprava spolu so $mykadlom 26, ¥im sa skrutka 28 v odoberacom léii
ku 16 dostane nad prepadovd rirku 27. Skrutka 28 prepadne cez prepadovi rirku 27 a%z do dorav-
nej hadice 25, kde Cakd na jej nastrelenie. V tomto okamihu sa zru3i privod tlakového vzduchu
lavym privodom tlakového vzduchu 23, &im sa presunie pomocnym piestom 9 pomocny plunzer 6 do-
Tava /obr. 3/ a lavy koniec pomocného valca 3 je odvetrany cez lavy privod tlakového vzduchu
do atmosféry. Tym, Ze sa presunul pomocny piest 9 dolava, jeho prietokové vybranie 30 prepoji
horny kandl ]9 so strednym kandlom 20. Expandovany tlakovy vzduch je privedeny do expanzno-
-kompresnej komory 22. Zidroved je tlakovy vzduch v expanzno-kompresnej komore 22 eSte skompri-
movany tym, Ze oddelovaci plunZer 5 je vrdteny do lavej strany spolu so Emjkadlom 26 protitla-
kom oddelovacieho piesta 8. Prepadovd rirka 27 sa tak spodnou plochou Emykadla 26 uzatvori.
OddeIovéci piest 8 je presunuty tlakovym vzduchom, ktory sa nachddza v oddelovacej komore 1.
Oddelovaci piest 8 pri tejto funkcii nemd Ziadnu spotrebu tlakového vzduchu. Reguldcia rych-
losti oddelovacieho plunzera 5 so 3mykadlom 26 v obidvoch smeroch sa previddza hornym Skrtiacim
ventilom 18 Skrtenim tlakového vzduchu medzi oddelovacou komorou 11 a pomocnou komorou 12, &im

sa dosiahne tichy bezrdzovy chod nastrelovada.

Uspora tlakového vzduchu je dosiahnutd aj presunutim oddelovacieho plunZera g.dotava, ked
objem tlakového vzduchu z oddelovacieho valca 2 sa znovu vyuZiva po expanzii a skomprimovani
na vykonanie dalSej prdce, a to presunutie nastrelovacieho plunera 7 na pravi stranu /obr. 3/.
Nastrelovaci plunZer 7 presunie doprava aj nastrelovaci piest 10, ktory svojim prepojovacim
vybranim 31 prepoji nastrelovaciu komoru 13 s dolnym kandlom 24. Tym je tlakovy vzduch pri-
védeny do spojovacfeho otvoru 29, odkial pés&bi dorprepadovej rirky 27 a do dopravne)j hadice
25. KedZe hlava skrutky 28 tvori v dopravnej hadici 25 akoby pohyblivy piestik, ndraz tlako-
vého vzduchu udeli skrutke 28 potrebni rychlost na jej nastrelenie do &elusti skrutkovacieho
zariadenia /na obr. nezakreslené/. Doba fikania tlakového vzduchu do dopravnej hadice 25 je
stavitelInd dolnym §krtiacim ventilom 21, ktorym unikd do atmosféry skomprimovany tlakovy
vzduch sifasne pofas presunutia nastrelovacieho plunZera 7 s nastrelovacim piestom 10 doprava
fobr. 3/. Fikanie tlakového vzduchu dolnym kandlom 24 do dopravnej hadice 25 na nastrelenie
skrutky 28 trvd tak dlho, dokedy sa vyrovnd sila na &ele nastrelovacieho pluniera 7 zo stred-
.ﬁého kandla 20 /respektive sila musi byt mensia/ so silou protitlaku na &elo nastrelovacieho .
piesta 10 z nastrelovaciej komory 13. Protitlakom nastrelovaci piest 10 uzatvori dolny kan4l
24 a presunie zdrovefd nastrelovaci plunier 7 na lavd stranu, ktory vytlaéi zbytok expandova-
ného vzduchu cez expanzno-kompresni komoru 22 a dolnym Skrtiacim ventilom 21 do atmosféry.

Takto je zariadenie vo vychodzej polohe /obr. 1/ pripravené na prevedenie dal§ieho cyklu.
PREDMET VYNALEZU

1. Pneumaticky nastreloval valcovych si&iastok, najmi pre skrutkovacie zariadenia, u kto-
rych valcové siliastky, napriklad skrutky, sd privddzané po drdhe zoradené za sebou, vyznaluji-
¢i sa tym, Ze v telese /1/ si vedla seba vytvorené oddelovaci valec /2/, pomocny valec /3/

a nastrelovaci valec /4/, prifom oproti oddelovacieho valca /2/ je vytvoreni oddelovacia komo -
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ra /11/, oproti pomocného valca /3/je vytvorend Pomocnd komora /12/ a oproti nastrelovacieho
valca /4/ je z jedného konca vytvorend nastrelovacia komora /13/ a z druhého konca expanzno-
-kompresnd komora /22/, zatial Co v oddelovacom valeci /2/ je uloZeny oddelovaci plunZer /5/

s oddelovacim piestom /8/, zasahujicim do oddelovace] komory /11/, priGom na oddelovaci plun~-
Zer /5/ je pevne uchytené smykadlo ,26/, v pomocnom valci /3/ je uloZeny pomocny plunier /6/
s pomocnym piestom /9/, zasahujicim do pomocnej komory /12/, prifom.na drieku pomocného pies-
ta /9/ je vytvorené prietokové vybranie /30/ a v nastrelovacom valci /4/ je uloZeny nastrelo-
vaci plunZer /7/ s nastrelovacim piestom /10/, prifom na drieku nastrelovacieho piesta /10/

je vytvorené prepojovacie vybranie /31/.

2. Pneumaticky nastreloval podla bodu t, vyznalujici sa tym, 3e jeho nastrelovacia komo-
ra /13/ je jednak pripojend na pravy privod tlakového vzduchu /14/ a jednak na pomocni komo-
ru /12/ prepojend cez horny 3krtiaci ventil /18/ na oddelovaciu komoru /t1/, pridom lavy pri-
vod tlakového vzduchu /23/ je pripojeny na lavy koniec pomocného valca /3/, zatial &o lavy
koniec oddelovacieho valca /2/ je hornym kandlom /19/ spojeny cez prietokové vybranie /30/ po-
mocného piesta /9/ striedavo s pravym koncom pomocného valca /3/ a s pomocnou komorou 112/,
kym pravy koniec pomocného valca /3/ je spojeny strednym kandlom /20/s expanzno-kompresnou ko-
morou /22/ spojenou jednak s lavym koncom nastrelovacieho valca /4/ a jednak cez dolny Skrtia-
ci ventil /21/ s atmosférou, prifom nastrelovacia komora /13/ je spojend cez prepojovacie
vybranie /31/ a dolny kanil /24/ so spojovacim otvorom /29/, kym do spojovacieho otvoru /29/

si pripojené oproti sebe prepadovd rirka /27/ a dopravnid hadica /25/.

3 listy vykresov

Severografis, n. p.. zévod 7. Moxt
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