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一种具有换热夹套的配制罐

(57)摘要

本实用新型涉及一种具有换热夹套的配制

罐，包括容器和夹套，夹套设置在容器外表面，所

述夹套内设有折流板，折流板环绕容器设置，折

流板为圆环状，折流板的外侧设有缺口部，多个

缺口部间隔设置，所述夹套内设有多块折流板，

多块折流板间隔设置，两块间隔的折流板的缺口

部错开180°设置，所述夹套的底部设有热源入

口，夹套的顶部设有热源出口，所述容器的顶部

设有冷源入口，容器的底部设有冷源出口。本实

用新型的一种具有换热夹套的配制罐能够在配

制罐中完成搅拌混合的同时对原料进行换热加

温，简化了工艺流程，节省换热设备，节省了时

间，提高生产效率。
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1.一种具有换热夹套的配制罐，包括容器和夹套，夹套设置在容器外表面，其特征在

于，所述夹套内设有折流板，折流板环绕容器设置，折流板为圆环状，折流板的外侧设有缺

口部，多个缺口部间隔设置，所述夹套内设有多块折流板，多块折流板间隔设置，两块间隔

的折流板的缺口部错开180°设置，所述夹套的底部设有热源入口，夹套的顶部设有热源出

口，所述容器的顶部设有冷源入口，容器的底部设有冷源出口。

2.根据权利要求1所述的具有换热夹套的配制罐，其特征在于，所述缺口部有三个。

3.根据权利要求2所述的具有换热夹套的配制罐，其特征在于，所述折流板焊接于容器

的外壁上。

4.根据权利要求1所述的具有换热夹套的配制罐，其特征在于，所述容器具有搅拌组

件，搅拌组件包括电机，搅拌轴和叶片，叶片设置在搅拌轴上，电机与搅拌轴连接。

5.根据权利要求4所述的具有换热夹套的配制罐，其特征在于，所述叶片包括第一叶片

和第二叶片，第一叶片设置在搅拌轴上，第二叶片设置在外支架上。

6.根据权利要求5所述的具有换热夹套的配制罐，其特征在于，所述第一叶片和第二叶

片相对设置。
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一种具有换热夹套的配制罐

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种配制罐，特别涉及一种具有换热夹套的配制罐。

背景技术

[0002] 目前，在化工行业中，通常采用对配制罐中的原料进行加热以达到所需要温度。在

传统工艺中，配制某种合成产品需要将各种配方原料在一定温度条件下进行混合，而温度

条件的达成往往是将原料先通过换热器后再输入到搅拌罐中进行混合。工艺流程上是先通

过换热器将原料温度提高，再输入到搅拌容器中进行搅拌混合，采用了两道工序。因此，现

有的工艺流程较复杂，降低了生产效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了解决现有技术的问题，提供了一种能够简化生产流程，能够在换

热同时进行搅拌，提升生产效率的具有换热夹套的配制罐。

[0004] 具体技术方案如下：一种具有换热夹套的配制罐，包括容器和夹套，夹套设置在容

器外表面，所述夹套内设有折流板，折流板环绕容器设置，折流板为圆环状，折流板的外侧

设有缺口部，多个缺口部间隔设置，所述夹套内设有多块折流板，多块折流板间隔设置，两

块间隔的折流板的缺口部错开180°设置，所述夹套的底部设有热源入口，夹套的顶部设有

热源出口，所述容器的顶部设有冷源入口，容器的底部设有冷源出口。

[0005] 以下为本实用新型的附属技术方案。

[0006] 进一步的，所述缺口部有三个。

[0007] 进一步的，所述折流板焊接于容器的外壁上。

[0008] 进一步的，所述容器具有搅拌组件，搅拌组件包括电机，搅拌轴和叶片，叶片设置

在搅拌轴上，电机与搅拌轴连接。

[0009] 进一步的，所述叶片包括第一叶片和第二叶片，第一叶片设置在搅拌轴上，第二叶

片设置在外支架上。

[0010] 进一步的，所述第一叶片和第二叶片相对设置。

[0011] 本实用新型的技术效果：本实用新型的一种具有换热夹套的配制罐能够在配制罐

中完成搅拌混合的同时对原料进行换热加温，简化了工艺流程，节省换热设备，节省了时

间，提高生产效率。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型实施例的一种具有换热夹套的配制罐的示意图。

[0013] 图2是本实用新型实施例的折流板的示意图。

[0014] 图3是本实用新型实施例的一种具有换热夹套的配制罐的截面图。
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具体实施方式

[0015] 下面，结合实例对本实用新型的实质性特点和优势作进一步的说明，但本实用新

型并不局限于所列的实施例。

[0016] 如图1至图3所示，本实施例的一种具有换热夹套的配制罐包括容器1和夹套2，夹

套2设置在容器1外表面。所述夹套2内设有折流板3，折流板3环绕容器1设置。折流板3为圆

环状，折流板3的外侧设有缺口部31，多个缺口部31间隔设置。所述夹套2内设有多块折流板

3，多块折流板3间隔设置，两块间隔的折流板的缺口部错开180°设置。所述夹套2的底部设

有热源入口21，夹套2的顶部设有热源出口22，所述容器1的顶部设有冷源入口11，容器1的

底部设有冷源出口12。上述技术方案中，容器1内盛装原料，夹套2内则通入热源，热源在折

流板作用下绕容器1外壁流动与容器内的原料进行换热从而使得原料温度升高达到反应所

需的温度。通过设置折流板3能够延长热源的流动路径，可有效增加换热时间，提高换热效

率。本实施例中，所述缺口部31有三个，相邻两个缺口部之间夹角为45°。所述热源可以是高

温热水，也可以是高温水蒸气。上述技术方案中，原料为冷源，从冷源入口装入，搅拌完成后

的产品从冷源出口排出。热源从热源入口进入从热源出口排出，热源与冷源二者充分进行

换热，在换热的同时也完成了搅拌混合的操作，与传统工艺相比节省了生产时间，提高了工

作效率。

[0017] 本实施例中，所述折流板3焊接于容器1的外壁上，从而使折流板3与容器1能够稳

固连接，折流板3与夹套2内壁具有较小间隙。

[0018] 本实施例中，所述容器1具有搅拌组件4，搅拌组件4包括电机41，搅拌轴42和叶片

43，叶片43设置在搅拌轴42上，电机41与搅拌轴42连接，从而能够对容器内的冷源进行搅

拌。

[0019] 本实施例中，所述叶片43包括第一叶片431和第二叶片432，第一叶片431  设置在

搅拌轴42上，第二叶片432设置在外支架44上，从而使第一、第二叶片分别在内外侧搅动，提

升搅拌效果。

[0020] 本实施例中，所述第一叶片431和第二叶片432相对设置。

[0021] 本实施例的一种具有换热夹套的配制罐能够在配制罐中完成搅拌混合的同时对

原料进行换热加温，简化了工艺流程，节省换热设备，节省了时间，提高生产效率。

[0022] 需要指出的是，上述较佳实施例仅为说明本实用新型的技术构思及特点，其目的

在于让熟悉此项技术的人士能够了解本实用新型的内容并据以实施，并不能以此限制本实

用新型的保护范围。凡根据本实用新型精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本实

用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3

说　明　书　附　图 3/3 页

7

CN 211246447 U

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006
	DRA00007


