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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do two-
rzenia zwojow przedzy, zwlaszcza zwojow bezrdze-
niowych, posiadajace dwie wzgledem siebie réwno-
legie plyty, z ktérych jedna stanowi plyte oporowa
do tworzenia na niej zwojow przedzy a druga tar-
cze z otworem do prowadzenia nitki przedzy i two-
rzenia z niej zwojow, przy czym o$ obrotu ptyty
oporowe]j i 0§ obrotu tarczy sg do siebie rownolegle
lecz wzajemnie bocznie przesuniete na okreslong
odleglo$é, z tym Ze plyta oporowa i tarcza sa po-
osiowo sprezyS$cie przesuwane i sg wprowadzone w
ruch obrotowy wokoél wlasnych osi a ponadto wcho-
dzgcy w sklad tego urzadzenia zasp6! doprowadza-
jacy nitke przedzy ma obrotowa rolke do odciagu
nitki przedzy, ktora to rolka toczy sie po kolowo-
-pierscieniowej biezni usytuowanej wspoélsrodkowo
wzgledem osi tarczy do tworzenia zwojow przedzy.

Dla lepszej przejrzystosci opisu wynalazlku, plyta
oporowa do tworzenia na niej zwojéw przedzy he-
dzie w dalszej cze$ci opisu okreslona jako plyta
oporowa, a tarcza z otworem do prowadzenia nitki
przedzy i tworzenia z niej zwojow bedzie okreslana
jako tarcza. Ponadto pod pojeciem nitki przedzy
nalezy rozumieé nitke w postaci przedzy albo nitke
skrecang lub tez inne wyroby wloékniste.

Znane jest z opisu patentowego RFN nr 2260 131
tego rodzaju urzadzenie do tworzenia bezrdzenio-
‘wych zwojow przedzy, przy czym wchodzaca w sklad
tego urzadzenia rolka do odciggu nitki przedzy jest
ulozyskowana na uchwycie obracajgcym sie razem
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z tarczg, a koncentryczna do osi obrotu tarczy ko-
lowa prowadnica z obwodowsg bieznig, po ktérej
toczy sie rolka do odciagu nitki przedzy jest utozy-
skowana na korpusie maszyny.

Obrotowa rolka i wspélpracujgca z nig kolowo-
-pierScieniowa bieznia zaciskajg i odciggajg nitke
przedzy w takim stopniu, Zze nastepuje wystarcza-
jacy odcigg nitki przedzy z cewki dla tworzenia
z niej wymaganego zwoju. To znane urzgdzenie do
tworzenia zwojow przedzy dziala wprawdzie zado-
walajgco, ale w dos¢ czestych przypadkach, zwlasz-
cza przy duzych obrotach tarczy, z lozyska rolki
wypryskuje smar, Ktéry zanieczyszcza przedze, czy-
niac jg nieuzyteczng. Oprocz tego docisk nitki prze-
dzy pomiegdzy rolkg a wspoélpracujgca z nig bieznig
zalezy co najmniej czeSciowo od predkosci obro-
towej tarczy a tym samym od sily odsrodkowej
dzialajgcej na rolke, wobec czego osigganie wyma-
ganej wielkosci tego docisku jest utrudnione i ucig-
zliwe.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedogod-
noéci znanych urzadzen do tworzenia zwojéw prze-
dzy, a zadaniem wiodacym do tego celu i skonstru-
owanie takiego opisanego na wstepie urzadzenia,
w ktérym to urzgdzeniu rolka do odciggu nitki
przedzy nie bedzie podlegala dzialaniu sil od$rod-
kowych przez co z jednej strony uniknie sie nie-
korzystnego zanieczyszczenia przedzy, a z drugiej
umozliwi sie latwg regulacje sily zacisku nitki
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przedzy pomiedzy rolkg i wspélpracujaca z nig
bieznig, niezaleznie od predkosci obrotowej tarczy.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiggnieto dzieki
temu, ze rolka do odciggu nitki przedzy zostala
ulozyskowana na wahliwym wysiegniku osadzonym
na korpusie maszyny, a bieznie, po ktérej ta rolka
sie toczy, stanowi obwodowa powierzchnia kolowej
prowadnicy sztywno polgczonej z walem stanowig-
cym rodzaj wrzeciona, na koncu ktérego zostala
sztywno zamocowana tarcza do tworzenia zwojéw

Promiefh kolowej prowadnicy stanowigcej bieznie
dla rolki jest w_przybliZeniu réwny promieniowi
kola podziato’wego, na ktérym znajduje sie otwoér
prowadzqey nitke przedzy, wykonany w tarczy.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku kolowa pro-
wadnlea obraca’ si¢ ‘razem z tarczg, a toczgca sie
po, biémi tej prowadnicy rolka jest ulozyskowana
w Lwliegmfu' osadzonym na korpusie maszyny.
Diékl takiema ilozyskowaniu rolki do odciggu nit-
'K przedzy, smar znajdujacy sie w lozysku rolki
nie jest wyrzucany a tym samym przedza nie jest
zanieczyszczana. Opr6cz tego, docisk pomiedzy rol-
kg do jej odciggu a przyporzadkowang mu bieinig
jest niezalezny od predkoéci obrotowej tarczy i mo-
ze byé z tego wzgledu latwo nastawiany z wyma-
gang dokladnoscig.

Gdy w opisanych na wstepie urzgdzeniach do
tworzenia zwojéw przedzy of obrotu tarczy jest
unieruchomiona, a plyta oporowa obraca sie¢ wokoél
wlasnej osi, wéwczas uchwyt rolki do odciggu nitki
uloZyskowany jest na korpusie maszyny. Gdy na-
tomiast plyta oporowa jest nieruchoma, a 0§ obrotu
tarczy wykonuje ruch wokét osi plyty oporowej,
wéwczas uchwyt rolki do odciggu nitki przedzy
ulozyskowany jest na obracajgcym sie korpusie tar-
czy i razem z nig wykonuje ruch woké! osi plyty
oporowej. Ten ruch wokél osi ptyty oporowej jest
jednak w por6éwnaniu z ruchem obrotowym tarczy
do tworzenia zwojéw przedzy bardzo powolny, tak,
2e ruch ten nie wywiera zadnego szkodliwego dzia-
lania odérodkowego na rolke do odeiggu nitki prze-
dzy. ,
Rolka do odciggu nitki przedzy i przyporzgdko-
wana jej kolowo-piericieniowa bieznia, znajdujaca
sie na kolowej prowadnicy na korpusie prowadza-
cym, mogq mieé dowolne uksztaltowanie.

" Kolowo-pier§cieniowa bieznia dla rolki do odcig-
gu nitki przedzy znajdujaca sie¢ na kolowej pro-
wadnicy, ktéra jest na korpusie prowadzgcym umie-
szczona wspoélsrodkowo wzgledem tarczy i obraca-
jgca sie razem z tg tarczg, moze byé wykonana al-
bo jako powierzchnia cylindryczna, prostopadla do
plaszezyzny tarczy, albo tez jako powierzchnia stoz-
kowa, pochylona do plaszczyzny tej tarczy.

" Rolka do odciggu nitki przedzy ulozyskowana na
korpusie maszyny, moze mieé z kolei powierzchnie
boczng albo cylindryczng albo stozkows, wzglednie
pionowsg lub réwnolegla do plaszczyzny tarczy albo
tez moze mieé pochylong of obrotu. Oprécz tego
kolowo-pierscieniowa, cylindryczna lub stozkowa
bieznia dla rolki do odciggu nitki przedzy moze sie
znajdowaé¢ albo na stronie wewnetrznej kolowej
prowadnicy do prowadzenia rolki, albo na jej stro-
nie zewnetrznej. '
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Rolka do odciggu nitki przedzy moze - przylegaé
odpowiednio promieniowo do wewnatrz na. zew-
natrz, albo promieniowo od zewngtrz do wewngtrz:

. prowadnicy. Uchwyt rolki do prowadzenia przedzy

jest przewaznie ulozyskowany przestawnie od i do-
kolowo-pierscieniowej biezni, a zwlaszcza jest osa-
dzony wychylnie na korpusie maszyny lub na obra-
cajacym sie¢ korpusie noénym tarczy oraz jest do--
ciskany za pomoca sprezyny do przyporzadkowane;u
mu biezni.

Gdy w opisanym na wstepie urzadzeniu do two-
rzenia zwojow przedzy tarcza jest zamocowana na.
koricu dolnym wrzeciona, majgcego poosiowy i bo-
czny kanal dla nitki przedzy, skierowanym w stro-
ne otworu prowadzacego nitke przedzy, ktory jest
wykonany w tarczy, wéwczas kolowa prowadnica
wykonana w korzystnej postaci rozwigzania jako
prowadnica tarczowa jest zamocowana na gérnym
koricu wydrgzonego wrzeciona.

Wrzeciono jest przy tym ulozyskowane obrotowo
ponizej kolowej prowadnicy na diwigarze przymo-
cowanym do korpusu maszyny i:posiada kolo na-
pedowe. W innym wykonaniu urzgdzenia wedlug
wynalazku, wrzeciono z zamocowang do jego konca
tarcza jest znacznie skrécone dzieki temu, ze tar-
cza ma ksztalt garnka i swym podciggnietym do
gory obrzezem, uksztaltowanym jako kolo nape-
dowe, -jest ulozyskowana obrotowo w sposéb pod-
wieszony na stronie zewnetrznej wspoélosiowego
piercienia nosnego. Dalsza zaleta tego uksztal-
towania polega na tym, ze uchwyt rolki do odciggu
nitki przedzy moze byé szczegblnie prosto ulozys-
kowany na pier§cieniu no$nym.

Zgodnie z innym wykonaniem urzgdzenia wedlug
wynalazku, wrzeciono jest calkowicié wyelimino-
wane dzieki temu, ze kolowa prowadnica z obwo-
dowg bieznig, po ktérej toczy sie rolka jest zamo-
cowana bezpofrednio na tarczy do tworzenia zwo-
jéw przedzy oraz, ze posiada gérny otwér wlotowy
dla nitki, umiejscowiony wspo6losiowo wzgledem
tarczy, jak réwniez, ze ma kanal prowadzacy nitke-
przedzy, przebiegajacy bezpogérednio od wspomnia-
nego otworu do otworu wykonanego w tarczy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy—
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zw0j przedzy w widoku z gory, fig. 2 —
urzgdzenie do tworzenia zwojéw przedzy wedlug
pierwszego wykonania czeSciowo w widoku z boku
i w przekroju, fig. 3 — urzgdzenie do tworzenia
Zwojéw przedzy uwidocznione na fig. 2, w widoku
z gory, a fig. 4 i 5 — urzgdzenie do tworzenia
zwojéw przedzy wedlug dalszych rozwigzan wyko-
nania urzgdzenia w przekroju pionowym.

Z przedstawionego na fig. 1 zwoju przedzy E
latwo zauwazyé, ze w tym przypadku tworzenie
zwoju odbywa sie z wybiegiem poza of Srodkowa.
A, przy czym S$rednice poszczegélnych, uloZonych
jeden na drugim i przecinajgcych sie zwojéw sg
wigksze niz promien gotowego zwoju E przedzy.
Tworzenie zwoju przedzy moze odbywaé sie réw-
niez w postaci lezacych jeden nad drugim zwojéw,.
ktére to zwoje nie wystajag poza of Srodkowz A.
Wtedy érednice poszczegblnych, nastepujacych po-
sobie i przecinajacych sie zwojoéw sg takie same-
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lub mniejsze niz promlen
przedzy.

Uwidocznione na fig. 2 i 3 urzadzenie do two-

rzenia zwoju przedzy posiada poziomg tarcze 1
oraz umieszczong pod tg tarczg réwnolegly do niej
plyte oporowa 2. Plyta oporowa 2 jest dociskana
w znany sposéb za pomocg sprezyny do géry w
kierunku tarczy 1 i jest napedzana obrotowo woko61
swej osi frodkowej A. Tarcza 1 jest zamocowana
na koficu dolnym wspblosiowego wrzeciona 3, kt6-
re posiada of mimo$rodowa B, réwnolegla do osi
$rodkowej lub obrotowej A plyty oporowej 2 oraz
jej ulozyskowane obrotowo na wsporniku noSnym
4, wystajacym z korpusu maszyny. )
- Wrzeciono 838 ma gérny, $rodkowy i czolowo-bo-
czny otwér wlotowy 5 dla nitki przedzy, polaczony
z nim kanal osiowy 6, prowadzacy nitke przedzy
i delny plaszczowo-boczny otwér wlotowy 7 réw-
niez dla nitki przedzy. W tarczy 1 jest przewi-
dziany otwér B do prowadzenia nitki przedzy,
umieszczony ‘mimosrodowo wzgledem osi obroto-
towej B, tj. wzgledem wrzeciona. Otwér wlotowy
6 dla nitki przedzy umieszczony we wrzecionie 3
jest skierowany w stron¢ otworu B do prowadze-
nia nitki przedzy.

Tarcza 1 ma przewazinie taka $rednice, ze po-
mimo mimosrodowosci osi A i B przykrywa ong
catkowicie plyte oporowg 2 i utworzony na niej
zw6j przedzy. Sa jednak mozliwe réwniez i takie
rozwiazania, w ktérych £rednica tarczy 1 jest
mniejsza niz $rednica gotowego zwoju E przedzy
lub plyty oporowej 2 do tworzenia na niej zwo-
jéw przedzy.

Strona dolna tarczy 1, zwrécona do zwoju prze-

dzy i stykajgca sie z tym zwojem posiada mozliwie
matly wspélezynnik tarcia i jest zaopatrzona giow-
nie w okladzine {lizgowg lub jest wypolerowana na
wysoki polysk. Strona gérna plyty oporowej 2,
zwrécona do zwoju przedzy E, jest natomiast wy-
posazona w okladzine cierng, wykonang np. z miek-
kiego i elastycznego materialu, a zwlaszcza z gumy
piankowej lub z elastycznego tworzywa sztucznego
piankowego, albo z wlbkxen lub z tym podobnych
TWorzyw.
'~ Wrzeciono 3 posiada kolo pasowe 9 i jest na-
pedzane za pomocg pasa 10, wskutek czego tarcza
1 obraca si¢ wokét swej osi Srodkowej B w kie-
runku strzalki C. Na koficu gérnym wrzeciona 3
jest zamocowana kolowa prowadnica 11 do pro-
wadzenia krazka, przy czym prowadnica ta obraca
si¢ razem z tarczg 1 do tworzenia zwojéw przedzy.
Kolowo-cylindryczna powierzchnia obwodowa 111
prowadnicy 11 do prowadzenia rolki 12, pasiada
frednice, odpowiadajaca mniej wiecej Srednicy ko-
ta podzialowego, na ktérym znajduje sie otwér B
do prowadzenia nitki przedzy, umieszczony w tar-
czy 1.

Powierzchnia obwodowa 111 prowadnicy 11 stuzy,
jak wspomniano, jako bieznia dla rolki 12 do od-
ciggu nitki przed},y, przy czym rolka 12 jest usy-
tuowana obrotowo na wolnym koficu wahliwego
wysiegnika 13. Wahliwy wysxegmk 13 jest ulozys-
kowany wychylnie swym koficem 14, umieszezonym
przeciwstawnie wzgledem nitki 12 na stalej czesci
nie uwidocznionego na rysunku korpusu maszyny

gotowego zwoju E

10

[
i jest stale dociskany za pomocy spreiyny 15 w
kierunku prowadhicy 11 tak, e rolka 12 przylega
trwale ze stalg, przewaznie nastawialng sila do-
eiskowa do przyporzadkowanej na powierzchni ob-
wodowej 111 prowadnicy 11. Na wahliwym wy-
siegniku 13 s3 zamocowane wodziki 16 lub 17
umieszczone przed i w danym przypadku réwniek
za miejscem styku pomiedzy rolkg 12 a powierz-
chnia obwodowsg 111 prowadnicy 11 jak jest to
uwidocznione na fig. 3. : E

Nitka przedzy F, odwijana. z nie uwidocznion_ej‘
na rysunku cewki, jest najpierw prowadzona przez
prowadnik 16, a nastepnie jest przeprowadzana po-
miedzy krazkiem 12 do odciggu nitki a powierz-
chnig obwodowa 111 prowadnicy 11 do prowadze-
nia rolki 12. Nitka przedzy F jest z kolei odchylana
przez jej prowadnik 17 promieniowo do wewnatrz,
w kierunku gérnego czolowo-bocznego otworu wlo-
towego 5 nitki w wale wydrazonym 8, po czym
przechodzi z géry na dét przez .kanal osiowy 6,
a po tem wychodzi z dolnego, plaszczowo-bocznegu
otworu wylotowego 7.

Nitka przedzy F przechodzi z kolei przez otwbr
8 umiejscowiony w tarczy 1 oraz zdaia w md
oczka do lezacego niZej zwoju E przedzy. W czar
sie. tego ruchu nitka przedzy F jest lekko za-
ciskana sprezynowo pomiedzy kolowo-cyhndrycznq
powierzchnie obwodowg 111 prowadnicy 11.a to-
czacy sie po niej rolkg 12 i wskutek ruchu obro-
towego napedzanej prowadnicy 11 i wprawiana tym
samym w obrét rolka 12..

Nitka przedzy F jest odciggana z cewki w stop-
niu, wymaganym dla prawidlowego tworzenia z niej
zwoju przedzy. Z uwagi na to, ze rolka 12 nie
obraca si¢ wok6l osi obrotowej B razem z tafez§
1, tylko jest uloiyskowana na korpusie maszyny,
przeto na rolke te nie dziala sila odirodkowa.
Wskutek tego sita docisku rolki 12, dzialajgca w
kierunku powierzchni obwodowej 111 korpusu 11,
tj. sila zacisku nitki przedzy F pomiedzy rolks 12
a wspomniang powierzchnig obwodowg 111, jest
niezalezna od predkoéci obrotowej tarczy 1. Oprécz
tego smar nie wypryskuje z !otyska rolld 12 § nie
zanieczyszcza przedzy.

Wok6t gérnego, czotowo-bocznego otworu wloto-
wego 5 wykonanego we wrzecionie 3, jest przewi-
dziana krawedZ odchylajaca 18, wystajgca nad gor<
ng powierzchnia zamykajgca prowadnice 11, ktéra
eliminuje styk lub tarcie pomiedzy nitkg przedzy
F, a gérna powierzchnig zamykajgca prowadnice 11.
W tym samym celu prowadnik 17, umieszczony za
rolkg 12, moze byé tak uksztaltowany lub tak osa-
dzony, ie prowadzi on nitke przedzy F poprzez
gérng krawedZ obwodowsq prowadnicy 11 i wpro-
wadza ja w otwér wlotowy 5. o

Wedlug innego wykonania urzadzenia do tworze-
nia zwojéw przedzy, przedstawionego na fig. 4,
tarcza 1 ma ksztalt garnka i swoja podciggniets
do géry krawedzia 19 jest ulozyskowana obrotowo
w -spos6b podwieszony za pomocy lozyska ‘kulko-
wego wzdluznego na stronie zewnetrznej wspétosio-
wego pierScienia no$nego 20. KrawedZ 19 tarczy 1
jest uksztaltowana z zewnatrz jako kolo pasowe
109, woké6t ktérego jest prowadzony pas napedo-
wy 10. :
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Wrzeciono 3 tarczy 1 jest tu zachowane, ale stuzy
mu tylko do diwigania prowadnicy 11 do prowa-
dzenia krazka 12, przy czym korpus ten jest za-
mocowany rowniez w tym przypadku na goérnym
konicu wrzeciona 3. W rozwigzaniu, uwidocznio-
nym na fig. 4, wrzeciono 3 moze byé znacznieI
krotsze niz w rozwigzaniu, przedstawionym na
fig. 5. Dlugos¢ wrzeciona 3 jest przy tym prze-
waznie tak dobrana, Zze prowadnica 11 zamocowa-
na na gérnym koncu tego watu, miesci sie we
wnetrzu pierscienia noSnego 20. Ramie wahliwe 13
z rolkg 12 jest przy tym ulozyskowane swym kon-
cem 16 na stronie goérnej pier§cienia nosnego 20.

Wedlug nastepnego przykladu wykonania urza-
dzenia do tworzenia zwojow przedzy, przedstawio-
nego na fig. 5, ktére odpowiada w zasadzie urzg-
dzeniu uwidocznionemu na fig. 4, z ta tylko réz-
nica, ze wat wydrazony 3 jest tu wyeliminowany,
a prowadnica 11 wyposazona w obwodowo-boczng
powierzchnie biezng 111 dla rolki 12 do odciggu
nitki przedzy F, jest tu‘zamocowany bezposrednio
na tarczy do ukladania petli. Prowadnica 11 ma
przy tym goérny, Srodkowy otwér wlotowy 5 dla
nitki przedzy F z podciagnieta w goére krawedzig
16 do odchylania nitki przedzy F oraz posiada sko$-
nie przebiegajacy kanal 106 do prowadzenia nitki
F, biegnacy od otworu wlotowego 5 bezposrednio
do otworu 8, prowadzacego nitke 7 i umieszczo-
nego w tarczy 1 do tworzenia zwojéw przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do tworzenia zwojéw przedzy,
zwlaszcza zwojow bezrdzeniowych, posiadajace dwie
wzgledem siebie réwnolegle plyty, z ktérych jedna
stanowi piyte oporowa do tworzenia na niej zwo-
jow przedzy a druga tarcze z otworem do pro-
wadzenia nitki przedzy i tworzenia z niej zwojow,
przy czym oS obrotu pltyty oporowej i 0§ obrotu
tarczy s do siebie réwnolegle lecz wzajemnie bo-
cznie przesuniete na okre§long odleglo§é, z tym, ze
plyta oporowa i tarcza sa poosiowo sprezyscie prze-
suwne i sg wprowadzane w ruch obrotowy wokét
wlasnych osi a ponadto wchodzacy w sktad tego
urzgdzenia zesp6l doprowadzajacy nitke przedzy ma
obrotowg rolke do odciggu nitki przedzy, ktéra to
rolka tcczy sie po kolowo-pierScieniowej biezni usy-
tuowanej wspotsrodkowo wzgledem osi tarczy do
tworzenia zwojow przedzy, znamienne tym, ze rolka
(12) do odciagu nitki przedzy (F) jest ulozyskowana
na wahliwym wysiegniku (13) polagczonym ruchomo
z korpusem maszyny, a kolowa prowadnica (11)
z przyporzagdkowang rolce (12) obwodowg powierz-
chnig (111) stanowigca jej  bieznie jest sztywno
polaczona z wrzecionem (3) i obraca sie razem
z tarczg (1) do twerzenia zwojoéw przedzy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
Zze kolowa prowadnica (11) z obwodowa bieznig (111)
ma promien w przyblizeniu réwny promieniowi
kola podziatowego tarczy (1), na ktérym to kole po-
dzialowym jest umiejscowiony oiwoér (8) do pro-
wadzenia nitki przedzy (F).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
%2e obwodowa powierzchnia (111) kotowej prowad-
nicy (11) i obwodowa powierzchnia rolki (12) sa
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8
uksztaltowane jako powierzchnie cylindryczne, réw-
nolegte do osi obrotu (B) tarczy (1). :
4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze obwodowa powierzchnia (111) kolowej pro-

"wadnicy (11) i obwodowa powierzchnia rolki (12)

sg uksztaltowane jako powierzchnie stozkowe, na-
chylone do osi obrotu (B) tarczy (1).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze o§ obrotu rolki (12) do odciggu nitki przedzy
(F) jest nachylona do osi obrotu (B) tarczy (1).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
e kolowa prowadnica (11) ma postaé tarczy,
a bieznie (111) dla rolki (12) stanowi zéwnetrzna
powierzchnia obwodowa kolowej prowadnicy (11),
przy czym rolka (12) jest usytuowana promieniowo
wzgledem zewnetrznej biezni (111). _

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze kotowa prowadnica (11) ma postaé pierscienia,
a bieznie (111) dla rolki (12) stanowi wewnetrzna
powierzchnia obwodowa kotowej prowadnicy (11),
przy czym rolka (12) jest usytuowana promieniowo
wzgledem wewnetrznej biezni (111).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wysiegnik (13), na ktéorym jest ulozyskowana
rolka (12), jest jednym koncem osadzony wychylnie
na korpusie maszyny i jest dociskany w kierunku
biezni (111) za pomoca sprezyny (15).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze kolowa prowadnica (11), do prowadzenia rolki
(12) jest sztywno osadzona na gérnym koncu wrze-
ciona (3). :

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wrzeciono (3) jest ulozyskowane obrotowo w
dzwigarze (4) zamocowanym na korpusie maszyny
oraz posiada kolo napedowe (9).

11. Urzadzenie do tworzenia zwojow przedzy,
zwlaszcza zwojow bezrdzeniowych, posiadajgce
dwie wzgledem siebie réwnolegte plyty, z ktérych
jedna stanowi plyte oporowa do tworzenia na niej
zwojow przedzy, a druga tarcze z otworami do pro-
wadzenia nitki przedzy i tworzenia z niej zwojéw,
przy czym o§ obrotu plyty oporowej i 0§ obrotu
tarczy sa do siebie rownolegle lecz wzajemnie
bocznie przesuniete na okreSlong odleglosé, z tym,
ze plyta oporowa i tarcza sg poosiowo sprezyscie
przesuwne i sg wprowadzane w ruch obrotowy
woko6t wlasnych osi a ponadto wchodzacy w sktad
tego urzgdzenia zesp6él doprowadzajgcy nitke prze-
dzy ma obrotowg rolke do odciggu nitki przedzy,
ktéra to rolka toczy sie po kotowo-pierScieniowej
biezni usytuowanej wspoélsrodkowo wzgledem osi
tarczy do tworzenia zwojow przedzy, znamienne
tym, ze tarcza (1) do tworzenia zwojéw przedzy
ma ksztalt garnka i jest ulozyskowana na swojej
powierzchni bocznej (19) obrotowo na zasadzie za-
wieszania na stronie zewnetrznej wsp6isrodkowego
piericienia noSnego (20), przy czym cze$é powierz-
chni bocznej (19) tarczy (1) stanowi kolo napedowe,
a zwlaszcza kolo pasowe (109), a wrzeciono (3) ma
takg dlugos$é, ze osadzona na jego koncu kolowa
prowadnica (11) nie wystaje poza gérng krawedz
pierscienia nosnego (20). )

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 11, anamienne tym,
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ze kolowa prowadnica (11) jest bezpoSrednio polg-
czona z tarcza (1) a kanal (5, 106), umiejscowiony
w kotowej prowadnicy (11) laczy sie bezposrednio
z otworem (8) znajdujacym sie w tarczy (1) do two-
rzenia zwojéw przedzy. ‘

. 10
13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze wahliwy wysiegnik (13), na ktérym jest ulozys-
kowana rolka (12) jest jednym swym koficem za-
mocowany ruchomo na gérnej krawedzi pierscie-
5 nia (20).
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