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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bullaugentir fir eine
von vorn beschickbare Trommelwaschmaschine mit ei-
nem am Waschmaschinengehduse scharnierten Rah-
men aus einem Tragring und einem Haltering und mit
einem in Richtung auf den Trommelinnenraum hin topf-
formig eingezogenen Schauglas, das etwa in der Ebene
des aulleren Halteringes des Rahmens mit einer Abdek-
kung gegen Zugriff geschitzt ist, wobei der Rand der
Abdeckung am Rahmen befestigt ist,

[0002] Eine derartige Bullaugentdr ist durch DE 195
15 040 C2 bekannt. Darin wird als Abdeckung ein leicht
gewdlbtes Glas verwendet, dessen Rand stufenférmig
abgesetzt ist, damit an seiner AuRenseite ein Ringraum
entsteht, in den der Flansch eines Blendringes so Platz
findet, dass die AuRenflachen des Blendringes und des
Glases der Abdeckung ungefahr flachenbiindig sind.
[0003] Das Glas fir eine solche Abdeckung muss in
einer Form gepresst werden, was ringférmige Rillen im
Glas zuriick lassen kann, so dass die an den Rillen er-
zeugten Strahlenbrechungen ein unasthetisches Bild er-
geben. AuRBerdem sind Pressgléser extrem ungenau in
ihren Abmessungen, so dass Montageteile immer einen
verhaltnisméaRig groRen Spielraum zum Glaskorper ha-
ben mussen. Dadurch sind groRe Spalte zwischen den
Einzelteilen einer Bullaugentir gemaf Stand der Tech-
nik hinzunehmen.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Bullaugentur der eingangs genannten Art so auszubil-
den, dass weniger komplizierte Rahmenteile verwendet
werden kdnnen, dass die Passungen zwischen den Ein-
zelteilen einer Bullaugentiir enger sein kdnnen und dass
das aufRere Erscheinungsbild der Bullaugentir den mo-
dernen &sthetischen Vorstellungen entspricht.

[0005] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei einer
eingangs beschriebenen Bullaugentir dadurch gelost,
dass die Abdeckung aus einem Uber einer Modellform
abgekiihlten Flachglas besteht. Ein solches Flachglas
kann so homogen gezogenwerden, dass unregelmafige
Strahlenbrechungen weitgehend auszuschlieen sind.
Kuhlen frisch gezogene Flachglaser auf gewlinschten
Modellformen, z. B. Kalottenformen, ab, so folgen sie der
Oberflachenform und verlieren dennoch nicht ihre homo-
gene Struktur. Dadurch kdnnen Abdeckungen der erfin-
dungsgemalen Art asthetische Anspriche bei einer
Bullaugentir befriedigen. Sie sind aul3erdem mit erheb-
lich geringeren Toleranzen herstellbar, weil ihre &uRere
Form und ihre Abmessungen erst nach Abkihlen durch
Einsatz von Schneidtechniken fur harte Glaser bestimmt
werden und kénnendaher durch erheblichfiligranere Tei-
le am Rahmen der Bullaugentir gehalten werden.
[0006] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist daher dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckung
an ihrer schmalen Mantelseite vom Haltering umfasstist.
Der Haltering kann an der Peripherie der Abdeckung da-
her derartig filigran und flachenbiindig ohne Spalte zwi-
schen sich und der Abdeckung gestaltet sein, dass mit
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einer derartig gehaltenen Abdeckung dem Anspruch an
neuartig asthetische Formung der Bullaugentir entspro-
chen werden kann.

[0007] In besonders vorteilhafter Weise kann dieser
Anspruch dadurch unterstitzt werden, dass der Halte-
ring eine Flachpartie hat, die von innen am Rand der
Abdeckung anliegt. Dadurch kdnnen zugleich die Teile
fur die Befestigung der Abdeckung vermindert werden,
so dass insgesamt ein Kostenvorteil fiir die Herstellung
der Bullaugentir erzielt wird.

[0008] Wenn der Haltering entsprechend einer weite-
ren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung zwei-
teilig ausgebildet ist und aus einem die Flachpartie ent-
haltendem Teil sowie einem Druckring mit einem Auf3en-
durchmesser gleich dem Innendurchmesser der Flach-
partie besteht und wenn aul3erdem der Druckring zwi-
schen der Innenseite der Abdeckung einerseits und der
AuRenseite eines Flansches des Schauglases sowie
Stutzflachen an der Vorderseite des Tragringes einge-
spanntist, kann die Abdeckung bei der Montage der Bull-
augentur zuerst mit dem die Flachpartie enthaltenden
Teil und dem Druckring beispielsweise durch Klebetech-
nik miteinander verbunden werden, ohne bei der Monta-
ge auf mehrere lose Teile und deren richtigen Sitz achten
zu missen. Dadurch ist eine genauere Verbindung zwi-
schen den Rahmenteilen und der Abdeckung mdglich.
[0009] Eine vorteilhafte Optik enthélt die Bullaugentur
nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform da-
durch, dass das die Flachpartie enthaltende Teil des Hal-
teringes einen schmalen, den Rand der Abdeckung in
einer Breite kleiner als die Dicke der Abdeckung nach
vorn Ubergreift.

[0010] Die &asthetische Anmutung der Bullaugentir
wird insbesondere dadurch unterstiitzt, dass die Abdek-
kung mit dem Haltering verklebt ist. Dabei entfallen op-
tisch méglicherweise stérende Befestigungseinrichtun-
gen. Der Haltering kann gemaf besonderer Weiterent-
wicklung der Erfindung auch mit der vorderen Stirnflache
des Schauglases verklebt sein. Dadurch ist bei der Mon-
tage der Bullaugentiir ein schrittweises Vorgehen mog-
lich, bei dem auf vollflachigen und zentrierten Sitz der
Teile zueinander ohne Probleme geachtet werden kann.
[0011] In einer anderen vorteilhaften Weiterentwick-
lung der Erfindung ist die Abdeckung mit der Randpartie
des aus thermoplastischem Kunststoff hergestellten Hal-
teringes umspritzt. Beispielsweise kann die Abdeckung
einen leicht konisch gestalteten Rand haben, dessen
schrage Flache durch die Randpartie des thermopla-
stisch geformten Halteringes ausgefullt wird und dadurch
bereits am Haltering gehalten werden kann.

[0012] Anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels ist die Erfindung nachstehend na-
her erlautert. Es zeigen

Figur 1  die perspektivische Frontansicht einer von
vorn beschickbaren Waschmaschine mit ge-
offneter Bullaugentir und
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Figur 2  eine erfindungsgemaR gestaltete Bullaugen-
tir im vertikalen Schnitt entlang der Schnittli-
nie A-A in Figur 1.

[0013] Die in Figur 1 dargestellte Waschmaschine 1

enthélt eine Bullaugentur 2 zum VerschlieBen der Be-
schickungs6ffnung 3. Die Bullaugentur ist seitlich an der
Beschickungsoéffnung 3 scharniert und enthalt einen
Rahmen 4 mit anmontiertem, topffomig gepresstem
Schauglas 5, das die Tiefe der Beschickungsoffnung 3
soweit ausfullt, dass die kreisfémige Innenflache des
Schauglases 5 etwa biindig mit der Offnung einer nicht
dargestellten, innerhalb der Waschmaschine sich dre-
henden Wéaschetrommel liegt.

[0014] Die in Figur 2 geschnitten dargestellte Bullau-
gentlr 2 enthalt einen dreiteiligen Rahmen 4, dessen
Tragring 6 einen im wesentlichen winkelférmigen Quer-
schnitt hat und einerseits dazu dient, den vorderen
Flansch 7 des Schauglases 5 zu halten, und andererseits
als Anlage und Einfassung fiir den Haltering 8, der zur
Befestigung der Abdeckung 9 an dessen etwa zylindri-
schen Rand dient. Dabei besteht der Haltering aus einem
die innen am Rand 10 der Abdeckung 9 liegende Flach-
partie 11 enthaltenden Teil sowie einem Druckring 12,
dessen AuRendurchmesser gleich dem Innendurchmes-
ser des Druckrings 12 ist. Der Druckring 12 hat einen V-
formigen Querschnitt mit sehr spitzem Offnungswinkel,
so dass die Schenkel des V leicht elastisch zusammen
gedrickt werden kdnnen. Dies ist erforderlich, damit Dik-
kentoleranzen des Flansches 7 des Schauglases 5 aus-
geglichen werden kdnnen, wenn der Druckring 12 unter
Spannung zwischen der Randpartie 10 der Abdeckung
9 und dem Flansch 7 des Schauglases 5 eingespannt
wird. Diese Spannung héalt den Flansch 7 zwischen dem
Druckring 12 und dem Tragring 6 fest. Die Verbindung
zwischen dem Haltering 8 einerseits und dem Tragring
6 andererseits kann entweder durch Klebung an den ein-
ander beruhrenden Flachen oder Uber mehrere am Um-
fang verteilte Abstandsbolzen 13 von der Innenseite des
Tragrings 6 her verschraubt werden.

[0015] In hier nicht ndher dargestellter Weise kann die
schmale dulRere Mantelflache der Abdeckung 9 am Rand
10 so angeschragt sein, dass die kreisférmige Auf3enfla-
che der Abdeckung einen geringeren Durchmesser hat
als die Innenflache. Dann kann der die Flachpartie 11
enthaltende Teil des Halteringes 8 als Umspritzung der
Randpartie 10 der Abdeckung 9 ausgebildet sein, wo-
durch sich eine blindige Anordnung der schmalen ring-
formigen AuBBenflache der Verspritzung mit der Aul3en-
flache der Abdeckung 9 erzielen lasst. Der zylindrische
Teil des Tragrings 6 kann dann ebenfalls au3enflachen-
biindig mit der Umspritzung angeordnet sein, oder der
zylindrische Teil des Tragrings 6 kann tberhaupt an der
Innenflache des Halterings 8 enden und anliegen, dort
eventuell verklebt sein. Dann ergeben sich so schmale
Ringflachen der Umspritzung des Teiles mit der Flach-
partie 11 um die Abdeckung 9 herum, dass sich dadurch
ein asthetisch anmutendes Bullauge in besonders einfa-
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cher Weise erzielen lasst.

Patentanspriiche

1.

Bullaugentir (2) fur eine von vorn beschickbare
Trommelwaschmaschine mit einem am Waschma-
schinengehause (1) scharnierten Rahmen (4) aus
einem Tragring (6) und einem Haltering (8) und mit
einem in Richtung auf den Trommelinnenraum hin
topfférmig eingezogenen Schauglas (5), das etwa in
der Ebene des aufl3eren Halteringes (8) des Rah-
mens (4) mit einer Abdeckung (9) gegen Zugriff ge-
schiitzt ist, wobei der Rand (10) der Abdeckung (9)
am Rahmen (4) befestigt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (9) aus einem uber
einer Modellform abgekihlten Flachglas besteht.

Bullaugentir nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (9) anihrer schmalen
Mantelseite vom Haltering (8) umfasst ist.

Bullaugentir nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Haltering (8) eine Flachpartie
(11) hat, die von innen am Rand (10) der Abdeckung
(9) anliegt.

Bullaugentir nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Haltering (8) zweiteilig ausge-
bildet ist und aus einem die Flachpartie (11) enthal-
tenden Teil sowie einem Druckring (12) mit einem
AuRendurchmesser gleich dem Innendurchmesser
der Flachpartie besteht, und dass der Druckring (12)
zwischen der Innenseite der Abdeckung (9) einer-
seits und der AuRenseite eines Flansches (7) des
Schauglases (5) sowie Stitzflachen an der Vorder-
seite des Tragringes (6) eingespannt ist.

Bullaugentir nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das die Flachpartie
(11) enthaltende Teil des Halteringes (8) einen
schmalen, den Rand (10) der Abdeckung (9) in einer
Breite kleiner als die Dicke der Abdeckung (9) nach
vorn Ubergreift.

Bullaugentir nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdek-
kung (9) mit dem Haltering (8) verklebt ist.

Bullaugentir nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Haltering (8) mit
der vorderen Stirnflache des Schauglases (5) ver-
klebt ist.

Bullaugentir nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (9) mit der Randpar-
tie des aus thermoplastischem Kunststoff hergestell-
ten Halteringes (8) umspritzt ist.



5 EP 1334 228 B1 6

Claims

Bullseye door (2) for a front-loading drum washing
machine with a frame (4), which is hinged to the
washing machine housing (1), consisting of a carrier
ring (6) and a retaining ring (8) and with a viewing
glass (5), which is drawn in in pot-shape in direction
towards the drum interior space and which is pro-
tected approximately in the plane of the outer retain-
ing ring (8) of the frame (4) by a cover (9) against
access, wherein the edge (10) of the cover (9) is
fastened to the frame (4), characterised in that the
cover (9) consists of a flat glass cooled over a pattern
mould.

Bullseye door according to claim 1, characterised
in that the cover (9) is embraced at its narrow cir-
cumferential face by the retaining ring (9).

Bullseye door according to claim 2, characterised
in that the retaining ring (8) has a flat part (11) bear-
ing from the inside against the edge (10) of the cover

9).

Bullseye door according to claim 3, characterised
in that the retaining ring (8) is of two-part construc-
tion and consists of a part, which contains the flat
part (11), as well as a pressure ring (12) with an outer
diameter equal to the inner diameter of the flat part,
and that the pressure ring (12) is clamped in place
between the inner side of the cover (9) on the one
hand and the outer side of a flange (7) of the viewing
glass (5) as well as support surfaces at the front side
of the carrier ring (6).

Bullseye door according to one of claims 2to 4, char-
acterised in that the part, which contains the flat
part (11), of the retaining ring (8) engages from the
front over a narrow ... the edge (10) of the cover (9)
in a width smaller than the thickness of the cover (9).

Bullseye door according to one of the preceding
claims, characterised in that the cover (9) is glued
to the retaining ring (8).

Bullseye door according to one of claims 1 to 5, char-
acterised in that the retaining ring (8) is glued to
the front face of the viewing glass (5).

Bullseye door according to claim 5, characterised
in that the cover (9) is

Revendications

Porte (2) a hublot pour un lave-linge a tambour et a
chargement frontal, qui présente un cadre (4) fixé
par charniére sur le boitier (1) du lave-linge et formé
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d’'un anneau de support (6), d'un anneau de retenue
(8) etd'une vitre d'observation (5) enfoncée enforme
de pot en direction de I'espace intérieur du tambour
et protégée contre I'acces par un recouvrement (9)
situé sensiblement dans le plan de I'anneau exté-
rieur de retenue (8) du cadre (4), le bord (10) du
recouvrement (9) étant fixé sur le cadre (4), carac-
térisée en ce que le recouvrement (9) est constitué
d’'un verre plat refroidi sur un moule.

Porte a hublot selon larevendication 1, caractérisée
ence que lerecouvrement (9) est entouré coté étroit
de son enveloppe par I'anneau de retenue (8).

Porte & hublot selon larevendication 2, caractérisée
en ce que I'anneau de retenue (8) présente une par-
tie plane (11) qui repose par l'intérieur contre le bord
(10) de recouvrement.

Porte a hublot selon larevendication 3, caractérisée
en ce que l'anneau de retenue (8) est réalisé en
deux pieces et est constitué d'une piece qui contient
la partie plane (11) ainsi que d’'un anneau de pous-
sée (12) dont le diamétre extérieur est identique au
diametre intérieur de la partie plane et en ce que
I'anneau de poussée (12) est serré entre le c6té in-
térieur du recouvrement (9), d'une part, et le coété
extérieur d'une bride (7) de la vitre d'observation (5),
ainsi que des surfaces d’appui sur le c6té avant de
I'anneau de support (6).

Porte a hublot selon l'une des revendications 2 a 4,
caractérisée en ce que la piece de I'anneau de re-
tenue (8) qui contient la partie plane (11) chevauche
vers I'avant un bord étroit (10) du recouvrement (9)
sur une largeur inférieure a I'épaisseur du recouvre-
ment (9).

Porte a hublot selon l'une des revendications 2 a 4,
caractérisée en ce que lerecouvrement (9) estcol-
Ié & 'anneau de retenue (8).

Porte a hublot selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que I'anneau de retenue (8) est
collé a la surface frontale avant de la vitre d'obser-
vation (5).

Porte & hublot selon larevendication 5, caractérisée
en ce que le recouvrement (9) est entouré par la
partie de bord de I'anneau de retenue (8) réalisé en
matiere synthétique thermoplastique.
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