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Sposéb izolowania polaczen czolowych i zezwojow uzw01en1a
prqtowego maszyn elektrycznych
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Wynalazek dotyczy sposobu izolowania polaczen
czolowych zezwojéw uzwojenr pretowych maszyn
elektrycznych za pomocg izolacyjnych powlok z
materialéw plastycznych wzglednie oston formo-
wanych.

Polaczenia czolowe pretéw uzw01eﬁ utozonych
jeden na drugim wykonywane sg zazwyczaj z pot-
kolistych elementéw 1gczacych lub tez ze zlgcz
przylutowanych do koficbw obu pretéw.

W obu wyzej wymienionych wypadkach i w po-
Igczeniach zezwoj6w uzwojenia izolowanie odbywa
sie przez reczne owijanie ta$mg izolacyjng, co po-
cigga za soba duzy naklad pracy, a ponadto unie-
mozliwia osiggniecie jednolitego ksztaltu.

Znany tez jest spos6b nakladania oston izolacyj-
nych na polgczenia czolowe i wypelnianie prze-
strzeni miedzy przewodami, a oslong izolacyjna,
materialem wypelniajgcym, na przyklad sztuczng
zywicg uzupelniong dodatkami. Ta metoda moze
byé stosowana tylko w tym wypadku, gdy maszy-
na ustawiona jest pionowo. Précz tego trzeba tak
umocowaé¢ ostony izolacyjne, aby nastgpilo zastyg-
niecie Zywicy, i aby grubo§é izolacji uzwojenia
byla jednakowa.

Znane tez jest zastosowanie oston izolacyjnych
w powigzaniu z masg szpachlowsg. Jednakze nie
udaje sie w tym przypadku wypelnié wszystkich
szczelin przestrzennych, co powoduje obniZzenie wy-
trzymato$ci mechanicznej i napiecia przebicia.

Wreszcie mozna tak uksztaltowaé ostony izola-
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cyjne dzigki ich gietkosci, aby dokladnie przyle-

galy do polqczef zezwojéw. Ich elastycznoé jest
wystarczajaca, aby szczegblnie przy « nakladaniu
oston na polgczenia czolowe mogtly si¢ elastycznie
rozciggaé. Niekorzystne jest przy tym, ze sg po-
trzebne Srodki mocujace takie, jak sworznie, §ruby
albo ksztaltki i wymagana jest duza elastyczno$é
przy nakladaniu oston, tak ze sztywno&t warun-
kujaca podtrzymanie uzwojenia jest w tych m1eJ-
scach za mata.

Celem wynalazku jest polepszenie elektrycznych
i mechanicznych wlasnoSci izolacji potgczefi czoto-
wych i zezwojéw pretéw uzwojefi przy matych na-
kladach technologicznych.

Wynalazek ma za zadanie wykonanie réwno-
miernej, szczelnej, zwartej i §ci§le spojonej z prze-
wodem izolacji polaczeri czolowych i zezwojéw,
pretéw uzwojenia.

Wedlug wynalazku zadanie to zostalo rozwigza-
ne przez zastosowanie nastepujgcego sposobu po-
stepowania. Szpachlowg masq sztucznej Zywicy o
duzej lepko$ci, wyréwnuje si¢ zaglebienia i pod-
ciecia - w polgczeniach czolowych dwéch pretéw
uzwojenia, przy czym. mase te najczeSciej wypel-
nia sie materialem wi6knistym i sproszkowanym,
wygladza sie ja, a nastepnie utwardza cze$ciowo
lub zupelnie. Oslone o dobrych wtasciwoSciach
elektroizolacyjnych wypelnia sie podobng masg
sztucznej zywicy, ktérej ilo$é oblicza sie z nad-
miarem w por6éwnaniu z wypelniang objetoscig.
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Zastosowana zywica powinna byé o nieco nizZszej
lepkoSci, najlepiej tiksotropowa, mogaca zwigzaé
sie ze szpachlowa masa zZywiczng w stan usiecio-
wania czgsteczkowego. Oslone wypelniong masg
nasuwa sie na zaszpachlowane polgczenie czolowe
i obie masy sztucznej Zywicy utwardza sie razem.

Wskazane jest, przed wypelnieniem wewnetrznej
strony otoczki izolacyjnej sztuczng iywica, POKry-
cie tej strony $rodkiem podwyzszajagcym przyczep-
no$é. Dla polgczen zezwojéow konieczne jest wy-
konywanie dwu- lub wielodzielnych oston izola-
cyjnych.

W pewnych wypadkach, szczeg6lnie przy niskich
napieciach znamionowych, korzystne jest zastoso-
wanie form ksztaltujgcych zamiast oston, ktoére
zdejmuje sie zn6w po utwardzeniu.

Przez utworzenie zespolenia ksztaltowego mie-
dzy potgczeniem czolowym a masg sztucznej zywi-
cy o duzej lepkoSci oraz zespolenia'i stanu usiecio-
wania czgsteczkowego pomiedzy sztucznymi Zywi-
cami o wyzszej i nizszej lepkoSci i polgczenia
klejonego miedzy masg sztucznej zZywicy o nizszej
lepkoSci, a ostong izolacyjna, przy niewielkim na-
kladzie $rodké6w technologicznych powstaje izo-
lacja o wysokiej mechanicznej wytrzymatoSci, o
wysokim napieciu przebicia i o dobrej przewod-
no$ci cieplnej. Mechaniczna wytrzymalo§é zostaje
jeszcze podwyzszona przez wl6knisty wypelniacz
dodany do masy sztucznej zywicy. Dzieki Scistemu
wewnetrznemu polaczeniu i zastosowaniu wiékni-
stego wypelniacza poprawia sie takze odprowadze-
nie ciepta. Ponadto réwnoleglo§¢ powierzchni ze-
wnetrznych i duza sztywno§¢é umozliwiajg dobre
wzajemne przyleganie polaczen czotowych.

Ponizszy przyklad wykonania wyjasnia blizej
istote wynalazku.

Wszystkie zaglebienia i wyciecia potgczen czo-
towych, na przyklad niewypelnione przestrzenie
miedzy oddzielnymi przewodami i przy spawanych
polaczeniach, wypelnia sie szpachlowa masa o wy-
sokiej lepkoSci, skladajgca sie: ze 100 czeSci masy
nienasyconego poliestru o wtlasno§ciach elastycz-
nych, 100 czeSci maczki kwarcowej, 50 cze§ci wio-
kien azbestowych, z odpowiedniej iloSci $rodka
utrwardzajacego i katalizatora oraz mase te ksztal-
tuje sie odpowiednio do ksztaltu zastosowanej osto-
ny izolacyjnej. Czas tego procesu jest uregulowa-
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ny tak, Ze po dokonaniu zabiegu przy ostatnim -

polaczeniu masa pierwszego polgczenia jest juz
zestalona. Wtedy pierwszg ostone izolacyjng, po-
wleczong ‘$rodkiem zwigkszajacym przyczepno$é,
wypelnia sie do jednej trzeciej masa sztucznej zy-
wicy o nizszej lepkoSci skladajgcej sie ze 100 cze-
Sci tegoz poliestru, 67 czeSci maczki kwarcowej,
15 czeSci wibkna azbestowego, z odpowiedniej iloSci
§rodka utwardzajgcego i katalizatora. Wypelniong
masa oslone wstrzasa sie i nasuwa jg na pierw-
sze oszpachlowane polgczenie czolowe. Wystepu-
jacy nadmiar masy zywicznej przy nasuwaniu ze-
skrobuje sie dla uzyskania gladko$ci. Po podobnym
wykonaniu tego zabiegu dla wszystkich polaczen
maszyna pozostaje przez jeden dzieh w tempera-
turze otoczenia w celu utwardzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b izolowania polgczen czolowych i zezwo-
jow uzwojenia pretowego maszyn elektrycznych,
znamienny tym, ze zaglebienia i wciecia w pola-
czeniach czolowych dwoéch pretow uzwojenia wy-
réwnuje sie szpachlowg masg ze sztucznej Zywicy
o duzej lepko$ci, zwlaszcza wypelniong materia-
lem sproszkowanym i wiéknistym, przy czym ma-
se te utwardza sie czeSciowo lub calkowicie, po
czym oslone o wlasciwoSciach elekiroizolacyjnych
wypelnia sie podobng masg sztucznej zZywicy, w
iloSci wiekszej niz objeto$¢é potrzebna do wypel-
nienia, lecz o nieco mniejszej lepkoS$ci, przy czym
najkorzystniej jest stosowaé zywice tiksotropows,
ktéra tworzy z zZywicg szpachlowag chemiczny uklad
usieciowanych czasteczek, nastepnie osione wypel-
niong masg sztucznej zywicy nasuwa sie na za-
szpachlowane potgczenie czolowe, po czym obie
masy sztucznej zywicy utwardza sie wsp6lnie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
wewnetrzng strone oslony izolacyjnej przed wy-
pelnieniem jej masg z zZywicy powleka sie czynni-
kiem zwiekszajgcym przyczepno$é.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie ostony izolacyjne dwu- lub wielodzielne.

4, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dla maszyn zwlaszcza o niskim napieciu znamio-
nowym, zamiast oston izolacyjnych stosuje sie for-
my, ktére po utwardzeniu zdejmuje sie.

W.D.Kart. C/182/71, 250, A4
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