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€4 Verfahren zum Verteilen eines Brennstoff-Luft-Gemisches im Brennraum eines brennerbeheizten
Gerites und Brenner zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

@ Um den Anfall an CO in den Abgasen eines Brenners
zu verringern, wird dem mittleren Breitenbereich des
Brennraumes spezifisch weniger Brennstoff zugeflhrt als
den beiden ausseren Breitenbereichen. Dadurch erhdht 7 6

sich in diesem mittleren Breitenbereich die Luftzahl und die
CO-Entwickiung wird trotz der dort herrschenden hdheren
Temperatur nicht vergréssert.
Ein zur Durchflhrung dieses Verfahrens geeigneter :

Brenner, der aus einer Anzahl zueinander parallel innerhalb

eines Brennraumes angeordneter, (iber stirnseitig A - A A PRGN Ja
angeordnete Brennstoffdisen (8 und 8) mit einem Brenn- I K ) \ \ ) / \ _J
stoff-Luft-Gemisch beschickbarer Brennerkammern (6) \9/ \'8/ _/ \10

besteht, weist in den &usseren Breitenbereichen der
Brennkammer Brennstoffdlisen (9) auf, deren Durchsatz
vergleichsweise hoher ist als der Durchsatz der im mittleren
Breitenbereich angeordneten Brennstoffdiisen (8).
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit zunachst ein Verfahren
zum Verteilen eines Brennstoff-Luft-Gemisches im
Brennraum eines brennerbeheizten Gerétes, z.B.
eines Wasserheizers.

In den Brennrdumen solcher Gerate treten erfah-
rungsgeméB unterschiedlich hohe CO-Emissionen
auf; insbesondere 4Bt sich dies bei atmosphari-
schen Stabbrennern beobachten, die im Bereich der
Brennerflammen mit Warmeleitstaben ausgeristet
sind.

Infolge eines im Vergleich zu den &uBeren Brei-
tenbereichen hoheren Temperaiurniveaus im mittle-
ren Breitenbereich des Brennraumes wird dort die
den Brennerflammen zustromende Sekundarluft
starker erwarmt, und diese Erwarmung hat eine
Verringerung der Dichte zur Folge. Dementspre-
chend sinkt die Sauerstoffkonzentration in diesem
mittleren Breitenbereich und der Ausbrand wird un-
glinstig beeinfluBt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gleichméBige
Verteilung des Sauerstoffanteiles der Verbren-
nungsluft iiber die gesamte Brennraumbreite zu er-
zielen und dadurch die CO-Emission des Brenners
zu verringern.

‘ErfindungsgemaB wird zur Losung dieser Aufga-
be dem mittleren Breitenbereich des Brennraumes
spezifisch weniger Brennstoff zugefiihrt als den
beiden duBeren Breitenbereichen.

Diese MaBnahme [aBt sich mit einem vergleichs-
weise geringen konstruktiven Aufwand verwirkli-
chen.

Der Brenner zur Durchfihrung des Verfahrens
besteht aus einer Anzahl zueinander paralle! inner-
halb eines Brennraumes in dessen Lé&ngser-
streckung angeordneten Brennerkammern, die liber
stirnseitig angeordnete Brennstoffdisen mit einem
Brennstofi-Luft-Gemisch beschickbar sind, und ist
dadurch gekennzeichnet, dass den in den dusseren
Breitenbereichen des Brennraumes gelegenen
Brennerkammern Brennstoffdiisen mit einem Brenn-
stoffdurchsatz zugeordnet sind, der héher ist als
der Brennstoffdurchsatz der im mittleren Breitenbe-
reich angeordneten Brennstoffdiisen.

Nach einer bevorzugten, gut praktikablen Aus-
fihrungsform des Erfindungsgegenstandes weisen
die in den &uBeren Breitenbereichen des Brennrau-
mes angeordneten Brennstofidiisen  groBere
Durchmesser auf als die im mittleren Breitenbereich
angeordneten Brennstoffdiisen. .

Um sicherzustellen, daB die Disen mit den ver-
schiedenen Durchsétzen jeweils an den richtigen
Stellen montiert werden, empfiehlt es sich, sie ver-
schieden zu markieren.

Noch besser ist es, die an einem gemeinsamen
Brennstoffverteiler anzubringenden Brennstoffdii-
sen mit den unterschiedlichen Durchsatzen so aus-
zubilden, daB sie jeweils nur an den fir sie vorgese-
henen Soll-Anbringungsstellen montierbar  sind,
z.B. indem sie verschiedene Befestigungsgewinde
aufweisen.

Nachstehend ist das Wesen der Erfindung an
Hand von Zeichnungen erlautert, in denen
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Fig. 1 ein Diagramm der Kennwerte eines derzeit
{iblichen Brenners darstellt und

Fig. 2 gleichfalls in einem Diagramm die Auswir-
kung der erfindungsgeméBen MaBnahme darstellt.

Fig. 3 zeigt als Ausfihrungsbeispiel einen erfin-
dungsgeméBen Brenner in einer schematischen
Draufsicht.

In den Fig. 1 und 2 ist mit 1 die gesamte Brennraum-
breite bezeichnet, die Kurve 2 in den Diagrammen
zeigt den Verlauf der Oz-Konzentration innerhaib
der Brennraumbreite an, die Kurve 3 die Hohe der
orilichen Primérlufizahl 2p, die Kurve 4 das Aus-
maB der érilichen CO-Emission und die Kurve 5 die
Héhe der érilichen Temperatur T innerhalb der Brei-

. te 1.

Bei einem Brenner mit gemé&B der Kurve 3 gleicher
Primérlufizahl Ap innerhalb der gesamten Breite 1,
des Brennraumes erweist es sich, daB die Sauer-
stoffkonzentration gemaB der Kurve 2 aus den
oben erlduterten Griinden im mittleren Breitenbe-
reich infolge der dort groBeren Hitze (Kurve 5) ge-
ringer ist als in den auBeren Breitenbereichen. De-
mentsprechend ist der CO-Anteil (Kurve 4) in den
Abgasen in diesem mittleren Bereich hoher als in
den auBeren Bereichen.

Fig. 2 zeigt den Erfolg der erfindungsgem&Ben
MaBnahme, der sich daraus ergibt, da3 die Luftzahl
Ap (Kurve 3) im mittleren Breitenbereich, z.B. infol-
ge der Verwendung von Brennstoffdiisen geringe-
ren Durchmessers, hoher ist als in den &uBeren
Breitenbereichen.  Die  Sauerstoffkonzentration
(Kurve 2) ist infolgedessen Uber die gesamte Brenn-
raumbreite 1 einheitlich und ebenso einheitlich ist
der CO-Anfall gemas der Kurve 4.

Fig. 3 zeigt beispielsweise einen Brenner mit ei-
ner Schar zueinander parallel verlaufender, z.B.
zylindrischer Brennerkammern 6, die einzeln (ber
Mischrohre 7 von Brennstoffdisen 8 und 9 mit
Brennstoff versorgt werden. Diese Brennstoffdii-
sen 8 und 9 befinden sich in einem Abstand a von
den Einlassen der Mischrohre 7, so daB3 der aus ih-
nen ausstrdmende Brennstoff bei seinem Eintritt in
die Mischrohre 7 Verbrennungsiuft mitreiBt, die
sich dann innerhalb der Mischrohre 7 mit dem
Brennstoff in einem der Luftzahl Ap entsprechen-
den Anteil vermischt. Dieses Gemisch tritt dann aus
den Gemischaustrittséfinungen der Brennerkam-
mern 6 aus und wird der Verbrennung zugeflihrt.

Die Brennstoffdiisen 8 und 9 sind an Ausléssen
eines Brennstoffverteilers 10 befestigt, und zwar
handelt es sich bei den auBenliegenden beiden Paa-
ren von Brennstoffdiisen 9 um solche, deren
Durchmesser und Durchsatz (bei einem fiir alle
Brennstoffdiisen gleichen Druck) groBer ist als der
Durchmesser bzw. Durchsatz der vier innenliegen-
den Brennstoffdiisen 8, so daB sich geméB der Kur-
ve 3 der Fig. 2 in diesem mittleren Breitenbereich
des Brennraumes eine gréBere Primériuftzahl Ap er-
gibt und keine VergréBerung des CO-Anteiles ge-
maB Kurve 4 eintritt.

Um einer falschen Montage der unterschiediiche
Durchsétze aufweisenden Diisen 8 bzw. 9 am ge-
meinsamen Verteiler 10 vorzubeugen, konnen diese
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Brennstoffdiisen 8 und 9 verschieden markiert,
2.B. verschieden eingefarbt sein.

Noch sicherer ist es zur Vermeidung einer feh-
lerhaften Anbringung, diese Disen 8, 9 so auszu-
bilden, daB sie von vornherein nur an den jeweils 5
vorgesehenen Soll-Anbringungsstellen am Brenn-
stoffverteiler 10 montierbar sind, z.B. indem sie
voneinander  verschiedene Befestigungsgewinde
aufweisen.

10
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verieilen eines Brennstoff-
Luft-Gemisches im Brennraum eines brennerbeheiz-
ten Gerates, z.B. eines Wasserheizers, dadurch 15
gekennzeichnet, daB dem mittieren Breitenbereich
dieses Brennraumes spezifisch weniger Brennstoff
zugefiihrt wird als den beiden &duBeren Breitenberei-
chen. )

2. Brenner zur Durchfilhrung des Verfahrens 20
nach Anspruch 1, mit einer Anzahl zueinander paral-
lel innerhalb eines Brennraumes in dessen Langs-
richtung angeordneter Brennerkammern, die Uber
stirnseitig angeordnete Brennstoffdiisen mit einem
Brennstoff-Luft-Gemisch  beschickbar sind, da- 25
durch gekennzeichnet, daB den in den duBeren Brei-
tenbereichen des Brennraumes gelegenen Brenner-
kammern (6) Brennstoffdiisen (9) zugeordnet sind,
deren Brennstoffdurchsatz hoher ist als der Brenn-
stoffdurchsatz der im mittleren Breitenbereich an- 30
geordneten Brennstoffdiisen (8).

3. Brenner nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in den &uBeren Breitenbereichen
des Brennraumes angeordneten Brennstoffdiisen
(9) grdBere Durchmesser aufweisen als die im mitile- 35
l('en Breitenbereich angeordneten Brennstoffdiisen
8).

4. Brenner nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Brennstoffdiisen (8 bzw. 9)
mit verschiedenem Durchsatz bzw. verschiedenen 40
Durchmessern verschieden markiert, z.B. ver-
schieden gefarbt sind.

5. Brenner nach Anspruch 2 ader 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die an einem gemeinsamen Brenn-
stoffverteiler (10) angebrachten Brennstoffdiisen 45
(8 bzw. 9) mit den unterschiediichen Durchmessern
bzw. unterschiedlichen Durchsatzen jeweils nur an
den fir sie vorgesehenen Soll-Anbringungsstellen
montierbar sind, z.B. voneinander verschiedene
Befestigungsgewinde aufweisen. 50
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