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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zur Bearbeitung von Laufflachen an Kopfendstiicken
von Wanderdeckeln und der Prlfung der Linearitat von Wanderdeckeln.

[0002] In einer Karde bildet der Deckelbereich zusammen mit der Trommel die Hauptkardier-zone und hat als Funktion
die Auflésung der Flocken zu Einzelfasern, Ausscheidung von Verunreinigungen und Staub, Eliminierung von sehr kurzen
Fasern, die Aufldsung von Nissen und die Parallelisierung der Fasern. Da die eingesetzten Deckel aufgrund ihrer Funk-
tion durch Schmutz und Fasern zugesetzt werden, ist es notwendig, diese zu reinigen. Daher wurde der Wanderdeckel
entwickelt, wobei die Deckel mittels einer Kette oder einem Riemen zusammen gehalten und zu einem endlosen, umlau-
fenden Band zusammengefasst werden. Wahrend eines Umlaufs der Deckel, auch Deckelreise genannt, steht ein Teil der
Deckel immer in direktem Einsatz gegenlber der Trommelgarnitur. Der restliche Teil der Deckel wird Uber Umlenkrollen in
Ruckenlage zurlick transportiert und kann wahrend dieser Phase gereinigt und eventuell geschliffen werden.

[0003] Zwischen den Garnituren der Deckel und der Garnitur der Trommel formt sich ein enger Spalt, der Kardierspalt
genannt wird. Er ergibt sich, indem die Wanderdeckel, geflihrt durch bogenférmige Leisten, sogenannte Flexibelbogen,
in einem durch diese Flexibelbogen bestimmten Abstand, in Umfangsrichtung der Trommel entlang gefliihrt werden. Die
Grosse des Kardierspalts liegt bei einer Wanderdeckelkarde zwischen 0.10 bis 0.30 mm fiir Baumwolle oder bis 0.40 mm
fir Chemiefasern. Daher ist die prazise Fuhrung der Wanderdeckel durch die Flexibelbogen von zentraler Bedeutung.
Der Kardierspalt muss auch Uber die gesamte Arbeitsbreite einer Karde von gleichméssiger Grésse sein, um eine gute
Kardierleistung zu erreichen. Dies stellt hohe Anforderungen an die Linearitét und die Formstabilitdt der Wanderdeckel.

[0004] Die Wanderdeckel liegen beidseits der Karde mit den Kopfendstliicken auf dem Flexibelbogen auf. Um eine ex-
akte FUhrung dieser Kopfendstiicke auf der Oberflache der Flexibelbogen zu erméglichen ist die, dem Flexibelbogen zu-
gewandte, Laufflache der Kopfendstlicke in ihrer Form dem Radius der Fuhrungsflache der Flexibelbogen angeglichen.
Uber eine langere Betriebszeit sind die Laufflachen der Kopfendstiicke einem Verschleiss unterworfen. Dies wird durch
ein periodisches Nacharbeiten der Laufflachen behoben. Aus dem Stand der Technik sind auch Wanderdeckel bekannt,
welche Kopfendstlicke mit austauschbaren Gleitelementen, sogenannten Gleitschuhen, aufweisen. Bei einem Wechsel
dieser Gleitelemente ist es jedoch ebenfalls notwendig deren Laufflachen in ihrer Form dem Flexibelbogen anzupassen.

[0005] Aus dem Stand der Technik ist es bekannt die Laufflachen der Kopfendstiicke mit einem zylindrischen Fraser,
welcher quer zur Langsachse der Wanderdeckel bewegt wird, zu bearbeiten. Die DE 634 651 zeigt eine Vorrichtung zum
Schleifen der Auflageflachen an den Enden von Kopfendstlicken mit einer Schleifscheibe. Bei beiden Verfahren flhrt die
Bearbeitung der Laufflachen der Kopfendsticke zu einer ebenen Form der Laufflachen. Die durch die Bearbeitung ge-
schaffene ebene Laufflache ist dabei parallel zur Ebene der Garniturenauflageflache. Nachteilig ist, dass im Betrieb der
Wanderdeckel mit einer ebenen Laufflache Uber einen Flexibelbogen geflihrt werden muss, welcher einen Radius auf-
weist. Dadurch ergibt sich eine linienférmige Auflage des Wanderdeckels auf dem Flexibelbogen, was zu einer ungenauen
Flhrung des Wanderdeckels und zu einem erhdhten Verschleiss der Laufflachen des Wanderdeckels flihrt.

[0006] Eine Vorrichtung zur Prifung der Ebenheit eines Wanderdeckels offenbart die DE 4 243 807. Der Deckelstab wird
dazu mit den Laufflachen auf Lagerbdcken aufgelegt und auf seiner Ladnge an mehreren Messstellen ausgemessen. Die
Messwerte werden durch einen Rechner ausgewertet und dadurch die Ebenheit des Wanderdeckels bestimmt. Aufgrund
der Auswertung kann Uber die weitere Verwendung des Wanderdeckels entschieden werden.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung schaffen, weiche eine exakte Formgebung der Laufflachen
der Wanderdeckel ermdglicht. Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es die Vorrichtung derart zu gestalten, dass ein
Umspannen der Wanderdeckel zur Bestimmung der Ebenheit der Wanderdeckel unnétig wird.

[0008] Die Aufgabe wird geldst durch die Merkmale im kennzeichnenden Teil des unabhangigen Anspruchs.

Zur Lésung der Aufgabe wird eine neuartige Vorrichtung zur Bearbeitung von Laufflachen an Kopfendstiicken von Wander-
deckeln vorgeschlagen mit einem Grundrahmen mit einer Langsachse und mit Spannmitteln zur Befestigung des Wander-
deckels an mindestens zwei auf der Langsachse verteilten Stellen. Die Vorrichtung umfasst zwei spanabhebende Bear-
beitungsmittel, welche in Richtung der Langsachse gesehen ausserhalb der Spannmittel angeordnet sind. Zur Aufnahme
der Spannmittel in der Vorrichtung ist eine Gleitfiihrung vorgesehen.

[0009] Der zu bearbeitende Wanderdeckel wird in die Vorrichtung eingespannt. Dazu sind mindestens zwei Spannmittel in
der Vorrichtung vorgesehen. Die Spannmittel sind in der Vorrichtung in einer Gleitfihrung gehalten. Die Distanz zwischen
den Spannmitteln ist fir Wanderdeckel mit einer L&nge von 60 Zoll vorgesehen. Es kdnnen jedoch durch einfache Anpas-
sungen auch andere Langen von Wanderdeckeln bearbeitet werden, beispielsweise Wanderdeckel mit einer Lange von 40
Zoll. Die Vorrichtung weist dazu einen Grundrahmen auf, an welchem die Gleitflihrung befestigt ist. Die Spannmittel sind in
der Gleitfihrung derart gehalten, dass sie in einer Achse, der Langsachse der Vorrichtung bewegt werden kdnnen. Ist der
Wanderdeckel in den Spannmitteln befestigt, ist damit auch der Wanderdeckel zusammen mit den Spannmitteln entlang
der Gleitfihrung in Richtung der Langsachse der Vorrichtung beweglich. Die Bewegung der Wanderdeckel respektive der
Spannmittel in den Gleitfihrungen kann manuell erfolgen oder mit Hilfe eines Antriebs unterstltzt werden.

[0010] Ausserhalb der Spannmittel, in Richtung der Langsachse der Vorrichtung gesehen, sind auf dem Grundrahmen der
Vorrichtung zwei spanabhebende Bearbeitungsmittel vorgesehen. Jeweils ein Bearbeitungsmittel ist auf jeder Seite der
Vorrichtung angeordnet. Als Bearbeitungsmittel kdnnen beispielsweise Schleifscheiben oder Fraser eingesetzt werden.
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Vorteilhafterweise werden Formfraser flir die Bearbeitung der Laufflachen der Wanderdeckel benutzt. Diese Formfraser
sind derart geformt, dass sie in ihrer Geometrie einem bombierten Zylinder entsprechen. Die Fraser sind mit ihrer Ach-
se orthogonal zur Langsachse der Vorrichtung und damit auch orthogonal zur Ladngenausdehnung des Wanderdeckels
angeordnet. Die Bombierung oder Konvexitat des Formfrasers entspricht dem Radius des in der Karde eingesetzten Fie-
xibelbogens. Wird der Wanderdeckel durch seine Bewegung in den Gleitfihrungen Gber den Formfraser hinwegbewegt,
erhalten die Laufflachen eine geometrische Form welche der Ausbildung der Oberflache des Flexibelbogens entspricht.

[0011] Bevorzugterweise sind die Bearbeitungsmittel ortsfest in der Vorrichtung gehalten. Dadurch kénnen die Antriebe
der Bearbeitungsmittel ebenfalls ortsfest am Grundrahmen der Vorrichtung befestigt sein. Als Antrieb sind Elektromotoren
wie pneumatische oder hydraulische Antriebe geeignet. Die Art des Antriebs ist dabei auf das verwendete Bearbeitungs-
mittel abzustimmen.

[0012] Die Spannmittel weisen bevorzugterweise eine héhenverstellbare Aufnahme fir die Wanderdeckel auf und sind
auf der Gleitflihrung verschiebbar gehalten. Die Aufnahme fiir die Wanderdeckel ist in ihrer Form auf die Geometrie und
Abmessungen der Wanderdeckel abgestimmt. Die Einspannung der Wanderdeckel ist durch manuelles Festziehen einer
Klemmvorrichtung méglich, kann jedoch auch durch pneumatische oder elekirische Elemente bewirkt werden. Es sind
auch andere aus dem Stand der Technik bekannte Spannelemente zur Einspannung der Wanderdeckel einsetzbar, wie
beispielsweise pneumatische Klemmvorrichtungen oder selbstklemmende Kniehebelverschliisse. Die Héhenverstellbar-
keit der Aufnahme fur den Wanderdeckel dient der Festlegung der Bearbeitungstiefe durch die Bearbeitungsmittel. Es wird
dadurch sichergestellt, dass Wanderdeckel fir verschiedene Deckelsatze an unterschiedlich eingestellten Flexibelbogen
bearbeitet werden kdnnen. Vorteilhafterweise ist die Hohenverstellung mit einer Skala versehen, welche eine exakte Ein-
stellung beider Spannmittel auf die gewiinschte H6he erméglicht. Durch ein einfaches Austauschen der Spannmittel kdn-
nen verschiedenste Ausfihrungen von Wanderdeckeln in der Vorrichtung eingespannt werden.

[0013] Die Spannmittel sind in der Gleitflihrung derart gehalten, dass nur eine Bewegung in der Langsrichtung der Vorrich-
tung mdglich ist. In andere Richtungen als der Langsrichtung ist eine mdglichst geringe Bewegung zuzulassen. Die Gleit-
fuhrung kann als eine oder mehrere Schienen ausgefliihrt werden, welche sich in Richtung der Langsachse der Vorrichtung
erstrecken. Die Schienen sind in ihrer Geometrie nach bekannter Art zu gestalten, sodass bei Einfligen der Spannmittel
in die Schienen nur eine Bewegung der Spannmittel entlang der Schienen méglich ist. In einer bevorzugten Ausfiihrung
sind die Spannmittel mit Feststellvorrichtungen versehen, beispielsweise in Form von Feststellschrauben oder Federele-
menten, welche ein- und ausrastbar sind. Mit den Feststellvorrichtungen kénnen die Spannmittel auf den Gleitfihrungen
in einer Position festgehalten werden um die Befestigung des Wanderdeckels zu vereinfachen.

[0014] Vorteilhafterweise ist die Gleitflihrung beidseitig mit einstellbaren Anschlagpunkten versehen. Die Anordnung der
Anschlagpunkte ist bevorzugterweise auf die Ladnge der Wanderdeckel ausgelegt. Die Anschlagpunkte dienen dazu die
Bewegung des Wanderdeckels entlang der Gleitfiihrung zu begrenzen. Dadurch wird verhindert, dass der Wanderdeckel
weiter als mit der zu bearbeitenden Laufflache Uber das Bearbeitungsmittel hinwegbewegt wird.

[0015] Zur Priifung der Wanderdeckel auf ihre weitere Verwendbarkeit ist die Vorrichtung mit einem Messmittel versehen.
Dazu weist die Vorrichtung einen Messwagen auf, welcher auf der Gleitfiihrung verschiebbar befestigt ist und Messmittel
zur Bestimmung der Linearitat des Wanderdeckels aufweist. Der Messwagen kann auch auf einer eigens dafiir vorgesehe-
nen Gleitfihrung in Form einer zuséatzlichen Schiene an der Vorrichtung angebracht sein. Vorteilhafterweise ist die Gleit-
fihrung derart ausgelegt, dass die Spannmittel fir den Wanderdeckel und der Messwagen unabhéngig voneinander darauf
bewegt werden kénnen. Das Messmittel wird manuell oder motorisch entlang dem Wanderdeckel bewegt und ermdglicht
dadurch die Bestimmung der Linearitét respektive Konvexitat des Wanderdeckels. Dies geschieht in der Regel durch die
Bestimmung des sich Uber die Lange des Wanderdeckels verandernden Abstandes zwischen dem Messmittel und einer
bestimmten Flache des Wanderdeckels. Als Messflache am Wanderdeckel ist bevorzugterweise die Garniturauflageflache
vorzusehen, da die Garniturauflageflache im Wesentlichen nach Montieren der Garnitur den Kardierspalt bestimmt.

[0016] In einer bevorzugten Ausfuhrung beinhalten die Messmittel eine Messuhr beinhalten zur mechanischen oder digi-
talen Messung der Linearitat entlang der Langsachse des Wanderdeckels. Die Messmittel kdnnen jedoch auch als elekt-
ronische Abstandmessung, beispielsweise mittels einem Laser ausgefihrt sein. Die Bestimmung der Linearitat des Wan-
derdeckels erfolgt bei einer Messuhr durch die Beobachtung des Bedienpersonals sowie in einer einfachen Ausfihrung
mit Hilfe eines Schleppzeigers in der Messuhr. Es kann jedoch auch eine elektronische Auswertung der Messung erfolgen.

[0017] Im Verfahren zur Bearbeitung von Laufflachen an Kopfendstiicken von Wanderdeckeln mit einer L&ngsachse und
mit Spannmitteln zur Befestigung des Wanderdeckels an mindestens zwei auf der Langsachse verteilten Stellen, wird
der Wanderdeckel in den Spannmitteln eingespannt. Die Spannmittel werden in der Vorrichtung auf Gleitfihrungen in der
Langsachse verschieblich gehalten. Der Wanderdeckel wird anschliessend, zusammen mit den Spannmitteln, zur Bear-
beitung der Laufflachen in einen Wirkungsbereich von ausserhalb der Spannmittel angeordneten Bearbeitungsmitteln ver-
schoben. Zur Prifung der Linearitét des Wanderdeckels werden die Spannmittel in einer bestimmten Position festgestellt
und ein an der Gleitflihrung angebrachter Messwagen wird zur Bestimmung der Linearitat des Wanderdeckels entlang
der Langsachse der Vorrichtung bewegt.

[0018] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von einer beispielhaften Ausfihrungsform erklért und durch Zeichnungen
naher erlautert.
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Fig. 1 Schematische Darstellung der Vorrichtung zur Bearbeitung von Wanderdeckeln in einer Draufsicht.

Fig.2  Vereinfachte schematische Darstellung einer Ausflhrung des Bearbeitungsmittels in einer Ansicht A nach
der Fig. 1.

[0019] Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Draufsicht der Vorrichtung zur Bearbeitung von Wanderdeckeln. Auf
einem Grundrahmen 1 ist eine Gleitfiihrung 2 angebracht. Die Gleitfihrung 2 erstreckt sich Uiber die Léangsachse 5 der
Vorrichtung resp. des Grundrahmens 1. Von der Gleitfihrung 2 gehalten werden zwei Spannmittel 3. Die Spannmittel 3
sind auf der Gleitflhrung 2 verschieblich angeordnet, sodass sie in Richtung der Langsachse 5 bewegt werden kdnnen.
In die Spannmittel 3 aufgenommen und festgehalten wird ein Wanderdeckel 4. Die Spannmittel 3 sind dazu mit einer
Aufnahme und einem Spannelement versehen. Die Aufnahme ist in ihrer geometrischen Form und Abmessungen auf
den zu bearbeitenden Wanderdeckel 4 abgestimmt. Dies ermdglicht durch einen einfachen Austausch der Spannmittel 3
verschiedene Bauarten oder Langen von Wanderdeckeln 4 auf derselben Vorrichtung zu bearbeiten. Als Spannelement
sind aus dem Stand der Technik bekannte Ausflihrungen verschiedenster Art einsetzbar.

[0020] Der eingespannte Wanderdeckel 4 kann mit den Spannmitteln 3 entlang der L&ngsachse 5 hin und her bewegt
werden, wie mit dem Pfeil 6 gezeigt. Ausserhalb der Spannmittel 3, in Richtung der Langsachse 5 betrachtet, sind zwei
Bearbeitungsmittel 7 angeordnet. Die Bearbeitungsmittel 7 sind ortsfest auf dem Grundrahmen 1 der Vorrichtung befestigt.
Die Bearbeitungsmittel 7 sind jeweils mit einem Antrieb 8 versehen. Gezeigt ist in Fig. 1 ein elekiromotorischer Antrieb 8
der Bearbeitungsmittel 7, es kdénnen jedoch auch andere Antriebsformen wie beispielsweise ein pneumatischer Antrieb
eingesetzt werden.

[0021] Wiederum zwischen den Bearbeitungsmitteln 7 ist an der Gleitfihrung 2 ein Messwagen 9 angeordnet. Der Mess-
wagen 9 ist in beiden Richtungen 10 entlang der Gleitfihrung 2 frei beweglich. Der Messwagen 9 umfasst ein Messmittel,
welches zur Messung der Linearitét des Wanderdeckels 4 dient. Der Messwagen 9 wird entlang dem stillstehenden Wan-
derdeckel gefliihrt. Dadurch kann Uber die Lange des Wanderdeckels 4 festgestellt werden ob dessen Linearitat noch in
einem fUr einen weiteren Einsatz des Wanderdeckels 4 festgelegten Toleranzfeld liegt.

[0022] Fig. 2 zeigt eine vereinfachte schematische Darstellung einer Ausfiihrung des Bearbeitungsmittels 7 in einer An-
sicht A nach der Fig. 1. In der gezeigten Ausflhrung wird als Bearbeitungsmittel 7 ein Formfraser 15 verwendet. Auf die
Darstellung des Antriebes wurde verzichtet. Die Aussenkontur des Formfrasers 15 zeigt eine bombierte Form mit einer
Konvexitat von einem Radius R. Der Radius R entspricht dabei dem Radius welchen die Oberflache des Flexibelbogens
aufweist Uber die der Wanderdeckel respektive seine Laufflache 13 im Einsatz gefuhrt wird.

[0023] Oberhalb des Formfrasers 15 ist das Kopfendstiick 11 eines Wanderdeckels dargestellt. In der gezeigten Ausfih-
rung ist das Kopfendstlick 11 beispielhaft mit einem sogenannten Gleitschuh 12 bestiickt. Der Gleitschuh 12 weist die
Laufflachen 13 auf, aufweichen der Wanderdeckel bei seinem Einsatz auf dem Flexibelbogen geflihrt wird. Der Abstand
zwischen dem Wanderdeckel respektive dem Kopfendstiick 11 des Wanderdeckels und der Achse 16 des Formfrasers
15 wird mit Hilfe der héhenverstellbaren Aufnahme des Spannmittels eingestellt. Die Hohenverstellung ist mit dem Pfeil
14 gezeigt. Wird nun der Wanderdeckel mit dem Kopfendstlick 11 und dem daran befestigten Gleitschuh 12 (iber den
Formfréser 15 hinweg auf den Betrachter zu bewegt, erfolgt eine Bearbeitung der Laufflachen 13.

Legende
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Patentanspriiche
1.

Vorrichtung zur Bearbeitung von Laufflachen (13) an Kopfendstiicken (11) von Wanderdeckeln (4) mit einem Grund-
rahmen (1) mit einer Langsachse (5) und mit Spannmitteln (3) zur Befestigung des Wanderdeckels (4) an mindestens
zwei auf der Langsachse (5) verteilten Stellen, dadurch gekennzeichnet, dass zwei spanabhebende Bearbeitungsmit-
tel (7) vorgesehen sind, welche in Richtung der Langsachse (5) gesehen ausserhalb der Spannmittel (3) angeordnet
sind und dass zur Aufnahme der Spannmittel (3) in der Vorrichtung eine Gleitfiihrung (2) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsmittel (7) Fraser sind, welche als Form-
fraser (15) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Bearbeitungsmittel (7) ortsfest in der Vor-
richtung gehalten sind.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannmittel
(3) eine hohenverstellbare Aufnahme fiir den Wanderdeckel (4) aufweisen und in der Gleitfihrung (2) verschiebbar
gehalten sind.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitfiihrung
(2) beidseitig mit auf die Lange der Wanderdeckel (4) ausgelegten Anschlagpunkten versehen ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
einen Messwagen (9) aufweist, welcher auf der Gleitflihrung (2) verschiebbar befestigt ist und Messmittel zur Bestim-
mung der Linearitat des Wanderdeckels (4) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Messmittel eine Messuhr beinhalten zur mechani-
schen oder digitalen Messung der Linearitat entlang der Langsachse des Wanderdeckels.

Verfahren zur Bearbeitung von Laufflachen (13) an Kopfendstiicken (11) von Wanderdeckeln (4) mit einer La&ngsachse
(5) und mit Spannmitteln (3) zur Befestigung des Wanderdeckels (4) an mindestens zwei auf der Langsachse (5)
verteilten Stellen, dadurch gekennzeichnet, dass der Wanderdeckel (4) in den Spannmitteln (3) eingespannt wird,
wobei die Spannmittel (3) in der Vorrichtung auf Gleitfihrungen (2) in der Langsachse (5) verschieblich gehalten
werden und der Wanderdeckel (4) zur Bearbeitung der Laufflachen (13) in einen Wirkungsbereich von ausserhalb der
Spannmittel (3) angeordneten Bearbeitungsmitteln (7) verschoben wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein an der Gleitflihrung (2) angebrachter Messwagen (9)
zur Bestimmung der Linearitat des Wanderdeckels (4) entlang der Langsachse (5) bewegt wird.
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Abschlussdatum der Recherche: 14.06.2013
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