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(54) DOPPELSIEBPRESSE

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft einen
Rahmen fir eine Doppelsiebpresse mit ei-
nem ersten und einem zweiten Paar sich in
Langsrichtung erstreckender Seitenteile
(32, 34), die zumindest teilweise durch Ab-
schnitte eines flachen Metallblechteils ge-
bildet sind, wobei die jeweiligen Seitenteil-
Paare einen oberen Seitenteil (32'; 34') und
einen unteren Seitenteil 32"; 34") aufwei-
sen, die durch Distanzelemente (38) losbar
miteinander verbunden sind, und wobei der
Rahmen weiters mehrere Quertréger (36)
aufweist, die zwischen dem ersten und
dem zweiten Paar gegentiiberliegender Sei-
tenteile (32, 34) angeordnet sind. Die vor-
liegende Erfindung betrifft auch ein Verfah-
ren zum Austauschen eines Siebes in einer
diesen Rahmen aufweisenden Doppelsieb-
presse.
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Zusammenfassung:

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rahmen fir eine
Doppelsiebpresse mit einem ersten und einem zweiten Paar sich in
Langsrichtung erstreckender Seitenteile (32, 34), die zumindest
teilweise durch Abschnitte eines flachen Metallblechteils gebil-
det sind, wobei die jeweiligen Seitenteil-Paare einen oberen
Seitenteil (32'; 34') und einen unteren Seitenteil 32%; 34%)
aufweisen, die durch Distanzelemente (38) l&sbar miteinander
verbunden sind, und wobei der Rahmen weiters mehrere Quertréager
(36) aufweist, die zwischen dem ersten und dem zweiten Paar ge-
geniiberliegender Seitenteile (32, 34) angeordnet sind. Die vor-
liegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Austauschen
eines Siebes in einer diesen Rahmen aufweisenden Doppelsiebpres-
se.




Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rahmen fir eine
Doppelsiebpresse und ein Verfahren zum Siebaustausch in einer
diesen Rahmen aufweisenden Doppelsiebpresse.

Doppelsiebpressen zum Entwdssern einer Fasersuspension und
zur Bildung einer kontinuierlichen Bahn aus dieser sind bereits
bekannt. Das Entwdssern der Pulpe erfolgt iUblicherweise von ei-
ner Eingangs-Pulpenkonzentration von 3-8 Gew.-% bis zu einer
Ausgangs-Pulpenkonzentration von 30-50 Gew.-%. GemdB dem Stand
der Technik weisen solche Doppelsiebpressen untere Walzen, ein
endloses unteres Sieb, das in einem Pfad um die unteren Walzen
herum l&uft, obere Walzen, und ein endloses oberes Sieb auf, das
in einem Pfad um die oberen Walzen herum l&uft. Die beiden Siebe
wirken entlang Abschnitten dieser Pfade, die im Wesentlichen
parallel zueinander verlaufen, zusammen, um die Fasersuspension
zwischen den Sieben wahrend der Verschiebung derselben zu ent-
wdssern. Ein Stoffauflauf sorgt dafir, dass die Fasersuspension
einem keilférmigen Entwdsserungsraum zwischen den Sieben zuge-
fiihrt wird. Die Doppelsiebpresse weist weiters zwei Entwédsse-
rungstische auf, die das jeweilige Sieb in diesen Abschnitten
des Pfades unterstiitzen und den keilfdérmigen Entwdsserungsraum
zwischen den Sieben zum anfanglichen Pressen und Entwdssern der
Fasersuspension bilden, wodurch eine Bahn zwischen den Sieben
gebildet wird, und eine Walzenanordnung, die, in Richtung der
Bewegung der Siebe gesehen, nach den Entwdsserungstischen in den
Abschnitten der Pfade angeordnet ist, um die gebildete Bahn
schlieBlich zwischen den Sieben zu pressen und zu entwdssern, so
dass die gebildete Bahn eine gewiinschte Trockenheit erreicht.

Es ist hiufig notwendig, auf einfache Weise und so rasch wie
méglich bei der Wartung, beim Siebaustausch und bei der Reini-
gung der Doppelsiebpresse ohne langeren Produktions-Stopp den
Raum zwischen den oberen und den unteren Walzen in der Walzenan-
ordnung erreichen zu koénnen. Die Tragkonstruktion bekannter Dop-
pelsiebpressen ist aus einem Rahmen aus in L&ngsrichtung und
parallel zueinander angeordneten I-Trdgern, die in L&ngsrichtung
der Doppelsiebpresse angeordnet sind, bzw. aus quer verlaufen-
den, parallel zueinander angeordneten I-Trdgern in Querrichtung
der Doppelsiebpresse gebildet. Die Quer- und Léngstrdger sind
aneinander fest fixiert, wie z.B. zusammengeschweifit, wodurch
eine starre und stabile Rahmenkonstruktion gebildet wird. Die
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Walzen in diesen Pressen sind in Verbindung mit den L&ngstrdgern
zwischen gegeniiberliegenden Ldngsseiten der Presse angeordnet.
Um den Raum zwischen den oberen und unteren Walzen der bekannten
Pressen erreichen zu kodnnen, ist eine Gelenkverbindung entlang
einer Langsseite der Presse zwischen zwei in Langsrichtung par-
allel angeordneten Trdgern, nachstehend erster Langsseitenteil
genannt, angeordnet. Ein Raum in Ldngsrichtung der Presse zwi-
schen den oberen und den unteren Walzen an der gegeniiberliegen-
den Langsseite der Presse kann dann ndtigenfalls verbreitert
werden durch L&sen von Fixierungen in Form von Distanzelementen
zwischen in Langsrichtung parallel angeordneten Trdgern an die-
ser gegeniliberliegenden Seite, nachstehend zweiter Langsseiten-
teil genannt. Mit Hilfe einer Hubeinrichtung od. dgl., die zum
Auseinanderdricken von zwei der parallel angeordneten zweiten
Lédngsseitenteile, zwischen welchen die Distanzelemente aulBer
Eingriff gebracht worden sind, angeordnet ist, kann ein Raum
zwischen den oberen und den unteren Walzen verbreitert werden,
wodurch es méglich ist, den Raum in der Walzenanordnung zur War-
tung, Reinigung und fir den Sieb-austausch zu erreichen.

Diese bekannte Konstruktion mit einer Gelenkverbindung ist
jedoch sehr teuer, kompliziert und nicht flexibel. Selbst bei
der Produktion der Doppelsiebpresse muss man sich entscheiden,
auf welcher Langsseite der Presse die Gelenkverbindung angeord-
net werden soll, da dies eine Frage von grundlegender Bedeutung
fir die Zugdnglichkeit zu diesem Raum zwischen den Walzen ist,.
sobald die Doppelsiebpresse an der beabsichtigten Stelle in der
Papierfabrik angeordnet ist.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine leichte-
re, wirksamere und verbesserte Doppelsiebpresse zu erhalten, bei
der der Raum zwischen den oberen und den unteren Walzen in der
Walzenanordnung nétigenfalls fir eine Wartung, einen Siebaus-
tausch und eine Reinigung leicht zuganglich ist, und bei der zu-
mindest jene Nachteile, die mit dem bisher bekannten Stand der
Technik verbunden sind, teilweise eliminiert werden konnen. Wei-
ters ist es eine Aufgabe, eine Doppelsiebpresse zu erhalten, die
eine Wahlméglichkeit bietet, an welcher Langsseite der Presse
der Raum zwischen den oberen und den unteren Walzen zwecks einer
Zuganglichkeit fir eine Wartung, einen Siebaustausch und eine
Reinigung verbreitert werden soll. Noch eine Aufgabe ist es,
eine Doppelsiebpresse vorzusehen, bei der eine Wartung, ein
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Siebaustausch und eine Reinigung der Presse kostengiinstig und
arbeitssparend durchgefiihrt werden kénnen.

Diese Ziele werden mit einem Rahmen fiir eine Doppelsiebpres-
se gemdl der vorliegenden Erfindung erreicht. Der Rahmen weist
ein erstes und ein zweites Paar sich in Lidngsrichtung erstre-
ckender Seitenteile auf. Die jeweiligen Seitenteil-Paare weisen
einen oberen Seitenteil und einen unteren Seitenteil auf und
sind entlang beiden gegeniiberliegenden, sich in Langsrichtung
erstreckenden Langsseiten der Doppelsiebpresse angeordnet, wobei
zwischen diesem ersten und zweiten Seitenteile-Paar Walzen ange-
ordnet sind, die in der Doppelsiebpresse zu befestigen sind.
Weiters weist der Rahmen mehrere zwischen dem ersten und dem
zweiten Paar der gegeniiberliegenden Seitenteile angeordnete
Quertrager auf. Der Rahmen ist dadurch gekennzeichnet, dass ein
jeweiliger Seitenteil zumindest teilweise Abschnitte aus flachen
Metallblechteilen aufweist. Der obere und der untere Seitenteil
beider Seitenteil-Paare sind durch Distanzelemente l&sbar mit-
einander verbunden. Der Metallblechteil ist so ausgebildet, dass
er einen gewissen Grad an Biegung in einer vertikalen Ebene,
quer zur horizontalen Ebene, ermdglicht, was einen Zugang zum
Raum zwischen den oberen und den unteren Walzen zur Durchfiihrung
von Arbeiten bei einer Wartung, einem Siebaustausch und einer
Reinigung erleichtert.

Dank der Tatsache, dass die sich in Langsrichtung erstre-
ckenden Seitenteile des Rahmens teilweise flache Metallblechtei-
le aufweisen, kann das Erfordernis einer Gelenkkonstruktion, die
bei herkédmmlichen Doppelsiebpressen notwendig ist, vollstindig
eliminiert werden. Um den Raum zwischen den oberen und unteren
Walzen entlang einer Langsseite der Presse zu erreichen, wird
die eigene Biegung der Metallbleche verwendet. Durch Biegen des
Metallblechs der Seitenteile an einer der Langsseiten der Presse
und AuBereingriffbringen der Distanzelemente zwischen den gegen-
iiberliegenden, sich in Langsrichtung erstreckenden Seitenteilen
an der zweiten Langsseite der Presse kénnen die oberen und unte-
ren Seitenteile auseinandergebracht und kann der Zugang zum Raum
zwischen den oberen und den unteren Walzen erleichtert werden.
Die vorliegende Erfindung macht es leichter, dass Arbeiten bei
einer Wartung, einem Siebaustausch und einer Reinigung der Dop-
pelsiebpresse effizient durchgefiihrt werden kénnen, wodurch der
Betrieb der Presse nur fir eine kiirzere Dauer unterbrochen wer-
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den muss. Somit kann eine Kostenersparnis dank einer kiirzeren
Unterbrechungszeit und einer Eliminierung der herkémmlichen Ge-
lenkkonstruktion erreicht werden. Weiters bedeutet die vorlie-
gende Erfindung auch, dass die Herstellung und der Zusammenbau
der Doppelsiebpresse effektiver werden, da Offnungen der Metall-
blechteile der Seitenteile bereits bei der Produktion ausge-
schnitten werden kénnen, was dazu fihrt, dass es keine Pass-
Schwierigkeiten beim Zusammenbau gibt. AuBerdem konnen die fla-
chen Metallblechteile der Seitenteile Befestigungen fir den Zu-
sammenbau des Lagergehduses der Walzen bilden, was zu einem
vereinfachten Zusammenbau fiihrt. Noch ein Vorteil ist, dass alle
Offnungen, die in den Metallblechteilen bendtigt werden, direkt
im Metallblech bei der Produktion maschinell erzeugt werden kén-
nen, was dazu fiuhrt, dass es exakte Positionen zum Befestigen
von Walzen und anderen Details gibt.

Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Austauschen eines Siebes in einer Doppelsiebpresse mit einem
Rahmen gemd® Anspruch 1, wobei obere und untere Walzen zwischen
einem ersten und einem zweiten Paar Seitenteile angeordnet sind.
Weiters weist die Doppelsiebpresse ein ehdloses unteres Sieb
auf, das in einem Pfad um die unteren Walzen lauft, und ein end-
loses oberes Sieb, das in einem Pfad um die oberen Walzen lauft.
Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass: die Fixierung
der Distanzelemente in Befestigungen des oberen und des unteren
Seitenteils des zweiten Paares Seitenteile geldst wird; der obe-
re und der untere Seitenteil des zweiten Paares Seitenteile aus-
eindergeschoben werden, indem die Metallblechteile des ersten
Paares Seitenteile dazu gebracht werden, sich in einem gewissen
AusmaB in einer vertikalen Ebene quer zur horizontalen Ebene zu
biegen, wobei der obere und der untere Seitenteil des zweiten
Paares Seitenteile auseinandergeschoben werden; die Distanzele-
mente entfernt werden, wodurch eine freie Offnung zwischen dem
oberen und dem unteren Seitenteil des zweiten Paares Seitenteile
gebildet wird, und das untere und/oder das obere Sieb durch die
freie Offnung zwischen dem oberen und dem unteren Seitenteil des
zweiten Seitenteil-Paares entfernt wird.

Zusdtzliche bevorzugte Ausfiihrungsformen gemdl der vorlie-
genden Erfindung sind aus dem Folgenden durch die detaillierte
Beschreibung unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen
offensichtlich.
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Die vorliegende Erfindung wird nun mehr im Detail anhand von
Ausfiilhrungsformen unter Bezugnahme auf beiliegende Zeichnungen,
ohne eingeschrédnkte Interpretation der Erfindung, beschrieben,
wobei

Fig. 1 schematisch in einer Ubersicht einen Lingsschnitt
durch eine Doppelsiebpresse gemdB einer Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung zeigt,

Fig. 2 schematisch in einer Ubersicht einen Rahmen fiir eine
Doppelsiebpresse gemdf einer Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung zeigt, und

Fig. 3 schematisch eine Befestigung eines Lagergehduses von
Walzen in einem Rahmen gemdB Fig. 2 zeigt.

Fig. 1 zeigt eine Doppelsiebpresse 2 gemidB der vorliegenden
Erfindung. Die Doppelsiebpresse 2 weist drei untere Walzen auf,
ndmlich eine Antriebswalze 4, eine Steuerwalze 6 und eine Spann-
walze 8. Ein endloses unteres Sieb 10 liuft in einem Pfad um die
unteren Walzen 4, 6 und 8 herum. In entsprechender Weise l&uft
ein oberes endloses Sieb 12 in einem Pfad um drei obere Walzen,
namlich eine Antriebswalze 14, eine Steuerwalze 16 und eine
Spannwalze 18 herum. Ein oberer Entwadsserungstisch 20, der das
obere Sieb 12 untersitzt, und ein unterer Entwdsserungstisch 22,
der das untere Sieb 10 unterstiitzt, bilden den Entwdsserungsraum
24 zwischen den Sieben 10, 12, in welchem die Fasersuspension/
Bahn M entwassert wird. ,Pressabschnitt™ bezieht sich auf eine
gewbéhnliche Walzenanordnung gemdB dem Stand der Technik, zu dem
eine Mehrzahl von Walzenpaaren 25 gehdren kann, wie schematisch
in Fig. 1 gezeigt. Ein Stoffauflauf 26 ist an einem Ende der
Presse angeordnet.

Fig. 2 zeigt einen Rahmen fiir eine unter Bezugnahme auf Fig.
1 beschriebene Doppelsiebpresse, welcher hauptsdchlich als Rah-
men fir die Walzenanordnung der Presse bestimmt ist. Der Rahmen
weist ein erstes und ein zweites Paar Lingsseitenteile 32, 34
auf. Das erste Paar Seitenteile 32 weist einen oberen Seitenteil
32' und einen unteren Seitenteil 32™ auf, die entlang einer in
Langsrichtung verlaufenden ersten Langsseite der Doppelsiebpres-
se angeordnet sind. Das zweite Paar Seitenteile 34 weist einen
oberen Seitenteil 34' und einen unteren Seitenteil 34“ auf, die
entlang einer in Langsrichtung verlaufenden zweiten Langsseite
der Doppelsiebpresse angeordnet sind. Zwischen dem ersten sei-
tenteil-Paar 32 und dem zweiten Paar Seitenteile 34 in der Dop-
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pelsiebpresse befinden sich Walzen, die befestigt werden sollen.
Weiters weist der Rahmen mehrere fix befestigte Quertrdger 36
auf, die zwischen dem ersten und dem zweiten Paar der gegeniiber-
liegenden Seitenteile 32, 34 angeordnet sind.

Die jeweiligen Seitenteile 32', 32%, 34', 34™ weisen zumin-
dest teilweise Abschnitte aus flachen Metallblechteilen auf. Die
oberen und unteren Seitenteile 32', 32" des ersten Paares Sei-
tenteile 32 bzw. die oberen 34' und unteren Seitenteile 34" des
zweiten Paares Seitenteile 34 sind durch Distanzelemente 38 (in
Fig. 2 sind die Distanzelemente des zweiten Paares Seitenteile
34 entfernt) lésbar miteinander verbunden.

Die entsprechenden Seitenteile 32', 32, 34', 34™ weisen
Ausnehmungen 40 auf, die zur Befestigung von Walzen zwischen dem
ersten und dem zweiten Paar Lingsseitenteile 32, 34 bestimmt
sind. Wie bei der bevorzugten Ausfihrungsform des Rahmens in
Fig. 2 gezeigt, kénnen im Wesentlichen die gesamten unteren Sei-
tenteile 32%, 34™, bzw. im Wesentlichen die gesamten oberen Sei-
tenteile 32', 34' flache Metallblechteile aufweisen. GemdR der
allgemeinsten Ausfiihrungsform miissen jedoch nicht die gesamten
Seitenteile aus flachen Metallblechteilen bestehen, sondern es
reicht vor allem, dass die Seitenteile zumindest teilweise Ab-
schnitte aus flachen Metallblechteilen aufweisen. In dieser Hin-
sicht weisen zumindest jene Abschnitte der Seitenteile, die an
die Distanzelemente angrenzen, zweckmdBfig flache Metallblechtei-
le auf. Vorzugsweise kdénnen jene Abschnitte der Seitenteile, die
an die Befestigung der Walzen an den Seitenteilen angrenzen,
flache Metallblechteile aufweisen. Diese Metallblechteile, und
somit die Abschnitte der Seitenteile, die Metallblechteile auf-
weisen, sind so ausgebildet, dass sie bis zu einem gewissen Grad
eine Biegung in einer vertikalen Ebene V, quer zur horizontalen
Ebene H, gestatten.

Zur Zeit eines Siebaustausches in einer Doppelsiebpresse 2
(vgl. Fig. 1), die den Rahmen gemaB Fig. 2 aufweist, welche
Presse obere und untere Walzen (vgl. Fig. 1; 25', 25%) und ein
oberes und unteres Sieb (Fig. 1) aufweist, werden folgende Stu-
fen in der angefiihrten Reihenfolge durchgefihrt: 1) Die Fixie-
rung der Distanzelemente 38 in den Befestigungen 42 am oberen
Seitenteil 34' und am unteren Seitenteil 34™ des zweiten Paares
Seitenteile 34 werden durch Entfernen jener Schrauben, durch die
die Distanzelemente in der Befestigung 42 fixiert sind, gelést.
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2) Der obere Seitenteil 34' und der untere Seitenteil 34"“ des
zweiten Paares Seitenteile 34 werden auseinander geschoben. Der
obere Seitenteil 34' wird in Richtung weg vom unteren Seitenteil
34" des zweiten Paares Seitenteile bewegt, indem die Metall-
blechteile des ersten Paares Seitenteile 32 dazu gebracht wer-
den, sich in einem gewissen AusmaB in einer vertikalen Ebene V,
quer zur horizontalen Ebene H, zu biegen, wodurch der obere Sei-
tenteil 34' und der untere Seitenteil 34" des zweiten Paares
Seitenteile auseinandergeschoben werden. Dafiir ist zweckmdBiger-
weise eine Pressvorrichtung zwischen Quertrdgern, die an das
erste Paar Seitenteile angrenzen, angeordnet. Diese Metallblech-
teile des ersten Paares Seitenteile 32 werden mittels der Press-
vorrichtung gebogen, wodurch folglich der obere Seitenteil 34'
und der untere Seitenteil 34" des zweiten Paares Seitenteile 34
auseinandergeschoben werden, um die Distanzelemente auber Ein-
griff bringen zu konnen. 3) Die Distanzelemente 38 werden ent-
fernt, wodurch eine freie Offnung 43 zwischen dem oberen
Seitenteil 34' und dem unteren Seitenteil 34™ des zweiten Paares
Seitenteile 34 gebildet wird. Fig. 2 zeigt den Rahmen, nachdem
die Distanzelemente am zweiten Paar Seitenteile entfernt worden
sind. 4) Gegebenenfalls werden der obere Seitenteil 34' und der
untere Seitenteil 34™ des zweiten Paares Seitenteile 34 weiter
auseinander gebracht, um eine grdBere freie Offnung 43 zu bewir-
ken. Das untere und/oder das obere Sieb werden durch die’freie
Offnung 43 zwischen dem oberen Seitenteil 34' und dem unteren
Seitenteil 34“ des zweiten Paares Seitenteile 34 entfernt.

Unter Bezugnahme auf Fig. 3 ist eine Befestigung einer unte-
ren Walze 44 und einer oberen Walze 46 an einem flachen Ab-
schnitt eines Metallblechteils des oberen bzw. unteren
Seitenteils 32' bzw. 32% des ersten Paares Seitenteile 32 in
Fig. 2 gemdB einer bevorzugten Ausfihrungsform gezeigt. Mit Be-
festigungsmitteln 48, wie Stiften, Schrauben od. dgl., ist ein
vorstehender Abschnitt 50 eines Lagergehduses 52 der unteren
Walze 44 am flachen Metallblechteil-Abschnitt 54 des unteren
Seitenteils 32% fixiert. In Fig. 3 ist auch eine Befestigung ei-
nes Hydraulikzylinders 56 zwischen einem flachen Metallblech-
teil-Abschnitt 58 des oberen Seitenteils 32' und einem
vorstehenden Abschnitt 60 an einem Lagergehduse 62 der oberen
Walze 46 gezeigt. Durch diese Anordnung der Lagergeh&duse 52, 62
der Walzen am Rahmen gemdB der vorliegenden Erfindung wird eine




- 8 -

wirksamere und unkomplizierte Befestigung der Walzen im Ver-
gleich zu dem, was bei herkémmlichen, bestehenden Rahmen bei den

friher bekannten Doppelsiebpressen méglich war, erreicht.




Patentanspriiche:

1. Rahmen fiir eine Doppelsiebpresse mit einem ersten und einem
zweiten Paar sich in Langsrichtung erstreckender Seitenteile
(32, 34), wobei die beiden Paare Seitenteile jeweils einen obe-
ren Seitenteil (32'; 34') und einen unteren Seitenteil (32%;
34“) aufweisen, die entlang der beiden gegeniiberliegenden, sich
in Lingsrichtung erstreckenden Lingsseiten der Doppelsiebpresse
angeordnet sind, wobei zwischen diesem ersten Seitenteil-Paar
(32) und zweiten Seitenteil-Paar (34) Walzen in der Doppelsieb-
presse zu befestigen sind, und weiters mit mehreren Quertragern
(36), die zwischen dem ersten und dem zweiten Paar der gegen-
{iberliegenden Seitenteile (32, 34) angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Paare von Seitenteilen (32', 32%,
34', 34“) jeweils zumindest teilweise Abschnitte aus flachen Me-
tallblechteilen aufweisen, dass die oberen und die unteren Sei-
tenteile (32, 34) der entsprechenden Seitenteil-Paare durch
Distanzelemente (38) ldsbar miteinander verbunden sind, und dass
der Metallblechteil so ausgebildet ist, dass er einen gewissen
Grad an Biegung in einer vertikalen Ebene (V), quer zur horizon-
talen Ebene (H), ermdglicht, was einen Zugang zum Raum zwischen
den oberen und den unteren Rollen zur Durchfithrung von Arbeiten
bei einer Wartung, einem Siebaustausch und einer Reinigung er-
leichtert.

2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ent-
sprechende Paare von Seitenteilen (32', 32%, 34', 34%) Ausneh-
mungen (40) aufweisen, die zur Befestigung von Walzen zwischen
dem ersten und dem zweiten Paar Seitenteile (32, 34) bestimmt
sind.

3. Rahmen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die unteren Seitenteile (32%, 34™) im Wesent-
lichen einen flachen Metallblechteil aufweisen.

4. Rahmen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die oberen Seitenteile (32', 34') im Wesent-

lichen einen flachen Metallblechteil aufweisen.

5. Verfahren zum Austausch eines Siebes in einer Doppelsieb-
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presse mit einem Rahmen nach Anspruch 1, in welcher obere und
untere Walzen zwischen einem ersten und einem zweiten Paar (32,
34) Seitenteile angeordnet sind, wobei die Doppelsiebpresse wei-
ters ein endloses unteres Sieb aufweist, das in einem Pfad um
die unteren Walzen liuft, und ein endloses oberes Sieb, das in
einem Pfad um die oberen Walzen lauft, dadurch gekennzeichnet,
dass
- die Fixierung der Distanzelemente (38) in den Befestigun-
gen (42) des oberen (34') und des unteren (34%) Seitenteils
des zweiten Paares Seitenteile (34) gelost wird,
- der obere (34') und der untere (34“) Seitenteil des zwei-
ten Paares (34) Seitenteile auseindergeschoben werden, indem
die Metallblechteile des ersten Paares Seitenteile (32) dazu
gebracht werden, sich in einem gewissen AusmaB in einer ver-
tikalen Ebene (V) quer zur horizontalen Ebene (H) zu biegen,
wobei der obere Seitenteil (34') und der untere Seitenteil
(34™) des zweiten Paares (34) Seitenteile auseinandergescho-
ben werden,
- die Distanzelemente (38) entfernt werden, wodurch eine
freie Offnung (43) zwischen dem oberen Seitenteil (34') und
dem unteren Seitenteil (34“) des zweiten Paares (34) Seiten-
teile gebildet wird, und
- das untere und/oder das obere Sieb durch die freie Offnung
(43) zwischen dem oberen Seitenteil (34') und dem unteren
Seitenteil (34“) des zweiten Paares (34) Seitenteile ent-
fernt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Metallblechteile des ersten Paares Seitenteile (32) mit mindes-

tens einer Pressvorrichtung gebogen werden.
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