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(54) Nazev vynalezu:
Zpiisob chemicko-tepelného zpracovani
nastrojovych oceli s vyuzitim nitridace

(57) Anotace:
Zplisob chemicko-tepelného zpracovani néastro jovych oceli s
vyuZitim nitridace s po¢iva v tom, Ze v procesu zuslechténi se
bezprostfedné po zakaleni nastrojové oceli provede zmrazeni
nastroje na teplotu - 140 °C nebo nizsi. VydrZ natéto teploté je
po dobu nejméné jedné hodiny. V daldim kroku nasleduje
popusténi, a nazavérnitridace. Ve variantnim feSeni se
popousténi provadi opakované, Tento zpisob vede ke zvy3eni
Zivotnosti riznych typi n &trojd, jako jsou napiiklad
vstfikovaci formy nebo kovaci zipustky.
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Podstata vynalezu

Podstatou narokovaného vynalezu je zpasob chemicko-tepelného zpracovani néstrojovych oceli,
zahrnujici proces zuslechténi a naslednou nitridaci. Podstata vynalezu spo€iva v tom, Ze v pro-
cesu zu§lechténi se bezprostiedné po zakaleni nastrojové oceli provede zmrazeni nastroje na tep-
lotu =140 °C nebo niz$i. Vydrz na této teploté je po dobu nejméné jedné hodiny. Beéhem této
doby je znemoznéna difuze uhliku v tuhém roztoku, ktery tak zistdva siln€ pfesyceny, coz ma
pozitivni vliv na kinetiku precipitace karbidii pfi nasledném popusténi. RovnéZ tento zpisob
zuslechténi vede k nahromadéni mtizkovych poruch v materialu (zejména poctu dislokaci), coz
vede k rychlejsimu difuznimu nasyceni povrchu pfi nasiedné nitridaci.

V dal$im kroku nasleduje popusténi. U vétSiny materiali je vyhodné provést popousténi opako-
vané. V poslednim kroku je provedena nitridace nastroje.

Pii pouziti tohoto postupu je difuzni rist nitridované vrstvy vyrazné rychlejsi, nez je obvyklé
u nitridace provadéné po klasickém zuslechténi. Diky tomu dochazi ke vzniku vyrazn€ tvrdsi
a hlubsi vrstvy pfi srovnatelné celkové dobé nitridace (viz obr. 1). Tloustka dosahované vrstvy je
u procest s vydrzi na nitridaéni teplot& o délce cca 10 az 20 hodin pfiblizné 0,1 mm, zatimco
u klasickych procesti bez predchoziho kryogenniho zpracovani je dosahovano tloustky cca 0,05
az 0,06 mm a pii del$i dobé nitridace se zvySuje riziko vzniku trhlin kvili rychlému naristu
tloustky bilé vrstvy.

Predkladany vynalez mize v primyslovych podminkach vést ke zvyseni Zivotnosti vstiikovacich
forem, kovacich zapustek a dalSich typt nastroji fadové o desitky az stovky procent.

Piehled obrazku na vykresech

Piikladné provedeni navrhovaného feseni je popsano s odkazem na vykres, kde je na obr. 1 graf
srovnani tvrdosti nitridované vrstvy pii konvenéni technologii (pferusovanou carou) a pfi
technologii nitridace po pfedchozim zmrazeni (plnou Carou),

piiGemz na ose X je uvedena hloubka vrstvy od povrchu v mm a na ose Y je mikrotvrdost HVO0,1.

Ptiklad provedeni vynalezu

Prikladny zptisob chemicko—tepelného zpracovani nastrojovych oceli zahrnuje proces zuSlechténi
a naslednou nitridaci. V procesu zuslechténi se bezprostfedn& po zakaleni nastrojové oceli 1.2343
pfi teploté 1020 °C provede zmrazeni nastroje. Teplota zmrazeni nastroje je v tomto piipadé
—160 °C a vydrz na této teploté je po dobu 8 hodin. V dal$im kroku nasleduje popusténi. Popous-
téni se provadi pii teploté 560 °C, v tomto piipadé dvakrat. Na zavér je provedena nitridace pfi
teploté 515 °C po dobu 15 hodin. Uvedenym postupem vyrobena kovaci zipustka ma oproti
doposud znamym technologiim zivotnost vyssi o cca 40 %.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob chemicko—tepelného zpracovani nastrojovych oceli s vyuZitim nitridace, vyzna-
¢ujici se tim,

Ze v procesu zuslechtovani se bezprostiedné po zakaleni nastrojové oceli provede zmrazeni nas-
troje na teplotu —140 °C nebo niZzsi, s vydrzi na této teploté po dobu nejméné jedné hodiny,

nacez v dal$im kroku nasleduje popusténi, a na zaver nitridace.

2. Zpilsob chemicko—tepelného zpracovani nastrojovych oceli s vyuzitim nitridace podle naro-
kul, vyznadujici se tim, Ze popousténi se provadi opakované.

1 vykres



CZ 303768 B6

1100
1000
900
800

700 -

600
500
400
300

0,05

0,1 0,15 0,2 0,25

[mm]
0,3

obr. 1

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

