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Es wird eine Vomichtung zum Anleimen eines
Umleimers (13} an die Stimseite einer einen kon-
vexen Umril aufweisenden Platte (3) mit einer
Auflage (2) fUr die Platte (3) und mit einer Andriick-
einrichtung fir den auf seiner Innenseite mit einem
Kleber beschichteten, Gber eine Umlenkrolle der
Andrickeinrichtung der Platte (3) kontinuierlich
zufihrbaren Umleimer (13) beschrieben. Um vorteil-
hafte Anleimbedingungen zu schaffen, wird vorge-
schlagen, daB die Andriickeinrichtung einen endlos
um Umienkrollen (18, 19, 20) laufenden, angetrie-
benen Spannriemen (6) umfalit, der eine die Piatte
{3) umschlieBende Schlinge (7) zwischen zwei
benachbarten, eine Plattenflhrung ergebenden
Begrenzungsrollen (8, 9) bildet, da@ am Spann-
riemen (6) auBerhalb des Schlingenbereichs eine
mit einem Spanntrieb (23) verbundene Spannrolle
(22) angreift und daR der Umleimer (13} der
zulaufseitigen der beiden Begrenzungsrollen (8, 9}
zufUnrbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Anleimen eines Umleimers an die Stirnsei-
te einer einen konvexen Umril aufweisenden Platte mit einer Auflage fur die Platte und mit
einer Andriickeinrichtung fur den auf seiner Innenseite mit einem Kleber beschichteten, ber
eine Umlenkrolle der Andriickeinrichtung der Platte kontinuierlich zufUhrbaren Umleimer.

Um Umleiner an die Stimseite einer Platte anleimen zu kdnnen, ist es bekannt
(WO 01/36 168 A1), den Umleimer unter Zwischenlage eines Klebebandes an die Stirnseite der
entlang eines Forderers bewegten Platte heranzufihren und mit Hilfe von Druckrollen an die
Stirnseite anzudriicken, wobei die zulaufseitige Druckrolle als Umlenkrolie fir den Umleimer
dient. Mit Hilfe: dieser bekannten Vorrichtung zum Kantenanleimen lassen sich allerdings nur
gerade verlaufende Stirnseiten mit einem Umleimer versehen. Um zuséatzlich Platten mit kon-
kaven bzw. konvexen UmriBabschnitten bearbeiten zu konnen, ist es bekannt
(WO 02/094 518 A1), eine Andriickrolle fiir den Umleimer vorzusehen, die an einem Schwenk-
arm gelagert ist und somit dem Umrittverfauf der Platte auch bei konkaven oder konvexen
UmriBabschnitten folgen kann. Eine weitere Maéglichkeit besteht darin (WO 0 214 033 A1), die
mit einem Umleimer zu versehene Platte auf einem Tisch aufzuspannen und die Druckrolle mit
Hilfe eines Kreuzschlittens entlang des Umrillverlaufes zu verfahren. Nachteilig bei diesen
bekannten Kantenanleimvorrichtungen ist vor allem, dafl die Umleimer iber die Andriickrolle
nur kurzzeitig an die Stirnseite der Platte angedriickt werden kénnen, so daR der eingesetzte
Kleber nicht unter einem entsprechenden Anprefdruck ausreichend ausharten kann. Die eige-
ne Elastizitat der Umleimer bedingt ja nach einem Biegen des Umleimers entlang des Randver-
laufes der Platte ein Riickstellmoment, das den Umleimer von der Stirnseite der Platte abzuhe-
ben versucht.

Zur Beriicksichtigung einer profilierten Stirnseite ist es aulRerdem bekannt (EP 0 794 855 B1),
einen bandfdrmigen Beschichtungswerkstoff mit Hilfe eines Bandes an die zu beschichtende
Stirnseite der Platte anzudriicken, das von entsprechend profilierten Gleitschuhen mit Druck
beaufschlagt wird. Da diese Gleitschuhe, die auch durch Andriickrollen ersetzt werden kdnnen,
einen geraden UmriRverlauf vorgeben, eignet sich eine solche Vorrichtung nicht zum Kantenan-
leimen bei runden oder ovalen Platten.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Anleimen eines Umlei-
mers an die Stirnseite einer einen konvexen Umri aufweisenden Platte der eingangs geschil-
derten Art so auszugestalten, dafd der zum Anleimen verwendete Kleber unter einer den Um-
leimer an die Plattenstimseite anpressenden Druckbelastung zumindest soweit aushérten kann,
daR die Kiebverbindung zwischen dem Umleimer und der Platte nach dem Aufheben der
Druckbelastung nicht mehr durch die Eigenspannungen des Umleimers beeintrachtigt werden
kann.

Die Erfindung |5st die gestellte Aufgabe dadurch, daR daR die Andriickeinrichtung einen endlos
um Umlenkrollen laufenden, angetriebenen Spannriemen umfalit, der eine die Platte umschlie-
Rende Schlinge zwischen zwei benachbarten, eine Plattenfithrung ergebenden Begrenzungsrol-
len bildet, dall am Spannriemen auBerhalb des Schlingenbereichs eine mit einem Spanntrieb
verbundene Spannrolle angreift und dald der Umleimer der zulaufseitigen der beiden Begren-
zungsrollen zufihrbar ist. ‘

Da zufolge dieser MaBnahmen der Umleimer zwischen der Plattenstirnseite und einem Spann-
riemen gefithrt wird, der die Platte in einer Schlinge umschlieit, wird aufgrund der auf den
Spannriemen einwirkenden Zugkréfte der Umleimer wegen des konvexen UmriBveriaufes der
Platte entlang der Schlinge an die Plattenstirnseite angedriickt, wobei die Platte seibst an den
die Schlinge begrenzenden Umlenkrolien eine Abstitzung und Fuhrung erfihrt. Aufgrund des
Antriebes des Spannriemens wird ja die Platte vom umlaufenden Spannriemen mitgenommen,
so daB der zwischen den Begrenzungsrollen fir die Schlinge zugefihrte Umleimer mit der
Platte mitgedreht und dabe:i radial an die Platte angedriickt wird. Der Umleimer kann dabei ein-
oder mehrschichtig auf die Stirmseite der Platte aufgebracht werden. Nach dem Abldngen des
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Umleimers kann der Spannriemen in Bewegung bleiben, um einen gleichférmigen Anprefdruck
iiber den gesamten Umfang der Platte zu erreichen, was bei stillstehender Platte wegen des
notwendigen Abstandes der beiden Begrenzungsrolien fiir die Schlinge nicht gegeben ist.

Zum Festziehen der Schlinge um die Platte muR der Spannriemen auferhalb des Schlingenbe-
reichs gespannt werden, was in einfacher Weise mit einer Spannrolle durchgefihrt werden
kann, die mit einem Spanntrieb verbunden wird. Zum Umschlielen der auf die Auflage aufge-
legten Platte mit dem Spannriemen ist der Spannriemen von der Spannrolle freizugeben, um
die Schlinge entsprechend aufweiten zu kénnen. Mit der Beaufschlagung des Spanntriebes wird
die Schlinge um die Platte zusammengezogen und gegen die Begrenzungsrollen der Schlinge
gedriickt, wobei sich eine selbststindige Anpassung an die jeweilige Umri3form der Platte
ergibt, wenn diese entweder einen durchgehend konvexen UmriRverlauf oder einen konvexen
Umri aufweist, der nur durch gerade Abschnitte unterbrochen wird. In diesen geraden An-
schnitten ist naturgemafl keine radiale Anpressung des Umleimers an die Plattenstirnseite
moglich.

Da zumindest zum Zufihren des Umleimers zur Platte diese iiber den umlaufenden Spannrie-
men gedreht werden muf, ist fiir eine entsprechende Auflage fiir die Platte zu sorgen. Einfache
Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich in diesem Zusammenhang, wenn die Auflage fir die
Platte aus zur Platte parallele Achsen aufweisenden Auflagerollen besteht. Bei einer entspre-
chenden Ausrichtung der Auflagerollen beziglich einer Drehachse, die in der Symmetrieebene
zwischen den beiden Begrenzungsrollen liegt, wird durch eine solche Auflage die Drehmitnah-
me der Platte durch den umlaufenden Spannriemen unterstitzt.

Damit zur Anpassung der SchlingengréfRe an die jeweilige PlattengréBe ein grofler Spannweg
fir den Riemen zur Verfiigung steht, ohne die Bedienung der Vorrichtung durch die Spannrie-
menfithrung aulerhalb des Schlingenbereichs zu behindern, kann die Vorrichtung so ausgestal-
tet werden, dal den beiden Begrenzungsrollen fiir die Schlinge eine Ein- und eine Auslaufrolle
in Umlaufrichtung des Spannriemens vor- bzw. nachgeordnet sind, wobei der gegenseitige
Achsabstand der Ein- und Auslaufrollen gréRRer als der der Begrenzungsrollen ist, und daB die
ubrigen Umlenkrollen sowie die Spannrolle in einer zu den Achsen der Ein- und Auslaufrollen
parallelen, vorzugsweise durch diese Achsen bestimmten Ebene mit zu dieser Eben senkrech-
ten Achsen liegen. Durch diese Maflnahme ergibt sich eine zur Schlingenebene senkrechte
Fiihrungsebene fur den Spannriemen aulerhalb des Schlingenbereiches, was eine Vorausset-
zung fir eine platzsparende Unterbringung des Spannriemens auflerhalb des Schlingenberei-
ches darstellt. Es miissen lediglich die Spannriementrume zwischen den Ein- und Auslaufrollen
einerseits und den anschlieBenden Umlenkrolien anderseits um |hre Langsachse um 90° ge-
dreht werden, was konstruktiv keine Schwierigkeiten bereitet.

Wie bereits ausgefihrt wurde, hangt der GroRenbereich der mit einer vorgegebenen Vorrich-
tung zu bearbeitenden Platten vom Spannweg des Spanntriebes ab. Damit trotz eines ver-
gleichsweise groflen Spannweges ausreichend hohe Spannkrafte mit konstruktiv wenig auf-
wendigen Mitteln sichergestellt werden kénnen, kann der Spanntrieb ein an der Lagerung der
Spannrolle befestigtes, Uber einen Vorspannzylinder beaufschlagbares Zugmittel und eine
Spannzylindereinheit aufweisen, die dem Vorspannzylinder vorgelagert ist und uber eine l6sba-
re Kupplung am Zugmittel angreift. Durch diese Mafinahme wird die Anpassung der Schlingen-
grofke an die jeweilige Grolie der zu bearbeitenden Platte (iber den Vorspannzylinder erzielt,
Uiber den jedoch nicht die erforderlichen Spannkréfte aufgebracht werden milssen. Zu diesem
Zweck ist die Spannzylindereinheit vorgesehen, die erst nach der Einstellung der Schlingengré-
Re Uber die Kupplung am Zugmittel angekuppelt wird, so daf fiir die Spannzylindereinheit ein
vergleichsweise kleiner Stellweg erforderlich wird. Damit auch der Stellweg des Vorspannzylin-
ders begrenzt werden kann, kann das Zugmittel mit seinem der Spannrolle gegeniiberliegenden
Ende an einem vom Vorspannzylinder beaufschlagbaren Spannrad befestigt sein, so dal} der
maximale Spannweg durch die Aufwickellinge des Zugmittels auf dem Spannrad festgelegt ist,
der Stellweg fir den Vorspannzylinder aber lediglich auf den fir diese Aufwickelldnge erforderii-
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chen Drehwinkel des Spannradeé abzustellen ist.
In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine’ erfindungsgemafie Vorrichtung zum Anleimen eines Umleimers an die Stirnseite
einer einen konvexen Umrif aufweisenden Platte in einer vereinfachten, zum Teil aufge-
- rissenen Draufsicht und :
Fig. 2 diese Vorrichtung in einer schematischen Vorderansicht.

Die dargestellte Vorrichtung weist ein Gestell 1 auf, das eine Auflage 2 fir eine Platte 3 bildet.
Diese Auflage besteht aus Auflagerolien 4, die eine Drehung der zu bearbeitenden Platte 3 um
eine plattennormale Achse erlauben. Die Platte 3 wird durch eine Andriickrolle 5 gegen die
Auflagerollen 4 gedriickt. Das Gestell 1 nimmt auRerdem einen endios umiaufenden Spannrie-
men 6 auf, der eine die Platte 3.umschlieRende Schiinge 7 zwischen zwei Begrenzungsrollen 8
und 9 bildet. Diesen Begrenzungsrollen 8 und 9 sind parallele Ein- und Auslaufrollen 10, 11 in
Umlaufrichtung 12 des Spannriemens 6 vor- bzw. nachgeordnet, wobei die zwischen den Be-
grenzungsrollen 8 und 9 einerseits sowie zwischen der Einlaufrolle 10 und der Auslaufrolle 11
anderseits verlaufenden Trume des Spannriemens 6 einen sich gegen die Begrenzungsrollen 8
und 9 verjingenden Einlaufspalt fur den Umleimer 13 bilden, der von einem auf das Gestell 1
aufsetzbaren Magazin 14 kontinuierlich abgezogen werden kann, und zwar mit -Hilfe eines
Treibwalzenpaares 15, dem eine Dise 16 zum Auftragen eines Klebers auf der Innenseite des
Umleimers 13 nachgeordnet ist. Im Anschlul ‘an die Dise 16 l3uft der Umleimer 13 um die
zulaufseitige Begrenzungsrolle 8 in den Spalt zwischen der Platte 3 und der sie umschliefien-

"den Schlinge 7 ein, wie dies der Fig. 1 entnommen werden kann. In der Fig. 2 sind das Magazin

14 der Umleimer 13 sowie das Treibrollenpaar 15 aus Ubersichtlichkeitsgrinden weggelassen
worden. Es ist lediglich die Dise 16 fir den Kleberauftrag angedeutete, die mit Hilfe eines
Stelltriebes 17 zur Anpassung an die Dicke der Platte 3 der Hohe nach verlagert werden kann.
Zur Anpassung an die Dicke der jeweilig zu bearbeitenden Platte 3 kann auierdem die Auflage
2 fiir die Platte 3 der Hohe nach verstellt werden, was jedoch nicht dargestelit ist.

Der Spannriemen 6 ist aufierhalb des Schlingenbereiches um Umlenkrollen 18, 19 und 20
gefiihrt, von denen die Umilenkrolie 19 {iber einen Motor 21 angetrieben wird. Diese Umlenkrol-

len 18, 19 und 20 liegen in einer gemeinsamen durch die Achsen der Ein- und Auslaufrolien 10,
11 bestimmten Ebene, wobei die Achsen der Umlenkrollen 18, 19 und 20 senkrecht zu dieser
Ebene angeordnet sind: Dies bedeutet, dal die Trume des Spannriemens 6 zwischen den Ein-
und Auslaufrolien 10, 11 einerseits und den Umilenkrollen 18 und 19 anderseits um die Rie-

‘menachse um 90° gedreht werden. Der um die Umlenkrollen 18, 19 und 20 gefithrte Abschnitt

des Spannriemens 6 liegt somit in einer zur Ebene der Schlinge 7 senkrechten Ebene, was eine
platzsparende Fiihrung fur den Spannriemen 6 aufierhalb des Schlingenbereichs erfaubt, chne
den Zugang zur Vorrichtung Zu behindern. :

Zwischen der angetriebenen Umlenkrolle 19 und der in Umlaufrichtung 12 nachfolgenden Um-
lenkrolle 20 greift am Spannriemen 6 eine Spannrolle 22 an, die mit einem Spanntrieb 23 ver-
bunden ist. Dieser Spanntrieb 23 umfalit ein an der Lagerung 24 der Spannrolle 22 angreifen-
des Zugmittel 25, das Ober eine Umlenkrolle 26 gefihrt und mit einem Spannrad 27 verbunden
ist. Dieses Spannrad 27 wird von einem Vorspannzylinder 28 beaufschlagt, der Ober ein Zug-
mittel an einer Antriebsrolle 29 fir das Spannrad 27 angreift. Dem Spannrad 27 ist eine Spann-
zylindereinheit 30 aus zwei Spannzylindern 31 vorgelagert, die Giber eine l6sbare Kupplung 32
am Zugmittel 25 angreifen.

Zum Anleimen eines Umleimers 13 an eine Platte 3 wird zunachst bei durch die Spannrolie 22
freigegebenem Spannriemen 6 die Platte 3 auf die Auflage 2 innerhalb der die Platte 3 lose
umschlieBenden Schlinge 7 aufgelegt, bevor die Schlinge 7 um die Stirnseite der Platte 3 zu-
sammengezogen wird, indem der Vorspannzylinder 28 beaufschlagt wird, was eine entspre-
- chende Drehung des Spannrades 27 und damit eine Verlagerung der Spannrolle 24 im Sinne
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einer Vergréferung der sich zwischen der Umlenkrolle 19 und der nachfolgenden Umlenkrolle
20 ergebenden Vorradsschlaufe des Spannriemens 6 zur Folge hat. Nach dieser Anpassung
der Schlingengréfe an die Grolle der Platte 3 wird die Spannzylindereinheit 30 nach einem
Schlielen der Kupplung 32 beaufschlagt, um die fir das Anpressen des Umleimers 13 an die
Stirnseite der Platte 3 erforderliche Zugkraft auf den Spannriemen 6 aufzubringen. Nach einem
Anstellen der Andrickrolle 5 kann der Motor 21 fiir den Antrieb des Spannriemens 6 einge-
schaltet und der Umleimer 13 durch das Treibrollenpaar 15 an der Dise 16 fur den Kleberauf-
trag vorbei der zulaufseitigen Begrenzungsrolle 8 zugefilhrt werden, um in den Spalt zwischen
der Stirnseite der Platte 3 und der Schlinge 7 eingezogen und an die Stirnseite der Platte 3
angedrickt zu werden. Je nachdem, ob die Platte 3 ein- oder mehrfach mit dem Umleimer 13
beschichtet werden soll, lduft die Platte 3 auf der Auflage 2 um, wobei sie an den Begrenzungs-
rollen 8 und 9 eine Abstitzung und Flbrung erfihrt. Nach dem Abldngen des Umleimers 13
bleibt der Antrieb fiir den Spannriemen 6 bis zu einer entsprechenden Aushartung des Klebers
eingeschaltet, so daR wahrend dieser Aushértezeit ein entsprechender Anpref3druck auf den
Umleimer 13 aufrechterhalten werden kann.

Soll eine entsprechend gréRere Platte 3 mit einem Umleimer 13 versehen werden, wie sie in der
Fig. 1 strichpunktiert angedeutet ist, so mul die Schlinge 7 durch eine entsprechende Verklei-
nerung der um die Spannrolle 22 gefithrten Vorratsschlaufe des Spannriemens 6 vergréBert
werden. Der Anleimvorgang &ndert sich jedoch nicht. Zur besseren Abstitzung gréBerer Platten
3 kann eine zuséatzliche Auflagerolle 33 vorgesehen werden, die auf einem ausziehbaren Tréger
gelagert ist, um fiir diese Auflagerolle 33 verschiedene, an die GréRe der zu bearbeitenden
Platte 3 angepalite Arbeitsstellungen zu erreichen, wie dies in der Fig. 1 ebenfalls strichpunk-
tiert angedeutet wird.

Die Erfindung ist selbstversténdlich nicht auf das dargestellte Ausfilhrungsbeispiel beschrankt,
weil es nach der Erindung vor allem auf die Andriickeinrichtung in Form einer die Platte 3
umschlieBenden Schlinge 7 eines Spannriemens 6 ankommt. Es kann daher der Umleimer 13
bereits mit einer Klebeschicht vorbeschichtet sein oder zwischen dem Umleimer 13 und der
Platte 3 ein gesondertes Klebeband eingefiihrt werden. Auch der Spanntrieb 23 kann konstruk-
tiv unterschiedlich gestaltet werden. Entscheidend ist ja lediglich, dal} einerseits die GroRRe der
Schlinge 7 an die PlattengroRe angeglichen und anderseits eine erforderliche Spannkraft auf-
gebracht werden kann,

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Anleimen eines Umleimers an die Stirnseite einer einen konvexen Umril
aufweisenden Platte mit einer Auflage fur die Platte und mit einer Andrickeinrichtung fiir
den auf seiner Innenseite mit einem Kleber beschichteten, iiber eine Umlenkrolle der An-
driickeinrichtung der Platte kontinuierich zufiihrbaren Umleimer, dadurch gekennzeichnet,
dall die Andrickeinrichtung einen endlos um Umlenkrollen (18, 19, 20) laufenden, ange-
triebenen Spannriemen (68} umfalit, der eine die Platte (3) umschlieRende Schlinge (7) zwi-
schen zwei benachbarten, eine Plattenfiihrung ergebenden Begrenzungsrollen (8, 9) bildet,
daR® am Spannriemen (6) aulierhalb des Schlingenbereichs eine mit einem Spanntrieb (23)
verbundene Spannrolle (22) angreift und daB der Umleimer (13) der zulaufseitigen der bei-
den Begrenzungsrollen (8, 9) zufiihrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Auflage (2) fur die Platte
(3) aus zur Platte (3) parallele Achsen aufweisenden Auflagerollen {4, 33) besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dall den beiden Begren-
zungsrollen (8, 9) fur die Schlinge (7) eine Ein- und eine Auslaufrolle (10, 11) in Umlaufrich-
tung (12) des Spannriemens (6) vor- bzw. nachgeordnet sind, wobei der gegenseitige
Achsabstand der Ein- und Auslaufrollen (10, 11) groRer als der der Begrenzungsrollen




(8, 9) ist, und daR die librigen Umlenkrollen (18, 19, 20) sowie die Spannrolle (22) in einer
zu den Achsen der Ein- und Auslaufrolien (10, 11) parallelen, vorzugsweise durch diese
Achsen bestimmten Ebene mit zu dieser Ebene senkrechten Achsen liegen.

5 4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf der Spann-
trieb (23) ein an der Lagerung (24) der Spannrolle (22) befestigtes, Gber einen Varspahnzy-
linder (28) beaufschlagbares Zugmittel (25) und eine Spannzylindereinheit (30) aufweist,
die dem Vorspannzylinder (28) vorgelagert ist und {iber gine léshare Kupplung (32) am
Zugmittel (25) angreift.

10

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR das Zugmittel (25) mit seinem
der Spannrolle (22) gegeniiberliegenden Ende an einem vom Vorspannzylinder (28)
beaufschlagbaren Spannrad (27) befestigt ist.

15

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen




AT 413024 B 2005-10-17

w1
7]
=
[
@,
T E
v 8
-
| .
v
@
0 Q.

>

Blatt: 1

B27D 5/00, B27G 11/00,

B29C 63/00

Int. Cl. 7:

) Q
\oo - (o]
7 - N
W_MWJT:M \ A\\
: A ©o
N \\\
. 4 ’ Jl-llvl%
. |
\ _ o
. \\\\\\\.4':
L1
\a N N
] .- - N - QN
/- o
1 m \_ A
1 -l
R
— “l_ Jl ﬁ_/
i 1 Nt
I [} N
| N
0
[] 5
[T A
VT~
no-
Lk - -
I
AN
_ ]
A
1
1
1
3
]
]
[}
]
]
[l
. .
[}
! !
1 “H
]
e ——— ”... Y

FIG.1




. C AT 413024 B 2005-10-17
osterreichisches
V patentamt

Int. C.7:  B27D 5/00, B27G 11/00,
Blatt: 2 B29C 63/00

[/

22 24 23 29 28

i

[P p———————
~

A
]

A

A
v
A

P T
A
1Y

/;é;-ﬂ:‘_‘_

N
I T N

~ |

- I

‘

- ’
Memima
——
S

[

A1

1]

’
e ———
r

iy
200 |
.

FIG.2




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

