ITALIAN PATENT OFFICE

Document No.
102010901881619A1

Publication Date
20120418

Applicant
CERESA ANGELO

Title
MONTANTE PER CARRELLO SOLLEVATORE PRECARICATO MEDIANTE

TIRANTI

Front page automatically generated by WIPO



P

i

ey
f

o

P
i,
o

N

nig

o

3 »\v&ﬁ

T

ot Ay
RS

2

TR

s

el

BB R e

s
&

1

2

=

X
e

¥
Z

3RS
3

§
3

3
7
4,
s
A

@

Ty




3
b3

R

P

£

Py

*{ &

3

LAl

A

RS

N

TR

o

oy

£X:

o i\
s

v

2,
(e g3
2
s

Tamm L e

i
i

74

\t\\‘.‘._



]
ol
53
it

b 55
s Sir
i fo?
s
3 o
; i
e >
o : 7 a5 : g i e
m s % e R %68 s rra b S

: o %5
]

]

]

m o s
w o]

) & o

) et

} L) .\v\\s«\ 53
] . Vo
M o o
} o

P

m
}
.
“
,
: o
,
]
_
“ e
: et
L t
‘ 5
i S0t
Vs
“ e
M foee
“ = s
“ e
g
m ‘
03 -

Ea07 £

“ ey L
it

. o o
, 7
m. Ko . M.\L. NM
" Sl P -




prrry

TN

gt

e

“




"RIVENDICAZIONI dell’mvenzxone mdusmale avente per
- TITOLO: MONTAN TE PER CALLO SOLLEVATORE

PRFCARICATO MEDIANTE TIRAN TI

A nome d1 CERESA ANGELO di nazmnahta 1talzana e residente in

_1)

o

§ fcarattmzzato dal fatto che le due staffe (} .2) sono. saldate aHe estremitd 7

 Rezzato (lS) Via San Gaetano n. 8

Montame per carreno soilevatore (1), caratterizzato da una coppia di
staife forate (1.2) e da un tirante (1 3) reso solidale alla struttura con
dadi ,esagonah (1.4), precaricato medxante un indotto stato di flessione |

che comporti maggior stabiiité;e; la possibilita di sollevare carichi piu

elevati.

Montante per carréﬂo' sollevatore (1) secondo la rivendicazione I,

 del profile di ogni mantante (d.1)e comunque nelle zone pit estreme

per mdurre la ma%sxma ﬂessxone possxbﬂe e che ogm.ma di esse ¢ forata

. al fine di consentxre I’mserxmento del txrante (1 3).

3)

4)

’ eqmvalenu szstemx di agg:ancxo) sono ﬁssatx aHe estremxta de} tzrante_

Montante per carrelio soilevamre (1) secondo una deiie precedenti
nvendlcazzom carattemzzato dai fatto che i tirante ( 1.3) inserito nei
fori deﬂe due staffe (1 2) pxesenta estremita ﬁie{tate 0 comunque

| dwersamente atte ad essere agganczate |

Montante per carrelio soIIevatore (D secondo una delle precedenn

fnvendlcazwm, carattem?zato dal fatto che i due dadi esagonali (1.4) {o
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| | ﬁ:(l 3 al ﬁne dx rendere quest uitima sohda}e alla struttura (1 1)
. S}zv'Procedimenm di fabbncazmne de} montante per carrello salievatore (1) '
. secondo una deHe precgdentx rwandxcazmm carattenzzato dal fatto che
'al montante ( 1. I) Vengono saldate 1e staffe forate (1.2), in esse viene
inserito 11 txrante (1 3) con estremlta ﬁlettate e atali estremita vengono
| avvitati i d.adl. esa-g;onah (1 .._4) , (-0 eqmva—ien‘a sistemi dl,‘aggancm), al fine
di fissare il tirante (1.3) alla struttura (1.1). La coppia di serraggio
‘édmpa:}sta dal tirante (1.3) e dai dadi esagon:aﬁ (1.4) viene poi
‘..dlmensxonata, ai ﬁne di mdmre neil’mtem montante una ﬂesszone di
.} --segnc Qpposto r:spette a quella generata da} carico e di ottenere quindi
-conseguememente mduzxone della freccia (4), aumento deila stabilita e
'_.posmbxhta dx sollevare carxchx maggiori. Il dlmensxonamemo della
- :‘c0pza d; «;erragg:o avv:ene suila base di una deformata (dx segno
.opposto a quei}a msultante da canco nommaie) indotta ai montante in
pesmmnc eoﬁevata e tale che a Vuoto non superx i 50 mm nonche sulla
. base d: un caefﬁc;ente d1 sxcure:zza derlvante dalla tensxone mdotta ne§*
-jtlrame, coefﬁcxente che, dove non cixversamente qpeaﬁcato nspettc al
_ carxco di rottura del matenale con il momante sottoposto a carico
~ nommaia, non deve essere mfemore a quanto prewsto da Eumcodxce 3
“j,-_-par’? . | - |
6) Utzhzzamone 86‘1- proced1mento d1 fabbrzcazmne f ‘sécoﬁdo la
. nvendxcamone 5 carattemzzata dal fatto che tale procedimento d1 ~

= fabbmcazxone é apphcabxie anche a montantx gia esxstentz




CLAIMS of the industrial invention having as TITLE: MAST
WITH PRE-LOAD SYSTEM BY TENSOR FOR LIFT TRUCK

“On behalf of CFRESA ANGELO resident in Rezzato (BS) Via san

(Gaetano n.8, Itahan nationality

1) Mast for hft truck -(1)5 characterized by a pair of drilled brackets
(1.2) ‘aﬁd a tensor (1.3), made infegral with the structure by
hexagonal nuts (1'.4), pre—lioéded by means of an induced state of

| bending which allows more stability and the possibility to lift higher
loadsup. | -

. 2) Mast for lift truck (H) accerdmg to claim 1, characterized by the fact
that both braukets (1.2) are welded to the ends of the section of each
mast (1. 1) and in any case at the furthest points of them with the aim
to induce every pessx’ole ﬂexure F urthermere each bracket is dnned

o dﬂow the msertzon of the tensor (1.3).

, 3) Mast for lift tmck (1) accardmg to one of the previous claxms,
charactenzedbyvthe fact-that the tensor (1.3), when it is inserted in
the 'hOIes :of ‘ the two brackets (1.2), shows threaded ends, though
otherwxse suitable to be fastened. | v '

4) Magt for lift truck (1) accordmg to one of the previous claims,

| charactenzed by the fact that the two hexagonal nuts (1.4) (or

. equ;walsnt_, tightening systems) are fixed to the ends of the tensor

- (1.3) with the intent to make the latter suitable to the structure (1.1).




5) Manufacmrm process of the mast for Lift truck (1) accordmg to one
| jof the prevxous claxms, characterxzed by the fact that both drilled
”:bracketss (1.2) are welded to the mast (1.1), in each of them the
threadedwend -tensor (1 3) is mserted and the hexagonal nuts (1.4) (or
_ eqmvalant tlghtenmg system} are screwed to those ends with the aim |
to t}ght&n the tensor (} 3) to the structure (1.1). The tlghtenmg
system whwh-zs made up of the tensor (1.3)- and the hexagonal nuts
(1 V4~) itis tﬁen designéd in order to get a beﬁdingof opposite sign in
the whoie ‘mast as regards to the one caused by the load and then
- subsequent}y to tham a reduction of the deflection (4), increasing of
__:stabzhty and the p0551b111ty to lift higher loads up. Designing of the
'- 'ztlghtemng system occurs on tha basis of a deformation (of opposite
. sign compared to the one resultmg from the nommal load) which is
mduced in the mast when the latter is mxs&d and such that, when the
-' _.mast is biank does not exceed 50mm, as well on the basis of the
_' coefﬁcxeﬁt of safety resuitma from the stress induced in the tensor,
o -coefﬁment that unless cherwzse spemﬁed w;th respect to the
':uiumate strength of the matemai when the mast is submitted to
- nommai load must not ba Iower than what is expacted from the
. Eurocedxce Jpar. 7. | |
6) Explmtatmn of the manufacmrmg process accordmg to claim 5

characterxzed by the fact that the a. m. manufactumng process is .

apphcable also to the aiready exzstmg masts
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