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Il presents trovato ha per oggettc un nuovo  procedimento
a . a - - - - ’ 0 -

per 1'ottenimento di chiusini in calcestruzz CEm%PtlZlD,

Sono rmoti vari tipi g1 chiwsini  implegati  per varia

applicaxioni, Come pures wota talil chiusini compyrendono

generalmente un =lemsnto perimetrale esternc fissabile in

modi 2 con mezzi opportuni vari  ad wna relativa struttura

che presenti wuna apertura o bocca da  chiwdere al curl

un el=ments di chiusursa

M

interno & applicabile amovibilmnent

detts comunemente tappo atto a chiuwudere la risultante

apertura, detto tappo essendo facilments inseribile &d

asportabile da detto slementc perimeirale 2sierno,

Come pure noto 1 chiusini in generale possonc @8S2STe

eseguiti in modi & con materiali vari, per ssempio sia la

cornirte esterna che 1l relativeo tappo d1 chiusura possono

essere eseguiti mediante fusione in ghisa, oppure  oon

elemanti di acciaio opportunamente conformati nonché  anche
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ront idoneo calcestruzzo cementizio,

11 presente trovaito ha per oggetis wun nuovo sistema per la

produz i one o 5 chiusin: eseguiti con calcestruzzo
cementizia, che permetis 41 ottenere rispetts alle
tecniche eserutive mote notsvoli  risparmi nonche i

mioliorsre sim estoticamente che funzionalmente il prodotio

ta produzions di chiusini del tipo cui si fa riferimento,

pure partends da  un materiale motevolmente economlco,
richiede attrezzaturs = procedimenti oparativi che

risultans notevolmente dispendiosi, infattii il EDEtD. del
mzteriale impisgato incide al massimo par circa 11 10-20%
del rosto totale del manufatto finiio essendo la restante
parte derivante dall'impiego = manutenzions dzlle
attrezzature impiejate, dzlla manocdopera necessaria per
1

1'esecusione noncheé dai noteveli tempi =d  ingombri  dello

stoccaggico dei prodotii semifiniti,

n
0

¢ la produzione di chiusinl dei tipo in  oggetto, C Ome
noho, sono impiegati opporiuni stampi costituiti oda forme
normalmente in lamiera metzllica, una prima forma definente

o esterns Oella cornice =d wna  seconda forma

-

rimet

[
fred

i

o
definente 49i solito, sia il perimetro interno della cornice
e il perimetrs esterno del relativo tappo,

Tali forme, a2d ogni  impiego, devono venire posizionate

correttaments fra inre = fissate ' nty) idonse staffe 2
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relative opportune armature su di un relativo pianale,

Cia fatto wviens Iinseriita nelle stesse una oppoartuna
armatura ottenuta con  tondini di farro, infine wvengorno
riempite con  wn  opportuns conglomerato di calcestruzzo
cementizio,

Come noto, si hanno due diversi  sistemi di produzione,
seconds 1 guall, un primo sistema prevede 1'impiego di un
impasto di calcestruzzo cementizio liguido ed un  sacondo

zistema invece praveds I1'impiago i un impasto

11 secondo sistemsa puwr risultands praticamente pid rapido
del primo, presenta limitazioni 2 difetti vari, infatti con
gsso non & possibile ottenerse una superficie in vista

normalmante aCeEorre

rn
'
o

syfficientements liscia per

gsaguire una wulteriore coperarions di finitura consistente

[T

nel pennsllare con wna opportuna sostanza liquida  tale

suparficie, inclire le forme impizgats risultano complesse

= gostoss, infine l'esirazions del tappo normalimente
rigsulta difficoltosa, 1 manufatti eseguiti vengono disposti

Asneralmente sul swolo & la laro successiva movimeniazione

o

richieds o intervento manuale faticoso oltre C

difficolicsos.,

In entrambi 1 sopraccitati sistemi il manufatio ottenuto

dopn il getto nelle forme del relativeo impasto cementizio

viens lzsciato guimndi indurire per almeno due giorni
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preferita forma realizzativa ed a solo titolo

esemplificativo & mon limitativo , sard gui 41 seguito

dettagliatamentes descritis = rivendicato facends

riferimentos al disegnl azllegatl nei gquali:
~ iz fig, 1 illustra con wuna vists prospettica parzialmente

spacrata 1 odue siementi formaniti un chiwsino del tipo In

- la fig. 2 mostra con wuna vista rcondotta secondo una
sezxiomne trasversale, 11 chiwusino di fig, 1 disposto nella
fase di formasiores

~ 1z fig, 2 1illusirz comnt wna vista ingrandita L

1

carticolare Jdi fig, 2 e precisamsnte wwn degli elementi di
fissaggio delle cornici impilegats nella fase di formazione
per l'ottenimento del chiusino in ogJjetto;

— iz figg, 4 = 5 sonn viste sezionate secondo la linga -1

d: fig, 3 illusiranti la disposizione dell'elemento di

tivamente nella posizione di

-
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applicazione & nella posizicons finale di fissaggio,

Iin tali figurs i particolari comuni sono richiamati con gls
stessi riferimenti,

Com riferiments in particolare a fig, 1 si nota come 11
chiwsins i in oogstbto sia eostituito fondamenitalments
dellleliensntio perinstrale esterno 11 e dall'elemaento di
chiusura dDetto comunesments tappo 12, Come chiaraments

rilevabile 12 sono entrambl provvisiil  di

|
o
-
M
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il
o
r+
ot
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rispattive cornici in plastica 2 &€ 3 che si estendono lungo
tuitte le facre perimetrali degli stsassi,

g

Tali cornici in plastica 2 & 3 saramno ottenute in modo

noto mediante stampaggio di wun idoneo materiale plastico,
<1 fa notares e, C ome chiaramente rilevabile
particnlarmente dalle figg, 1 & 2, le deite cornici 2 e 3
comprendons  rispettivamente: la cornice 2, wna fascia
perimetrale piana 21 e la cornice 3, una fascia perimetrale
31 a gradini comprendente in modo in sé& noto wna  parte
superiorse 311 =% wuna parts inferiore 212 inclinate
opporiunacente verso  llinterno ed  intercommesse in una
parte intermedia econ un tratto orizzontale (oppure anche Q$§§S
opporitunamente inclinatar 213, entrambe tali cornici 2 & 3
risultano inolire provviste di rispettivi labbri  superiori
23 ¢ b =1 dipartano dati

corrispondenti bordi superiori ed inferiori sviluppandosi

p=d

orizzontalmenis  verso "interno  delle stesse per LT

o

opportuns tratto, Ne risulta conssguentemente che dette

rorpici 2 o2 3 risulterarms alla fine dell'esecuziones de=l
manufatto fiscsate swi risultanti corrispondenti corpil in

izis con 1 guali formans rispettivaments

)
i
pu
b

Ci:ﬂ'i'gl*:!fﬂ&!‘a O e

il detio slemento perimsirale ssternsc 11 ed il detto  tappo

-3
pt
-
-
-

12,
Comes rilevabbile dmlls sUuCcessive figure = i

particelarmente da fig, 2 ciascuna ¢ornice & provvista



inizialmente lungs 4 rispstitivi bovrdi inferiori, gquelli che
risultzne rivoiti verss il pianale S5 suwl guale verranno
disposte mells fase di produzione del manufatto, 4di alcunit
rispettivi opportuni zlementi di posizicnamento = fissaggio
4,

Come pid chiaraments ?iiévabiie dalle figure 3,4 e 5, tali
slementi di posizionaments = fissaggio 4 sono costituiti da
LAY breve peduncolo cilindrico £1 dipartentesi

artogonalmente dalle superfici inferiori di dette cornici 2

T
™

resenta una lunghszza  lievemente superiore allo
mpessore della jamiera formante 11 detto pianale 5 e
termina nella sua estremiis libera conm wna parte allargata
42 che nella Soluzions realizzativa illustrata, &
esemplificativamente costituita praticamente da un  vero &
proprio corpo discoidale 42,

1! piznale 5, comse rilevabile particolarmente dalle figg, 4
sara orovvisto, in ¢orvispondenza di  ciascuno  dei
detti slementi di posizionamento = fissaggico 4, di relativi
fori passanti 51 presentanti wun  diametrs  opporiunaments

superisrse al  diametro esterno deil corrispondenti corpl

Hdigeoidali 2 inzlire da detti fori passanti: 51 s1
digparicns radislsments corrisgondenti parti asolate 52
mresentanti  wuna  larghsz=za opporiunamente superiore al

HAiametro dei detti peduncoli cilindrici 417 ed estendentes:

s

per wn opporton bratio,
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Dette parti asolate 52 per le ragioni che verranno i

r

seguito esposte risulterarms svolgersi tutte nella stessa

divezrionse nonché& parallelamente fra loro e SAaranred
opportunamente conformate in modo che 1 relativi  lati
risulitine divergenti verso ll'esterno,

Il nuovo procedimento di esecurions avverra  quindi nel

segusents modo,

)
Gl

i applicans dapprima sul pilanale 5 le cornici 2 e

inserends i corpil discoidali 42 dei  relativi elementi  di

posizionaments e fissaggio 4 w2l corrispondenti fori
passanti 5i gquindi vengons  spinte  opporiunamente neilla

‘ :.
direrione oi detite parti asolate 5BEZ cosicchg mentre i q:iii

peduncoll cilindrici 41 po=sonD SEorrere in esse, i
relativi corpil discoldsli 42 si posizionane sotto le stesse
sttenendosi cosi il lorn  =saitto raciproco posizionamento
nonche il fissaggio su detto pianale 5,

In fig, 4 = chiaramente rilevabile ia posizione

elamenti i posizionamento =]

m
e
pos
ot

HSlinserimnento dei o

e

fissaggio 4 nei velativi fori 51 del pianale 5 =d in fig., 5

la lors posizions di sgganciaments nslle rispettive  parti

N
o

asalate 42, inoltrs per chiavezza in fig, 2 e indicata con
linez marcats continua la posizione iniziale della cornice
? fuguale a qguella della cornice 33 nella fase u 1
inseriments oi wno dei relativi detti 2lemanti i

posizionamento @ fissaggio 4 menire con linea tratteggiata
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& indicata nella sua posizione finale d'aggancio swl detto

|
Lo
|

pianzais 5,

Ottenuts cosl in modo semplice e rapido il posizionamento e
figsaggin delle duse cornici 2 e 3 si versa al loro  interno
in modo tradizionale e noto, 'ispasts cementizio fino a
riempivrie totalmente,

Ultimats i1l riempimenits di wna  intiera forma dcostituwita
dalle cornici 2 = li'-’_;) o preferibilmente di pid forme uwguwali
disposte sy corrispondenti pianali 5 singoli o wsuliipli
atti ciod a3 conitsnsrns una opporituna pluralita, si prende
il pianaiz S con 1 orelativi manuiattii cosi eseguiti e lo si \\\>
depnsita in wn  idones spazioc di stoccaggio ove  wviene q:fﬁi
lasciato per un ftempo opporiung (civrca due gilovrnl) in mnodo

chve 1'impasto cementizio raggiwnga un sufficiente grado  di
indurimenta,

Raggiunta gquiinti tale sufficiente solidificazions
semplicemente agendo sul manufatts cosi ottenuto con wn

in mods da spostarlo rispetto a2l pianale S,

d
Pt
=)
Pt
o
m
ot
(]
n
-y
-
3
8
|

n

i provoca la itranciatura deil peduncoli cilindrici 41 €omn
comsaguents distacco dellc stesso,
Come sopraddetto, sssends le superfici laterall delle dette

discretamsente inclinate divergentemente
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verss L'ssterno, ne consegue che i1 lovro bordo adiacente

= 3 risulta praticamente sviluppare
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ung spigolo acuto che agevwols 2 migliora la tranciatura dei
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vari peduncoli cilindrici 41,
Succassivansnte spingends semplicemente il tappo 12 verso

iz parte esterna, questo, essenado che la sua cornice in

plastica 3 risultia fissata sullo stesso con le rispettive
ali 32,33 ed essends  inoitrs notevolmente inclinata  in
senso divergents verss tale parte esterna si stacca con
farilita dal relative slamanto perimetrale esterno 11,

i fa rilevare che sull'esterno dei lati delia cornice in
plastica 2 dell'slemento perimetrale 11, dopo  che gquesta,
come detto, sSiz statz fissata inizialmante swl pianale 5
can i relativi elesmenti 4di posizionamento e fissaggio 4,

potranno vantagglosamenta vanirea disposti ooportuni

5.
=

=lamenti di conteniments non mostrati, atti ad impedire
aventuali deformazioni d9i tale cornice in plastica 2 gquando
viens effettuats il wversamentos dell'impasto cementizio,
elementi che ovviamsnts saranns opportunamentes conformati e

fiss=zbhili amovibilments a dettas pianales 5 cor idonetd

e

cigtemni = mezrl in s& noti,

Da guanto espostio riswitans evident: i notevoeli  vantaggil

secutivi nonche  funzionali del manufatts eseguito col

i

I8

-

mrocaediments formants  oggetto d=l presente trovato che

7

principalments Sono;

- gliminarions dei pid 2 #nenyr complessi sistemi di
posirzionamanto, fissaggio = distacco dalle forme dal

pianale 41 formazione,
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— oliminazione di operarioni varie per il distacco dalle
forme dei rispetiivi elementi, operazioni che tra 17altro
Spessd posSsSong provoecane deformazioni,

- gliminazione della pulitura delle forme & della eventuale
lars sistemazions per togliers le suddette deformazioni che
nei procedimenti tradirionali normalmente si svilwppano,

— spalmatura delle swperfici delle forme con idon=e
sostanzse distaccanti, inolire;

- il manufatto Sstisnuto risulta esteticamente e

funrionalmente notevolments migliore rispetic a quellid

applicazione = l'asportaziona del tapps del chiwusino
risulta sempre notevolmente agevole e sicura e sara  fatta
dall'utents finale,

— gliminazione infins di scheggiature degli spigoli  del
manufatto finito essends questi protettii dalle cornici in
plastics,

Ban si  comprends che  varianti diverse potranno venire
apportate al procediments formante oggetto  del pressnts
trovato senza peraltro uscire dall'ambito di guanto
descritts e di seguiic. rivendicato con riferimento ai
disegni allegati = guindi dal dominio di  protezione della

presente privativa industiriale,

~
=



" PNQ3A000035

RIVENDICAZI ONI

1) Procedimenio di formazione di chiwsinid in calcestruzzo

cementizio, detti chiusini essendo costituiti in modo in se
noto da wun =lemento perimetrale esterns fissabile in modi e
com opportuni mezzi oad una struttura quale wna condotta
di wuna linea di distribuzione d'acgua, di wna fognatura od
altra che presenti un'apsriura o bocca da chiwdere e da un
slemento di chiuswra detto comunemente tappo che pud venire
appliicatno e %t2lto facilmente dall'apertura risultante
all'interno di detio elemento perimetrale esterna, entrambi

detti elzmenti essends ottenuti mediante opportuni mezzi e

-
s

sistemi pure in s& noti, con un idoneo impasto rcementizio,
detto nuovo procediments essends caratterizzato dal fatto
chie nel chiuvusine (12 formante oggetts del presente trovato,
le forme definenti la conformazione perimetrale dei tappi
{12 nonché& ia corrispondente conformazione complementare
dell apertura riswuliants all'interno dei rispettivi
elementi perimetrali esterni (11) ed eventualmente anche le
forme definsniti la conformarions perimetrale esterna dei
corrispondenti eslementi perimetrali esterni (11) SOTH)
costituite da rispesittive cornici in plastica £3—23
ottenibili con sistemi = mezzi in s& nmoti che rimangono
fissate al relativo tappo (122 ed al relativo elemento
perimetrale esterns (11), dette cornici in plastica (2 e 32

essends inolire provviste sella relativa parte che nella



.. PNQ3A0000 35

fase di esecuzione va in appoggio sul relativo pianale  (5)

4i supporto, di idonei merri di posirionamento e fissaggio

costituiti da opportuni siemsnti (4) atti ad impegnarsi su
detto pianals {(5),

2) Procedimento secondo la rivendicazione |1 caratterizzato
dal fatto che dette cornici in plastica (2-2) cosprendono
fondamentalmente relative fasce perimetralil (21-31) dai
rispetiivi bordi supericri ed inferiori delle guali si
dipartéﬁa covrrispondenti labbri  superiori (22-32) ed

infariori ({2335 sviluppantesi orizzontalments VeSO

i'interno delle stssse per wun opportuno tratto,  detti

labbyri (22-32-23-33) rvisultands atti a fissare le
corrispondsnti cornmici (2-3) sui  relatiwvi corpi in
conglomerato cementizig O i gualil formano i

corrispondanti elementi perimetrali esterni (11 =2d 1
relativi tappi (123,

3y Proosdimento secondo le rivendicarioni precedenti
caratterizzats dal fatto che detti mezri di  posizionamento
& fissaggio possono preferibilmente essere costituiti da
una pluralita J4i slementi {4) ocpportunamente disposti e
distanziati fra Iors lumgo wn relativoe bords i wna
corrispordente cornice in plastica (2-2)F formati ciascuno
da un breve peduncols (41 dipartentesi ortogonalmente da

r

M

lative superfici di dette egornici in plastica (2 & 3} e

erminante nella swa estremitd libera con una parte

ey
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allargatz (42, ciascuna i dette parti allargate 42D
potendo inserirsi in un covrrispondente foro (51) provvisto
di una parte asolatz (52), le varie parti asolate (52 dei
detti fori (517 risultamds tuttse disposte rivglte nello
stesso senso in modo che dopos  1l'inserimento delle dette
parti allargate (42} nei relativi detti fori (513, facendo
seorrere la relativa cornice in plastica (2-3) nello stesso
senss si provoca la penetrazione dei singoll peduncoli (413
neile rispsttive parti asolate (522 Con conseguente
disposizione delle corrvispondenti parti allargate (42)
n=lla parte sottostante del detto pianale (52 ottenendosi
gquindi il fissaggio sw detts pianale 5 della corrispondente
cornice in plastica (2-37,

11 tutto coms soastansialmente descritio 2d iliustrato e per
3li scopi specificati.

g.i, .M. P, DI NAPDLI S.r . L,

o, fAgenzia Brevetti "Pordenone”

(Da‘ﬁiva Ermafirez}
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