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Zywice aminowe, opisane w patentach
Nr Nr 10636, 12934, 12935, 12937 albo
otrzymywane w analogiczny sposéb, nadaja
si¢ doskonale, dzigki swym cennym wlasci-
wosciom, do wyrobu wszelkiego rodzaju
ksztaltowanych przedmiotéw, szczegolnie
odpornych na wplywy fizyczne i chemiczne.

Okazalo sie jednak, ze zwykle metody
wprowadzania sztucznych zywic na ufor-
mowane podioza wtasnie dla tej grupy zy-
wic sa utrudnione.

Pominawszy juz fakt, ze stosowanie roz-
puszczalnikéw powoduje zawsze podroze-
nie procesu, w przypadku zZywic aminowych
mogg zachodzié szczegélne trudnosci, uza-
leznione od natury potrzebnego rozpu-

szczalnika oraz od mnietopliwosci i stabej
rozpuszczalnosci tych zywic i t. d.
Obecnie spostrzezono, ze mozna prze-
zwyciezy¢ trudnosci, wprowadzajac zywice
aminowe w postaci zawiesin na podtoza, na
ktorych zywice te daja sig tak utrwalaé bez
szkody dla ich zdolnosci twardnienia albo
dla wtasciwosci termoplastycznych, iz wy-
trzymuja wszelkie manipulacje potrzebne do
ostatecznego nadania ksztaltu, a wiec: kra-
janie, fatdowanie, zginanie, prowadzenie
przez walce prasujace i t. d., bez odstawania
albo luszczenia si¢ powloki. Pod dziataniem
dostatecznie wysokich cisnieri i wysokich
temperatur, np. w ogrzewanej prasie albo
pod ogrzewanemi walcami prasujacemi



€ warstwy tych Zywic przetwarzaja sig na po-
« ...wloki, 0 doskonalej odpornosci na wplywy

N

: ";‘ehem.lcme & fizyczde. Jako srodowisko dy-

spersyjne w zawiesinach moze stuzyé kazdy
nierozpuszczalnik, przyczem ze wgledu na
taniosé i miepalno$é stosuje si¢ przewaznie
zawiesiny wodne. W przypadku podloza
wrazliwego na dziatanie wody stosuje sie
np. alkohole albo weglowodory.

Nie mozna bylo réwniez w zaden sposéb
przewidzieé, Zze takze mietopliwe i bardzo
trudno rozpuszczalne Zywice aminowe (ter-
min Zywice aminowe oznacza w opisie ni-
niejszym Zywice, otrzymane wedlug wymie-
nionych patentéw albo w analogiczny spo-
s6b) dadza sie tak dobrze utrwalaé bez roz-
puszczalnika, iz péZniej nie beda sie spyla-
ty ani tez luszczyly. Ten miespodziewany
wynik osiaga sie z jednej strony dzieki za-
stosowaniu zawiesin miatko rozdrobnionych,
a z drugiej strony dzieki utrwaleniu poczat-
kowo luznych i niewytrzymalych na $ciera-
nie powlok dzialaniem ci$nienia i ciepta,
np. zapomoca kalandrowania. Na tak wy-
tworzonej powloce mozna ewentualmie w
taki sam sposéb umiescié druga warstwe i
t. d. tak, iz mozna wprowadzaé bardzo duze
ilosci Zzywic bez obawy ztuszczamia sie albo
kruszenia warstwy. Wprowadzanie i utrwa-
lanie mozna polaczyé réwniez w jeden za-
bieg, jesli tylko podtoze ogrzaé tak wysoko,
zeby srodowisko dyspersyjne szybko si¢ u-
lotnito, a pozostajaca zZywica szybko sig
utrwalata, a wigc np. prowadzac ta$me pa-
pierowg $cisle przylegajaca do ogrzewanego
cylindra suszacego i spryskujac t¢ tasme
zawiesing zywicy. Zawiesiny wprowadza
si¢ w dowolny sposéb zapomoca rozsmaro-
wywania, natryskiwania, zanurzania, wgnia-
tania, drukowania lub przy pomocy jakie-
gokolwiek znanego zabiegu. Zawiesiny te
mozna otrzymywaé zapomoca mielepnia na
mokro Zywic, przyczem moze byé korzy:t-
nem spotegowanie rozdrobnienia przez do-
datek srodkéw zwilzajacych, koloidéw o-
chronnych i tym podobnych. Mozna réw-

niez przy otrzymywaniu zywic tak prowa-

dzi¢ stracanie, Zeby otrzymywaé zywice bez-

poérednio w stanie pozadanego miatkiego
rozdrobnienia. O ile do zywicy maja byé
dodane sérodki utwardzajace, topniki, $rod-
ki zmigkczajace, barwniki i inne dodatki,
to mozna je do zywicy dodawaé podczas
mielenia albo w odpowiednich przypadkach
juz podczas wytwarzania Zywicy, w ktérem-
kolwiek stadjum kondensacji, poczem stra-
cong i przemyta mieszaning miele sie.
Wyzej opicane utrwalamie powlok moz-
na polaczyé z ostatecznem stlaczaniem na
goraco, je$li miedzy suszeniem a stlacza-
niem ostatecznem niepotrzebny jest zaden
zabieg, ktéryby mégt powodowaé tuszczenie
si¢ nieutrwalonej powloki, Mozna wiec np.
wprowadzié zawiesing po jednej tronie na
zadrukowang taéme papierowa i przeprowa-
dzi¢ papier bezpoérednio przez walec su-
szacy, a nastepnie prowadzié go miedzy
ogrzewanemi walcami kalandrowemi, aby w
ten sposéb na obrobionej stronie papieru
otrzymaé powloke gladka, odporna na my-
cie oraz wykazujaca dobra wytrzymalosé.
Wogéle jednak lepiej jest powloke utrwalié,
a nastepnie w dowolnej chwili tak potrak-
towany podkiad przygotowaé do mnadania
mu ostatecznej postaci, ewentualnie przez

- krajanie i fatdowanie, nawarstwianie i t. d.,

albo tez ewentualnie w tej postaci wprowa-
dzi¢ do handlu,

Warstwy zywic aminowych, otrzymane
wedlug niniejszego wynalazku moga mie-
dzy innemi stuzyé do wytwarzania chemicz-
nie i fizycznie odpornych powierzchni, a z
drugiej strony do {aczenia jednakowych al-
bo réznych podktadow.

Zywice aminowe odznaczaja sie szcze-
golng ciggliwoécia i elastycznoscia, ktére
mozna jeszcze spotegowaé przez dodatek
$rodkéw zmiekczajacych. Poniewaz zywice

w warstwach cienkich 3 zupelnie przezro-

czyste i przewaznie malo zabarwione, wigc
wzory, stoje i rysunki podkladéw i t. d. wi-

doczne sa przez mie doskonale,




Dzieki mozliwosci wytwarzania Zywic a-
minowych wedlug wspommianych patentéw
o najrozmaitszych stopmiach rozplywalno-
$ci, szybkosci twardnienia, odpornoéci na
dzialanie ciepia i t. d., oraz dzigki mozliwo-
§ci wywienania odpowiedniego wplywu na
zawiesiny przez dodawanie do nich pewnych
dodatkéw, mozna zywice te w znacznym
stopniu przystosowywaé do szczegélnych
wlasciwoéci podktadéw. Tak wigc np. dla
drzewa i t. d., mozna dobraé takie zywice,
ktére juz w stosunkowo niskich temperatu-
rach i cisnieniach wytwarzaja powloki o Za-
danej trwatosci, natomiast dla podkladow
mato wnazliwych na temperature i cisnienie
mozna dobieraé zywice, wykazujace szcze-
gélnie dobre wlasciwosci przy zastosowaniu
wyzszych ci$nieni oraz temperatur stlaczania.

Szczegolnie dobremi okazaly sie powto-
ki z Zywic ammowych na takich podktadach,
przesyconych wedlug patentéw Nr Nr 12935

i 16655 Zywicami aminowemi. W przypad-

ku wytwarzania z nawarstwionego papieru
plyt o szczegélnie blyszczacych i zwartych,
ewentualnie zabarwionych lub deseniowych
powierzchniach, nalozyé moina jeden albo
kilka jego arkuszy lub tez papier przesy-
cony w taki sam sposéb inna Zywica ami-
nowa, albo papier zwykly czy zadrukowany,
zaopatrzony uprzednio zabarwiona powlo-
ka zywicy aminowej, na paczke, przeznaczo-
na do stloczenia albo tez wlozyé do prasy,
jako arkusz gérny i dolny, i w jednym za-
biegu stlaczamia uskutecznié zaréwno spo-
jenie poszczegélnych arkuszy, jak'i wytwo-
rzenie blyszczacej powierzchni,

Jesli idzie o wytwarzanie ptyt, bardzo
bogatych w zywice, z papieréw, zawieraja-
cych zywice wedlug patentéw Nir Nr 12935
i 16655, to ze wzgledow technicznych
moze byé korzystnem niewprowadzanie
odrazu caftej Zywicy jeszcze podczas otrzy-
mywania papiert. Albowiem zgodnie z
niniejszym wynalazkiem bandzo fatwo moz-
na wprowadzi¢ dalsze iloci zywicy po
jednej albo po obu stronach w postaci pra-

wie dowolnej warstwy, poczem papiery te
kraje si¢ w zwykly sposéb, nawarstwia i
sttacza.

Moina oczywiscie stosowaé do wytwa-
rzania powloki te¢ sama Zywice aminowa,
jaka znajduje si¢ w podkladzie, albo tez
mozma stosowaé inna zywice lub wreszcie
mieszanine zywic aminowych, Podklad mo-
ze zawiera¢ réwniez Zywice nie aminowe,
jesli to jest korzystne dla pewnych specjal-
nych celéw.

W taki sam sposéb, jak tutaj wykonywa
si¢ sttaczanie podkladu przy jednoczesnem
wytwarzaniu odpornej powierzchni w jed-
nym zabiegu. Tak wiec np. mozna ulozyé
cienkie plytki drewniane, stosowane do wy-
robu dykt, w zwykly spos6éb na krzyz po
uprzedniem powleczeniu ich po obu stro-
nach Zywicg aminowa wedlug niniejszego
wynalazku. Zapomocs, sttaczania w podwysz-
szonej temperaturze migdzy polerowanemi
plytami metalowemi otrzymuje si¢ deske
fornierowa o wygladzie dobrze wypolero-
wanego drzewa, ktérego poszczegélne warst-
wy polaczone sa ze soba nadzwyczaj mocno,
elastycznie i trwale wobec wody. Plytki
drewniane mozna réwniez laczyé ze soba
zapomoca wkladek posrednich z papieru al-
bo thanin obustronnie powleczonych dosta-
teczna iloscia Zywicy aminowe;j.

Stoje drzewne sa doskonale widoczne
poprzez powloke Zywicowa, zwlaszcza, jesh
jako warstwe goérna, uzyé podobnie potrak-
towany arkusz fornierowy.

Szerokie zastosowanie moga znalezé ta-
$my z papieru i tkanin obustronnie zaopa-
trzone w powloke. Mozna z nich otrzymy-
waé zapomoca stlaczania na goraco folje o
szczegblnie gladkiej powierzchni, a zara-
zem, jak juz zaznaczono, mozna je z dobrym
wynikiem stosowaé, jako nadzwyczaj trwa-
te polaczenia miedzy podkladami, na kté-
rych powloki daja si¢ wytwarzaé w sposéb
prostszy.

Zgodnie z wynalazkiem réwniez i tkani-
ny, zaleznie od sposcbu wprowadzania na



nie zawiesin zZywic aminowych i zaleznie od
grubosci wprowadzonych warstw, daja si¢
zaopatrywaé w powloki powierzchniowe,
poczem z takiego materjalu- mozna otrzy-
mywaé nadzwyczaj ciggliwe i elastyczne
ciata ttoczone; albo tez zapomoca gniecenia
i t. d. tkanine calkowicie mozna przesyci¢
zZywica, a nastgpnie po stloczeniu z mate-
rjatu takiego mozna wyrabiaé ksztaltki, cal-
kowicie przesycone Zywica.

‘Nastepnie réwniez prowizorycznie pod-
ksztaltowane podktady mozna poddawaé
stlaczaniu, wytwarzjac jednoczesnie odpor-
ne powierzchnie, a wigc np. sucha miesza-
nine blonnika z.Zywica aminowa, otrzyma-
na wediug patentu Nr 12935,  stlacza sig
na zimno na tektur¢ i ma mia wpro-
wadza si¢ zawiesing Zywicy aminowej albo
tez naktada arkusz zaopatrzony w powtoke
wedlug wynalazku. Zapomoca sttaczania w
odpowiedniej temperaturze otrzymuje sig
produkt prasowany o bardzo dobrych wia-
Sciwosciach mechanicznych i chemicznych i
btyszczacej, bardzo odpornej powierzchni.

Ponizej podane przyktady wskazuja je-
dynie niektére dziedziny stosowania nowe-
go sposobu, jednakze nie ograniczajg do nich
wynalazku,

Przyktad I. A. . Mmeszamlne 100 czesci
btonnika z 80 czesciami zZywicy aminowej
wedtug patentu Nr 10636, otrzymanej przez
kondensacje¢ 1 mola aniliny z 1,2 mola alde-
hydu mréwkowego w roztworze kwasnym i
przez nastgpne usunigcie kwasu i wymycie
elektrolitéw, przerabia sie wedlug patentu
Nr 36140 na normalnej maszynie papierni-
czej ciaglej (sitownicy) na papier z zawar-
toscia okolo 43% zywicy.

B. Zywice aminowa, otfrzymana jak
wyzej, po usunieciu kwasu odsacza sie i do-
kladnie wymywa. Placek saczkowy, zawie-
rajacy okoto 20% substancji suchej rozra-
bia si¢ w mlynie pretowym z taka iloscia
wody, iz powstaje 15%-owa pasta, ktora
miele si¢ przez kilka godzin, az do wytwo-
rzenia jednorodnej gestej zawiesiny.

C. Taéme papierowa, otrzymana we-
dlug punktu A, zapomoca walcéw prowad-
niczych prowadzi si¢ przez kotyto, zawie-
rajace zawiesing, otrzymana wedtug punktu
B, nadmiar Zywicy usuwa si¢ zapomoca
zgarniacza, poczem w kanale suszacym od-
pedza sie wode. Wysuszony papier prowa-
dzi si¢ obecnie przez cylinder suszacy, o-
grzany do 150°, dzieki czemu powloka zo-
staje utrwalona i staje si¢ odporna na $cie-
ranie. Po przebyciu krétkiej przestrzeni
chtodzacej tasma papierowa zanurza sie
znowu w korycie,, napelnionem zawiesina,
gdzie w taki sam sposéb zostaje wprowa-
dzona druga powtoka, ktéra sie mastepnie
utrwala, Potem ‘tasme tnie si¢ ma arkusze
odpowiedniej wielkosci, ktére sig uktada
jeden na drugim i sttacza miedzy polerowa-
nemi plytami metalowemi w temperaturze
160° pod cisnieniem 150 kg/cm?. Otrzymar
ne plyty i bloki wyrézniaja si¢ btyszczacemi
i bardzo odpornemi powierzchniami, wyka-

zuja calkowicie jednorodna budowe, duza

odporno$é mechaniczna i elektryczna oraz
bardzo mala zdolnoéé pochtaniania wody.

Przyktad II. A. 100 oczesci blonnika
wprowadza sie do roztworu kondensacyj-
nego, zlozonego z 30 czesci aniliny, 24 cze-
$ci stezonego kwasu solnego, 26 czesci al-
dehydu mréwkowego (40% -ego) i 500 cze-
$ci wody i straca si¢ Zywice aminowe roz-
cieficzonym lugiem sodowym na materjale
wioknistym, Papke odsacza sie, dokladnie
przemywa, rozbija w holendrze i przerabia
na papier.

B. 100 czesci blonnika wprowadza sie
w taki sam sposéb do roztworu kondensa-
cyjnego, ztozonego z 40 czesci amiliny, 32
czesci stezonego kwasu solnego i 34 czesci
aldehydu mréwkowgo (40% -ego) i przera-
bia sie, jak wyzej.

C. 140 czesci chlorowodorku amlmy
rozpuszeza sig 500 czesciami wody i zadaje
80 czesciami aldehydu mréwkowego
(38%-ego), poczem mierza si¢ w ciagu 10

minut w temperaturze 50° nastepnie Zywi-



ce wytraca sie rozcieficzonym tugiem sodo-
wym i ogrzewa do 60°, dzieki czemu sacze-
nie i przemywanie zostajq znacznie utatwio-
ne. Placek saczkowy rozciericza sie nastep-
nie wodg az do 30% zawartosci substancji
suchej, poczem do mieszaniny dodaje sie
20 czesci furfurolu i 1 czesé srodka zwilza-
jacego, i miele sie w ciagu kilku godzin w
mtynie kulowym az do wytworzenia jedno-
rodnej rzadkiej zawiesiny, Nastepnie tg za-
wiesing smaruje si¢ papier, wytworzony
wedtug punktu B, poczem. ta$me papierowa
prowadzi si¢ powoli przez kanal osuszaja-
cy, w ktérym utrzymuje sie¢ temperature
130°C. Po opuszczeniu kanalu osuszajacego
powloka tworzy warstwe odporna ma scie-
ranie, W razie potrzeby zabieg ten moina
kilkakrotnie powtérzyé, Gdy catkowita za-
warto§é Zywicy w wymienionym papierze
dosiegnie okolo 40%, papier ten oraz uboz-
szy w zywice papier, wytworzony wediug
punktu A, kraje sie na arkusze zadanej
wielkosci i uklada jeden na drugim naprze-
mian, umieszczajac na spodzie i na wierzchu

calej warstwy arkusze, wytworzone wedtug’

punktu B. Po stloczeniu miedzy polerowa-
nemi plytami metalowemi otrzymuje si¢
produkt prasowany, ktéry pomimo $redniej
zawartosci zywicy okolo 30%, wykazuje
doskonale wlasciwosci mechaniczne i bardzo
ladna i jednorodna powierzchnig.

Przyktad III. Jako podklad stuzy tutaj
ten sam papier, co w przykladzie I A.

W celu otrzymania zawiesiny rozpuszcza
sie 93 czesci amiliny w 80 czesciach stezo-
nego kwasu solnego i 500 czesci wody, za-
daje 80 czesciami 40%-owego -aldehydu
mréwkowego i miesza si¢ w ciagu 10 minut
w tempenaturze 50°C. Oddzielnie rozpu-
szcza sie 93 czesci aniliny w 80 czesciach
stezonego kwasu solnego i 800 czesciach
wody i kondensuje sie ze 106 czesciami al-
dehydu mréwkowego w ciagu 15 minut w
temperaturze 40°C, Oba roztwory dobrze
mieszajac wlewa sie jednoczesnie do nad-
miaru rozcieficzonego tugu sodowego, ogrze-

wa sig¢ stabo alkaliczny roztwér do 90°, od-
sacza osad i dobrze si¢ go wymywa. Placek
saczkowy w mlynie pretowym zadaje sie ta-
ka iloscia wody, zeby wytworzyé paste za-
wierajaca 20% substancji suchej i miele sig
na zawiesing o jednorodnej gestosci. Na-
stepnie, jak w przykladzie I, przeciaga sie
tasme¢ papierowa, wytworzona wedlug
punktu A przez te =zawiesing, zapomoca
zgamniacza wytwarza si¢ néwnomiernie
cienka warstwe zZywicy, poczem tak po-
traktowany papier prowadzi si¢ przez ka-
nal osuszajacy, ogrzany do 150°. Szybkosé
przeprowadzania tasmy reguluje sig tak, Ze-
by w kamale powtoka ulegla catkowitemu
wysuszeniu, Tasme papierowa mozZna po-
tem prowadzi¢ bezposrednio migdzy pole-
rowanemi i ogrzewanemi walcami, gdzie
podlega ona jednoczesnie cisnieniu 100
kg/cm?, Otrzymuje si¢ w ten sposéb gtad-
kie, przejrzyste arkusze o doskonatych wia-
$ciwosciach mechanicznych i elektrycznych.

Przyktad IV. 100 czesci aniliny rozpu-
szcza sie w 500 czesciach alkoholu i 250 cze-
$ciach lodowatego kwasu octowego, poczem
dodaje sie 110 czesci 40%-owego aldehydu
mréwkowego. Po uplywie 1. godziny wy-
traca sie produkt kondensacji zapomoca do-
dania wody, odsacza si¢ go i przemywa az
do usuniecia kwasu. Placek saczkowy zapo-
moca, zmielenia przeprowadza si¢ w miatka
zawiesing o 30% suchej zawartosci. Zawie-
sing ta powleka si¢ z jednej strony tasme
papierowa, jak opisano w przykladzie I, a
nastepnie prowadzi si¢ przez cylinder osu-
szajacy, ogrzany do 140°, przyczem powlo-
ka wysycha i utrwala sie. Produkt nadaje
sie idoskonale do wyrobu plyt warstwowych.

Przyklad V. 186 czesci aniliny, 230
czesci kwasu solnego, 1200 czesci wody i
140 czesci aldehydu mréwkowego zlewa
si¢ razem i miesza w ciagu 10 minut w tem-
peraturze 40°. Do roztworu tego wprowa-
dza sie bardzo cienkim strumieniem, i do-
skonale mieszajac, roztwér alkoholi krezo-
lowych, otrzymywanych przez kilkodniowe



stanie 72 czeéci surowego krezolu ze 120
czesciami aldehydu mréwkowego w rozcieni-
czonym roztworze alkalicznym; nastepnie
miesza si¢ dalej w temperaturze 40°, zobo-
jetnia wieksza czesé kwasu rozciericzonym
tugiem sodowym, a potem stabo alkalizuje
si¢ sodg. Dzieki krétkiemu ogrzewaniu do
50 — 60° osad przeksztalca si¢ ma tatwo
odsaczalny proszek, ktéry si¢ odsacza i
przemywa. Placek saczkowy rozrabia sig
woda do 30% zawartoéci substancji suchej
i zapomoca kilkogodzinnego mielenia prze-
prowadza w rzadka jednorodna zawiesine.
Nastepnie przez korytko napelnione ta za-
wiesing prowadzi sie tasme materjaly,
przyczem dzialaniem walcéw gniotacych
taséma zostaje doskonale przesycona zawie-
sina, a dzialaniem zgarniczéw zostaje uwol-
niona od nadmiaru zywicy. W kanale osu-
szajacym, utrzymywanym w temperaturze
140°, tkanina szybko wysycha, a jednocze-
$nie zywica utrwala sie. Powtarzajac po-
wyzsza manipulacje mozna bez trudu utrwa-
lié¢ na witéknie 60% i wiecej zywicy. Po u-
tozeniu warstwami i ctloczeniv otrzymuje
si¢ plyty o bardzo duzej wytrzymalosci me-
chanicznej i dobrej odpornosci cieplne;j.
Przyklad VI. Taka sama zawiesing, ja-
ka opisano w przykladzie V ewentualnie po
dalszem zmieleniu z 15% s$rodka zmiekcza-
jacego, jak ftalahu dwuetylowego natrysku-
je sie cienka wanrstwa na ‘tkanine, a nastep-
nie cuszy. Suchg tkanine z nieutrwalong po-
wloka prowadzi si¢ w umiarkowanej tempe-
raturze przez kalander. Samo ci$nienie wy-
starcza aby czastki zywicy polaczyé na do-
brze przylegajaca powloke. Jesli tempe-
rature kalandra podnie$§é¢ az do wlasciwej
temperatury sttaczania, to powstaja na tka-
ninie mieprzemakalne, nierozpuszczalne i
nietopliwe powloki o wysokiej elastycznosci.
Jesli obrébee stlaczania i ogrzewania pod-
dawaé nie pojedyricza tasme materjaly,
lecz kilka warstw tkaniny, powleczonej zy-
wica aminows, a nastepnie poddawaé je w
zwykly sposéb sttaczaniw, to otrzymuje sig

nadzwyczaj ciagliwe gigtkie i elastyczne
produkty prasowane.

Przyktad VII, Placek saczkowy z zywi-
cy aminowej, otrzymanej wedlug przyktadu
I B rozrabia sie do 15% zawartosci substan-
cji suchej i miele si¢ z dodatkiem 15% fta-
lanu dwuetylowego (w stosunku do sub-
stancji suchej) w miynie koloidowym na
rownomierna zawiesing. Te zawiesing za-
pomoca pistoletu natryskowego wprowadza
sie¢ bardzo cienka warstwa na tapete, pro-
wadzona powoli przez walec ogrzany do
150°C. Szybkosé obrotu walca reguluje sie
tak, zeby powloka przed zdjeciem ‘tasmy
papierowej z walca wyschla i utrwalita sie.
Bezposrednio potem tasme papierowsq proé-
wadzi sie miedzy dwoma ogrzanemi walca-
mi kalandrowemi dostatecznie obciazonemi,
miedzy ktéremi powloka ksztaltuje sig o-
statecznie. Nadzwyczajnie cienka powloka
wystarczy, aby tapecie nadaé niewrazliwosé
wobec rozpuszczalnikow, tugéw mydlanych
it p., preyczem nie zmniejsza sie ani giet-
kosé ani miekkoéé ani tez zdatno$é tapety
do naklejania.

Przyktad VIII. A. Roztwér kondensa-
cyjny, przygotowany analogicznie do przy-
ktadu I z 93 czesci aniliny, 80 czesci kwa-
su solnego, 85 czesci aldehydu mréwkowe-
go (40% -owego) i 500 czesci wody miesza
sie z 30 czesciami tlenku tytanowego, po-
czem ctraca sie Zywice aminowg rozciericzo-
nym tugiem, odsacza i przemywa. Placek
saczkowy rozrabia sie do 15% zawartosci
suchej i miele na jednorodna zawiesine.

B. 100 czesci zywicy aminowej, otrzy-
manej wedlug przyktadu I, zadaje sie w po-
staci 20% -owej pasty dziesigcioma czescia-
mi odpowiedniego barwnika, jak np. roda-
miny, alizaryno-rubinolu, zieleni lanasolo-
wej i t. d., stosowanego najlepiej w postac
stezonego wodnego roztworu, poczem mie-
le sie przez kilka godzin, a nastepnie roz-
ciera sie z 1000 czeéciami zageszczacza tra-
gantowego i 1000 czgsciami wody na jedno-

rodng paste drukareka.



C. 100 czesci 20% -owej zawiesiny zy-
wicy aminowej wedlug przykladu I miele
si¢ z 10 czesciami pigmentu, jak czerwieni
pieczeciowej, biekitu Milori, i rozciera sig
ze 100 czesciami zageszczacza tragantowe-

go na gladka paste drukarska,
~ - D. a. Papier z zywica aminowa wedlug
przyktadu I A powleka si¢ po obu stronach
zgodnie z przykladami I — III zawiesina,
otrzymang wedtug punktu A, suszy i kalan-
druje w temperaturze 50°C, dzigki czemu
powtoka zostaje utrwalona na $cieranie.

b. Na papierze tym mozna obecnie za-
pomoca farb drukarskich wedtug otrzyma-
nych punktéw B i C wytwarzaé w zwykly
sposéb desenie barwne zapomoca smarowa-
nia, natryskiwania przez szablon albo za-
pomoca walcow drukarskich i t. d. Réwniez
i te wzory utrwala si¢ w taki sam sposéb
zapomoca ogrzewania albo kalandrowania.

W celu otrzymywania barw przezroczy-
stych na jasnym albo jasnozabarwionym
podktadzie powierzchni, ptyty, otrzymanej
wedtug przyktadu I z papieru z zywica ami-
nowa zabarwionego zéltobrunatno, nadaje
sie szorstko$é, poczem w celu zakrycia bar-
wy tla naktada si¢ dwa arkusze papieru
potraktowanego wedtug punktu D @, a jako
arkusz pokrywajacy naktada si¢ arkusz, za-
opatrzony deseniem barwnym wedtug punk-
tu D b.

Po ls't{oczamu otrzymuje sie 1ednorodna,
plyte, na ktérej powierzchni znajduje sie
deseri, wykonany przejrzystemi barwami na
jasnem tle i nadzwyczaj trwaly na dziata-
nie rozpuszczalnikéw oraz zwyklych wpty-
woéw chemicznych i fizycznych. Oczywiscie,
wytwarzanie plyty moze si¢ odbywaé jed-
noczesnie z wprowadzaniem arkuszy pokry-
wajacych.

Przyktad IX. Zawiesing Zywicy amino-
wej, otrzymana wedlug przykladu III,
wprowadza sie cienka warstwa na obie stro-
ny arkusza fornierowego i utrwala sig. Ar-
kusz fornierowy nakltada si¢ na paczke pa-
pieru, przesyconego zZywica aminowg we-

dtug przyktadu II B i calosé sttacza sie w
zwykly sposéb na produkt prasowany, kté-
rego powierzchnia ma wyglad dobrze wy-

polerowanego szlachetnego drzewa. Arkusz

fornierowy laczy si¢ w ten sposéb nadzwy-
czaj mocno z podkladem, a cala plyta wy-
kazuje bardzo duza mechaniczna i chemicz-
na wytrzymatos$é i doskonale nadaje sie do
wykltadania $cian i t. d.

Przyktad X. Plyte tloczong wedtug
przykladu patentu Nr 10636 z zywicy ami-
nowej czyni si¢ szorstka po jednej stronie
i tak samo nadaje si¢ szorstko§é plycie, wy-
tworzonej z produktu kondensacji mocznika
z aldehydem mréwkowym. Plyty te naklada’
si¢ na siebie powierzchniami szorstkiemi,
umieszczajac miedzy niemi papier, otrzy-
many wedlug przyktadu II B, powleczony
obustronnie zawiesing topliwej zywicy ami-
nowej. Po sttoczeniu w podwyzszonej tem-
peraturze osiaga sie doskonate spojenie obu
plyt ze sztucznych zywic.

Przyktad XI. Papier, zawierajacy zywi-
ce aminowa, otrzymany wedlug patentu
Nr 16655, i zawierajacy 50% ' zywicy, powle-
ka si¢ obustronnie wedlug przyktadu I C
Zywica, aminows, i powtoke utrwala sie. Na-
stepnie cienkie plytki drewniane uklada sie
jedne na drugich naprzemian z arkuszami
papieru, zawierajacego zywice aminowa, w
taki sposéb, zeby na spodzie i na wierzchu
znalaz! si¢ arkusz papieru, przesyconego zy-
wica aminowa, i zeby wlékna plytek drew-
nianych byly wzgledem siebie ckrzyzowane,
Zapomoca stloczenia pod odpowiedniemi
ci$nieniami i w odpowiednich temperatu-
rach otrzymuje sie¢ dykty, ktérych poszcze-
gélne warstwy doskonale sa ze sobg spojo-
ne i ktérych powierzchnie maja wyglad po-
lerowanego drzewa, przyczem sloje drzew-
ne doskonale sa widoczne przez cienka
warstwe pokrywajacej je Zywicy aminowej.

Przyklad XII. Gtadka plyte eternitowa
smaruje si¢ zawiesing zywicy aminowej,
otrzymanej analogicznie tak, jak wskazano
w przykiadzie VIII A, { zawierajacej na



100 czesci zywicy 15 czesci azbestyny i 420
czesci bieli tytanowej. Powloke utrwala sie
zapomoc3 ogrzewania, a nastepnie wytwa-
rza na niej wedlug przykladu VIII D b de-
sei barwny i réwniez si¢ utrwala. Nastep-
nie po stloczeniu plyty mi¢dzy dwiema po-
lerowanemi ptytami metalowemi otrzymuje
si¢ powloke, podobna do emalji, o wysokiej
wytrzymalosci mechanicznej i chemiczne
oraz o silnym potysku,

Przyklad XIII. 200 czesci anhydro-for-
maldehydo-aniliny, ozigbiajac, wprowadza
si¢ do 1000 czesci lodowatego kwasu octo-
wego i pozostawia w spokoju na przeciag
24 godzin. Nastepnie, mieszajac, wprowa-
dza si¢ 40 czesci 40%-owego aldehydu
mréwkowego i po jednogodzinnem ogrzewa-
niu do 40° straca sie produkt kondensacji
zapomocy wylania mieszaniny do wody. Po
usunigciu tugu macierzystego miesza sig
produkt z goraca woda i przemywa az do
uwolnienia od kwasu. Placek saczkowy mie-
sza si¢ z 2 czesciami stearynianu cynkowe-
go i miele na jednorodna zawiesine. Zawie-
sing t¢ wprowadza si¢ obecnie w znany spo-
s6b obustronnie na papier nieklejony, ktéry
sie nastepnie prowadzi w temperaturze oko-
to 140° przez kanal osuszajacy w celu
utrwalenia i wysuszenia. W razie potrzeby
opisane zabiegi powtarza sie az do osiagnie-
cia 50% zawartosci zywicy. Poczem papier
tnie sie¢ na arkusze odpowiedniej wielkosci.
Arkusze te sluza jako warstwy pokrywaja-
ce dla réznych podkladéw, zwtaszcza, jeshi
jako materjal wyjsciowy zastosowano pa-
pier zadrukowany albo ozdobny, albo jesli
uzyto zawiesin barwnych. Zapomoca nalo-
zenia i sttoczenia kilku takich arkuszy o-
trzymuje si¢ ksztaltki o doskonalych wia-
$ciwosciach mechanicznych i chemicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania dajacych sie
sttacza¢ sztucznych mas i wyrobu z tych mas
prasowanych produktéw, znamienny tem, Ze

Zywice aminowe, powstajgce przez konden-
sacje w Srodowisku kwasnem pierwszorze-
dowych amin aromatycznych z jednym lub
wiecej molami aldehydu mréwkowego albo
przez traktowanie zasad Schiff'a kwasami
przy jednoczesnem stosowaniu albo bez sto-
sowania aldehydéw oraz przez nastepujace
potem usunigcie kwasu albo przez polacze-
nie tych zywic z aldehydami lub substan-
cjami, odszczepiajacemi aldehydy, z top-
nikami, $rodkami utwardzajacemi i zmigk-
czajacemi i t. d. wprowadza si¢ w po-
staci zawiesin wymienionych zywic albo
zawiesin tych zywic z topnikami, $rod-
kami zmickczajacemi i utwardzajacemi,
barwnikami, pigmentami, srodkami wypel-
niajacemi i t. d., na uformowane podktady
i tak potraktowane materjaly bezposrednio
albo po ewentualnem utrwaleniu i wysu-
szeniu powlok poddaje si¢ dzialaniu wyz-
szych temperatur i cisnied w celu ostatecz-
nego uksztattowania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze zywice aminowe, wprowadzone w
postaci zawiesin, po ewentualnem wysusze-
niu; utrwala si¢ na mocno przylegajace po-
wloki zapomoca stosowania mniejszego ci-
$nienia i (albo) temperatury, niz to jest po-
trzebne do ostatecznego uksztaltowania.

3. Sposéb wedlug zastrz. 112, zna-
mienny tem, ze podkltad, przeznaczony do
powleczenia Zywica aminowa, ogrzewa si¢
tak, zeby wprowadzana zawiesina juz pod-
czas wprowadzania utrwalala si¢ na mocno
przylegajaca powloke.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze wprowadzanie i utrwalanie
Zywicy aminowej powtarza si¢ az do osia-
gniecia zadanej grubosci powloki.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze podktady, powleczone obu-
stronnie lub jednostronnie zywicami amino-
wemi naklada sie na takie same lub inne
réwniez potraktowane wedlug niniejszego
wynalazku albo nie odbrobione podkiady,
albo wkiada si¢ miedzy takie podklady i



Yaczy z niemi pod cisnieniem i na go- wykonywa sie jednoczesnie ze sttaczaniem

raco, powloki z zZywicy aminowej.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze jako podloza dla powlok z Gesellschaft fiir Chemische
zywic aminowych stosuje si¢ takie podkla- Industriein Basel.
dy, ktére same do ostatecznego wykorcze- Zastepca: M. Skrzypkowski,
nia wymagajq stlaczania i ze stlaczanie to rzecznik patentowy

Druk L. Bogustawskiego [ Ski, Warszawa.
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