EP 3 763 624 A1

(19) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3763 624 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
13.01.2021 Patentblatt 2021/02

(21) Anmeldenummer: 20176832.2

(22) Anmeldetag: 27.05.2020

(51) IntClL:

B65B 51/02 (2006.01)
B65B 57/14 (2006.01)
B65D 75/14 (2006.01)

B65B 11/10(2006.01)
B65B 51/07 (2006.01)
B65B 57/12(2006.01)
B65D 33/26 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB

GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO

PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(30) Prioritat: 08.07.2019 EP 19184998

(71) Anmelder: Hugo Beck Maschinenbau GmbH & Co.

KG
72581 Dettingen/Erms (DE)

(72) Erfinder:

* Raiser, Curt-Jiurgen
72768 Reutlingen (DE)

¢ Kleemann, Gunther
72661 Grafenberg (DE)

* Krohmer, Matthias
72584 Hiilben (DE)

(74) Vertreter: Klocke, Peter

ABACUS
Patentanwilte
Lise-Meitner-Strasse 21
72202 Nagold (DE)

(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM VERPACKEN VON VERPACKUNGSGUT IN EINER
VERSANDTASCHE SOWIE VERSANDTASCHE

(67)  Zurmaschinellen Herstellung einerin der GroRRe
variablen Versandtasche (17) mit einem darin befindli-
chen ebenfalls der GroRe variablen Verpackungsgut (3)
im Durchlaufverfahren wird das Verpackungsgut (3) ho-
rizontal zu einer vertikalen Verpackungsmaterialbahn
(10’) transportiert und in Transportrichtung (4) des Ver-
packungsguts (3) in die senkrecht zu der Transportrich-
tung (4) befindliche Verpackungsmaterialbahn (10°) hin-
ein bewegt, so dass das Verpackungsgut (3) auf der Ver-
packungsmaterialbahn (10’) beim Weitertransport zu lie-
gen kommt, anschlieBend ein erstes unteres Verpa-
ckungsmaterialbahnende (27) in Transportrichtung (4)
oberhalb des Verpackungsguts (3) und ein zweites obe-

res Verpackungsmaterialbahnende (28) auf das erste
untere Materialbahnende (27) angeordnet, oder umge-
kehrt, und miteinander verbunden wird, so dass ein ban-
derolenférmiger Verpackungsmaterialumschlag (23) mit
zwei gegeniberliegenden offenen quer zur Transport-
richtung (4) weisenden Langsseiten entsteht, und der
Verpackungsmaterialumschlag (23) mit dem Verpa-
ckungsgut (3) weitertransportiert und anschlielend an
den offenen Langsseiten mit einer Verschlussnaht (21)
verschlossen. Uberschiissiges Verpackungsmaterial
(10) wird parallel zu der Verschlussnaht (21) beidseitig
auf der dem Verpackungsgut (3) abgewandten Seite der
Verschlussnaht (21) abgeschnitten. (Figur 1)
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum maschinellen Verpacken eines Verpackungsguts in
einer Versandtasche aus papierférmigen Verpackungs-
material, eine Verpackungsmaschine zum Verpacken
von Verpackungsgut in einer Versandtasche aus papier-
férmigen Verpackungsmaterial sowie eine Versandta-
sche aus einem papierférmigen Verpackungsmaterial.
[0002] Versandtaschen aus papierférmigen Verpa-
ckungsmaterial sind bekannt. Dies sind Versandverpa-
ckungen fir relativ flache und kleine Versandglter, wie
beispielswiese mechanische oder elektronische Kleintei-
le, Textilien, Prospekte, usw., wobei fertige Versandta-
schen in die nachtraglich ein Produkt eingefiihrt wird, Gib-
licherweise mit einem Verschluss auf einer Seite verse-
hensind. Im Nachfolgenden handelt es sich um Versand-
taschen, die erst wahrend der Verpackung eines Verpa-
ckungsgutes zu einer Versandtasche ausgebildet wer-
den. Unter papierférmigen Verpackungsmaterial wird im
wesentlichen reines Papiermaterial verstanden, wobei
es sich hierbei jedoch auch um papierahnliches Material
aus anderen Stoffen als aus Holz gewonnenen Faser-
stoff handeln kann, jedoch die Eigenschaften hinsichtlich
der flr eine Verpackung geeigneten Eigenschaften, wie
Festigkeit, Faltbarkeit usw. aufweist.

[0003] Derartige Versandtaschen gibt es in unter-
schiedlichen GroRRen, die nach GroRe des Produkts bei
dem Versand ausgewahlt werden miissen. Insbesonde-
re im Versandhandel Uber das Internet ist es bekannt,
unterschiedlich groRe Gegenstande als Verpackungsgut
durch undurchsichtige Folienverpackungen zu verpa-
cken, wobei die Folienbeutel auf die Produktgrofie an-
gepasst werden. Bei dem Verpackungsgut kann es sich
textile Gegenstande oder jegliche andere beliebig ge-
formten Gegenstande handeln, die von der Gréf3e her
geeignet sind, in einer Versandtasche verschickt zu wer-
den und die GréRenvorgaben der Transportunterneh-
men erfillen.

[0004] Ausder EP 580 015 A1 ist eine Maschine zum
Verpacken von plattenférmigen Werkstliicken mit Kunst-
stofffolien konzipiert. Das Verpackungsmaterial wird
hierbei von oben nach unten geférdert, wobei das untere
Ende lose in der Maschine liegt und dann von dem plat-
tenférmigen Werkstiick mitgezogen wird, so dass letzt-
lich eine banderolenférmige Verpackung entsteht. Der
Verschluss vom losen Ende wird miteiner nachfolgenden
separaten Station durchgefiihrt, wobei zuvor noch eine
Eckumsetzung erfolgt. Die Produkte missen fiir diese
Verpackung eine Eigensteifigkeit aufweisen.

[0005] Beider US 6766 625 B2 undderEP 1770014
A2 werden Papierstapel, wie z:B. auch Kopierpapier ban-
deroliert und im weiteren Verlauf seitlich verschlossen.
Die dort beschriebenen Verfahren funktionieren nur mit
einer Eigensteifigkeit der Produkte.

[0006] Mittels diesen Maschinen ist es nicht mdglich,
in der GroRe und Form aufeinanderfolgende unter-
schiedliche Produkte zu verpacken.
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[0007] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Mdglichkeit vorzuschlagen, mit der un-
terschiedlich groRe und in ihrer Art in den Abmessungen
und Formen verschiedene Produkte, insbesondere auch
flexible Produkte, variabel chaotisch automatisiert in ei-
ner speziellen Versandtasche aus papierférmigem Ver-
packungsmaterial verpackt werden kénnen.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchein
Verfahren nach Anspruch 1, eine Verpackungsmaschine
nach Anspruch 7 sowie eine Versandtasche nach An-
spruch 14 geldst. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen
sind den jeweiligen riickbezogenen Unteranspriichen zu
entnehmen.

[0009] GemaR dem erfindungsgemalen Verfahren
wird das Verpackungsgut horizontal zu einer vertikalen
Verpackungsmaterialbahn transportiert und in Transpor-
trichtung des Verpackungsguts in eine senkrecht zu der
Transportrichtung befindliche Verpackungsmaterial-
bahn hinein bewegt, so dass das Verpackungsgut auf
der Verpackungsmaterialbahn bzw. dem Verpackungs-
material beim Weitertransport zu liegen kommt. An-
schlielend wird ein erstes unteres Verpackungsmateri-
albahnende in die Transportrichtung zeigend oberhalb
des Verpackungsguts auf einem Gegenhalter abgelegt
und ein zweites oberes Verpackungsmaterialbahnende
gegen die Transportrichtung zeigend auf das erste un-
tere Materialbahnende angeordnet und miteinander ver-
bunden. Dadurch entsteht ein banderolenférmiger das
Verpackungsgut auf der Ober- und Unterseite sowie
Stirn- und Riickseite umhillender Verpackungsmateria-
lumschlag mit zwei gegeniberliegenden offenen, das
Verpackungsgut seitlich Gberragenden quer zur Trans-
portrichtung weisenden Langsseiten. Die Verbindung
der Verpackungsmaterialbahnenden auf der Oberseite
kann mittels eines Leims, insbesondere Heillleims oder
eines Klebers erfolgen. Vorzugsweise wird die Oberseite
auf der Unterseite befestigt, um Probleme bei der nach-
folgenden Weiterverarbeitung durch ein méglicherweise
hochstehendes Verpackungsmaterialende und die Ge-
fahr der Offnung des Verpackungsmaterialumschlags zu
vermeiden. Als ndchstes wird die Verpackung weiter-
transportiert und anschlieBend an den offenen Langssei-
ten mit einer Verschlussnaht verschlossen, die maschi-
nell mittels eines Fadens hergestellt wird. Da die Ver-
schlussnaht maschinell verschlossen wird, erfolgt das
VerschlieRen bekanntlich mit zwei Faden, einem oben
sichtbaren Nadelfaden und einem auf der Unterseite
sichtbaren Greiferfaden. Es wird daher im Nachfolgen-
den im Zusammenhang mit maschinellem Vernahen
auch der Begriff Faden verwendet, selbst wenn es sich
tatsachlich um zwei Faden handelt. Das Verschlieflen
kann beispielsweise mit textilen Faden oder Kunststoff-
faden erfolgen. Eine zusatzliche Einbringung eines Kle-
bebandstreifens fur die WiederverschlieBbarkeitder Ver-
sandtasche innerhalb der Verschlussnaht, zum Beispiel
fur eine Rucksendung, ist ebenfalls moglich. Der Begriff
Verpackungsmaterial wird im Text auch allgemein und
der Begriff Verpackungsmaterialbahn bezogen auf das
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auf die Lange abgeschnittene zur Verpackung dienende
Stiick des Verpackungsmaterials verwendet.

[0010] GemaR einer weiteren Ausbildung des Verfah-
rens wird das Verpackungsmaterial parallel zu der Ver-
schlussnaht beidseitig auf der dem Verpackungsgut ab-
gewandten Seite der Verschlussnaht abgeschnitten, da-
mit der mit der Abstand von der Verschlussnaht zum
Rand der Versandtasche nicht unnétig breit ist.

[0011] GemaR einer besonders bevorzugten Ausbil-
dung des Verfahrens wird die Hohe, Breite und Lange
des Verpackungsguts vor Erreichen der Verpackungs-
materialbahn gemessen und daraus die erforderliche
Breite des Verpackungsmaterials ermittelt und gegebe-
nenfalls ausgewahlt und die Lange der Verpackungsma-
terialbahn ermittelt. Ublicherweise wird das Verpa-
ckungsmaterial mit einer vorgegebenen Breite, die fir
alle zu verpackenden Verpackungsgtter ausreichend ist,
von einer Rolle abgezogen und entsprechend der ermit-
telten Lange abgeschnitten und steht dann, wie vorste-
hend erwahnt, senkrecht zur Transportrichtung das Ver-
packungsgut zum Verpacken zur Verfiigung. Vorzugs-
weise kénnen auch mehrere Breiten an Verpackungs-
material zur Verfiigung gestellt werden, so dass abhan-
gig von der Breite und Hohe des Verpackungsgutes das
am wenigsten Verpackungsmaterial verbrauchenden
Verpackungsmaterial ausgewahlt wird. Dadurch kann
Verpackungsmaterial gespart und Abfall verringert wer-
den. Damit die Lage des Verpackungsgut entsprechend
seiner Lange richtig zu den Verpackungsmaterialenden
positioniert werden kann, erfolgt aus der ermittelten Lan-
ge des Verpackungsguts eine Positionierung durch eine
Wegsteuerung eines folgenden Auslaufbandes auf der
das Verpackungsgut auf der Verpackungsmaterialbahn
zu liegen kommt. Des Weiteren werden aus der eingangs
ermittelten Hohe und Breite die Position der Verschluss-
naht und gegebenenfalls die Position fir das Abschnei-
den Uberschissigen Verpackungsmaterial ermittelt und
eingestellt. Damit kdnnen aufeinanderfolgende Verpa-
ckungsgiter mit unterschiedlichen Abmessungen auto-
matisch verpackt werden, wobei sichergestellt ist, dass
der Uberstand zwischen dem Verpackungsgut und dem
Rand der Versandtasche moglichst gering und entspre-
chend Vorschriften der Transportunternehmen gerecht
wird, weil eine Anpassung in der Breite beim Herstellen
der Verschlussnaht und dem Abschneiden des Uber-
schissigen Verpackungsmaterials erfolgt.

[0012] ZweckmaRigerweise werden die Verpackungs-
materialbahnenden miteinander verklebt oder verleimt,
wobei vorzugsweise der Kleber bzw. der Leim an dem

oberen Verpackungsmaterialbahnende angebracht
wird.
[0013] Der Verpackungsmaterialumschlag mit dem

Verpackungsgut wird vorteilhafter Weise an den beiden
offenen Seiten mittels einer Vorzugeinrichtung zusam-
mengepresst und einer auf beiden Seiten des Verpa-
ckungsguts die seitlichen Enden der Verpackungsmate-
rialbahn eine Verschlussnaht erzeugenden Einrichtung
zugeflhrt. Hierbei handelt es sich um eine mit jeweils
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einem getrennten Faden die beiden offenen Seiten ver-
nahenden Nahmaschine. Vorzugsweise wird flr eine
spatere Offnung der Verschlussnaht ein Fehlstich er-
zeugt, indem mittels eine Blaseinrichtung der Nadelfa-
den angeblasen und damit in seiner Position verandert
wird, so dass der Greiferfaden nicht durch die Schlaufe
des Nadelfadens gelangt. Durch Aufziehen des unteren
Greiferfadens an dieser Stelle und anschlieRendem Zie-
hen am oberen Nadelfaden kann dann die Versandta-
sche einfach gedffnet werden. Je nach Bedarf erfolgt pa-
rallel zu dem Vernahen ein Abschneiden des uberflissi-
gen Verpackungsmaterials, wie vorstehend ausgefiihrt.
Das Abschneiden kann gleichzeitig oder nach dem Ver-
nahen erfolgen. Der Transport des Verpackungsgutes
erfolgt wahrend des gesamten Verpackungsvorgangs in
einer Linie ohne Eckumsetzungen oder anderen Bahn-
richtungsanderungen.

[0014] Bei der erfindungsgemafRen Verpackungsma-
schine sind ein Einlaufband zum Zufiihren des darauf
angeordneten Verpackungsgutes zu einer Verpa-
ckungseinheit und einem anschlieRenden Auslaufband
vorgesehen, wobei die Verpackungseinheit das Verpa-
ckungsgut mit dem Verpackungsmaterial auf den Stirn-
seiten sowie Ober- und Unterseite mit einer auf der obe-
ren Seite verschlossenen banderolenférmigen Verpa-
ckungsmaterialumschlag erzeugend umhiillt. AuRerdem
ist eine an das Auslaufband anschlieRende
VerschlieRBeinheit, die den Verpackungsmaterialum-
schlag an den offenen Langsseiten mit einer Verschluss-
naht, die maschinell mittels eines Fadens hergestellt ist,
verschlieRt. Zum Herstellen des Verpackungsmaterial-
umschlags weist die Verpackungseinheit eine obere und
eine untere vertikal und horizontal bewegbare und um
ihre Langsachse drehbare mit Vakuum beaufschlagbare
Abziehleiste auf. Die untere Abziehleiste dient dazu, die
Verpackungsmaterialbahn von einer Rolle abzuziehen,
und die obere Abziehleiste dient dazu das andere Ende
der Verpackungsmaterialbahn zu greifen, wobei die Ver-
packungsmaterialbahn an der oberen Abziehleiste ab-
geschnitten wird. Dies kann mittels einer Schneideinrich-
tung direkt an der Abziehleiste oder einer gesonderten
Schneideinrichtung erfolgen. Vorzugsweise wird an die-
ser Stelle auch bevorzugt Heil3leim aufgebracht. Des
Weiteren dienen die Abziehleisten dazu, das Verpa-
ckungsmaterial in einer Ebene senkrecht zur Transpor-
trichtung des Verpackungsguts zwischen dem Einlauf-
band und dem Auslaufband zu spannen, gegebenenfalls
im Hinblick auf die Lange des Verpackungsguts in verti-
kaler Richtung so zu positionieren, das das Verpa-
ckungsgut zu den Verpackungsmaterialbahnenden den
richtigen Abstand aufweist, und nach dem Eintritt des
Verpackungsgut es in die Ebene der Verpackungsmate-
rialbahn diese mitzufiihren und Uberlappend ein oberes
und ein unteres Ende der Verpackungsmaterialbahn
wahlweise auf einem Gegenhalter oberhalb des Auslauf-
bandes abzulegen, nachdem das Verpackungsgutdurch
die Ebene der Verpackungsmaterialbahn hindurch ge-
treten ist und auf dem Verpackungsmaterial bzw. der
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Verpackungsmaterialbahn liegend, sich auf dem Aus-
laufband befindet. Die untere Abziehleiste wird hierzu
um 270° in Transportrichtung und die obere Abziehleiste
um 90° gegen die Transportrichtung gedreht. Der Ge-
genhalter wird insbesondere deshalb bendétigt, da auch
die Verpackung von flexiblen, insbesondere textilen Ma-
terialien moglich sein soll und somit fiir das Verbinden
der Materialbahnenden einer Gegendruckflache vorhan-
den sein muss. Der Gegenhalter wird zweckmaRigerwei-
se mit geringem Abstand zu der Oberseite des Verpa-
ckungsguts positioniert, um einerseits das Verpackungs-
gutnicht zu belasten und andererseits so wenig wie mog-
lich Verpackungsmaterial zu verwenden. Da chaotisch
aufeinanderfolgende beliebige Produkte verpackt wer-
den, istder Gegenhalter bei allen flexiblen und keine ebe-
ne Oberflache aufweisenden Produkten erforderlich. Nur
beibiegesteiferen ebenen Produkten, wie beispielsweise
Katalogen usw., kdnnte grundsatzlich auf den Gegen-
halter verzichtet werden. Allerdings ist die wahlweise
Verwendung aufwandig, so dass bei einer chaotischen
Produktartenfolge ein permanenter Wechsel auf mit und
ohne Gegenhalter und der zur Verfiigung stehenden Zeit
als nicht zweckmaRig erscheint.

[0015] Besonders umweltfreundlich und die Ressour-
cen schonend ist die Verwendung von mindestens zwei
verschieden breiten Verpackungsmaterialien, die je nach
der Breite des Verpackungsgutes ausgewahlt werden.
Damit kann der Abfall an Verpackungsmaterial erheblich
reduziert werden. Da die Form und Groflie des Verpa-
ckungsgutes bei jedem Teil verschieden vom vorherge-
henden sein kann, ist es daher aulRerst vorteilhaft, auch
das Verpackungsmaterial in seiner Breite anpassen zu
kénnen. ZweckmaRigerweise weist die erfindungsgema-
Re Verpackungsmaschine einen ersten Verpackungs-
materialspeicher mit einem ersten Verpackungsmaterial
mit einer ersten Breite und mindestens einen weiteren
Verpackungsmaterialspeicher mit einem zweiten Verpa-
ckungsmaterial mit einer zweiten Breite auf. Des Weite-
ren ist eine in vertikaler Richtung bewegliche, mit Unter-
druck entsprechend der Breite des augenblicklich zu ver-
packenden Verpackungsguts mit Unterdruck beauf-
schlagbare Fixierleiste vorgesehen, um das Ende des
betreffende Verpackungsmaterials anzusaugen, in ver-
tikaler Richtung von dem Verpackungsmaterialspeicher
abzuziehen und an die untere Abziehleiste zu tberge-
ben. Hierzu weist die Fixierleiste vorteilhafterweise
Saugdisen auf, die in den Breiten der Verpackungsma-
terialien entsprechenden Bereichen unterteilt ist, so dass
genau der Bereich der jeweils erforderlichen Breite an-
gesaugt wird. Die Ubergabe erfolgt durch Abblasen des
Verpackungsmaterials von der vertikal bewegten Fixier-
leiste zu einer ortsfesten Fixierleiste, die das Ende des
Verpackungsmaterials ansaugt und festhalt, bis es von
der unteren Abziehleiste abgeholt und fiir die Durchfiih-
rung des oben beschrieben Verpackungsvorganges wei-
ter bewegtwird. Bei mehr als zwei unterschiedlichen Ver-
packungsmaterialien erfolgt das entsprechend, wobei
auch hier gewahrleistet sein muss, dass das Verpa-
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ckungsmaterial mit der geringsten Breite der Fixierleiste
am nachsten ist und die weiteren Verpackungsmateria-
lien mit zunehmender Breite des Verpackungsmaterials
sich dahinter befinden.

[0016] Die VerschlieReinheit der erfindungsgemafien
Verpackungsmaschine weist vorzugsweise eine
Schneideinrichtung auf, die Uberschissiges Verpa-
ckungsmaterial auf der dem Verpackungsgut abgewand-
ten Seite der Verschlussnaht abschneidet. Die Schneid-
einrichtung kann so angeordnet sein, dass sie beim Her-
stellen der Verschlussnaht parallel das liberschissige
Verpackungsmaterial abschneidet. Es ist auch moglich,
das Abschneiden nach dem Herstellen der Verschluss-
naht vorzunehmen.

[0017] Besonders bevorzugt weist die Verpackungs-
maschine eine Messeinrichtung zum Vermessen der H6-
he, der Breite und in der Lange des Verpackungsgutes
vor Erreichen der Verpackungseinheit. Diese Daten sind
wichtig, wenn nacheinander unterschiedliche Verpa-
ckungsglter, die auch unterschiedliche Abmessungen
haben, kontinuierlich verpackt und gegebenenfalls auch
unterschiedlich Breiten des Verpackungsmaterials ver-
wendet werden sollen.

[0018] Entsprechend weist dann die Verpackungsma-
schine eine Steuereinrichtung auf, die aus den von der
Messeinrichtung gelieferten Daten die Lange der fir die
Verpackung des Verpackungsguts erforderlichen Verpa-
ckungsmaterialbahn errechnet, die Breite des Verpa-
ckungsmaterials ermittelt und gegebenenfalls das geeig-
nete Verpackungsmaterial auswahlt, die dafiir sorgt,
dass das Verpackungsgut fiir den Verpackungsmateria-
lumschlag richtig auf der Verpackungsmaterialbahn zu
liegen kommt, sowie die VerschlieReinheit entsprechend
quer zur Transportrichtung verstellt. Nach der Berech-
nung der Lange der Verpackungsmaterialbahn fir das
jeweilige Verpackungsgut wird diese von einem Vorrats-
speicher, beispielsweise einer Trommel, mit der erfor-
derlichen Lange abgeschnitten. Da es wichtig ist, dass
das Verpackungsgut zu den Enden der Verpackungsma-
terialbahn mittig positioniert wird, wird unter Berticksich-
tigung der Lange des Verpackungsguts die Verpa-
ckungsmaterialbahn vor Eintritt des Verpackungsguts in
senkrechter Richtung entsprechend positioniert. Auf-
grund der Breite und der Héhe des Verpackungsguts ist
auch die erforderliche Breite der Verpackungsmaterial-
bahn bzw. der Versandtasche bekannt, so dass die Ver-
schlieReinheit entsprechend der Hohe und quer zu
Transporteinrichtung entsprechend positioniert wird, da-
mit die beiderseitigen Verschlussnahte in gleichem Ab-
stand zu dem Verpackungsgut angeordnet werden. Die
Schneideinrichtung wird dabei automatisch gleichzeitig
positioniert, wobei vorzugsweise der Abstand der
Schneideinrichtung zu den beiderseitigen Verschluss-
nahten bei allen Versandtaschen gleich ist. Dadurch ist
wird Verpackungsmaschine vollautomatisch auf das je-
weilige Verpackungsgut verstellt, so dass in chaotischer
Reihenfolge das Verpackungsgut in einer Versandta-
sche verpackt werden kann.
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[0019] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der Verpackungsmaschine ist die VerschlieReinheit
als Nahmaschine zum Vernahen des Verpackungsma-
terials an den offenen Seiten des Verpackungsmateria-
lumschlags mit jeweils einem Faden ausgebildet. Dies
ermoglicht die Verwendung von textilen Faden oder Na-
turfasern auch in verschiedenen Farben um eine optisch
ansprechende oder auch besonders gekennzeichnete
Versandtasche herzustellen.

[0020] Damit die Versandtasche einfach gedffnet wer-
den kann, ist an der Nahmaschine eine Einrichtung zur
Erzeugung eines Fehlstiches zu einem vorgegeben Zeit-
punkt ist. Dies erfolgt zweckmaRigerweise mittels eine
Blaseinrichtung, die durch Anblasen des Nadelfadens an
einer bestimmten Position diesen in seine Lage veran-
dert, so dass der Greiferfaden nicht die vom Nadelfaden
gebildete Schlaufe trifft.

[0021] Die erfindungsgemaRe Versandtasche aus ei-
nem papierférmigen Verpackungsmaterial weist ent-
sprechend dem vorstehenden Verfahren bzw. der vor-
stehenden Verpackungsmaschine und deren Funktion
einen banderolenférmigen Verpackungsmaterialum-
schlag mit einer an den beiden offenen Seiten des ban-
derolenférmigen Verpackungsmaterialumschlags ange-
ordneten Verschlussnaht auf und ist ausschlieRlich mit
dieser verschlossen. Besonders einfach und flir eine op-
tisch ansprechende oder besonders gekennzeichnete
Versandtasche ist der Verschluss maschinell mittels ei-
nes, vorzugsweise textilen, Fadens hergestellt. Eine der-
artige Versandtasche ist, wie vorstehend ausgefuhrt, be-
sonders vorteilhaft maschinell herstellbar.

[0022] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Verschlussnaht einen Fehlstich auf, so-
dass ein Fehlerin der Naht vorhanden ist, der ein leichtes
Offnen der Verschlussnaht erméglicht. GemaR einer wei-
teren Ausgestaltung tberlappen sich die Enden des Ver-
packungsmaterialumschlags auf einer Flachseite der
Versandtasche und sind dort verleimt oder verklebt. Hier-
beihandelt sich, wie vorstehend beschrieben um die obe-
re Flachseite, wenn das Verpackungsgut in der Versand-
tasche sich befindet.

[0023] GemaR der Erfindung kénnen verschieden gro-
Re Verpackungsguter in unterschiedlich groRe Versand-
taschen aus papierformigen Material passgenau ver-
packt werden. Die Versandtasche ist an der Oberseite
Uberlappt und vorzugsweise links und rechts vernaht. Ei-
ne derartige Verpackung weist erhebliche Vorteile ge-
genuber den bisher bekannten Folienverpackungen hin-
sichtlich der Nachhaltigkeit und auch der Entsorgung auf.
Ein weiterer Vorteil liegt in der besseren Automatisie-
rungsfahigkeit der mit dem papierdhnlichen Verpa-
ckungsmaterial verpackten Warensendung gegeniiber
einer Folienverpackung, da eine solche Verpackung eine
héhere Eigensteifigkeit mit sich bringt als eine Folienver-
packung. Zuséatzlich kann bei einer Papierverpackung
gleich direkt auf das Papier die Adresse aufgedruckt wer-
den.

[0024] Die vorstehend inder Beschreibung genannten
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Merkmale und Merkmalskombinationen sowie die nach-
folgend in der Figurenbeschreibung genannten und/oder
in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merk-
malskombinationen sind nicht nur in der jeweils angege-
benen Kombination, sondern auch in anderen Kombina-
tionen oderin Alleinstellung verwendbar. Zur Ausfihrung
der Erfindung miissen nicht alle Merkmale der unabhan-
gigen Anspriiche verwirklicht sein. Auch kdnnen einzelne
Merkmale der unabhangigen oder nebengeordneten An-
spriiche durch andere offenbarte Merkmale oder Merk-
malskombinationen ersetzt werden.

[0025] Samtliche aus den Anspriichen, der Beschrei-
bung oder der Zeichnung hervorgehenden Merkmale
und/oder Vorteile, einschliellich konstruktive Einzelhei-
ten, raumliche Anordnung und Verfahrensschritte kon-
nen sowohl fiir sich als auch in den verschiedensten
Kombinationen erfindungswesentlich sein. In den Figu-
ren werden gleiche oder dhnliche Bauteile mit gleichen
oder dhnlichen Bezugszeichen gekennzeichnet. Es stel-
len dar:

eine seitliche schematische Ansichteiner er-
findungsgemafRen Verpackungsmaschine
mit eingepacktem Verpackungsgut in einer
Versandtasche;

Figur 1

Figur 2 eine schematische Draufsicht auf die Verpa-
ckungsmaschine gemal Figur 1 miteinerein
Verpackungsgut enthaltenden Versandta-

sche;

eine Stirnsicht von der VerschlieReinheit aus
Figur 1 um 90° gedreht;

Figur 3

Figur 4 den Ablauf bei der Herstellung einem Verpa-
ckungsmaterialumschlag mit noch offenen

Seiten in den Figuren 4A bis 4E;

eine seitliche schematische Ansichteiner er-
findungsgemafRen Verpackungsmaschine
mit eingepacktem Verpackungsgut in einer
Versandtasche mit zwei Verpackungsmate-
rialspeicher ahnlich Figur 1;

Figur 5

Figur 6 eine schematische Draufsicht auf die Verpa-
ckungsmaschine gemal Figur 5 miteinerein
Verpackungsgut enthaltenden Versandta-
sche;

Figur 7 den Ablauf bei der Auswahl des jeweils er-
forderlichen Verpackungsmaterials mit der
entsprechenden Breite bis zur Ubergabe an
die untere Abziehleiste in den Figuren 7A bis
7D;

Figur 8 eine Draufsicht auf die das Verpackungsma-
terial greifende Seite einer in vertikaler Rich-
tung bewegbaren Fixierleiste;
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Figur 9 eine Verpackungsmaterialumschlag mit ei-
ner TeilvergroBerung der Verschlussnaht;
und

Figur 10  eine prinzipielle Darstellung der Erzeugung
eines Fehlstichs.

[0026] Die schematische Darstellung in den Figuren 1

und 2 einer erfindungsgemafen Verpackungsmaschine
1 zu Verpackung eines Verpackungsguts 3 in einer Ver-
sandtasche 17 aus Verpackungspapier 10 zeigen ein ho-
rizontales Auflegeband 2 fiir das Verpackungsgut 3, das
in dem Ausfiihrungsbeispiel als ein Paket dargestellt ist.
Hierbei kann es sich jedoch um jegliches Verpackungs-
gut 3 auch flexibles und/oder textiles Verpackungsgut 3
handeln. Die Transportrichtung ist durch den Pfeil 4 ge-
kennzeichnet. Im Anschluss an das Auflegeband 2 be-
findet sich ein Einlaufband 5, welches das Verpackungs-
gut 3 einer Verpackungseinheit 6 zufiihrt. An dem Ein-
laufband befindet sich eine Messeinrichtung 11 mit der
im Ausflihrungsbeispiel optisch die Lange, Breite und
Hoéhe des Verpackungsguts 3 gemessen und an eine
Steuereinheit 12 Ubertragen wird. Die Verpackungsein-
heit 6 weist eine obere Abziehleiste 7 und eine untere
Abziehleiste 8 auf mit der das von einer Rolle 9 abgewi-
ckelte Verpackungspapier 10 fur die Verpackung gehal-
ten und verpackt wird. Oberhalb der oberen Abziehleiste
7 befindet sich ein Schneidmesser 13 zum Abtrennen
der fir das Verpacken erforderlichen Verpackungspa-
pierbahn 10’ entsprechend der Lange des zu verpacken-
den Verpackungsguts 3 sowie eine Leimduise 24. Figur
1 zeigt weiter das bereits durch die senkrechte Ebene
der Verpackungspapierbahn 10’ hindurchgetretene Ver-
packungsgut 3, so dass bereits die Stirnseite sowie Teile
wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlichen Ober- und
Unterseite umhiillt sind. Die Verpackungspapierbahn 10’
ist zwischen dem Einlaufband 5 und einem Auslaufband
14 und senkrecht zu diesen und der Transportrichtung 4
angeordnet. Im Anschluss an das Auslaufband 14 befin-
det eine VerschlieReinheit 18, die in dem Ausfiihrungs-
beispiel ein mehrspuriges Transportband 15 mit seitlich
angeordneten und in Transportrichtung 4 sich erstre-
ckenden Vorzugsbander 16, 16°, eine Nahmaschine 19
und eine Schneideinrichtung 20 umfasst. Die Vorzugs-
bander 16, 16’ sind auf beiden Seiten des Transportban-
des 15 gemeinsam in der Héhe verstellbar, um sie an
die entsprechende Hohe des Verpackungsguts 3 anzu-
passen. Die Vorzugsbander 16, 16’ sind umlaufende
Ubereinander angeordnete Bander, die zwischen sich
das Verpackungspapier 10 am auReren Rand einklem-
men und Zusammenpressen, um es in diesem Zustand
in diesem Ausfiihrungsbeispiel den auf beiden Seiten
des mehrspuriges Transport des 15 angeordneten Nah-
maschinen 19 zuzuflihren, die die offenen Seiten der
Versandtasche 17 mittels eines von einem Speicher 25
abgewickelten Fadens zu verndhen. Eine Schneidein-
richtung 20 schneidet tberstehendes und Uberschissi-
ges Verpackungsmaterial 10 in einem definierten Ab-
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stand zu der Verschlussnaht 21 auf der dem Verpa-
ckungsgut 3 abgewandten Seite der Verschlussnaht 21
ab. Im Ausfiihrungsbeispiel erfolgt das Abschneiden
nach der Herstellung der Verschlussnaht 21. Die fertig
gestellte Versandtasche 17 mit dem Verpackungsgut 3
weist dann einen banderolenférmigen auf der Oberseite
sich in dem Bereich 22 iberlappenden Verpackungspa-
pierumschlag 23 sowie seitliche mit Faden vernahte Ver-
schlussnahte 21 auf.

[0027] Figur 3 zeigtin einer Stirnansicht die auf beiden
Seiten des Transportbandes 15 angeordneten Nahma-
schinen 19 mit einem Fadenspeicher 25, die in den Pfeil-
richtungen in Relation zu dem auf dem Transportband
15 befindlichen Verpackungsgut 3 bewegbar sind sowie
die Schneideinrichtung 20.

[0028] In Figur 4 ist der Ablauf bei der Erstellung des
banderolenférmigen Verpackungspapierumschlags 23
etwas detaillierter dargestellt. In der Figur 4A befindet
sich das Verpackungsgut 3 am Ende des Einlaufbandes
5 und die untere Abziehleiste 8 hat das untere Ende 27
des von der Rolle 9 abgewickelten Verpackungspapiers
10 mittels Vakuum angesaugt und zieht dieses in den
Zwischenraum zwischen dem Einlaufband 5 und dem
Auslaufband 14. Entsprechend der Lange der Verpa-
ckungspapierbahn 10’ greift die obere Abziehleiste 7 der
Verpackungspapierbahn 10. Mitdem Schneidmesser 13
wird das Verpackungspapier 10 oberhalb der oberen Ab-
ziehleiste 7 getrennt und mittels der Leimdiise 24 Leim
auf das obere Ende 28 der Verpackungspapierbahn 10’
aufgebracht. AnschlieRend kann die Verpackung Papier-
bahnen 10’ in senkrechter Richtung fiir die richtige Lage
zudem Verpackungsgut 3 positioniert werden (Figur4B).
In der Figur 4C ist das Verpackungsgut 3 in die durch die
Verpackungspapierbahn 10’ gebildete Ebene hindurch
getreten, sodass die Verpackungspapierbahn 10’ die
Stirnseite und einen Teil der Oberseite und der Untersei-
te des Verpackungsgut 3 umhiillt. Gleichzeitig wird auch
das obere Ende 28 der Verpackungspapierbahn 10’ mit-
tels einer oberen mit Vakuum beaufschlagbaren Abzieh-
leiste 7 festgehalten. Als nachstes wird beim Weitertrans-
port des Verpackungsguts 3 auf dem Auslaufband 14
das untere Ende 27 der Verpackungspapierbahn 10’ mit-
tels der unteren Abziehleiste 8, die um 270° gegen die
Transportrichtung um ihre Langsachse gedreht wird, auf
einem Gegenhalter 26 abgelegt und dort gehalten (Figur
4D). Anschlieend wird das von der oberen Abziehleiste
7 gehaltene obere Ende 28 der Verpackungspapierbahn
10’ auf dem unteren Ende 27 der Verpackungspapier-
bahn 10’ abgelegt und mit dieser dadurch verleimt (Figur
4E).

[0029] Soweit in den nachfolgenden Figuren Gegen-
sténde, die bereits in den Figuren 1 bis 4 dargestellt sind,
erneut gezeigt werden, weisen sie die gleichen Bezugs-
ziffern auf. Die seitliche Darstellung der Verpackungs-
maschine in Figur 5 entspricht im Wesentlichen der Dar-
stellung in Figur 1 mit dem Unterschied, das eine zusatz-
liche Trommel 9" als Verpackungsmaterialspeicher vor-
gesehen ist. In diesem Ausflihrungsbeispiel weist die
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Trommel 9 ein breiteres Verpackungsmaterial 10 und die
Trommel 9 ein schmaleres Verpackungsmaterial
10" auf. Des Weiteren zeigt die Figur 5 schematisch eine
Fixierleiste 30 die in vertikaler Richtung bis zu einer Po-
sition verfahrbar ist, an der sie das Verpackungsmaterial
10, 10" zur Weiterverarbeitung ubergibt. Die Verpa-
ckungsmaterialbahn ab der Ubergabe, die dann zum
Verpacken des Verpackungsgutes 3 verwendet wird,
wird weiterhin als Verpackungsmaterialbahn 10’ be-
zeichnet.

[0030] Entsprechend ist die Figur 6 ahnlich der Figur
2 mit dem Unterschied, dass die Trommel 9 und 9’ eben-
falls dargestellt sind.

[0031] Inder Figur7 istder Ablauf schematisch fiir die
Auswahl des jeweiligen Verpackungsmaterials 10 oder
10" mit den einzelnen Komponenten im Detail darge-
stellt. Die Enden der Verpackungsmaterialbahnen 10,
10" befinden sich in der Figur 7A an der Abschnittstelle
im Bereich des Schneidmessers 13 und die Verpa-
ckungsmaterialbahnen 10 bzw. 10" befinden sich auf
den Rollen 9 bzw. 9'. Klemmeinrichtungen 32, 32’ dienen
dazu, die jeweilige nicht bewegte Verpackungsmaterial-
bahn 10 bzw. 10" festzuhalten, wenn in die andere Ver-
packungsmaterialbahn 10" bzw. 10 abgezogen wird.
Zum Abziehen der betreffenden Verpackungsmaterial-
bahn 10 bzw. 10" wird mittels einer in der Figur 8 darge-
stellten Fixierleiste 30, die unterschiedlich ansteuerbare
Bereiche 34 und 34’ mit Saugdiisen 33 aufweist, die je-
weilige Verpackungsmaterialbahn 10 bzw. 10" fixiertund
von der Rolle 9 bzw. 9’ abgewickelt. Wie aus der Figur
8 ersichtlich, wird mit dem Bereich 34 die Verpackungs-
materialbahn 10 und mit dem im Bereich 34’ die Verpa-
ckungsmaterialbahn 10" fixiert. Figur 7B zeigt, wie die
Fixierleiste 30 in vertikaler Richtung nach unten bis zu
einer festen Fixierleiste 31 bewegt wird und, in diesem
Beispiel, das Ende der Verpackungsmaterialbahn 10 bis
zu dieser festen Fixierleiste 31 von der Rolle 9 abzieht.
Dort wird das Ende der der Verpackungsmaterialbahn
10 von der Fixierleiste 30 abgeblasen und von der festen
Fixierleiste 31 angesaugt. AnschlieRend wird die Fixier-
leiste 31 wieder zurick in die Ausgangsposition bewegt
(Figur 7C) und die obere Abziehleiste 7 und die untere
Abziehleiste 8 ilbernehmen das Ende der Verpackungs-
materialbahn 10. Die abgeschnittene Verpackungsma-
terialbahn 10’ wird von der festen Fixierleiste 31 abge-
blasen und von der unteren Abziehleiste 8 angesaugt.
Die gleiche Aufteilung der Vakuumbereiche 34 und 34’
gibtes auch fiir die feste Fixierleiste 31 und flr die untere
Abziehleiste 8 sowie fir die obere Abziehleiste 7. Die
weitere Bewegung der Verpackungsmaterialbahn 10 ist
im Zusammenhang mitder Figur 4 beschrieben. Die Stel-
lung der oberen Abziehleiste 7 und der unteren Abzieh-
leiste 8 in Figur 7D entspricht der in Figur 4A dargestell-
ten.

[0032] Figur 9 zeigt beispielhaft eine Versandtasche
17, die gemaf dem Verfahren und der Verpackungsma-
schine 1 hergestellt wird und auf den beiden gegentiber-
liegenden Seiten eine maschinell hergestellte Ver-
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schlussnaht 21 aufweist. In den Figuren sind die Ver-
schlussnahte 21 mit Unterbrechungen dargestellt, um sie
besser kenntlichzu machen. Tatsachlich weisen maschi-
nell hergestellte Verschlussnahte 21 keine Unterbre-
chungen auf, da sie bekanntlich mit zwei Faden (hier mit
Nadelfaden und Greiferfaden bezeichnet) erstellt werden
und der Nadelfaden 36 durch eine Offnung hindurch und
wieder heraus bewegt wird. Eine Offnungshilfe 35 an ei-
ner Verschlussnaht 21 ist in vergréRerter Darstellung
dargestellt und zeigt durch Pfeile angedeutet, den unte-
ren Greiferfaden 37, der zuerst aufgezogen werden
muss, damit der obere Nadelfaden 36 aufgezogen wer-
den kann. Das Ausfiihrungsbeispiel zeigt die verwendete
Stichart (Doppelkettenstich 401), die den Vorteil hat,
dass bei richtiger Vorgehensweise die Verschlussnaht
21 entgegen der Nahrichtung wieder aufgezogen werden
kann. In dem Ausfiihrungsbeispiel ist nur auf einer Seite
der Versandtasche 17 eine Offnungshilfe 35 vorgese-
hen. Diese kann selbstverstandlich auch auf beiden Sei-
ten vorgesehen sein.

[0033] Figur 10 zeigt die prinzipielle Erzeugung eines
Fehlstichs 29 mit einer prinzipiell dargestellten Blasein-
richtung 38 an entsprechender Stelle der Nahmaschine
19. Kurz bevor die Fadengreifer 39 die Schlaufe 40 des
Nadelfadens 36 erreicht, wird diese an geblasen, sodass
die Fadengreifer 39 nicht die Schlaufe 40 treffen kann.

Bezugszeichenliste

[0034]

1 Verpackungsmaschine

2 Auflegeband

3 Verpackungsgut

4 Transportrichtung

5 Einlaufband

6 Verpackungseinheit

7 obere Abziehleiste

8 untere Abziehleiste

9,9 erste Rolle breit; zweite Rolle schmal

10,10’  Verpackungspapier, Verpackungspapier-
bahn

11 Messeinrichtung

12 Steuereinheit

13 Schneidmesser

14 Auslaufband

15 Transportband, mehrspurig

16, 16"  Vorzugsbander

17 Versandtasche

18 VerschlieReinheit

19 Nahmaschine

20 Schneideinrichtung

21 Verschlussnaht

22 Oberer Bereich

23 Verpackungspapierumschlag

24 Leimdise

25 Speicher

26 Gegenhalter
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27 Unteres Ende von 10, 10’

28 Oberes Ende von 10, 10’

29 Fehlstich

30 Fixierleiste

31 Feste Fixierleiste

32, 32 Papier Klemmung

33 Saugdisen

34,34’  erster und zweiter Saugdiisenbereich
35 Offnungshilfe

36 Nadelfaden

37 Greiferfaden

38 Blaseinrichtung

39 Fadengreifer

40 Schlaufe

Patentanspriiche

1. Verfahren zum maschinellen Verpacken eines Ver-

packungsguts (3) in einer Versandtasche (17) aus
einem Verpackungsmaterial (10, 10’) aus reinen Pa-
piermaterial oder papierahnlichem Material da-
durch gekennzeichnet, dass

das Verpackungsgut (3) horizontal zu einer vertika-
len Verpackungsmaterialbahn (10’) transportiert und
in Transportrichtung (4) des Verpackungsguts (3) in
die senkrecht zu der Transportrichtung (4) befindli-
che Verpackungsmaterialbahn (10’) hinein bewegt
wird, so dass das Verpackungsgut (3) auf der Ver-
packungsmaterialbahn (10’) beim Weitertransport
zu liegen kommt,

anschlieRend ein erstes unteres Verpackungsmate-
rialbahnende (27) in die Transportrichtung (4) zei-
gend oberhalb des Verpackungsguts (3) auf einem
Gegenhalter (26) abgelegt und ein zweites oberes
Verpackungsmaterialbahnende (28) gegen die
Transportrichtung (4) zeigend auf das erste untere
Materialbahnende (27) angeordnet, und miteinan-
der verbunden wird, so dass ein banderolenférmiger
Verpackungsmaterialumschlag (23) mit zwei gegen-
Uberliegenden offenen quer zur Transportrichtung
(4) weisenden Langsseiten entsteht, und

der Verpackungsmaterialumschlag (23) mit dem
Verpackungsgut (3) weitertransportiert und an-
schlieRend an den offenen Langsseiten mit einer
Verschlussnaht (21), die maschinell mittels Faden
(36, 37) hergestellt wird, verschlossen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Uberschiissiges Verpackungsmate-
rial (10) parallel zu der Verschlussnaht (21) beidsei-
tig auf der dem Verpackungsgut (3) abgewandten
Seite der Verschlussnaht (21) abgeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hohe, Breite und Lange des
Verpackungsguts (3) vor Erreichen der Verpa-
ckungsmaterialbahn (10’) gemessen und daraus die
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erforderliche Breite des Verpackungsmaterials (10)
ermittelt und gegebenenfalls ausgewahlt, die Lange
der Verpackungsmaterialbahn (10°) ermittelt, an-
schlieend daraus die Verpackungsmaterialposition
zu dem Verpackungsgut (3) ermittelt und eingestellt
sowie aus der H6he und Breite die Position der Ver-
schlussnaht (1) und gegebenenfalls die Position fir
das Abschneiden Gberschissigen Verpackungsma-
terial (10) ermittelt und eingestellt wird.

Verfahren nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
packungsmaterialbahnenden (27, 28) miteinander
verklebt oder verleimt werden, wobei vorzugsweise
der Kleber bzw. der Leim am oberen Verpackungs-
materialbahnende (28) angebracht wird.

Verfahren nach einem der vorangegangenen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
packungsmaterialumschlag (23) mit dem Verpa-
ckungsgut (3) an den beiden offenen Seiten mittels
einer Vorzugeinrichtung (16, 16’) zusammenge-
presst und einer auf beiden Seiten des Verpa-
ckungsguts die seitlichen Enden der Verpackungs-
materialbahn einer mit jeweils einen Faden die bei-
den offenen Seiten verndhenden Nahmaschine (19),
zugeflhrt und maschinell vernaht wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir eine spatere Offnung der Ver-
schlussnaht (21) ein Fehlstich (29) erzeugt wird.

Verpackungsmaschine (1) zum Verpacken von Ver-
packungsgut (3) in einer Versandtasche (17) aus ei-
nem Verpackungsmaterial (10) aus reinen Papier-
material oder papierahnlichem Material, gekenn-
zeichnet durch ein Einlaufband (5) zum Zufiihren
des darauf angeordneten Verpackungsgutes (3) zu
einer Verpackungseinheit (6) und einem anschlie-
Renden Auslaufband (40), wobei die Verpackungs-
einheit (6) das Verpackungsgut (3) mit dem Verpa-
ckungsmaterial (10’) auf den Stirnseiten sowie Ober-
und Unterseite mit einem auf der oberen Seite ver-
schlossene banderolenférmigen Verpackungsma-
terialumschlag (23) erzeugend umhiillt, sowie eine
an das Auslaufband (14) anschlieRende
VerschlieReinheit (18), die den Verpackungsmateri-
alumschlag (23) an den offenen Langsseiten mit ei-
ner Verschlussnaht(21), die maschinell mittels eines
Fadens hergestellt ist, verschlief3t, wobei die Verpa-
ckungseinheit (6) eine obere und eine untere vertikal
und horizontal bewegbare und um ihre Langsachse
drehbare mit Vakuum beaufschlagbare Abziehleiste
(7, 8) zum Abziehen des Verpackungsmaterials (10)
von einem Vorratsspeicher (9) und Spannen des
Verpackungsmaterials (10) in einer Ebene senk-
recht zur Transportrichtung (4) des Verpackungs-
guts (3) zwischen dem Einlaufband (5) und dem Aus-
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laufband (15) und Uberlappenden Ablegen eines
oberen Endes (27) und eines unteren Endes (28)
der Verpackungsmaterialbahn (10’) wahlweise auf
einem Gegenhalter (26) oberhalb des Auslaufban-
des (14), nachdem das Verpackungsgut (3) durch
die Ebene der Verpackungsmaterialbahn (10’) hin-
durch getreten ist und auf der Verpackungsmateri-
albahn (10’) liegend sich auf dem Auslaufband (14)
befindet.

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass eine erster Verpa-
ckungsmaterialspeicher (9) mit einem ersten Verpa-
ckungsmaterial (10) mit einer ersten Breite und min-
destens ein weiterer Verpackungsmaterialspeicher
(9’) mit einem zweiten Verpackungsmaterial (10")
mit einer zweiten Breite vorgesehen sind, wobei eine
in vertikaler Richtung bewegliche, mit Unterdruck
entsprechend der Breite des augenblicklich zu ver-
packenden Verpackungsguts mit Unterdruck beauf-
schlagbare Fixierleiste (30) vorgesehen ist, um das
Ende des betreffende Verpackungsmaterials (10,
10") anzusaugen, in vertikaler Richtung von dem
Verpackungsmaterialspeicher (9, 9’) abzuziehen
und an die untere Abziehleiste (8) zu libergeben.

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die VerschlieRein-
heit (18) eine Schneideinrichtung (20) aufweist, die
die Uberschissiges Verpackungsmaterial (10) auf
derdem Verpackungsgut (3) abgewandten Seite der
Verschlussnaht (21) abschneidet.

Verpackungsmaschine (1) nach einem der Ansprii-
che 7 bis 9, gekennzeichnet durch eine Messein-
richtung (11) zum Vermessen der Hohe, der Breite
und in der Lange des Verpackungsgut (3) vor Errei-
chen der Verpackungseinheit (6).

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 7 oder 8
und den Anspriichen 9 und 10, gekennzeichnet
durch eine Steuereinrichtung (12), die aus den von
der Messeinrichtung (11) gelieferten Daten die Brei-
te des Verpackungsmaterials (10) ermittelt und ge-
gebenenfalls das geeignete Verpackungsmaterial
(10) auswahlt, die Lange der fiir die Verpackung des
Verpackungsguts (3) erforderlichen Verpackungs-
materialbahn (10’) errechnet, die Verpackungsma-
terialbahn (10’) so positioniert, dass das Verpa-
ckungsgut (3) fur den Verpackungsmaterialum-
schlag (23) richtig auf der Verpackungsmaterialbahn
(10’) zu liegen kommt, sowie die VerschlieReinheit
(18) entsprechend quer zur Transportrichtung (4)
verstellt.

Verpackungsmaschine (1) nach einem der vorange-
gangenen Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die VerschlieReinheit als Nahma-
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13.

14.

15.

schine (19) zum Verndhen des Verpackungsmate-
rials (10) an den offenen Seiten des Verpackungs-
materialumschlags (23) mit Faden ausgebildet ist.

Verpackungsmaschine (1) nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Nahmaschine
(19) eine Einrichtung (38) zur Erzeugung eines Fehl-
stiches (29) zu einem vorgegeben Zeitpunkt ange-
ordnet ist.

Versandtasche (17) aus einem papierformigen Ver-
packungsmaterial (10) mit mindestens einem Ver-
packungsgut (3) im Inneren, gekennzeichnet
durch einen banderolenférmigen Verpackungsma-
terialumschlag (23), der an den beiden offenen Sei-
ten des banderolenférmigen Verpackungsmaterial-
umschlags (23) eine Verschlussnaht (21), die ma-
schinell mittels Faden (36, 37) hergestellt ist, auf-
weist.

Versandtasche (17) nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verschlussnaht (21) einen
Fehlstich (29) aufweist, so dass die Verschlussnaht
(21) darlber offenbar ist.
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