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Wynalazek dotyczy sposobu ukladania stoséw
z wysuszonych ksztaltek ceramicznych réznej
wielkoéci i rodzaju, wedlug dowolnie ustalone-
go schematu ukladania, zwiaszcza na woézkach

_pieca do wypalania i urzadzenia do stosowania

tego sposobu.

Znane s3 r6zne maszyny, pracujace catkowi-
cie automatycznie, za pomocg ktérych $§wiez-
migkkie ksztaltki, opuszczajace automat tnacy
przy prasie pasmowej, s przekazywane bez
uszkodzenia na wézki do suszenia i ustawiane
w stosy bezpoérednio jedne nad drugimi. W
tym przypadku chodzi zasadniczo tylko o to, a-
by ustawi¢ mocny stateczny zestaw. Mate re-
gularne odstepy pomiedzy posaczegllnymi
lesztattkami pozostaja tylko wtedy i o takiej

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspéitwor-
cami wynalazku sa Arno Peschel, Heinz
Schone, Manfred Liebchen.

wielko$ci, jak tego wymagaja haki noéne,
chwytaki szczekowe lub zasobniki wachlzrzo-
we ksztaltek, azeby te urzagdzenia mogly byé
znowu wyciagane, jeZeli w ogéle majq praco-
wa¢ dalej. Z reguly jednak w tych urzgdze-
niach ksutaltki sg ustawiane po prosfu w rze-
dy, ktére zostajg z kolei do siebie zesuniete, i
tak utworzona warstwa albo tez jeden lub kil-
ka ciasno zesunietych rzedéw zostaja pochwy-
cone przez mniejsze lub wieksze i mniej lub
wiecej skomplikowane urzadzenie chwytakowe
oraz ustawiane ma wézku suszarki. Dla umoli-
wienia wprowadzenia szczek chwytakowych
pomiedzy przylegajgce rzedy, takie rzedy naj-
pierw ciasno zestawione, zostaja czeéciowo roz-
Ssunigte znowu mna odpowiednich rozsuwanych
szymach podstawowych.

Proponowano réwniez, zeby takie warstwy
stosu, ukladane na stojaku, przesuwaé po pro-
stu na woézek suszarni, albo tez wézek suszarni



ustawiaé pod stojakiem, ktdry nastepnie usu-
wa sie. Jest oczywiste, ze taki spoS6b zastoso-
wany do wysuszonych ksztaltek powoduje wie-
le stluczek,

W znanych sposobach i urzgdzeniach do u-
stawiania nie bierze sie zupelnie. pod uwage
okre$lonego rozmieszczenia ksztaltek, ani wiel-
kosci lub rozkladu wzajemnych odlegtosci i ka-
naléw ogniowych, przystosowanych do techno-
logii procesu wypalania, tak iz stosy ustawiane
za pomocy takich maszyn uniemozliwiaja pra-
widlowe wypalanie ksztaltek. Oprécz tego przy
przekazywaniu takich migkkich ksztaltek z pra-
sy na wozek suszarni nie zdarza sie pekanie
wskutek schnigcia, ktére zmieniajgc liczbe

ksztaltek, zakl6éca dzialanie urzadzen automa- -

tycznych, przystosowanych do obrabianego for-
matu ksztaltki, a odpowiednio wyregulowane i
-nastawione narzedzia jak chwytaki oraz urza-
‘dzehia wyréwnujace i ograniczajace nie moga
prawidlowo chwytaé, albo moga sig odchyla¢ i
dawaé nier6wnomierne zatadowywanie. Sttuczki
oraz ksztaltki kruszgce sig¢ réwmiez podczas
dzialania ukladarki przeszkadzajg stale w jej
dzialaniu, a ponadto ustawiony stos nie jest
stateczny i nie nadaje sie do wypalania. Poza
tym sposob ustawiania ksztaltek do wypalania
powinien byé odpowiednio przystcsowany do
pracy cegielni i wyprébowanego schematu u-
stawiania przy wypalaniu, w przeciwnym razie
ukladarka nawet najlepiej dziatajgca nie nada-
je sie do uzytku, poniewaz sposob -ustawiania
powinien by¢ dostosowany do rodzaju pieca,
doprowadzania paliwa, przeplywu powietrza
itd.

Bylo juz proponowane urzadzenie do uklada-
nia w sbtosy ksztaltek ceramicznych na woéz-
.. kach piecowych, uwzgledniajgce réwniez omé-
.wione wymagania. W tym urzadzeniu zatado-
- wane listwy noSne byly przekazywane za po-
mocy podnosnika klatkowego z wézka zaopa-
trujacego ladowanie dwuwarstwowo na waha-
cze zasilajace, ktére przekazywaly je etapami
dalej. W pierwszym etapie ksztaltki na list-
wach no$nych musza by¢ wzajemnie rozsunie-
te, aby szczeki uchwytowe w drugim etapie
mogly przytrzymaé konce cegly, i
przez opuszczenie w dé! liste v noSnych mozna
bylo z nich strzasngé ewentualnie sttuczki. W
trzecim etapie ksztaltki zostajg znowu wzaje-
mnie zsuniete ma listwach no$nych, a w czwar-

.. tym etapie ksztattki zostajg oddzielone od li-

listew nos’.nych i za pomoca przesuniecia, pod-
niesienia do goéry i ponownego przesuniecia
wzdluznego 1 poprzecznego zostaja wreszcie

" azeby .
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przekazane po wyciagnieciu podboza na wézek
piecowy lub na uprzednio podstawiong plytke
piecows. Powstawanie wzajemnych odlegloSci
powinno byé¢ zapewnione przez odpowiednie u-
ruchomianie ta$m przenoSnkowych i przez za-
trzymywanie przy przekazywaniu ostatniego
rzedu przy przenoszeniu na woézek piecowy. U-
rzadzenie takie jest jednak bardzo trudne do
wykonania, a ze wzgledu ma rézne wady nie
maogto znalezé zastosowania i zostalo ulepszon:
przez wurzadzenie, w ktérym koncowy element
przekazujacy na woézek, a mianowicie tory po-
Suwu poprzecznego i przesuwajace sie taSmy
zostaly zastapione przez rozchylne mna podo-
biefistwo nozyc podkladki, na ktére ksztaltki
byly przesuwane rzedami, a po odsprezynowa-
niu jeden rzad po drugim podnoszone byty do
przesuwanego poziomu chwytaka plaskiego.
Przez przesunigcie w bok chwytaka plaskiego
ponad wdzek do wypalania cata ptyta byla na-
raz roztadowana.

Spos6b i urzgdzenie wedlug wynalazku nie
wykazuja opisanych niedogodnoéci. Wynalazek
polega w zasadzie na tym, ze z rzedéw ksztal-
tek ustawionych ciasno na koncu biegn.e{ceéo
nieprzerwanego strumienia materiatu ksztaltki
doprowadza si¢ w dozowanej regularnej ilodci
do stale obiegajacego urzadzenia podzialowego
i dozujgcego, z ktérego podczas obiegu taémy
53 te ksztaltki odbierane przez urzadzenie roz-
dzielajace i rozdzielane kolejno wedlug okres-
lonego z gory schematu ustawiania z odstepami
migdzy ksztattkami, po czym tak rozdzielone
rzedy sa przenoszone kolejno w caloSci’ lecz z
zachowaniem odleglo§ci poziomo w kierunku
poprzecznym i laczone w jedng warstwe ukladu,

przy czym tak otrzymane pojedyncze warstwy

ukladu zostaja nakladane jedna nad drugg w
stos w znany sposéb za pomoca mechanicznego
urzadzenia chwytakowego. W tym przypadku
53 odbierane tylko Kksztattki nieuszkodzone,
gdyz sttuczki suche zostajg juz usuniete z bieg-
nacego strumienia obrabianych ksztattek iél po-
mocg urzgdzenia sortujacego, nie omaw"anego
szczegélowo w niniejszym opisie. Wskutek te-
go biegnacy strumien ksztaltek nie jest réwno-
mierny, lecz wykazuje mniejsze i wieksze od-
legto$ci miedzy nimi. Dezigki rozrzadzaniu
ksztalttek wedlug wynalazku zostaje utworzony
dla kazdego formatu cegly schemat ustawiania
stosu, przystosowany do cegielni, przy tym od-
powiedni do wypalan’a w réznego rodzaju pie-
cach, gdyz sa uwzglednione zaréwno kanaly
dla powietrza spalania, jak i kanaty ‘dla dopro-
wadzania paliwa albo dla prowadzenia ognia,
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co zapewnia dobre wykorzystanie komory wy-
palania.

Przyklad wykonania urzadzenia do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku uwidocznio-
ny jest mna rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok ogélny z gbry, fig. 2 — widok z przo-
du ukltadarki wedlug wymalazku, fig. 3 przed-
stawia schematycznie czeSciowo w widoku z
przodu i czeSciowo w przekroju pionowym u-
rzadzenie mpodzialowe, dozujace, liczace i roz-
dzielajace, fig. 4 - widok z géry tego urzadzenia,

fig. 5 przedstawia szczegdl urzadzenia rozrzad-

czego w przekroju pionowym wzdluz linii A-B
na fig, 6; fig. 6 — widok z boku tego urzadze-
nia, fig. 7 przedstawia st6l do przygotowywania
gotowych warstw, fig. 8 przedstawia odmiane
urzadzenia podzialowego w polozeniu wyjScio-
wym, a fig. 9—wpotozeniu skrajnym: fig. 10
orzedstawia przekr6j poprzeczny wazdluz linii
C-D ma fig. 8 w zwiekszonej podzialce, fig. 11
przedstawia urzadzenie rozdzielajace przy rza-
stosowaniu cegly o mormalnym formacie, fig.
12 przedstawia schemat funkcjonalny trzeciej
odmiany urzadzenia rozdzielajacego, fig. 13 —
schematyczny przekrdj wzdtuz linii E-F na
fig. 12; fig. 14 i 15 przedstawiaja schematycz-
nie' szczegély urzadzenia rozrzadczego, fig. 16
i 17 przedstawiaja szczegély tancucha przegu-
bowego w widoku z przodu i w przekroju, fig.
18 przedstawia schemat fu:nkcwnalny czwartei
odmiany urzgdzenia rozd'melmacego a fig. 19—
schematyczny przekr6j wezdhuz linii G-H na
fig. 18 i wreszcie fig. 20 przedstawia szczegd!
tego urzadzenia.

Wysuszone ksztattki sa $ciagane za pomocg
znanych urzadzen z wézk6w szuszarni na prze-
no$nik tasmowy i donrowadzane do maszyny
do wysortowywania sttuczek suchych, wskutek
czego na ta$me 1 trafiaja tylko ksztaltki nieu-
szkodzone (fig. 1), ktére zostaja przekazane np.
na pochyly tor watkowy 2. Poniewaz sttuczki
zostaja usuniete z pierwotnie jednorodnego po-

toku ksztattek i wskutek tego powstaia przets.

wy w potoku przenoszenia, ksztaltki zostaja
najpierw gromadzone na torze waltkowym 2 i

bedac ustawione Sci§le obok siebie staczaja sie-

do urzadzenia podzialowego 3, o ktérym bedzie
mowa ponizej. Dzieki temu uzyskuje sie pew-
no§é. ze przynajmniej jedna lub dwie ksztahtki
znajdujg sie zawsze przed urzgdzeniem podzia-
towym i moga by¢é przyjete, w przeciwnym bo-
wiem przypadku ukladarka zostaje zatrzymana,
najlepiej za pomocg znanego urzadzenia me-
chanicznego lub fotokomérkowego, dopéki zno-
wu . nie zbierze sie zapas ksztallek na torze

watkowym 2. Urzadzenie podzialowe wydziela
okredlong liczbe ksztaltek na urzadzenie liczace
i rozdzialowe 4. Ksztaltki odliczone i zebrane
wedlug odpowiedniego schematu ukladania za
pomoca urzgdzenia rozdzialowego 4 zostaja na-
stepnie za pomocg ponizej oméwionego doklad-
niej poziomego wurzadzenia przesuwajacego 35
przesuniete w calo§ci jako rzad na stét odbior-
czy 6 pod chwytaki 7. Kazdy podsuniety rzad
ksztaltek przesuwa poprzedni rzad ksztattek o
jeden rzad dalej, dopéki st6t odbiorczy -
pod chwytakami 7 nie zostanie zastawiony na
przyklad trzema lub wiecej rzedami 39 ksztat:
tek. Przy apuszczaniu si¢ chwytaka 7 warstwa
‘utozona na stole odbiorczym 6 zostaje uchwy-
cona, podnoszona i odchylana o 90° przez obrét
stupa 8 podnoénika ponad wézek do wypalania -
9 i przez opuszczenie chwytaka 7 ulozona na =
wozek 9. Stup 8 podno$nika jest obracany za
pomocg urzadzenia obrotowego 10. Chwytak 7
po przechyleniu go przyjmuje przy tym potoze-
nie obrécone o 90° wzgledem polozenia wy$s-
ciowego, wskutek czego warstwa ulozona ria
woézku 9 zajmuje po uloZeniu polozenie przed- -
stawione na rysunku, Dla ulozenia mnastepne]j
warstwy na warstwe poprzedzajgca, jako wig-
zania krzyzowego, chwytak 7 umocowany
na czopie obrotowym = zostaje obrrécony
ponad woézkiem 9 réwniez o 90° za pomo-
cg urzgdzenia obrotowego, umieszczonego  -w
wysiggniku 11 chwytaka i dzialajacego przy
odchylamiu od stotu odbiorczego 6. W ten spo-
s6b na wozek piecowy 9 zostajg przenoszone ko-
lejno jedna warstwa mpo drugiej i ko~
lejne wézki podjezdzaja pod chwytak 7, gdzie
zostaja samoczynnie zaladowywane bez dokony-
wania pracy recznej, gdyz wszystkie poszcze-
gllne czynnoSci sa sterowane samoczynnie w
znany sposéb wedlug stopniowo . realizo- ;
wanego programu, pPrzy czym w czasie przengs
szenia jednej warstwy ze stolu 6 na woézek.9,i
powrotu chwytaka 7 zostaje juz przygotowang
ncwa warstwa na stole 6.

Przenoszenie juz ustawionej warstwy ksztal-
tek na woézek za pomocg chwytakéw jest znane
i omawiane tutaj tylko ze wzgledu ma zachowa-
nie pelnego opisu procesu ladowania wézka . pie-
cowego, ponizej za$§ jest podany szczegblowy o~
pis wynalazku do otrzymywania wartw uktada-
nia wedlug przepisowego schematu ukladania.’

Urzadzenie podziatowe i dozujace 3 sklada sie

z nawrotnego kola lafcuchowego 13 (fig. 31 4), "

ktére ponadto, jest polgczome jeszcze tarczami
15 ze swobodnie wystajacymi prom1en1owym1.‘

‘ramionami uchwytowymi 16, ktére przeblegaJaT
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obok toru tocznego 2 i majg taks diugosé, ze wy-
bierajg pietwszg ksztaltke 37 z przylegajacego
rzedu lsaltek i moga ja umieSci¢ w obszarze
kata mwa‘rtego pomiedzy tarczami 15 i ramio-
nami uchwytowymi 16. Koniec toru tocznego 2
znajduje sie przy tarczach 15. Na nawrotne ko-
lo laficuchowe 13 jest nalozony laficuch pozio-
my bez kofica, najlepiej ta§ma ptytkowa 17, kt6-
ra nma drugim koncu jest zawracana za pomocg
innego mapedzanego kola lancuchowego 14. Na
przejsciu od tarcz 15, ramion chwytakowych 16
i ta§my plytkowej 17 jest umieszezomy tor sliz-
gowy 12. Plyty 18 taSmy plytkowej 17 ma tylnej
swej powierzchni sg zaopatrzone w zgby 19, a
ponadto w kola biezne 20 toczgce sie po szy-
nach 21

Szyny 21 s§ umieszczone pod gébrnym ciggiem
laficucha, aby mogly prowadzié plytki 18 dok-
ladmie poziomo i w jednej plaszczyZnie oraz u-
nilmaé zwisania larcucha.

‘Pod nieruchomymi szynami 21 :jest umieszczo-
na rémwmolegle do mich ruchoma para szyn 22
prowadzaca koétka 25 wézka 24. Na tym woézku,
pe-obu stronach taémy ptytkowej 17, s3 umoco-
wane- oparcia 26 tak, iz mogg byé unoszone po-
nad {e taéme bezpofrednio obok tasmy plytko-

wej: 17. Liczba wbzk6w 24 zalezy od pozadanego

schematu ukladania. Mozna zastosowaé wiecej
lub mniej woézkéw 24, ktére w ten sposéb sta-
nowig urzadzenie liczgce. Dla podniesienia wéz-
k6w 24 para szyn 22 jest osadzona w miejscu 32
na diwigni 27, ktéra jest umocowana w miejs-
cu 28, na mie przedstawionej na rysunku cze§ci
maszymy. Jako urzadzenie podno$nikowe stuzy
np. osadzony w miejscu 29 cylinder pod ciénie-
niem z tlokiem 30, ktérego tloczysko 31 jest po-
‘lgczone z jedng z dzwigni 27. Woézki 24 sa
sprzegniete ze soba za pomoca lacznikéw 33 w
jeden pocigg wézkéw. Egczniki 33 sa ewentual-
nie umocowane jednym koncem na woézku 24,
maja jednak na drugim koncu szczeline 34, w
ktérej moze przesuwaé sie tam i z powrotem
czop 35 umoeowany kazdorazowo na sasiednim
wézku 24. Dzieki temu wézki 24 calego pocig-
gu wézkéw moga byé na przemian roztgczane
i zsuniete na dokladnie okreSlong odlegloéé
migdzy woézkami. Taka mozliwo§é ruchu jest
okreSlona dlugoscig - szczelin 34 i jej wielko§é

moZe by¢ zmieniana przez wymiang lgcznikéw .

33 na lgczniki-o- innej dilugodci szczelin, Pierw-
szy woézek z lewej strony .jest wyposazony u
dolu w widetkowaty zabierak 36, wspélpracu-
Jacy z -suwakiem 48, o ktérym bedme mowa
poniZej,

Jako urmzadzemie pociggowe do wzajemnego
zsuwania i oddalania wozkéw 24 stosuje sie lafi-
cuch przegubowy 40 prowadzony na kolach laf-
cuchowych 41, 42, ktére sg osadzone na parze
szyn 22 i tym samym wykonuja ruch wahliwy
tej pary szym. Rancuch przegubowy 40 jest zao-
patrzony w poziomy sworzen 43, ktéry réwniez
wspé6idziala z ponizej oméwionym suwakiem 48.
Na ruchomej parze szyn 22 jest uruchamiana
jeszcze mp. dolna szyna 44, na ktérej jest pro-
wadzony suwak $lizgowy albo wozek 45. Jego
krazki 46 (fig. 5) posiadajag dwa wiefice wodzgce
47 i sa osadzome za pomocyg czopa na jednej stro-
nie wbézka 45. Na drugiej stronie w wézku 45
jest osadzony pionowy suwak 48 o ograniczo-
nym ruchu w obszarze sworzni 43 lancucha 40,
zaopatrzony w krazek 49. Krazek 49 toczy sie
po szynie krzywkowej 50 (fig. 6), ktéra jest
rgwniez umocowana na ruchomej parze szyn
22. Szyna krzywkowa 50 zmusza suwak 48 na
konicowym odcinku drogi woézka -45 do pio-
nowego ruchu w dét lub w gére.

Przez mapedzanie lanicucha przegubowego 40,
np. na kole taficuchowym 42, w kierunku ruchu
wskazéwek zegara, sworzen 43 (fig, 3) przebiega
od skrajnego lewego punktu w prawo i styka
si¢ z suwakiem 48, ktéry wystaje u géry woézka
45. Sworzen laficuchowy 43 pocigga w ten spo-
s6b wézek 45, ktérego suwak 48 zmajduje sie w
szazelinie zabieraka 36 i dzieki temu posuwa
naprzéd ostatni wbézek 24. Czop 35 wézka §lizga
si¢ najpierw w szczelinie 34 i popycha naprzéd
woézek 24, ktory z kolei popycha wbézek poprze-
dzajacy itd., tak Ze caly pomag wb6zkéw 24 zosta-
je przesuniety w prawo przy zachowamiu od-
stepu miedzy poszczegélnymi wézkami, okrelo-
nego przez szczeline 34 lub zaciski. Gdy nastep-
nie suwak 48 przy koficu drogi (fig. 6) zostanis
pociagniety w dél, to wysuwa sle ze szczeliny
zabieraka 36, a mastepnie oddala sie od sworz-
nia arcuchowego 43, wskutek czego pociag wbz..
k6w zatrzymuje sie, a zwolniony sworzen laricu-
chowy 43 obiega kolo lancuchowe 42 i uktada
sie na dolnej drodze powrotnej znowu na wprost
suwaka 48, wystajacego teraz u dotu wézka 45.
Wskutek tego wézek 45 zostaje znowu cofnictv
W lewo. Suwak 48 zostaje nastepnie natychmiast
podniesiony, wsuwa si¢ znowu do ‘szczeliny za-
bieraka 36 i pccigga za sobg réwniez ostatni wb-
zek 24, ktory jednak teraz, jako pierwszy wéz2c
w ruchu wstecznym, znowu rozcigga pociag whz-
k6w, Przy koficu wstecznego woézka 24 (fig. 6 le-
wa strona), suwak 48 zostaje podniesiony jes:z-
cze dalej za pomocg krazka 49 i szyny krzywko-
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wej 50, wskutek czego sworzen 43 odsuwa sie
pod nim i pocigg wézk6w zatrzymuje sie. Uwol-
niony sworzen 43 obiega koto laficuchowe 41
ku gorze, uklada sie przy mastepnym przebiegu
w prawo za suwakiem 48 i pociaga za soba
ostatni wézek 24 w prawo. Suwak 48 opuszcza
sie dopdki krgzek 49 nie dojdzie do poziomej
czesei szyny krzywkowej 50, przy czym jednak
suwak 48 pozostaje jeszcze w szczelinie ‘wide-
lek 36 i caly zabieg rozpoczyna sie od nowa.

Wozki 24 moga byé zsuwane na parze sayn 22
tuz przed plytka posuwowa 55 (fig. 4) Taka
plytka posuwowa 55 jest osadzona na drazkach
56 rrowadzonych w lozyskach £7 i jest przesuw-
na poziomo w kierunku pcnad tasme ptytkowa
17 i wozkami 24. Posuwowe urzgdzenie napedo-
we stanowi w najprostszej pcstaci cylinder pod
ciénieniem z thokiem, ktérego tloczysko 58 dzia-
la ma plytke suwakowa 55. Na wiprost tej otytki

'55 po drugiej stronie taémy plytkowej 17, albo

pociagu wozkéw, znajduje sig stét odbiorczy 6,

" najlepiej w postaci szerokiego toru walkowego

3 walcami 60. Bezpoérednio ponad siolem od-
biorczym 6 albo ponad walcami 60 znajdujg sie
szyny prowadnicze 61, 62 zmiennie nastawne,
dzieki czemu mogg byé dostosowane do kazdego
ukladania, przestrzenie za$ miedzy nimi moga
byé dostoscwane do kazdego formatu cegly. Do
przestrzeni tych zostajg wsuniete kszialtki 39 i
odchylane dalej na wprost az do chwili kiedy,
zgordnie z om6éwionym sposcbhem osadzamia na 0-
pisanym wurzadzeniu, zostaly one juz odliczone
i rozdzielone, przy czym wurzadzeniz to dziala
jak nastepuje.

Ksztalgﬁka’ 37 oddzielona i zabrana za pomocg
obiegowych ramion chwytakowych 16 z szeregu
ksztaltek znajdujgcych sie ma torze tocznym 2

_zostaje podniesiona ma tor boczny 12 i na tym

torze jest posuwana za pomoca ramion chwyta-
kowych 16 do przodu, dopdki nie zeflizgng sig
z niego ramiona chwytakowe. Ksztaltka 37 albo
38 znajiduje sie wéwcezas na skrajnym koncu to-
ru toczmego 12 w zasiegu zeboéw 17 piytek 18
réwnomiernie poruszanych naprzéd plytek 18, w
nastepnej za$§ chwili zostaja przesuniete za po-
mocg swych zebdéw 19 na plytki 18 oraz zostaja
zebrane przez taSmy plytkowe 17. W ten spo-
s6b wszystkie plytki 18 zostaja zaladowane na
torze tocznym 12 ksatattka 37 albo 38, ktére sg
przesuwane naprzéd z dokladnym zachowaniem
wzajemnych odstepéw ma oparciach 26 woézka
24, Okreélona ilo§é oparé 26 zostaje rozciggnie-
ta na takie same wzajemne odsteépy %poniiej

plytek 18 albo poruszanych naprzéd ksztattek
38. o

Skoro tylko kazda ksztaltka 38 dojdzie na
kazde oparcie 26, te ostatmie z»os'mja podnoszo-
ne i pod kazda ksztaltka 38 znajdzie sie.opar-
cie 26. Nastepnie wszystkie te ksztaltki 38 zo-
staja przejete przez oparcie 26 wozka 24, nato-
tomiast tadma piytkowa 17 biegnie bez przer-
wy dalej i zostaje zatadowana, Wémk.i 24 zala-
dowane kazdy ksztaltka 38 zostaja nastepnie
zepchniete razem w opisany wyzej sposéb,
przy czym jednak wzajemne odlegloéci wyzna-
czone przez lgczniki 33 zostaja zachowanme od-
powiednio do przepisowego schematu uklada-
nia. Po zsunieciu, caly zestaw wézkéw 24 przy-
chodzi przed plytkg posuwowa 55, ktéra zaczy-
na teraz dzialaé i wiszystkie ksztattki 38 przesu-
wa z oparé 26 w dét i na stét odbiorczy 6 mie-
dzy szynami prowadniezymi 61, 62. Tymczasem
taéma oplytkowa 17 przyjmuje znowu kilka
‘ksztattek 38. Wézki 24 po dokonanym opuszcze-
niu zostajg cofniete i mzclagmete po czym caly
zabieg powtarza sie, dop6ki znowu nie znaJdme
sie na kazdym oparciu 26 ksztaltka 38.

Nastepny rzad ksztaltek 39, przesuniety na
st6t odbiorozy 6, przesuwa poprzednio nalozony
rzad o jeden format cegly dalej, dopoki st6t od-
biorczy 6 nie zecstanie pokryty przepisowg war-
stwa kisztaltek, przy czym szymny lplrbwald:nicze 61,
62 zapewniaig utrzymanie przepisowych odleg-
loSci. Tak ulozona wamstwa zostaje pochwy-
cona przez chwytak 7 (fig. 1 i 2) i przeniesiona
na woézek piecowy 9. Chwytak 7 nie chwyta
swymi hakami w znany sposéb, wchodzac do
cdstepéw ustalonych przez szymy prowadnicze
61, 62, lecz chiwyta z przodu i z tylu liczac w
kierunku przenocszenia |smbudne pJWJermchme
kisztattek 39. Przy pomocy odpowmdmcgo chwy-
taka 4, 5 mozna pochwycié i podniesé ulozone
jeden za drugim 'wysusmne ksztaltki bez obawy
zgniecenia lub upuszczema ksztaltek. Na fig. 2
przedstawicrio pochwycenie trzech §cisle przy-
legajacych rzed6w ksztaltek 39. Korzystniej jest
jednak zastcscwaé dwa chwytaki 7° umocowane
na wspélnej plycie polstawowej 65, zwlaszeza
jezeli schemat ukladamia narzuca jedng lub kil-
ka szczelin przechodzacych pionowo pnzez stos
ksztaltek na woézku piecowym.

Dla utwomzenia szczeliny .66 znajduje sie¢ na
stole odbiorazym w gobowej ulozonej warstwie
jeszeze Srodkowa przerwa biegngca poprzecznie
do podzialu wykonanego przez urzgdzemie po-
dzialowe 4. W tym celu sté! 6 jest wykomany z
dwoéch czeSci. Cze€ 68 (fig. 7) jest ruchoma w
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kierunku poziomym dzieki kulkom 69, toczacym
sie w pryzmatycznych rowkach 70 i posiada
‘krzywke 71, wspéldziatajacg z krgzkiem 72, u-
mccowanym za pomocg wspornika 73 na ramie
podstawowej 656 chwytaka 7. Oprécz tego rucho-
ma cze§é 68 stotu odbiorczego 6 jest zaopatrzo-
na w ¢zop 74 prowadzony w odpowiednim lozys-
Iru 75 stalej cze$ci stolu 6, Lozysko 75 moze
mieé zapadke 76, ktora wspéldziala z karbem 77
na czopie 74 i zatrzymuje ruchomgy cze$é 68 sto-
lu w polozeniu spoczynkowym.

Krazek 72, opuszezajgc rame podstawowsg 65
zanim chwytaki 7 dojdg' do ksztaltek 39, toczy
sie w ukioénej szczelinie krzywki 71 i zmusza ru-
choma cze§é 68 stotu odbiorczego 6 do oddale-
nia sie-od statej czedci tego stotu, dopdki kra-
zek 72 mnie dojdzie do pionowej" czeSci szczeliny
krzywki 71. Przy dalszym opuszczaniu chwyta-
kow -7 obejmuja one ksztattki 39 podzielone na
dwie grupy, zwierajq sie¢ samoczynnie i podno-
szg obydwie grupy jednocze$nie w celu przenie-
sienia na woOzek piecowy. Przy podnoszeniu
chwytakéw krazek 72 znowu wysuwa - sie z
krzywki 71, wskutek czego cze§¢ ruchoma 68
stotu. odbiorczego 6 zostaje ustawiona na stalej
czeSci tego stotu 6, ktéry stanowi znowu ciggly

tor dla mastepnych ukladanych na nim ksztal- |

tek.. - . .
- W przykladzie wedtug fig. 1i2 rozdzial na u-
rzadzeniu 4 jest tak pomy$lany, zeby odstep
miedzy trzecig i czwarmtg ksztaltkg 38 byt dok-
tadnie tej wielkosci, co skok.przy odcigganiu ru-
chomej czesci 68 stotu odbionczego 6. Dzieki te-
mu przy krzyzowym ukiadaniu warstw na
wézku piecowym 9 otrzymuje sie ciagly piono-
wg _szczeling 66. W urzadzeniu wedlug fig, 8
suwak 48 nie jest. umieszczony na oddzielnym
wozku, lecz w prowadnicy 51 zabieraka na
wézku 24 przy pomocy dwoch krazkéw 78, 79
najlepiej. lozysk kulkowych. Przechodzaca o
81 (fig. 10), najlepiej dolnego krazka 79, jest
przetknieta przez. szyne krzywkowa 82 umoco-
wang . w parze szyn 22. W tylnym skrajnym
polozeniu ostatniego wézka 24 suwak 48 zosta-
je przeniesiony przez szyme krzywkows 82 na
osi 81 do obszarmu sworznia lancuchowego 43.
Podczas obiegu lancucha przegubowego 40
w kierunku wskazéwek zegara sworzen 43
opiera si¢ na gérnym koncu suwaka 48 i przy-
trzymuje go w gérnym polozeniu dzieki
naprezeniu Janficucha nawet jezeli of 81
przy dalszym ruchu_postepowym wézka 24 w
szymie krzywkowej 82 nie znajduje zadnego o-
pancia. Gérna cze§é suwaka 48 w celu lepszego
przylegania sworznia 43 jest schropowacona,

-

moletowana albo zaopatrzona w niewielkie zao-
kraglenie, odpowiadajace sworzniowi 43. Wsku-
tek naciggu larficucha woézki 24 zostajg zsuniete
do przepisowych odstepow, jak to przedstawio-
ro na fig. 9. W.prawym skrajnym polozeniu
wozkéw 24 suwak 48 zostaje wyciggniety w dét
za pomocg szyny krzywkowe]j 82, wskutek cze-
go sworzen 43 wyzwala sie i moze cofngé sie w
d61 na kole lancuchowym 42. Pocigga on przy
tym za sobg znajdujacy sie u dotu na jego dro-
dze suwak 48, wskutek czego wozki 24 zostaja
przesuniete znowu w potozenie wy;jsciowe. Przy
koncu tej drogi o§ 81 zostaje znowu podniesio-
na za pomoca szyny krzywkowej 82, sworzefi 43
ze§lizguje sie z suwaka 48, wozki 24 zatrzymuja
sie, a sworzen 43 obiega naokoto kola 41 w gére
do suwaka 48 dla rozpoczecia ponownie tego
samego dziatania. i :

Na .fixg. 9 przedstawiono przykladowo wyko-
nanie napedu lancucha przegubowego 40 od
napedu taémy ptytkowej 17 albo walu 23 kota
tancuchowego 14. Na swobodnie wystajacym
czopie watu 23 znajduje sie kolo zmianowe 63,
ktéore moze byé wymienione na. inne kolo o
innej liczbie zebéw w celu zmiany przekladni.
Z tym kolem zmianowym 63 zazebia sie luZne-
kolo posrednie 64 osadzone na swobodnym
koncu wahacza 86. Wahacz 86 moze przechy-
la¢ sie dookola walu 87 jako S$rodka obrotu.
Na wale 87 jest osadzone jednoczesnie zaze-
biajgce sie z kolem poérednim 64 kolto zebate 88,
zespolone ma stale z kotem lancuchowym 8.
Na kole lancuchowym 89 i innych kotach lan-
cuchowych 115, 116 jest osadzony lafncuch prze-
gubowy 117. Kolo lancuchowe 116 jest zespolo-
ne z kolem lancuchowym 118, obydwa za$ sg
osadzone na czopie lozyskowym 119 statego lo-
zyska 28 dzwigni 27. W ruchomym lozysku 32
jest osadzony wat kola tahcuchowego 42 i kola
lancuchowego 120. Wal kola lanicuchowego 42
jest napedzany za pomoca lancucha zalozonego
na kolach tancuchowych 118 i 120, wskutek cze-
go naped ten moze byé stale czynny nawet pod-
czas ruchu podnoszenia i opuszczania pary szyn
22, .

Dolny ciag taSmy plytkowej 17 jest najlepiej
podparty za pomoca krazkéGw moénych 59. W
tym przypadku zeby 19 -plytek 18 sg wyciete w
$rodku (fig. 10). W odmianje wedtug fig. 8 i' 9 o-
parcia 26 wo6zk6w 24 s3 zaopatrzone najlepiej w
krazki lub walki 83, dzieki czemu ksutaltki 2%
podczas przesuwania poprzecznego za POmMOCE
plyty posuwowej 55 (fig. 4): imogg rtzczaé sie z
wozk6w 24. Watki 83 posiadajg w srodku wyto-



czenie 84 (fig. 8 i 9) dla przepuszczenia haczyko-
watych zebéw 85 (fig. 10) plyty posuwowej 55.
Haczykowate zeby 85 wchodzg pod ksztaltki 38
i chronia je przed przechyleniem mna taSmie
plytkowej 17 podczas przesuwania poprzeczne-
go. :

Wedlug fig. 11 liczba ramiomn chiwytakowych
16 i wspoldzialanie z plytkami 18 tasmy plylxo-
wej 17 jest tak pomy$lana, Ze majpierw zostaja
podniesione na blache $lizgowa 12 dwic normai-
ne cegly i kolejno przesuniete, zanim zab 19
przesunie pare ksztaltek 38 z blachy Slizgowei
12 na ptytke 18. Prawa stroma na fig. i1, w od-
réznieniu od fig. 1 i 2 o oémiu parach ksztaltek
zawiera tylko siedem ksztaltek podniessiony:ch z
tasmy plytkowej 17 oraz zsunigte za pomocy
siedmiu wozkéw 24 pary ksztattek 38, ktore po-
winny byé¢ odlozone przy zachowaniu innych od-
stepéw. W urzgdzeniu wedlug wynalazku ma2z-
na dowolnie dobieraé liczbe wozkow i wielkasc
odstepoéw, wskutek czego mozma zestaviaé kaz-
dy pozgdany schemat ukladania i uloiyé odpo-
wiedni istos.

Urzadzenie rozdzialowe wedlug ing. 12 jest
uproszczone dzieki pominieciu szyny krzywkc-
wej i ruchomego suwaka. Na kotach 94, 95, 96,
97 i 98 jest zatozony lancuch obiegowy 40 na-
prezony za pomocg kola napreznego 99. W ko-
le tym znajduja sie dwustronne sworznie tan-
cuchowe 91, 92, 93, jako oddzielne cziony 90
(fig. 16, 17). Sworznie lancuchowe 91 (fig. 14)
sg iszersze niz sworznie lanicuchowe 92, 93 (fig.
15). Na ostatnim z woézkéw 24 jest umocowana
u dolu obsada prowadnicza 100 z pierscienio-
wymi prowadnicami 101, 102 i 103. Przejécie
przez prowadnice 103 jest fak duze, Ze moga
przechodzi¢ swobodnie sworznie tancuchowe
92, 93 (fig. 15). Sworzen lancuchowy ‘91 zosta-
je zaczepiony w prowadnicach 101—103, a sworz-
nie lancuchowe 92, 93 — tylko w prowadnicach
101 i 102.

Polozenie wyjsciowe wézkoéw 24 jest oznaczo-
ne linig przerywana. Podczas obiegu laficucha
przegubowego 40 w kierunku strzalki, pierwszy
sworzefi laficuchowy 91 wchodzi za prowadnice
102 i pociaga jg wraz z wozkiem 24 w polozenie
skrajn2, przedstawione linig ciggly, gdzie swo-
rzefi laficuchowy 91 przy obiegu dookeola tarczy
95 =zeSlizguje sie z prowadnicy 102. Sworznie
tahicuchowe 92, 93 przechodza bez przeszkéd
przez prowadnice 103-(fig. 13). Wszystkie irzy
sworznie laficuchowe 92-93 przebiegaja woweczas
przez tarcze 96 i 97, przy czym pierwszy swo-
- rzef 91 zaczepia sie w prowadnicy 103 i sprowa -
dza wozek 24 .z powrotem.. Sworznie tancucho-

we 92, 93 zostaja przeniesione w takiej odle-
glosci za sworzefi laincuchowy 91 w lancuchu .
40, ze ukladaja sie za prowadnicami 102 i 101.
Przed polozeniem wyjSciowym oznaczonym li~
nig przerywang sworzen lancuchowy 91 ze§liz-
guje sie z prowadnicy 103 przed osiggnie-
ciem wskrajnego polozenia wozkow 24. Jed-
nak sworznie lahncuchowe 92, 93 sa jeszcze
zaczepione w prowadnicach 102 lub 101,
wskutek = czego woézki 24 zostajg przesumiete
jeszcze dalej. Gdy zostaje osiagniete znowu po-
lozenie skrajne, to znaczy polozenie wyjSciowe,
ostatni sworzeri Iancuchowy 93 wysuwa sie z .
prowadnicy 101 mna skutek obrécenia dokola
tarczy 98. .

Przy dalszym uproszczeniu urzgdzenia roz-
dzialowego wedlug fig. 18, widelkowaty zabie-
rak 36 na ostatmim wézku 24 jest zaopatrzony w
dwa wideltkowe czopy, jeden krétszy i drugi
dtuzszy. Diuzszy czop widelkowy siega pod dol-
ny cigg tancucha 40, a krotszy tylko w przybli-
zeniu do Srodka kola laniocuchowego 106. Ean-
cuch pfzegubowy 40 jest zatozony na kola 105,
106, 107 i 108 w spos6b uwidoczniony na rysun-
ku, Kolo 109 stuzy tylko jako kolo nawrotne i
wsporcze. Kola 107—109 s3 umieszczone w=
wsp6élnej klatce lozyskowej 110, ktbéra w.zalez-
no$ci od wymaganej dlugo$ci drogi jazdy woéz-
kéw 24 moze by¢ umocowana réwniez w miej-
scu 111 i 112 szyny noénej 113. '

Podczas obiegu lancucha przegubowego 40 w
kierunku wskazéwek zegara sworzen lancucho-
wy 43 zaczepia 0 zabierak 36 i pocigga wozki 24
W prawo, gdzie przez obieg taricucha 40 dokola
tanczy 107 w dé! zostaje wyciggniety z zabiera-
ka 36, wskutek czego zestaw wozkéw zatrzymu-
je sie. Po obiegu dookota tarczy 108 i 105 swo-
rzen lancuchowy 43 zostaje skierowany za po-
mocg krazka 109 ma diluzszy czop zabieraka 36,
ktéry odciaga wozki 24 w polozenie wyjSciowe.
W tym urzadzeniu jest korzystne zastosowamnie
podwéjnego lancucha przegubowego 40, 40’ na
podwéjnych kotach 105—109, pomiedzy ktérymi
jest weiagniety sworzen laficuchowy 43 najlepiej
z krazkiem 114 (fig. 2). W urzadzeniu przedsta-
wionym na rysunku uwidoczniono zabierak 36
oraz prowadnice 51 i obsade prowadniczg 100
na ostatnim wézku 24 zestawu biegnacego na
parach szyn 22. Przy odwréceniu napedu zesta-
wu wézkéw mozna widetki 36, ‘prowadnice 51
albo obsade prowadnicza 100 umiescié oczy-
widcie na pierwszym wiozku .24 zestawu,

Ruch podnoszenia ksztaltek 38 z plytek 18 za
pemoca oparé 26 mozZna . otrzymaé oczywiscie
réwniez za pomecs pionowego ruchu pary szyn



22, jezeli jest ona podirzymywana np. bezpos-
rednio przez pionowe tloczysko 31 cyl.mdra pod
ci$nieniem.

Uktladarka wedlug wynalazku jest przezna-
czona przede wszystkim do uvkladania siosé6w
wysuszonych ceramicznych cegiel lub kszialtek
na wbézkach piecow do wypalania lub DiecOW
tunelowych, ale nadaje sie réwniez do uklada-
nia dowolnych stoséw przedmiotéw graniastych,
ktére maig byé ulozone wedtug okreslonego
schematu ukladania na krzyz i w poprzek jeden
na drugim z pozostawieniem odpowiednich od-
stepéw.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb samoczy-nmegb ukladania stosow z

wysuszonych ksztaltek ceramicznych ré6z-
nyoh wielkoSci i réznego rodzaju, wadtug
dowolnie ustalonego schematu ukladania,
zwlaszcza na woézkach piecéw do wypalania,
znamlemy tym, ze z rzedu ksztaltek ciasno
nagromadzonych na koficu (2) biegngcego

nieprzerwanego strumienia materiatu, ksztat-

tki doprowadza sie w dozowanej regularnej
iloéci do stale obiegajacego urzadzenia po-
dziatowego i dozujgcego (3), skad podczas o-
biegu zostaja zabrame przez urzadzeni: roz-
dzielajace (4) i rozdzielane rzedem wedlug
ustalonego z géry schematu uktadania z od-
stepami miedzy ksztattkami (38), rozdzielone
za§ rzedy kolejno w icato$ci lecz z zachcwa-
niem odstepu przenosi si¢ poziomo i po-
przecznie i }gczy w warstwe uktadu, po czym
tak zestawione poszczegblne warstwy ukla-

" . du naklada sie w znany §posé6b jedna na dru-
giej w stos za pomocg podnoszonego, OpPusz-
czanego i odchylanego mechanicznego urzg-
dzenia chwytakowego (7).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienmy tym, ze
w gotowej ulozonej warstwie, tworzy sie
jeszeze §rodkowy odstep (66) poprzecznie do
pierwszego rozdziatu.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz., 1, znamienne tym, ze na koficu nachy-
lonego toru przenoszenia (2) jest umieszczon :
wspbidzialajace z nawrotnym kolem lancu-
chowym (13) urzadzenie dostawicze (12, 15, 16)
obiegowego laficucha plytkowego (I7), a po-
nizej i obok gbrnego ciggu laficucha znajdu-
je sie przesuwny poziomo podnoszony i cpu-

szczany zestaw wézkéw (24) o zmiennym w

pewnych gramicach odstepie miedzy wézka-
mi, ktéry mechaniczmie moze byé zmniejszo-
ny od wartoSci najwiekszej do najmmiejszej,

a w obrebie wézkéw (24) umieszczonych w
najmniejszej wzajemnej odlegloéci znajduje
sie urzadzemie przesuwajace (5, 55), ktdre
ksztaltki (38), utozone na woézki prostopadle
do ruchu lancucha przesuwa na wielodziel-
ny stét odbiorczy (6).

4, Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze wozki toczace sie po szynach (22) sg po--

laczone Wwymiennymi czlonami przegubo
wymi (33), ktére przy $ciskaniu i ciggnieniu
w kierunku szyn ustalaja wybrane z gory
roézne odstepy miedzy pcszczegblnymi woz-
kami (24).

5. Urzadzenie wedlug zasirz. 3'i 4 znamienne
tym, ze dla poziomego przesuwania zestawu
wozkow pierwszy lub ostatni woézek (24) jest
zaopatrzony w zabierak (36) wspéidzialajgcy
z urzadzeniem pociagowym (fig. 18—20).

6. Urzadzenie wedtug. zastrz. 3—5, znamienne
tym, ze urzgdzenie pociagowe wspéldzialaja-
ce z zabierakiem (36) stanowi laficuch ogni-
wowy (40), zzopatrzony w sworznie lancu-
chowe (43).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—6, znamienne
tym, ze sworznie taiAcuchowe (43) lancucha
ogniwowego (40) majg réing dlugosé i wspol-
dziatajg z zabierakami w postaci prowadnic
rémej szerckoSci (101—103) (fig. 12—17).

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3—6, znamienne
tym, ze zabierak wspéldzialajacy z urzadze-
niem pociggowym jest umieszczony jako
przesuwny pionowo suwak (48) w_prowad-
micy (51), polaczonej ma stale z wézkiem
(24), przy czym przewidziana jest szyna
krzyswkowa (50, 82) -do samoczynnego stero-
wania tego zabieraka (fig. 8 i 9). -

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—6, znamienne

tym, ze prowadzenie suwaka (48) jest wyko-
nane jako wodzik $lizgowy lub wozek (45)
przesuwny na szynie (44) (fig. 3, 5 i 6).

10 Urzadzenie wedlug zastrz. 3—8, znamienne -

tym, ze wozki (24) zestawu wozké6w sa zao-
patrzone dla przyjmowania ksztaltek (38)
w walki (83), ktére pozostawiajg wyciecia (84)
dla przepuszczania odbiorczego kagtownika
(85) urzgdzenia odsuwajgcego (fig. 8—10).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. -3—10, znamienne
tym, Ze st6t odbiorczy (6) sklada sie z kilku
cze$ad, przy czym przewidziane jest urzgdze-
nie uruchamiajgce, umieszczone na chwy-
taku (7) i ma ruchomej czeSci (68) tego stolu,
ktére to urzgdzenie przed pochwyceniem
ksztaltek (39) odsuwa samoczynnie te rucho-
mg cze§é (68) od statej czeSci stotu (6).

-8 -




12. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3—11, znamienne z chwytakiem podczas opuszczania chwyta- ‘

tym, ze ruchoma czgs¢ (68) stotu odbiorcze- ka (7).
go (6) posiada krzywke (71), w ktérg wchodzi VEB KEMA Keramikmaschinen
krazek prowadniczy (72), polagczony na state Goérlitz
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