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Erfindungsanspruch:

Schallkompensator fiir Warmwasserheizungen, bestehend aus zwei mit je einem Flansch versehenen
Rohren und einer Dichtung zwischen beiden Rohren, gekennzeichnet durch ein auf einem inneren
Flanschrohr (2) axial verschiebbar angeordnetes duBeres Flanschrohr (1), einem &duReren  #
Ringspalt (10) zwischen dem duBeren Rohr (4) am duBeren Flanschrohr (1) und einem duBerep Ring (8
am inneren Rohr (3) des inneren Flanschrohres (2), einem inneren Ringspalt (11) zwischen dem
inneren Rohr (3) und dem am duReren Rohr (4) angeordnetem inneren Ring (7) sowie einem
Zwischenraum {12} zwischen der Stirnseite des duBeren Ringes (8) und der Stirnseite des

Flansches {6).

Hierzu 1 Seite Zeichnung
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Schalikompensator fiir Warmwasserheizungen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zum Langenausgleich werden in Warmwasserheizungen Gummikompensatoren, die gleichzeitig Pumpengerausche reduzieren,
angeordnet. Sie bestehen aus einem Gummibalg, der mit einer Stahlcordeinlage versehen und mitzwei AnschiuBflanschen fest
verbunden ist {z.B. WP 118076). Nach einem anderen Losungsvorschlag (DE-PS 2142 129) werden hierzu zwei Rohre durch eine
Manschette, die mittels Klemmyringen an den Rohren befestigt wird, miteinander verbunden.

Des weiteren gibt es noch Gleitrohrausgleicher in verschiedenen Ausfiihrungsformen (z.B. WP 74686), bei denen zwei Rohre
ibereinander gleitend und mit einer Dichtung versehen angeordnet sind.

Wihrend Gleitrohrausgleicher sich in Warmwasserheizungen nicht bewahrt haben, haben Gummikompensatoren den Nachteil,
daR im Havariefall (z.B. Platzen des Gummis) durch das austretende heiRe Medium Zerstérungen innerhalb des Raumes
erfolgen, die kostspielige Reparaturarbeiten an derlsolierung der Rohrleitung und an elektrischen Anlagen erforderlich machen.
AuRerdem sind iiberalterte Gummikompensatoren eine Gefahrenquelle fir das Bedienungs- und Wartungspersonal. Des
weiteren miissen hierfir Valutamittel bereitgestelit werden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist ein kostengiinstiger, Pumpenger&usche reduzierender,Schalikompensator fur Heizungsanlagen.

Darlegung des Wesens der Erfindung 7

Aufgabe der Erfindung ist ein Schallkompensator, der aus zwei Teilen besteht, die sich vor und nach dem Einbau des
Schaltkompensators in eine Warmwasserheizung metallisch nicht berGihren und der nicht platzen kann.

ErfindungsgemaR geschieht das durch ein inneres und ein uBeres Flanschrohr, die axial dbereinander beweglich angeordnet
sind, dabei zwei Ringspalte und im eingebauten Zustand einen Spalt zwischen dem inneren Flanschrohr und dem Heizungsrohr
bilden. Jedes Flanschrohr besteht aus einem Rohr, das an einer Stirnseite mit einem Flansch und an der anderen mit einem Ring
fest verbunden ist. Der 3uBBere Ringspalt wird begrenzt durch den flanschseitigen Rohrinnendurchmesser des duBeren
Flanschrohres und denrAuendiffchinigsser des duBeren Flanschrohggpges. Zu diesem Zweck ist der AuBendurchmesser des
auBeren Flanschrohrringes kleiner als der Innendurchmesser des duBeren Flanschrofres, Der innere Ringspalt wird aus dem
AuBendurchmesser deis’ innegen Rohres upd dem groBeren Ringinnendurchmesser des duBeren Flanschrdhres gebildet.
Beide Ringe begrenzen gleichzeitig die Lér%'e der Dichtung, diesich in einem durch eine.aus beiden Fl.énséhrohren gebildeten
Zwischenraum beﬁndé} Zur Begrenzung der Dichtung ist der AuBendurchmesser des &uf3eren Ringes gr@'&er und der
Innendurchmesser des inmreren:Ringes kleiner als die entsprechenden Durchmesser der Rohre, mitdenen beide verbunden sind.
Bei der Herstellung des erfindungsgemaBen Schallkompensators erfolgt zunachst eirie Varfertigung:der-Flanschrohre, indem
die Flansche an die Rohre sowie der innere Ring an das duBere Flanschrohr angeschwei3t werden. An das innere Flanschrohr
wird noch kein Ring angeordnet. Das geschieht erst, nachdem das innere und das &uRere Flanschrohr so
ibereinandergeschoben wurden, daR der Flansch des inneren Flanschrohres mit dem Ring des duBeren Flanschrohres
aneinander zu liegen kommen. Auf diese Art und Welise ist die dem Flansch des inneren Flanschrohres gegeniiberliegende
Stirnseite freigelegt, so dai hier nach Anordnen der Dichtung der duere Ring angeschweiBt werden kann. Durch
Auseinanderziehen beider Flanschrohre wird die Dichtung anschiieBend zusammengepreft. '

Der Spalt zwischen dem inneren Flanschrohr und dem Heizungsrohr entsteht beim Befestigen des Schalldampfers an ein
Heizungsrohr bzw. an eine Pumpe durch den Abstand zwischen duBerem Ring und Stirnseite des Heizungsrohres. Das ist
maglich, weil der fuRere Ring eine geringere Dicke aufweist als der Flansch des duReren Flanschrohres.
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Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfihrungsbeispieles naher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung ist
der erfindungsgemaRe Schallkompensator im Schnitt dargesteilt.

Wie daraus ersichtlich ist, sind das duBere Flanschrohr 1 und das innere Flanschrohr 2 axial Gibereinander verschiebbar
angeordnet. Beide bestehen aus einem Rohr 4 bzw. 3, das an einer Stirnseite mit einem Flansch 6 bzw. 5 und an der anderen
Stirnseite mit einem Ring 7 bzw. 8 versehen ist. Zwischen dem inneren Rohr 3 und dem &uRReren Rohr 4 befindet sich eine
Dichtung 9, die vorzugsweise aus Asbest besteht. Der hierfiir erforderliche Zwischenraum ergibt sich aus der Differenz zwischen
dem AuBendurchmesser des inneren Rohres 3 und dem Innendurchmesser des dufleren Rohres 4. Der am duBeren Rohr 4
unldsbar befestigte innere Ring 7 und der mit dem inneren Rohr 3 verbundene duBere Ring 8 begrenzen die Dichtung 9.
Zwischen dem duReren Rohr 4 und dem duReren Ring 8 befindet sich ein duerer Ringspalt 10, der gemeinsam mitdem inneren
Ringspalt 11 eine metallische Verbindung zwischen dem &uBeren Flanschrohr 1 und dem inneren Flanschrohr 2 verhindert. Der
innere Ringspalt 11 ist zwischen dem inneren Rohr 3 und dem inneren Ring 7 angeordnet.

Die GroRe der Ringspalte 10, 11 ergibt sich aus der Differenz der Innen- und AuBendurchmesser der Einzelteile, aus denen sie
gebildet werden. Beide Ringspalten 10, 11 verhindern die Weiterleitung der Pumpengeréusche, die Gber die
Flanschverbindungen entweder auf das du8ere 1 oder das innere Flanschrohr 2 Gbertragen werden.

Demselben Zweck dient der seitliche Zwischenraum 12, der beim Einbau des Schallkompensators in eine Warmwasserheizung
zwischen duBerem Ring 8 und Auf3enseite des Flansches 6 dadurch entsteht, da die Dicke des Ringes 8 kleiner ist als die des
Flansches 6. Er verhindert eine metallische Verbindung zwischen dem Heizungsrohr und dem inneren Flanschrohr 2.

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Schallkompensators werden zunéchst das duRere 1 und das innere Flanschrohr 2
vorgefertigt, indem das innere Rohr 3 mit dem Flansch 5 und das duBere Rohr 4 mit dem Flansch 6 und dem inneren Ring 7
unldsbar verbunden wird. Nachdem das duBere +und das innere Flanschrohr 2 so Gbereinander geschoben wurden, dal der
innere Ring 7 am Flansch 5 aufliegt, entsteht an der Stirnseite des inneren Rohres 3 ein freier Montagebereich zum Einlegen der
Dichtungsschnurzwischen das innere und dufere Rohr 3, 4 und zum Anschweif3en des duReren Ringes 8 an das innere Rohr 3.
Nach Fertigstellung der Dichtung 9 wird diese durch Auseinanderziehen der Flanschrohre 1, 2 durch die Ringe 7, 8 dicht
zusammengeprefit.

Bei Reparaturarbeiten zur Erneuerung der Dichtung wird das duf3ere Flanschrohr 1 nach Losen der Bolzenverbindung mit dem
Heizungsrohr mit seing[n_inneren Ring 7 bis zum Flansch 5 des inneren Flanschrohres 2 zuriickgeschoben, so daf3 ein Freiraum
zum Auswechsein der Dichtung entsteht.
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