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Vynédlez se tykd vyvodu vldken do spré-
dact komory, provedeny ve formé& vyméni-
telné vlozky télesa sprddaci jednotky, opa-
tfené mistem pro odlufovani necistot a je-
jich vyvodem v dseku mezi ojednocovdnim
vidken a jejich vyvodem do spradaci komo-
ry, ktery umoZiluje zvySeni GCinnosti odlu-
¢ovéni neistot, a tim zpracovani vice zne-
¢isténych a méné jakostnich vldkennych
surovin na p¥izi uspokojivé jakosti, p¥iCemZ
podstata spocivd v tom, Ze vné&jSi sténa se
od spfddaci komory pfibliZuje k vyCesavaci-
mu véaletku a v jeho blizkosti se ndhle od-
kloni od jeho povrchu v rozmezi Ghlu 15 aZ
75 stupiid. :
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Vyndalez se tykd vyvodu vldken do spFada-
ci komory, provedenédho ve formé& vyméni-
telné vloZky t8lesa sprddaci jednotky opa-
tFené mistem odlufovani necistot a jejich
vyvodem v dseku mezi ojednocovanim vla-
ken a jejich vyvodem do spradaci komory.

Spradaci jednotky bezvietenovych dopfa-
dacich strojii jsou zpravidla vybaveny zafi-
-zenim k odludovani necistot od proudu ojed-
nocenych vldken. Toto odludovéani necistot
je u vdtSiny znamych zafizeni provddéno v
v Gseku mezi ojednocovanim vldken a vyvo-
dem vldken do spiddaci komory. U t&chto
zafizeni byvd pferulena sténa obklopujici
vyCesdvaci vdletek a na toto piferuleni je
napojen odvod nedistot ze spradaci jednotky.

Tento odvod nedistot byva upraven ve for-
mé& kandlu, nebo trubky, jimiZ jsou nedistoty
ufinkem podtlaku odsdvdny do sb&rného
prostoru na stroji nebo mimo stroj. Rovnéz
jsou znadma provedeni odvodu necistot, kte-
ré maji charakter mechanickych transport-
nich zafizeni. Je zndmo i zafizeni k odluco-
véani nedistot, u nichZ odloudeni necistot je
provadéno v oblasti vystupniho kandlu tim,
Ze nedistoty prelétnou tento vystupni kanél
a jsou vyvedeny vyvodem upravenym ve
stén& obklopujici vyfesdvaci véletek za vy-
stupnim kanélem, pfi¢emZ vldkna timto vy-
stupnim kanédlem proudi do spfddaci komory.

Je znadm i zplsob odludovdni nelistot z
dréhy ojednocenych vldken ve spradaci jed-
notce, pracujici systémem s volnym koncem
piize, u néhoZ se nedistoty odlutuji od dra-
- ‘hy vidken alespoil dvoustupiiové pasobenim
diferencovanych fyzik&lnich sil na proud
ojednocenych vldken a v ném obsaZené ne-
Cistoty. U tohoto zplisobu je Uspé&Sné uplat-
n&no vicendsobné ¢i vicestupiiové odlufové-
ni neistot s vyuZitim jediného odvodu ne-
Cistot, umist&ného v Useku mezi ojednoco-
vanim vldken s vyvodem vldken do spféda-
ci komory. .

Spfadaci jednotky bezvietenovych dopréa-
dacich stroji b§vaji konstrukéné feSeny riz-
né. Jsou zndmy sprddaci jednotky, u nichZ
je s vyhodou vytvoren vyvod vidken do spia-
daci jednotky ve formé vyménné vloZky té-
lesa spradaci jednotky.

Nevyhody stédvajicich sprddacich jednotek
jsou vSeobecn& zndmy a p¥i jejich FeSeni je
Gsili zaméreno zejména na zvy3ovéani Gcin-
nosti odlucovani necistot, které umoZiiuje
.zpracovavat vice zneciSt&né a méné jakostni
vldkenné suroviny na pfizi uspokojivé ja-
kosti pfi vyhodnych provoznich podmin-
kach. Ke stéZejnim ukazatelim provoznich
podminek patii pocet obrdtek sp¥ddacich
rotortt a z nich plynouci vykon strojf, et-
nost pretrhll a stupeil zandSeni rotorii ne-
Cistotami, ktery nepriznivé ovliviluje jak
pretrhovost, tak i jakost prfize a podminky
obsluhy stroje.

Dal8i FeSeni spi'ddacich jednotek je zamé-
feno na zvySeni Zivotnosti namé&hanych &asti
a jejich snadnou vyménitelnost. Vyménitel-
nost nékterych €4sti vyznamné zvySuje uni-
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verzdlnost pouZiti spfddacich jednotek pro
rizné textilné technologické podminky.

K optimélnimu vyuZiti vfhod sméfuje Fe-
Seni vyvodu vldken do spfddaci komory ve
formé& vymé&nitelné vloZky té&lesa spradaci
jednotky podle vynédlezu, kterd je vybavena
mistem odludovani nedistot a vyvodem ne-
gistot v tseku mezi mistem ojednocovani
vldken a vyvodem gjednocenych vldken do
spfadaci komory, pficemZ podstata v§yvodu
vldken do spfddaci komory podle vynélezu
spofivd zejména v tom, Ze vné&j3i sténa se
od spfadaci komory pfibliZuje k ‘vyfesédva-
cimu véledku a v jeho blizkosti se nédhle
odkloni od jeho povrchu v rozmezi Ghli 15
aZ 75°.

Déle spolivd podstata vyvodu vldken v
tom, Ze vné&jsi sténa vyvodu je v mist& pri-
bliZeni k vydesdvacimu véletku opatifena
vybrdnim, které se z poCdtku od povrchu
vytesdvaciho valecku vzdaluje alespoii 0
1 mm a déle se k nému opét vraci.

Toto vybrédni vné&jsi st8ny vyvodu vldken
mé u jednoho provedeni profil lomené &4ry
a u dalstho provedeni profil plynulé kfivky.

U dalsiho provedeni navazuje na pfimy
tisek vnéjsi stény vyvodu vldken v blizkosti
povrchu vyCesavaciho vdlec¢ku usmériiovaci
sténa, kterd ddale probihé v jeho bezpro-
stfedni blizkosti.

U jiného provedeni je vnéjsi sténa vyvodu
vldken v misté jejiho pribliZeni k vy&es&-
vacimu vélefku opatiena vystupkem, jehoZ
usmériiovaci sténa, pifiklonénd k povrchu
vyCesdvaciho valetku je odklon&na od smé-
ru vnéjsi stény vyvodu vldken.

Dal3i znaky tohoto vyndlezu jsou popsany
v néasledujicim popisu a zndzorn&ny na vy-
kresech, kde znadi: obr. 1 ptidorysny pohled
na spfadaci jednotku v fezu, kde rovina Fe-
zu je vedena v ose spiFddaciho rotoru, zatim
co u jednotky pro podavéni a ojednocovini
vldken o 5 mm niZe, obr. 2, 3, 4 vyménnd
vioZka s vyvodem vldken do sprddaci komo-
ry v Fezu vedeném vyvodem vldken.

Spradaci jednotka sestava z t&lesa 1 spréa-
daciho rotoru 2, uloZeného na ose 3, ktera
je znamym zplisobem otocné uloZena a rov-
néZ zndmym zplsobem pohand&na. Soustfed-
né se spfadacim rotorem je v télese 1 u-
pevnéno tésnici viko 4. Spolu s télesem 1

je navzdjem odklopn& uloZeno téleso 5 jed-

notky pro podavani a.ojednocovani vldken.
V télese 5 je otofné uloZena osa 6, na niZ
je upevnén vydesdvaci vélefek 7, opatfeny
na svém ocbvodu pracovnimi hroty 71, k né&-
muZ je prisaZena vyménitelnd vloZzka 8 s v§-
vodem vldken V do spfadaci komory K.
Spradaci komora K obsahuje vnit¥ni du-
tinu spFddaciho rotoru 2, separdtor 10 a vy-
vodku pfiize 11, jejiZ otvor je souosy s osou
spfadaciho rotoru 2 obsahuje kuZelovitou
skluzovou sténu 21, kterd na vné&j§im pri-
méru prechazi ve smérny povrch 22, Od né-
ho smérem k ose rotace je vnitfni dutina
tvolena Celni sténou 23, v niZ jsou vytvofeny
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ventiladni otvory 24, které propojuji prostor
spiadaci komory s vytokovym kandlem 25,
ktery je otvorem 26 propojen s atmosférou
nebo s centrdlnim zdrojem podtlaku na stroji
nebo mimo stroj. Sipka A oznaCuje smér
proudu vzduchu. Ze shé&rného povrchu 22
je piize 12 vedena otorem ve vyvodce piize
11. V t8lese 5 je ototn& uloZen podéavaci
valedek 15, k jehoZ povrchu je pruZinou 18
pritlatovan stoleek 17, ktery je otofné
uloZen na ¢&epu 18 upevnéném v téle-
se 5. Krajni polohu stoletku 17 vymezuje
stavdci Sroubsk 5. Ke stoleCku 17 je pii-
pevnén zhuitovat 19 pramene: 28.

V t8lese 5 je stdna obklopujici vyCesavaci
valetek 7 preru$ena mezl mistem ojednocc-
vant vlaken O a vyvodem vldken V do spfa-
daci komory. V tomto preruSeni stény je v
t8lese B upraven prostor 51 pro odlucovéani
nelistot 13, na ndjZ je napojen vyvod necis-
tot 52, na n&jZ navazuje kanél 533 pro dopra-
vu nedistot 13 ve sméru Sipky 8 do nezné-
zornéného sb¥rného kandlu a odtud dale
takté? do neznazorn&ného sb&rného prosto-
ru.

Do t8lesa 5, tésnd k vyfesdvacimu valec-
ku 7, je vsazena vymsénitelnd vloZka 8, ktera
méa vélcovité vybrani 81, z néhoZ dsti vyvod
vldken V do spfadaci komory K. Tento vy-
vod vldken V je tvolen st&nami, které se ve
sméru od spfadaci komory postupné rozsi-
Fuji. Sténa, na miZ je vytvofena odd&lovaci
hrana 82, je zde nazvéna vnitini sténou a ji
protilehld st&na je nazvdna vnitfni sténou
a ji protilehld sténa je nazvéna vnéjsi sté-
nou 83 vyvodu vldken V. Tato vné&jsi st&na
83 je v mist& pfibliZeni k vy&esdvacimu va-
letku 7 opatiena vybranim, které se z po-
g4tku od povrchu vyesdvaciho vale¢ku 7
vzdaluje alespoii 0 1 mm a déle se k nému
opé&t vraci.

Vyménitelnd vlozka 8 ma v misté pfile-
hajicim k spiFddacimu rotoru 2 a k tésnicimu
viku 4 vytvoF¥eno vybrani 86.

Na obr. 2 je vyménitelnd vloZka & opatfe-
na vybranim 8&8. Vdlcové vybréni 81 a vnitf-
ni stdna vyvodu vldken V tvofi odlufevaci
hranu 82. Vné&jsi sténa 83 vyvodu vldken V
je v misté p¥ibliZeni k valcovému vybrani 81
nahle odklonéna ze svého sméru a vytvari
usmériiovaci sténu 84, kterd je pfimé a po-
kratuje aZ k obvodu vyménitelné vloZky 8.

Na obr. 3 je vymeénitelnd vioZka 8 opa-
tfena vybranim 86 a ddle valcovym vybranim
81, odludovaci hranou 82 a vyvodem vldken
V, jehoZ vné&jsi sténa 33 v mist& pribliZeni
k valcovému vybrani 81 je ndhle odklon&na
ze svého sméru a vytvaii usmériiovaci sténu
84, jejimZ profilem je kfivka ve tvaru kru-
hovych obloukit na sebe navazujicich, z
nichZ oblouk bliZ&1 k vné&js7 sténé 83 ma
mensi polomé&r neZ kruhovy oblouk vzdéle-
néjsi.

Na obr. 4 je vyménitelna vloZzka 8 opatie-
na vybranim 86 a déle valcovym vybranim
81, odludovaci hran 82 je oproti valcovému
vybrani 81 posunuta. Vng&jsi sténa 83 v§vo-
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du vldken V je pFfimé a sméfuje k vilcovému
vybrani 81, které protind pod uhlem pii-
bliznd 80°, a usmeériiovaci sténa 84 je bud
v podstaté souldsti valcového vybrani 81,
nebo probihéd v t&sné blizkosti tohoto vélco-
vého vybrani 81. Rozhrani valcového vybra-
ni 84 a vnéjsi stény 83 je vytvofeno radiu-
sovym prechodem. :

Vyvod vléken do sptradaci komory podle
vynalezu pscbi v jednotivych provedenich
nésledovné:

Pramen 28 je zhu$tovadem 11 usmérnén
pod pritlak stoletkem 17 na poddvaci véle-
gek 15, Pritlak je vyvozen pruZinou 16. Po-
davani pramene 20 ke zpracovdni je prove-
deno rotaci podavaciho vdletku 15, Trasen
pramene 28 spfddanych vldken je v misté
ojednocovani 0 profesdvdna pracovnimi
hroty 71 vydesavaciho véletku 7. Z prolesa-
vaného pramene 28 jsou ojednocend vlakna
odebirdna a soutasné jsou z néj uvolitovany
nedistoty 13, které zistaly mezi vldkny a ne-
byly odstranény p¥i pPedchdzejici pripravé
vlidken ke spFfadani.

Z proudu vladken je pPevaZné &ast nedistot
13 ddinkem odstfedivé sily odluovédna v
prostoru 51. Odstran&né necistoty 13 jsou
déle vedeny vyvodem nedistot 52 do kan4l
53, které maji tvar trubky, kterou necistoty
13 proudi ve sméru Sipky B za soufinnosti
proudu vzduchu do nezndzornéného shérné-
ho prostoru pro shroméZdovdni necistot.
Mezi ojednocenymi vldkny zhstala men3i &ést
neodloudenych nedistot. Pied vyvodem vla-
ken V jsou zbylé nedlistoty opét vystaveny
procesu odludovani od proudu vléken tim,
Ye odstfedivou silou jsou vychyleny z drghy
vidken a narazi na usmériiovaci sténu 84,
kterd je vzhledem ke sméru jejich pohybu
poloZena Sikmo pod dhlem, pfibliZné 30°
Netistoty 13 narazi na tuto usmériiovact
sténu 84, nadeZ se odrazi a prelétnou vstup-

‘ni otvor vyvodu vidken V. Tyto necistoty 13

pak prob&hnou znovu tsekem ojednocovani
0 a jsou podrobeny opé&tn& procesu odluco-

* vani v prostoru 51, Timto zplissbem je opa-

kovanym ufinkem odlu€ovani zabrénéno
pievdZné C¢4sti nedistot 13 v jejich vstupu
do sprddaci komory. Utinnost tohoto sekun-
darniho odludovéni je pribliZzng 80%, celko-
va udinnost odlufovani nedistot dosahuje
az 97 %.

Proud vidken je tfinkem podtlaku ve
spFfddaci komoife K nasdvén a proudi vyvo-
dem V, nafe? je usmérnén separdtorem 10
proti skluzové st&ng& 21 spfddaciho rotoru 2.
Vldkna ufinkem odstiedivé sily sklouznou
na sb&rny povrch 22 a odtud jsou ve formé
pfize 12 odtahovdna vyvodem piize 11. PF-
ze 12 je dale odvédd&na a navijena znadmymi
neznézornénymi prostfedky.

Podtlak ve spiddaci komofe je vytvéfen
rotaci spiadaciho rotoru 2, ktery mé v éelni
sténé 23 vytvofeny ventiladni otvory 24.
Vzduch je shromaZdovan ve vytokovém ka-
ndlu 25 a z télesa 1 je vyvddén ve sméru
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gipky A otvorem 28, ktery je propojen s
atmosférou nebo s centrdlnim zdrojem pod-
tlaku na stroji nebo mimo stroj. Ut&snéni
vytokového kandlu 25 je provedeno té&sni-
cim vikem 4. :

Vyvod vidken V je vytvoren ve vyméni-
telné vloZce 8, kterd je vsazena do kruhové-
ho otvoru télesa 5. Jeji stfedni ¢ast ma prii-
chodni otvor, jimZ prochdzi vyvodka pfize
11, Vyvod vldkna V je upraven pondkud
niZze mimo tento  prichozi otvor, ktery na
vykresech neni zndzornén vzhledem k tomu,
Ze Pez je veden vyvodem vldken V. SoustFed-
né s priichozim otvorem a tim i s osou ro-
tace spiadaciho rotoru 2, je ve vyménitelné

vloZce & upraveno vybrdni 96, kde je pro--

vedeno ut&snéni prostoru spfaddaci komory
K. K dcelu utésnéni mlZe byt pouZito do-
konalejsi provedeni ve formé& labyrintu nebo
pruzného, napfiklad gumového prstence.

Na obr. 2 je znézorné&na vymeénitelna vloz-
ka 8, jejiz uCinek podle vyndlezu je vytvofen
tim, Ze zbytek neodloulenych nefistot 13 se
pohybuje po sténé, kterd obklopuje vyfesa-
vaci vdlecek 7, naCeZ tato sténa konci a tyto
netistoty 13 se setrvac¢nosti pohybuji volnym
prostorem aZ narazi na usmériiovaci sténu
84, kterd je odrazi tak, Ze prelétnou oddé-
lovaci hranu 82 a tudiZ nemohou vniknout
vyvodem V do sprfadaci komory K a navic
se uplatni vyhodné usmériiovaci sténa 84
tim, Ze zadni konec vldkna je na ni pon&kud
vice pribrzdén, takZe se nasdvané vlakno
nap¥fimi a v tomto stavu vstupuje do sp¥a-
doci komory K. Tim se dociluje zvySené pev-
nosti prize. Pro docileni vysoké tuZinnosti
odludovani nedistot 13 je dileZité stanovit
optimdlni sklon usmériniovaci st&ny 84 vzhle-
dem ke sméru drdhy nefistot a jeji polohu
vzhledem Kk povrchu vyféesédvaciho véalecku
7. PrFi respektovdni skutefnosti, Ze twhel
ndrazu se plibliZzn& rovna tuhlu odrazu
necistoty 13 od usmériiovaci stény 84, je
tfeba docilit, aby drdha nedistot 13 bezped-
né smérovala za oddé&lovaci hranu 82 mimo
vyvod vidken V.

U provedeni na obr. 3 je usmériiovag ne-
Cistot 13 mimo vyvod vldken V provedeno
profilem usméritiovaci stény 84, u niZ tecna
v koncovém tuseku sméfuje za oddé&lovaci
hranu 82. Usmérnéni nedistot je provedeno
skluzem po usmériiovaci st&né 84. Jejich od-
louceni od proudu vldken smé&Fujictho do
vyvodu vldken V je zaloZeno na vzdjemné
odlisné hmotnosti a odliSného aerodynamic-
kého odporu vldken a nedistot.

U provedeni vyménitelné vloZky 8 zni-
zornéné na obr. 4 spocivd jeji funkce v tom,
Ze nedistota 13 se pohybuje spolu s drédhou
vlaken podél usmériiovaci st&ny 84, kterd
je umisténa v t&sné blizkosti povrchu vyde-
sdvaciho véle¢ku 7 a pomoci ni je usmér-
néna tak, Ze jeji drdha probiha bli¥e k po-
vrchu vyCesdvaciho véletku, neZ je poloha

8
oddélovaci hrany 82. V diisledku toho se
nefistota nemfiZe dostat do vyvodu vldken
V a pohybuje se po sté&né& obklopujici vyle-
sdvaci véaletek aZ do zony orientovani O,
a ddle je pak v prostoru 51 podrobena opé-
tovné& G¢inku odlucovéani od proudu vliken.

VySe popsané piiklady provedeni vyméni-
telné vloZky, znazornéné na priloZenych vy-
kresech, nevyCerpdvaji viechny dalsi obmé-
ny provedeni v rozsahu daném timto vyné-
lezem. Zejména geometrické uspofadéani
usmériiovaci stény 84 ve vztahu k poloze
odlu€ovaci hrany 82 je moZné provést pro
jiné pFipady pouZiti s tspéchem i pon&kud
0dli3n&, neZ vySe popsdno a znédzorné&no.
Rozhrani mezi vnéjsi sténou 83 vyvodu vla-
ken V a usmériiovaci sténou 84 je hrana
nebo jiny nihly pfechod, pFipadné vice hran
v t8sné blizkosti nebo radiusovy piechod,
kde velikost polomé&ru je vyrazng mensi neZ
polomé&r vélcového vybrédni 81.

Vyhody, vyplyvajici z pouZiti vyménitelné
vloZky podle vyndlezu jsou mnohostranné.

Hlavni vyhoda spo€ivé v tom, Ze umoZiiuje
zaradit do sprddaciho procesu sekundérni
odlu¢ovani nedistot, ¢imZ tento proces vy-
razné zvysi celkovou tuéinnost odlufovani
nefistot a zejména zamezuje vstupu hmot-
néjsich dastic do spiddaci komory, které
jsou nejvétsi prekdZkou trvalého bezporu-
chového provozu a vyroby kvalitni piize.
Tato vyhoda je ddle zvyraznéna tim, Ze pro-
vedenim tpravy vymeénitelné vloZky se do-
ciluje pfijetim pouZiti zvyS$eného naprimeni
vldken, a tim vysledn& vy38i pevnosti prize.

Pro realizaci vynélezu jsou dédny pfiznivé
predpoklady tim, Ze vyménitelnd vloZka u-
mo#Ziiuje zachovat jednotné téleso 5 jednotky
pro podavéni a ojednocovani vldken, které
vyZaduje nirofnou a nékladneu pfFipravu
vyroby. Toto jednotné té&leso s pouZitim vy-
vodu vldken do sprddaci komory podle vy-
nélezu dava moZnost pFizplsobovat spFadaci
jednotky pro rizné technologické podminky.
Rlizné dpravy vyménitelné vloZky dédvaji
moZnost optimalizovat &istici afinek p¥i za-
chovéni jediného stdvajictho vyvodu neéis-
tot ze sprddaci jednotky. Vyménitelnd vloZ-
ka podle vyndlezu umoZiiuje vyuZiti vyse
uvedenych vyhod p¥i pouZiti rdznych prii-
m&ra spfadacich rotortt s vyuZitim jednot-
ného télesa 5.

Vyvod vldken do spradaci komory podle
vyndlezu rovndZ sniZuje vyrobni néklady
tim, Ze umoZiiuje Zivotnost abrasivn® namaé-
hanych &4sti, zejména odludovaci hrany 82.
Jeho pfipadnd vyména pii podkozeni nebo
opotiebeni je spojena s nizkymi néklady.

Pri uplatnéni vyvodu vidken do spradaci
komory podle vyndlezu v provozu bylo zji§-
téno, Ze mnoZstvi nedistot ve spFadacim ro-
toru pokleslo n&kolikandsobné& a pii detnych
zkouskdch byla zji§téna zvySend pevnost
prize.
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PREDMET VYNALEZU

1. Vyvod vldken do spfadaci komory, pro-
vedeny ve vyménitelné vloZce t&lesa spra-
daci jednotky bezvietenového doprddaciho
stroje, vybavené prostorem pro odludovani
necistot, jakoZ i jejich vyvodem v tiseku mezi
mistem ojednocovani vldken a vyvodem o-
jednocenych vldken do spfddaci komory,
vyznadujici se tim, Ze vnéjsi sténa (83) se
od sprddaci komory (K] pfibliZuje k vycCe-
sdvacimu vdletku (7) a v jeho blizkosti se
nédhle odklani od jeho povrchu v rozmezi
Ghld 15 aZ 75°.

2. Vyvod vldken podle bodu 1, vyznacujici
se tim, Ze vnéjsi sténa (83) vyvodu vidken
(V} je v misté pfibliZeni k vyc¢esdvacimu
véleCku (17) opatfena vybrdnim, které se
z pocCéatku povrchu vyfesdvaciho valetku (7)
vzdaluje alespoii 0 1 mm a d4le se k nému
opé#ét vraci.

3. Vyvod vldken podle bodu 1, vyznacdujici
se tim, Ze vybrédni vnéjsi stény (83) vyvodu
vldken (V) mé priofil lomené C4ry.

4. Vyvod vldken podle bodl 1 a 2, vyzna-
Cujici se tim, Ze vybrani vnéjsi stény (83)
vyvodu vidken (V) ma profil plynulé kfivky.

5. Vyvod vidken podle bodu 1, vyzna&ujici
se tim, Ze na pFfimy tsek vnéjsi stény (83)
vyvodu vldken (V) navazuje v blizkosti po-
vrchu vyCesdvaciho valeCku (7) usmériiova-
ci sténa (84}, kterd dale probihé v jeho bez-
prostredni blizkosti.

6. Vyvod vldken podle bodu 1, vyznaCujici
se tim, Ze vnéjsi sténa (83) je v misté p¥i-
bliZeni k vy&esdvacimu valecku (7) opatiena
vystupkem, jehoZ usmériiovaci sténa (84),
pFiklonénd k povrchu vyéesdvaciho viled-
ku (7] je odklonéna od sméru vnéjSi stény
(83) vyvodu vidken (V).

2 listy vykresti
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