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RieSenie sa tyka pripravku na navdranie
medi a jej zliatin na rotadné ocelové si-
Ciastky z legovanych oceli, mechanizovanou
metddou TIG v ochrannej atmosiére inert-
nych plynov. Spociva v tom, Ze na stredia-
com tfne upnutom v rotujicej upinacej hla-
ve je stredovym otvorom nasunutd rotafna
s(i¢iastka. Aspoil z ndbehove]j strany navara-
nia rotanej stiéiastky je nasunutd na stre-
diacom trfne svojim stredovym otvorom ro-
tatnd priloZka, ktord m4d vonkajSi priemer
rovnaky ako rotalnd suciastka. VoIny koniec
strediaceho tfila je uloZeny v hrotovej ¥pi¢-
ke, na ktorej je upnuty pritladny &len, kto-
ry udrZuje rotatnd sihciastku spolu s rotag-
nymi priloZkami tesne spolu.
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Vynélez. sa tyka pripravku na navéranie
medi a jej zliatin na rotatné ocelové g@ciast-
ky, najmi sufiastky z legovanych ocell me-
chanizovanou metdédou TIG v ochrannej at-
mosfére inertnych plynov.

Doteraz sa navdranie medi.a jej zliatin na
rotadné ocelové stdiastky napr. piest, piest-
nice, hriadel, ¢ap, atd., uskutod&iiovalo bez
pripravku na zvaracom zariadeni, upnutim
rotacnej stciastky do ¢elusti a hrotovej $pic-
ky. Retatnéd sidiastka urfend k navdraniu
sa vyhotovila s pridavkom 5 aZ 10 mm na
dizke funkénej plochy uréenej k navéraniu,
ktory sa po navareni odobral. Elektricky ob-
Itk sa zapdlil na zdkladnom materidli na-
védranej rotatnej stuciastky, ktord sa otdcala
rychlostou navdrania, zvdraci hordk sa po-
stival v. smere osi studiastky a pridavny mate-
ridl med alebo bronz sa pridaval mechanizo-
vane plynule do prostriedka elektrického ob-
ldka, ktory sa odtavoval a postupne navéa-
ral v tvare Spiraly. Siciastky z legovanych
oceli v zuSlachtenom stave sa pred navéra-
nim e$te nanésali niklovou medzivrstvou o
hriibke 5 a% 40 um, aby sa zabranilo vzni-
ku podnédvarcvych trhlin, prasklin a difiz-
nych zate€enin. Niklovd medzivrstva svojou
hribkou a kvalitou mé zabrdnit priamemu
styku roztaveného medeného aleho bronzo-
vého ndvarového kovu s povrchovou vrstvou
oceli, najmé jeh zatekaniu po hraniciach
zfn a tym nepripustit vznik trhlin, prasklin
‘a difaznych zate€enin, ktoré zniZuji me-
chanickil a inavovi pevnos! stéiastky.

Najvéc8ie nebezpedie pretavenia tejto nik-
lovej medzivrstvy a vzniku zateenin je pri
zeipalovani elektrického oblika. Nevyhodou
doieraz zndmeho navérania medi a jej zlia-
tin na rota¢né ocelové siiciastky je, Ze tech-
nologické pridavky na dizke predstavujt
stratu na materidli a predstavuji znadnt
précnost. NandSanie niklovej medzivrstvy
zvySuje celkové vyrobné nédklady cca o 50
perc., pricom vysledky nezabezpeuji poZa-
dovantd Kkvalitu spoja, nakolko mald a po-
rézna vrstva nezabréni styku medi a jej zlia-
tin s ocelou. Naopak velkd vrstva spdsobu-
je zmenu chemického zloZenia nédvarovej
vrstvy a tym aj zmenu mechanickych a klz-
nych vlastnosti ndvaru.

Uvedené nevyhody odstraiiuje pripravok
na navéranie medi a jej zliatin na rota&né
ocelové suCiastky pozostavajici z rotujicej
upinacej hlavy, v ktorei je upnuty strediaci
tfii, ktorého druhy konic je upnuty v hroto-
vej Spitke, prifom na tomto strediacom trne
je svojim stredovym otvorom nasunutd ro-
tatné stcdiastka podla vynélezu, ktorého pod-
stata spo¢iva v tom, Ze na tomto strediacom
tfne je aspon z ndbehovej strany navdrania
rotadnej sutiastky nasunuta svojim stredo-
vym otvorom rotaénd prilozka, ktord ma von-
kaj8i priemer rovnaky ako rotatna sdéiast-
ka. Zo strany hrotovej $pi¢ky je umiestneny
pritlaény &len.

Vyhodou pripravku na navéranie medi a
jej zliatin na rotadné ocelové stéiastky pa-
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dla vyndlezu je, e umoZiiuje zapalovanie e-
lektrického obldka na rotatnej priloZke a nie
na funkénej ploche rotatnej stufiastky, €im
dovoluje zvySené prudové zataZenie na po-
¢iatku a tym dosiahnutie potrebného tepel-
ného prikonu. Tento pripravok tieZ splila
funkeciu rychloohrevu vlastnym zvAracim
zdrojom bez pomocného ohrievacieho zdroja
najmi u snéiastok z legovanych ocell.

Pripravok umoZiiuje prestup tepla vede-
nim z rota¢nej prilozky do navdranej safiast-
ky. Strediaci tf1i s rotadnou priloZkou z do-
konéovacej strany umoZiiuje potrebny od-
vod prebylotného tepla z miesta navdrania
a jeho kumulovanie v st¢iastke pre udrZo-
vanie optimdlnej teploty poCas procesu na-
varania. Dalfou vyhodou je jednoduché pri-
prava, ustavenie a ohsluha pri navarani, moz-
nost vyuZitia vlastného zvdracieho zdroja
pre potrebny predohrev stuéiastok z legova-
nych oceli, Gspora- pomocnych ohrievacich
zdrojov a energie a zabezpefenie vhodného
metalurgicko-pruznostného procesu navéra-
nia zamedzujiiceho wvznik podnédvarovych
trhlin a prasklin v zdkladnom materidli aj
bez pouZitia niklovej medzivrstvy polas ce-
lého procesu navdrania.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny pri-
klad prevedenia pripravku na naviranie me-
di a jej zliatin na rotatné ocelové sidiastky
podla vynélezu, kde na obr. 1 je tento pri-
pravok nakresleny v udryse v &iastodnom
reze s dvomi rotaénymi priloZkami umiest-
nenymi po obidvoch stranach rotatnej st-
ciastky. Na obr. 2 je tento pripravok nakres-
leny v ndaryse v Ciasto¢nom reze s jednou
rotaénou priloZkou z ndbehovej sirany na-
vArania a delenym strediacin tfilom.

Pripravok na navdranie medi a jej zlia-
tin na rotaéné ocelové suliastky podla obr.
1 pozostdva z rotujiicej upinacej hlavy 8,
v ktorej je upnuty strediaci téil 4. Na tomto
strediacom tine 4 je svojim stredovym ot-
vorom nasunutd rotaénd prilozka 1, ku kto-
rej je tesne priloZend rotatnd saliastka 2
nasunutd svojim stredovym otvarom na stre-
diacom tfne 4 a z vonkaj$ej strany je k &e-
lu rotatnej siuciastky 2 tesne priloZena dru-
hd rotatnd priloZka 3 nasunutd svojim stre-
dovym otvorom na sirediacom tfne 4. Von-
Kkajsi. priemer rotatnej prilozky 1 o druhej
rotanej prilozky 3 js rovnaky ako vonkaj-
§1 priemer rota&nej sufiastky 2. Tesné spo-
jenie €iel rota¢nej priloZky 1 a druhej rotaé-
nej priloZky 3 s rotaénou sudiastkou 2 za-
bezpetuje pritlaény ¢len 5, ktory je pridr-
Ziavany k strediacemu tffiu 4 strediacou
Spi¢kou, ktord prechddza cez otvor vytvore-
ny v tomto pritlaénom Clene 5.

Navérand ocelovd sucCiastka 2 je v tomto
pripade pomerne malej dlZky. DiZka a hmot-
nost druhej rotacnej priloZky 3 sa voli vad-
Sia voé&i rotatnej priloZke 1 z doévodu zvy-
Senej kumulacii tepla pri ukondovani pro-
cesu navdrania. Pripravok na navdranie po-
dla obr. 2 pouZiva iba jednu rotatnu priloZku
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1 z nébehovej strany navdrania vzhla-
dom k velkej dlZke rotaénej navdranej si-
¢iastky 2. V tomto pripade moéZe byt stre-
diaci tfii 4 deleny. Z lavej strany zastreduje
rotaéni priloZku 1 spolu s rota¢nou siciast-
kou 1.

Z pravej strany je do stredového otvoru
vloZeny strediaci fapik 7 uloZeny v stredia-
cej Spicke. Potrebny pritlak rotanej su-
¢iastky 2 k rotaénej priloZke 1 sa vyvodi pri-
tlakom strediacej 3pi¢ky. Dostatotna dizka
a hmotnost rota¢nej siciastky 2 spina funk-
ciu potrebného prestupu tepla vedenim bez
druhej rotaénej priloZky 3.

Navéranie v ochrannej atmosfére inert-
nych plynov sa zatne zapdlenim elektrickeé-

ho obluka na povrchu rotatnej prilozky 1
pri suasnom jej otdfani spolu s rotatnou
suciastkou 2, pripadne s druhou rota¢nou
priloZkou 3 so strediacim tfiiom 4 a posuvu
hordka, pritom na rotacnej priloZke 1 sa
navaria 1 aZ 3 htsenice po obvode u si-
¢iastok podla obr. 1. U sudiastok podla obr.
2 sa na rotaénu priloZku 1 navaria 2 a% 4
hisenice po cobvode a viac s plynulym pre-
chodom na navdrana retaénu sadiastku 2 a
pokradovanim aZ do ukoncenia celkovej
funk&nej diZzky. Po prevedeni ndvaru sa o-
sastruZi navar z rota¢nej prilozky 1 a dru-
hej rotacnej priloZzky 3, ¢im s pripravené
pre dal§ie pouZitie.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na navdranie medi a jej zliatin
na rotatné ocelové sudiastky pozostdvaja-
ci z rotujacej upinacej hlavy, v ktorej je
upnuty strediaci tffi, ktorého druhy koniec
je upnuty v hrotovej Spitke, pri¢om na tom-
to strediacom tfne je svojim stredovym ot-
yorom nasunutd rota¢nd suciastka, vyzna-

€ujici sa tym, Ze na tomto strediacom tfne
(4) je asporni z nadbehovej strany navérania
rotatnej siiCiastky (2) nasunutd svojim stre-
dovym otvorom rotafnd prilozka (1}, kto-
rd ma vonkajsi priemer rovnaky ako rotaé-
na sdciastka (2}, priCom zo strany hrotovej
3picky je umiestneny pritlany ¢len (5).
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