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69 Blasdiise fiir einen Druckgasschalter.

@ Der Diisenkérper (2) der Blasdiise (1) fiir einen elek-

trischen Druckgasschalter besteht aus einem unter
Lichtbogeneinwirkung Gas abgebenden, isolierenden
Kunststoff, Dieses Gas erhdht den die Loschgasstromung
erzeugenden Druck. Um eine grosse Ausweitung des
Diisenkorpers (2), insbesondere an der engsten Stelle (5)zu
verhindern, wird vorgeschlagen, mehrere Einsitze (3) aus
einem lichtbogen- und abbrandresistenten Material in
axialem Abstand voneinander anzuordnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Blasdiise fiir einen elektrischen Druckgasschalter, mit
einem im wesentlichen aus einem bei Lichtbogeneinwirkung ein
Gas abgebenden, isolierenden Kunststoff bestehenden Diisen-
korper (2), der einen Blaskanal (4) mit einer engsten Stelle (5)
umgibt, wobei die dem Blaskanal (4) zugekehrte Oberfliche des
Diisenkérpers (2) zumindest im Bereich der engsten Stelle (5)
mit einem lichtbogen- und abbrandresistenten Material verse-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das lichtbogen- und ab-
brandresistente Material in mehreren in axialem Abstand (A)
voneinander angeordneten Einsétzen (3) angeordnet ist.

2. Blasdiise nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einsétze (3) ringformig sind.

3. Blasdiise nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Abstand (A) zwischen zwei benachbarten Einsit-
zen (3) im wesentlichen deren axialen Ausdehnung entspricht.

4. Blasdiise nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die axiale Ausdehnung der Einsitze hochstens
einen Drittel ihres eigenen Innendurchmessers entspricht.

5. Blasdiise nach einem der Patentanspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Umfangsfldche (8) jedes der
Einsétze (3) im wesentlichen parallel zu dem vom Einsatz be-
grenzien Flidchenabschnitt des Blaskanals (4) ist.

6. Blasdiise nach einem der vorangehenden Patentansprii-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Einsétze (3) im
wesentlichen einen der folgenden Werkstoffe enthalten: Gra-
phit, Keramik, Bornitrid, Sinterkorund.

7. Blasdiise nach einem der vorangehenden Patentansprii-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Diisenkérper (2)
aus einem PTFE oder einem Epoxy-Harz ist.

8. Blasdiise nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Diisenkdrper (2) mit einem feuerfesten Fiillstoff,
insbesondere Al,O3, gemagert ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Blasdiise fiir einen Druckgas-
schalter geméss dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

In Druckgasschaltern iiblicherweise eingesetzte Blasdiisen
aus isolierendem Kunststoff, z.B. PTFE, helfen durch das Ver-
dampfen von Diisenmaterial unter der Einwirkung des Lichtbo-
gens den, die Gasstromung fiir die Loschung des Lichtbogens
erzeugenden Druck zu erhohen. Diese Diisen zeigen aber infol-
ge des Materialabtrages durch Verdampfen ein ungiinstiges Ver-
halten, indem sie nur einer geringen Anzahl von Lichtbogen bei
Kurzschlussabschaltungen widerstehen, und sich die engste Stel-
le der Blasdiise stark erweitert.

Aus diesem Grunde wurde schon vorgeschlagen, den Isolier-
stoffdiisenkorper im Bereich der engsten Stelle mit einem Ein-
satzstiick aus Graphit zu versehen, vgl. EP-PS 0 069 822.

In der DE-OS 29 24 994 wurde auch schon eine Isolierstoff-
diise aus einem Grundkorper aus isolierendem Kunststoff und
einem sich im Innern dieses Grundkdrpers befindlichen Kera-
mikkorper, der die eigentliche Diisenkontur aufweist, offen-
bart. An beiden vorgeschlagenen Blasdiisen ist nachteilig, dass
nur noch wenig Diisenmaterial verdampfen kann und somit der
Beitrag zur Erh6hung des Blasdruckes sehr gering bleibt. Wohl
iiberstehen diese Blasdiisen eine grossere Anzahl von Abschal-
tungen, doch sind infolge des kleineren Blasdruckes die noch
unterbrechbaren Stromstérken kleiner.

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Blasdiise fiir einen Druckgasschalter vorzuschlagen, die durch
Verdampfen von Isolierstoff zur Erh6hung des Blasdruckes,
vor allem bei Lichtbogen mit grosser Stromstérke, beitrégt, gu-
te Lichtbogenldscheigenschaften und ein gutes Abbrandverhal-
ten zeigt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch eine Blasdiise
mit den Merkmalen des Anspruches 1 gelost.

Die Erfindung wird beispielsweise nun anhand der einzigen
Zeichnung naher beschrieben.

5 Die einzige Figur zeigt einen Langsschnitt durch zwei sym-
metrisch angeordnete Blasdiisenhélften in zwei verschiedenen
Ausfithrungsformen.,

In dieser Figur ist die Blasdiise mit 1 bezeichnet. Links und
rechts von der Achse sind zwei verschiedene Ausfiihrungsfor-

10 men angegeben. Sie werden weiter unten niher beschrieben.

Die Blasdiise 1 besteht aus einem Diisenkorper 2 mit mehre-
ren darin in axialem Abstand A voneinander angeordneten Ein-
sédtzen 3. Der Diisenkorper 2 besteht aus einem isolierenden
Kunststoff, der unter Lichtbogeneinwirkung ein Gas abgeben

15 kann. Solche Kunststoffe sind beispielsweise PTFE oder Epoxy-
Harze, wobei diese mittels einem Fiillstoff, der vorzugsweise
feuerfest ist, z.B. Al,O3, gemagert sein kénnen. Die Einsétze 3
bestehen aus lichtbogen- und abbrandresistentem Material. Als
besonders vorteilhaft haben sich Einsitze 3 erwiesen, die im we-

20 sentlichen aus Graphit, Keramik, Bornitrid, insbesondere hexa-

gonalem Bornitrid oder Sinterkorund bestehen.

Der Diisenkorper 2 umschliesst einen Blaskanal 4 mit einer
engsten Stelle 5. Die Einsétze 3 sind in die dem Blaskanal zuge-
kehrte Oberfldche des Diisenkorpers 2 eingesetzt.

Mit 6 ist ein mit dem Diisenkorper 2 sich mitbewegender
Kontakt bezeichnet, wiahrend der feststehende Gegenkontakt
mit 7 bezeichnet ist. In der Einschaltstellung durchdringt der
Gegenkontakt 7 die engste Stelle 5 und ist mit dem mitbewegten
Kontakt 6 in elektrisch leitender Verbindung. Wird ein Aus-

30 schaltvorgang eingeleitet, so bewegt sich die Blasdiise 1 mit dem
mitbewegten Kontakt 6 in der Fig. 1 nach unten; die Kontakte
6, 7 werden voneinander getrennt, und zwischen ihnen wird ein,
in der Fig. 1 nicht gezeigter Lichtbogen gezogen.

Das mittels einem, auch nicht dargestellten, Zylinder-Kol-

35 bensystem komprimierte Loschgas, vorzugsweise SFs durch-
stromt den Blaskanal 4 und kiiblt dadurch den Lichtbogen bis
seine Loschung erfolgt. In der Fig. 1 ist eine Offnungsstellung
fiir sehr kurze Lichtbogenzeiten gezeigt, bei lingeren Lichtbo-
genzeiten kann die Loschung durchaus bei grosserem Abstand

40 zwischen den Kontakten 6, 7 erfolgen.

In der rechten Hilfte der Fig. 1 sind ringférmige Einsétze 3,
vor allem im Bereich der engsten Stelle 5, angeordnet, wihrend
sie in der linken Hilfte iiber einen weiteren Bereich in Axial-
richtung der Blasdiise 1 verteilt sind.

In der Hochstromphase kann der Lichtbogen so aufgeweitet
sein, dass er die engste Stelle 5 der Blasdiise 1 beriihrt. Insbe-
sondere dann gibt der Kunststoff des Diisenkorpers 2 Gas ab,
das zur Erhéhung des die Gasstromung erzeugenden Druckes
beitragen kann. Die, vor allem im Bereich der engsten Stelle 5
so angeordneten lichtbogen- und abbrandresistenten Einsdtze 3

verhindern dabei, dass der Diisenk&rper 2 sich zu stark aufwei-
tet.

Aus dem beschriebenen Vorgang ist ersichtlich, dass durch
die erfindungsgemésse Anordnung der Einsétze 3 das gewiinschte

ss Verhéltnis zwischen grosser Lebensdauer der Blasdiise 1 und gu-
ten Loscheigenschaften, Erhéhung des Blasdruckes durch Ver-
dampfen von Isolierstoff, leicht erreicht werden kann.

Soll ein moglichst geringer Abbrand von Diisenmaterial er-
reicht werden, so sind die Einsdtze 3 iiber einen grisseren axia-

60 len Bereich verteilt und der Abstand A zwischen den Einsidtzen
3 ist klein. Soll hingegen durch Verdampfen von Isolierstoff ein
héherer Blasdruck erreicht werden, ohne dass die Blasdiise 1,
vor allem an ihrer engsten Stelle § stark aufgeweitet wird, so
sind die Einsdtze 3 nur im Bereich der engsten Stelle angeord-

65 net, und die Abstdnde A konnen grosser gewdhlt werden.

Als vorteilhaft hat sich erwiesen, die Abstidnde A zwischen
zwei benachbarten Einsidtzen im wesentlichen gleich ihrer axia-
len Ausdehnung zu wihlen, vgl. linke Hilfte der Fig. 1. Dies ist
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aber nicht unbedingt notwendig. In der rechten Hélfte der Fig. nals. Dadurch wird fiir die Einsétze 3 weniger lichtbogen- und

1 sind die Abstéinde zwischen den benachbarten Einsédtzen in abbrandresistentes Material bendtigt, und, falls der Isolierstoff
der Nihe der engsten Stelle 5 klein, wihrend die axiale Ausdeh-  des Diisenkorpers 2 eine gewisse Elastizitdt anfweist, konnen
nung der Binsétze 3 gross ist. Dieses Verhéltnis dndert sich je die einzelnen ringférmigen Einsitze 3 in die entsprechenden
weiter die Einsétze 3 von der engsten Stelle S entfernt sind. 5 Ausnehmungen im Diisenkorper 2 eingeschnappt werden. Bei

Vorteilhafterweise ist die axiale Ausdehnung der Einsédtze spritz- oder giessfahigen Isolierstoffen fiir den Diisenkorper 2
nicht grosser als ein Drittel ihres eigenen Innendurchmessers, konnen die Einsétze 3 von einem die Fliche des Blaskanals 4
ansonsten die Erhohung des Blasdruckes durch Verdampfen definierenden Formkérper gehalten werden, wobei der Isolier-
von Isolierstoff zu klein wird. stoff zwischen diesen Formkorper und einen, die Aussenkontur

Die Umfangfliiche 8 jeder der Einsitze 3 ist im wesentlichen 10 des Diisenkorpers bestimmenden zweiten Formkorpers gegossen
parallel zum von ihm begrenzten Fléchenabschnitt des Blaska- respektive gespritzt wird.
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