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Sposob obrdébki roztopionego metalu

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wlewkow lub innych odlewdw z zelaza lub metali nie-
zelaznych a zwtaszcza sposéb obrébki roztopionych metali w procesie odlewniczym.

Jak wiadomo roztopiony metal, wytwarzany w piecu ptomiennym, konwertorze lub podobnym urzadzeniu
nie zawsze ma zadowalajace wtasnosci odlewnicze. Dlatego jest wzrastajace zapotrzebowanie na wlewki lub inne
odlewy metalowe o polepszonych wtasnosciach fizycznych.

Stopiony metal jest zwykle wlewany lub spuszczany z pieca hutniczego i jest doprowadzony do kadzi
z ktoérej jest wylewany do formy, przy czym skutkiem zwigzanego z tym zetknigcia z otaczajacym powietrzem na
powierzchni stopionego metalu w kadzi lub formach wytwarza si¢ warstwa tlenku. Oczywiscie zwigzane jest
z tym niebezpieczeristwo, ze doprowadzona zostaje do stopionego metalu pewna ilo$¢ tlenku i skutkiem tego
pogorszona jest jego jako$¢. Aby zapobiec wytworzeniu tego rodzaju warstwy tlenkéw przy réwnoczesnym
przedtuzeniu procesu ochtadzania stopionego metalu, zwykle postepuje si¢ w ten sposéb, ze na powierzchni
stopionego metalu w kadzi odlewniczej rozposciera si¢ odpowiedni materiat lub materiaty organiczne zawierajace
weglowodory, jak maty stomiane, podscidtke, stome lub trociny, tak, Zze w ten sposdb zostaje utworzona na
powierzchni stopionego metalu gruba i sucha warstwa izolacji cieplne;j. o _

Przy odlewaniu stopionego metalu do formy praktycznie jest taka sama sytuacja, jak opisana wyzej
w zwigzku ze spuszczaniem stopionej masy, tak, ze zwykle réwniez wytwarza sie na powierzchni stopionego
metalu w formie odlewniczej takg warstwe izolacji cieplne;j.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu odgazowywania materiatéw odlewniczych z zelaza lub metali
niezelaznych w stopionej masie przed ostatecznym odlaniem w formie, co pozwala na polepszenie wtasnosci
odlewniczych stopionego metalu oraz wynikajace z tego wtasnosci fizyczne wlewkoéw lub innych odlewéw, ktére
mozna uzyskaé ze stopionego metalu.

Cel ten wedtug wynalazku osiagnigto w ten sposdb, ze do suchego materiatu, pokrywajacego gérng wars-
twe stopionego metalu znajdujacego sie w kadzi odlewniczej lub formie, dodaje sie olej zwierzecy, roslinny lub
rope naftowa, ttuszcz lub im podobny palny materiat zawierajacy weglowodory. Zadowalajace wyniki uzyskane
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s przykiadowo wtedy, gdy uprzednio rozprowadzons warstwe pokrycia na powierzchni stopionego metali
skropi sie nadajgcym ciektym materiatem zawierajacym weglowodory lub w innym przypadku wytworzy sie na
powierzchni stopionego metalu zadang warstwe ostonng zawierajacq organiczny materiat pokrywajacy, ktory
przedtem dla impregnacji zostat zanurzony w kapieli z ciektego weglowodoru.

Korzystnym jest, gdy materiat, ktéry wytwarza gazy redukcyjne, taki jak nafta lub inne ropa naftowa
umieszcza sig w dolnej czesci kadzi odlewniczej lub formy odlewniczej tacznie z materiatami zawierajacymi
weglel takimi jak miat weglowy lub grafit.

Wbrew przepuszczeniom, ze doprowadzenie tatwopalnego materiatu jak olej, do bezposredniego zetknlecm
ze stopionym metalem, moze prowadzi¢ do niebezpieczeristwa gwattownej eksplozji, ktéra mogtaby uniemoz-
liwié praktycznie przeprowadzenie takiego procesu, stwierdzono, ze tworzenie ptomienia i spalanie ciektych
weglowodoréw nie jest tak gwattowne, lecz przyczynia sie raczej do rzeczywisteyo powiekszenia ostonnego
i izolujgcego oddziatywania pokrycia, dodanego do oddziatywania ciektych weglowodoréw, przy czym wytwarza
sie duza warstwa przeciwzaptonowa, ktdra rozciaga sie na powierzchni stopionego metalu i wptywa na catkowita
ostone stopionego metalu od zimnego powietrza atmosferycznego i w ten sposéb skutecznie zapobiega chtodze-
niu stopionego metalu. Dla wytworzenia zadanej mieszaniny materiat zawierajacy Weglowodory moze by¢é na-
tryskany na uprzednio umieszczony w kadzi odlewniczej lub na dnie formy, materiat zawierajacy wegiel.

W kazdym przypadku staly materiat zawierajacy wegiel, ktdry jest zastosowany w potgczeniu z materia-
tem zawierajacym weglowodory w kadzi odlewniczej lub w formie odlewniczej, skutecznie zapobiega, unoszeniu
sie wiaz ze stopionym metalem materiatu tworzgcego weglowodory i zapewnia petne oddziatywanie weglo-
wodorow na tlen zawarty w stopionym metalu w postaci gazowej, przy czym powstaja w duzych ilosciach tlenek
wegla, woddr iinne gazy redukcyjne. Powstawanie tych redukcyjnych gazéw jest wystarczajace do odtlenienia
stopionego metalu i umozliwia wytwarzanie wlewkéw i odlewéw metalowych o wysokiej jakosci.

Nalezy docenic, ze zastosowanie palnego materiatu wedtug wynalazku zawierajacego weglowodory, wytwa-
rzajacego gaz redukcyjny, wedtug wynalazku nie tylko zapobiega tworzeniu sie na powierzchni stopionego
metalu btonki tlenkowej lub warstewki tlenkowej przy dziataniu gazéw atmosferycznych oraz wtraceniu tlenu
lub innych gazéw do roztopionego metalu, lecz réwniez pozwala na utrzymanie podwyzszonej temperatury,
skutkiem czego stopiony metal ma przez dtuzszy czas podwyzszona ptynnosé. W ten sposéb stopiony metal
moze by¢ utrzymany dfuzej w stanie, ktér’ pozwala na uwolnienie do otoczenia wytragconych w nim gazéw,
przy czym burzliwe uwalnianie gazéw umozliwia wytworzenie zupetnie odtlenionych i poza tym ulepszonych
odlewow, o wysokiej jakosci.

W przypadku suréwki przyktadowo stwierdzono, ze jej wtasnosci odlewnicze wedtug sposobu bedacego
przedmiotem wynalazku tak daleko mogty byc polepszone, ze mogta wytwarzaé¢ poréwnanie z suréwka otrzy-
mana przy uzyciu wegla drzewnego. Rozumie sig, ze w pozadanym przypadku przy tego rodzaju zastosowaniach
moze by¢ dodany odpowiedni srodek rafinacyjny, aby zwiazat sie z krzemem lub z innymi zanieczyszczeniami
2elaza lub innego metalu odlewniczego.

Przy stosowaniu sposobu wedtug wynalazku, tworzacy redukujacy gaz materiat, zawierajacy weglowodory
moze by¢ dostarczony do kadzi odlewniczej lub do dolnej czesci formy, jako mieszanina z materiatem weglo-
wym, takim jak miat weglowy lub grafit, ktéry jest umieszczony w otwartych na koricach rurach, zamiast
stosowania bezposredniej mieszaniny obu materiatow, lub moze byé nieprzerwanie wrzucany do kadzi lub do jej
wznoszacej sig¢ rynny wstrzgsakowej, podczas gdy stopiony metal wprowadzany jest do kadzi odlewniczej. Ropa
naftowa lub inny materiat zawierajacy weglowodory, ktéry doprowadza si¢ do bezposredniego zetkniecia ze
stopionym metalem, przyktadowo w kadzi odlewniczej, spala sie bez przeszkdd tworzac odtleniajacy ptomién,
przez co stopiony metal pozbawia si¢ nadmiaru tlenu, tak wiec w kadzi odlewniczej otrzymuje sie stopiony
metal, ktéry ulegt odgazowaniu i jest wolny od domieszek tlenkowych. Przy nastgpujagcym potem odlewaniu
w formy, wszystkie gazy, ktére zawarte sq w stopionym metalu, zostaja uwolnione, tak, ze uzyskane sg wlewki
o wysokiej jakosci, ktore nie majg. miejsc na powierzchni lub wewnatrz odlewu niewypetnionych metalem.
Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku umozliwia zwtaszcza przy produkcji stali wytwarzanie wlewkoéw ze
stali uspokojonej, ktére zawierajg duzo mniej miejsc na powierzchni lub wewnatrz odlewu niewypetnionych
metalem i ktére majq wigkszg ciggliwos¢ niz otrzymane znanym sposobem.

Stwierdzono, ze dodanie do stopionego metalu oleju lub nafty nie powoduje niepozadanego wprowadzenia
wodoru poniewaz wegiel i wodér, ktére poczatkowo zawarte sg jako produkty rozpadu oleju zawierajacego
weglowodory stanowig skuteczne srodki odtleniajace, reaguja ze stopionym metalem i bez trudu ulegajg prze-
mianie w tienku wegla, wody i inne gazy i pfzyczyniaia sie¢ w ten sposéb do wytwarzania ciepta, analogicznie jak
gazy ktére s uwolnione ze stopionego zelaza lub stopionej stali, ktére zawierajg suréwke i wegiel drzewny.
Réwniez w przypadku suréwki mozna uzyskac efekt hartowania szybkiego, tak samo jak w przypadku odlewéw
ktére zawierajg suréwke z weglem drzewnym.
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Zastosowanie wegla lub materiatu zawierajagcego wegiel w potaczeniu z ropg naftowa lub innym palnym
materiatem zawierajacym weglowodory powoduje przedtuzenie okresu spalania weglowodorow, a tym samym
lepsze odgazowanie stopionego metalu. Zastosowany w sposobie wynalazku wegiel lub materiat zawierajacy
wegiel powinien by¢ korzystnie lekko zwilzony lub nasycony olejem. Jako materiaty zawierajace wegiel moga
byé uzyte: wegiel drzewny, sfoma, maty stomiane, podscidoika, karton i suche widkna, bez uzycia wegla lub
materiatu zawierajgcego wegiel oleje nie mogg dowolnie dtugo kontynuowac palenia. W tym przypadku nalezy
daé pierwszeristwo weglowodorom o wyzszym zaptonie jak oleje i woski. Przy ich uzyciu z odpowiednim we-
glem lub materiatem zawierajacym wegiel, czas spalania zostaje dalej przedtuzony. Dla niektérych odlewdw
metalowych nie jest pozadane, aby czes¢ dodanego wegla pozostata w metalu. Dlatego zalecane jest dodanie
suchych plew lub podobnego materiatu organicznego, ktéry szybko spala si¢ z wywigzywaniem gazéw. llosé¢
takiego materiatu organicznego, bez koniecznosci obawy ograniczenia dziatania, moze by¢ ograniczona, gdy
stosuje sie go tacznie z olejem lub woskiem lub z olejami o duzej lepkosci. »

Ogolnie, odlewy metalowe otrzymane wedtug wyhalazku, wykazuja jednorodng strukture. Za pomocy
badari mikroskopem elek*ronowym stwierdzono, ze zanieczyszczenia daja si¢ zaledwie znale$¢ w obszarach gra-
nicznych migdzy ziarnami krysztalow oraz to, ze majg tendencje do rozproszenia w catej strukturze odlewu.
Ponadto odlewy otrzymane z poddanego odgazowaniu wedtug wynalazku, stopionego metalu, wykazuja ciepto
witasciwe, nizsze niz odpowiednie dla celéw uzyskiwanych ze stopionego znanymi sposobami metalu, jak réwnie#
wieksze przewodnictwo cieplne.

) Przyktad I. Do produkcji wlewkéw stalowych przy uzyciu elektrycznego pieca tukowego o wsadzie
45 ton, spuszczony z pieca stopiony metal zostat pokryty mieszaning ciektych weglowodoréw pachodnych
zropy naftowej istatego materiatu zawierajagcego wegiel, najpierw w kadzi odlewniczej a potem w formach
odlewniczych. Wytworzone w ten sposdb wlewki wykazaty polepszong jakosé. Miaty one nastgpujacy sktad:
0,17% C; 0,35% Si; 0,98% Mn; i 0,018% P. Zawarte byty tylko nieznaczne ilosci gazéw tacznie 0,005% tlenu
i 0,0001% wodoru w przeciwieristwie do zwyktych zawartosci tlenu wynoszacej 0,015 do 0,020% i wodoru
0,0005 do 0,0006%. Na kazdy poszczegdlny wsad wynoszacy okoto 45 ton dodano okoto 8 kg nafty do
pokrycia kadzi odlewniczej i okoto 7 kg nafty do pokrycia form odlewniczych, co przeprowadzono w ten spo-
séb, ze materiat pokrycia pograzono w nafcie do nasycenia. Materiat pokrycia zastosowany w kadzi odlewniczej
sktadat sie z okoto 20 warstw mat stomianych, a dla form odlewniczych z plew i trocin drzewnych.

Przyk+tad Il. Do produkcji wlewkow ze stopow miedzi przy zastosowaniu tygla do wytapiania o wsa-
dzie 150 kilograméw, to jako materiatu pokrycia uzytu trocin drzewnych, tak w kadzi odlewniczej jak i w formie
odlewniczej otrzymano wlewki ze stopu miedziowo-tytanowego o wysokiej jakosci, ktére sktadaty sie z 96,8%
miedzi i 3,18% tytanu. Trociny drzewne byty uprzednio zanurzone i w ten sposob nasycone iloscia 500 g
wzglednie 100 g nafty dla zastosowania w kadzi odlewniczej wzglednie w formie odlewniczej.

Poddano badaniom wlewki, wyprodukowane wedtug wynalazku, ze stopu miedziowo-tytanowego oraz
otrzymane dotychczasowym sposobem, oba miaty wysokos¢ wigksza od 40 cm i przekrdj okoto 4 X 4 cm, przy
czym otrzymano nastepujace wartosci:

Poréwnanie wlewkoéw ze stopdw miedzi i tytanu stopionych znanymi sposobami
i sposobem wedtug wynalazku )

Wiewki wytworzone ’ Wysokos$é Wlewki wytworzone
zZnanymi sposobami od dotu wediug‘wynalazku
Ti % - o Ti %
|
Obwéd Rdzeri H% cm H¥ Rdzeri Obwéd
1,5 39,5 3,08 3,20
3,38 3,02 40, 4
13 39,0 3,08 3,18
3,14 3,02 395 | 16 '
3,08 2,96 39,5 26
27 39,0 3,0 3,16

U w a g a: HY oznacza twardo$¢ wedtug Shore’a, ktéra jest mierzona w obszarze rdzenia wlewka.
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Z tablicy tej i poréwnari mikroskopowych miedzy wlewkami wytworzonymi wedtug wynalazku i dotych-
czasowym sposobem wynika, ze wlewki ze stopéw wedtug wynalazku moga byé otrzymane wed+tug pozadanego
sktadu, przy ktérych nie wystepuje oddzielanie i ktére maja drobniejsze ziarna krystaliczne niz wlewki wykonane
dotychczasowym sposobem. Dotychczas masa stopionego tytanu a zwtaszcza jej powierzchnia zewnetrzna wcho:
dzita w zetknigcie z powietrzem otaczajacym, przy czym by} tworzony dwutlenek tytanu, ktéry jako taki byt
sktonny oddziela¢ sie. i

Przy produkcji wlewkéw ze stali wytworzono prébki wzorcowe o wymiarach: dtugo$é 20 mm i érednica
15 mm, wcelu oznaczenia ich ciepta wtasciwego. Na podstawie zaleznosci: temperatura — ciepto wtasciwe,
uzyskane metoda adiabatyczng obliczono zapotrzebowanie ciepta Q do nagrzania od 600 do 850°C, jak nizej
pokazano, przy czym:Q = [ 850°C Cpdt 600°C i Cp przedstawia ciepto wtasciwe stali a dt réznice temperatur.

Gatunek Q cal/g wedtug sposobu Q cal/g, wedtug
stali przedstawionego wynalazku dotychczasowego
sposobu
Ss41 43,4- 60,2 L
S55C 57,7 70,6 '

Te poddane odgazowaniu i dotychczas otrzymywane stale maja nastepujacy sktad:

Sktad
| C Si_ Mi P S Cu _Sn
Otrzymane dotychczasowym sposobem 0,13 0,19 0564 0,025 0,016 0,10 0,020
. Wedtug wynalazku 0,17 0,22 045 0,024 0,019 0.09 0,022
Otrzymane dotychczasowym sposobem 0,50 0,27 0.71 0,029 0,020 0,12
Wed+tug wynalazku 0,55 0,25 0,64 0,023 0,018 0,08

Na podstawie wyzej opisanej charakterystyki cieplnej wlewki materiatu poddane odgazowaniu sposobem
wedtug wynalazku posiadajg duze zalety do zastosowania jako materiat do kucia, przy czym uzyta jest potowa
nagrzart w poréwnaniu do normalnie potrzebnych przy kuciu.

We wlewkach stalowych czesci rdzenne zostajq zaledwie dostatecznie ogrzane, nawet gdy wlewki sg
z zewnatrz tak rdzgrzane, ze ich powierzchnie zewnetrzne ptong, natomiast wlewki wytworzone wedtug
wynalazku sg ogrzewane réwnomiernie, tak, ze w zadnym wypadku nie wystepuje niebezpieczeristwo przegrzania
lub zagroZenia, ze pod wptywem zbyt 'duiego ciepta materiat stopi si¢ w narozach. Ponadto mogq by¢
skutecznie kute lub walcowane nawet przy niskich temperaturach w zakresie 700-800°C. W innym przyktadzie
zastosowania wynalazku, stopiong surowke z zeliwiaka poddano odgazowaniu w dolnej czesci kadzi, odlewniczej
przy zastosowaniu mieszaniny w stosunku olej-wegiel wynoszagcym 1 : 3. Materiat weglowy, miat weglowy lub
grafitowy uzyto w postaci zasklepionej, w otwartych na koricach rurach. Przy dodaniu okoto 30 kg tego rodzaju
mieszaniny na kazdy wsad wynoszacy 1000 kg otrzymano zadowalajace wyniki, przy czym stwierdzono, ze w ten
spos6b poddany odgazowaniu metal jest szczegolnie przydatny na materiat do walcowaniajako oblicéwka
wlewkéw i do innych wysokiego stopnia odlewdéw Zeliwnych. Stwierdzono, Ze praktycznie ta sama mieszanina
olejowo-weglowa nadaje si¢ skutecznie do odgazowania zwyktej stopionej stali, gdy jest spuszczona z pieca
elektrycznego lub trzonowego lub z konwertora. W tych przypadkach dodaje sie odgazowujacq mieszanine do
dolnej cz@sci kadzi odlewniczej, w ilosci 10 do 20 kg na kazde 1000 kg stopionego metalu. .

PoniZej zestawiono niektére wartosci przy produkcji suréwki i stali wedtug wynalazku w poréwnaniu

Z wielkosciami dla dotychczasowego sposobu:
' Przyktad Ill. Wytworzono 3 tony wlewkéw ze stali, przy zastosowaniu elektrycznego pieca o wsadzie
10 ton.



Do wsadu 11.604 kg dodano 10 kg wegla drzewnego w kadzi odlewniczej oraz 2 kg nafty.
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Zastosowane materiaty wsadowe w kg

Wsad
A B
wedtug wynalazku wedtug znanego
sposobu

Ztom ciezki 4.800 3.200
Swiezo pociety i

sprasowany 6.500 7.800
Fe—Si—Mn 230 220
Fe—Si 30 25
Ca—Si 40 30
Fe—Al 4 3
Razem 11.604 11.278

Chemiczny sktad produktow w %

Wsad Cc Si P S
A
wedtug wynalazku 0,16 0,23 1,30 0,022 0,016
B
wedtug znanego
sposobu 0,17 0,26 1,32 0,033 0,012
Wtasnosci mechaniczne produktow
Grubosc Granica  Wytrzymatos¢ Wydtuzenie Prébana -
Wsad Kierunek  walcowanych plastycznosci na rozciaganie  wzgledne zginanie !
probki ptyt mm kg/mm? kg/mm? % 1.5t (o]}
A TC 22 32,4 55,8 26,5 0 0
wedtug TL 32,9 " 27,0 0 0
wynalazku BC 33,0 56,5 25,5 0 0
BL " 32,6 v 26,5 0 0
B TC 22 nieznana 56,6 21,5 0 X
wedtug TL ) v 56,2 24,5 0 X
Znanego BC 9y 42,8 56,1 21,5 0 X
sposobu
BL v nieznana 56,8 24,5 0
Uwagi: IC  — przy czesci czotowej w kierunku bocznym,
TL - od czota w kierunku wzdtuznym,
BC — od dotu w kierunku bocznym,
BL — od dotu w kierunku wzdtuznym
1,5 — prébka zgieta o 180°, z promieniem 33 mm
Ot - zgiecie 180°, bez zaokraglenia
(0] — zadawalajaco,
X — wynik negatywny,

tworzenie rys powierzchniowych.
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Przyktad iV. Nieuspokojong stal, wilosci wlewkow 3 tony, wytworzono z tego samego wsadu
piecowego i dodatkow jak w przyktadzie |. Ponizej podany jest sktad chemiczny i niektére wtasnosci mecha-
niczne prodz:kpu stali. .

Sktad chemiczny produktéw w %

Wsad C - Si Mn P S

wedtug wynalazku

Al 0,15 - 0,43 0,018 0,027
A2 . - 0,41 0,019 0,020
A3 0,17 - 0,44 0,021 0,028
dotychczasowy
B1 - 0,44 0,019 0,027
B2 - 0,46 0,021 0,022
B3 - 0,43 0,021 0,027

Witasnosci mechaniczne produktow

Grubosé Granica Wytrzymatosé Wydtuzenie Préba na zgi-
Wsad walco- plastycznosci na rozcigganie nanie (zwtasz-
wanych ptyt mm kg/mm? kg/mm? % cza ciasne)
wedtug
wynalazku
Al 9 28,5 42,9 24,0 0
A2 12 28,3 44,3 26,0 0
A3 » 28,5 44,7 26,5 0
dotychczasowe '
81 9 24,0 43,5 23 X
B2 12 24,3 43,1 24 X
B3 v 23,0 41,3 23 X

Uwagi: O — zadawalajaco,
X — wynik negatywny,

Przyktad V.
Dziatanie sposobem wedtug wynalazku na surowke
Wedtug sposobu znanego Sposob wedtug wynalazku
Sktad chemiczny C Si Mn P S C Si Mn P S
% 3,82 1,66 0,44 0,09 0,062 3,74 1,66 0,44 0,09 0,062
Twardos¢ Shore’a 35 31
Dodatki bez Na 400 kg wsadu dodano do kadzi
: 4,5 kg stomy i 5 | nafty
Cechy masy stopionej zwykte Polepszona ptynno$é, dtuzej
utrzymany stan stopiony
Pecherze , nieliczne wcale
Rozdzielenie nieznaczne brak

Gtebokosé préby 3 mm 12 mm
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Ponizej beda opisywane niektére przyklady zastosowania wynalazku do produkcji odlewéw z metali
niezelaznych. W tych przyktadach uzyskano zadawalajace wyniki przy uzyciu mieszaniny olejowo-weglowej,
sktadajacej sie z nafty i wegla drzewnego i/lub grafitlj w odpowiednim stosunku lub z nasyconego nafta kartonu
lub tektury. Praktycznie takie same wyniki uzyskano réwniez gdy podczas spuszczania stopiony metal byt
posypywany stomg nasycong nafta. Nastepnie odkryto, Ze skutecznym jest w koniecznych odstepach czasu
skrapianie stopionego metalu nasyconym nafta pytem wegla drzewnego. Najpierw przy produkcji odlewdéw
2z czystej miedzi, do kazdego wsadu 40 kilogramowego ze 100% miedzi dodano 0,55 | nafty i 0,4 kg stomy. Te
$rodki wptynety na znaczne polepszenie ptynnosci stopionego metalu i nadajg jej mozliwosé pozostania
przez dtuzszy czas w stanie stopionym. Uzyskane przy tym odlewy nie zawieraja ani pecherzy powietrznych ani
miejsc wewnatrz i zewnatrz odlewu niewypetnionych metalem, wykazuja drobniejsza strukture krystaliczng
stupkowa niz dotychczasowym sposobem otrzymane odlewy.

Nastepnie wyprodukowano odlewy ze stopu fozyskowego o podstawie otowiowej o sktadzie 74% Pb, 14%
Sb ireszta 12% Sn, sposobem wedtug V\;ynalazku oraz dotychczasowym. Uzyty rodzaj iilos¢ mieszaniny
odgazowujacej, dodanej przy procesie wedtug wynalazku ijej wptyw na wtasnosci odlewnicze i mechaniczne
stopionej masy iuzyskanych z niej odlewéw byty praktycznie te same jak opisane w zwigzku zodlewan)i
Z czystej miedzi.

Wreszcie sposdb wynalazku moze byc¢ korzystnie zastosowany przy odlewaniu metali zelaznych lub
niezelaznych, gdyz zapobiega niepozadanej teksturze ioddzielaniu, ktore w przeciwnym razie wystgpuje
w odlewie metalowym, umozliwia ciggty proces odlewania i przyczynia sie, ze uzyskane sq produkty, ktére mogq
byé nadzwyczaj réwnomiernie walcowane i sg odporne na korozje i mniej ulegajg zmeczeniu oraz maja duzg
gazoszczelnosc. )

Korzystne wtasciwosci réznych odlewanych materiatdw lub produktéw, ktére dajq sie otrzymacé wedtug
wynalazku, moga by¢ zebrane jak nastepuje: ’ '

— Nawet przy duzych zawartosciach fosforu i siarki, materiaty lub produkty reformowane pod wzgledem
ich jakosci sa poréwnaine z odpowiednimi dotychczasowymi materiatami lub produktami z matymi zawartos-
ciami fosforu i siarki. Odlewy, ktére zc,.taty wytworzone sposobem wedtug wynalazku, pod wzgledem nowych
fizycznych wtasciwosci poréwnywalne s3 z odpowiednimi dotychczasowymi produktami odlewanymi w prézni.
Fakt ten zwraca uwage na znaczenie wodoru dla stopionego metalu. Odlewy stalowe, moga by¢ przerabiane
z duza skutecznoscia, w obszarze rdzeni odlewdw, nie tworza sie jamy skurczowe, sposobem wed4ug wynalazku
moze byé¢ wytwarzana stal, o wysokiej, jakosci, dobrej hartownosci i braku rys hartowniczych, oraz o dobrej
spawalnosci i wysokiej odpornosci na wptywy atmosferyczne.

Jakkolwiek sposéb wedtug wynalazku, jak wyzej opisano moze by¢ przeprowadzony tylko w kadzi odlew-
niczej lub w formach odlewniczych lub w rynnie wstrzasakowej, umieszczonej do kierowania spuszczonego sto-
pionego metalu do kadzi odlewniczej, zalety sposobu odgazowania wedtug wynalazku mogg byé¢ zwiekszone
przez zastosowanie wielokrotnosci kolejno nastepujacych po sobie stopni odlewania, ktére typowo zwigzane s§
z kadzig przejsciowa i formami odlewhiczymi i/lub przez zastosowanie mieszaniny odgazowujacej zaréwno dla
obszaréw gérnych idolnych stopionego metalu w kadzi odlewniczej lub w formach lub w obu razem. Inne jak
wedtug wynalazku, zalecane materiaty pokrywajace obejmuja zwyczajne materiaty izolacji cieplnej, takie jak liny
z odpadowej stomy, trociny, popioty ze stomy idrewna. Z tym lub innym materiatem pokrycia dajace sie
stosowa¢ materiaty weglowodorowe nie muszg by¢ ograniczone do pewnego rodzaju lecz zalecane sq materiaty
stosunkowo tanie i ktore tatwo sg dostepne, takie jak olej ciezki, nafta, ttuszcze i odpowiedniki. Migdzy innymi
do zalecenia jest ttuszcz, gdyz dostarcza dfugo utrzymujacego sie ptomienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrdbki roztopionego metalu w procesie odlewniczym,znamienny ty m,Ze przynajmniej
w jednym stopniu procesu odlewniczego mieszanine sktadajaca sie z tworzgcego gaz redukujgcy materiatu weglo-
wodorowego i z wegla lub z materiatéw zawierajacych wegiel doprowadza si¢ do bezposredniego zetknigcia ze
stopionym metalem.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mieszaning odgazowujacq doprowadza sie do zetk-
niecia ze stopionym metalem podczas przeprowadzania lub po przeprowadzeniu do kadzi odlewniczej.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mieszanine odgazowujacg doprowadza sie¢ do
zetknigcia ze stopionym metalem po nalaniu do formy odlewniczej.

4. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze mieszanine odgazowujacq wprowadza sie na po-
wierzchnie stopionego metalu przynajmniej w jednym stopniu procesu odlewniczego. '
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5. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny ty m, Ze mieszanine odgazowujacg dostarcza sie do dolnej
kadzi odlewniczej lub formy odlewniczej przed nalaniem stopionego metalu dla przemiany z t3 mieszaning.
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