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En fremgangsmide til formning af en muffeforsynet,
armeret plastrgrsamling omfatter samling af et hovedform-
legeme (1) med et rgrformet afsnit og et muffeformende ele-
ment (2), der er aksialt forskydeligt langs hovedlegemets
(1) re¢rformede afsnit og fikserbart til dette ved en forud
fastlagt position, ved fiksering af det muffeformende ele-
ment (2) til hovedlegemets (1) rgrformede afsnit ved den
nevnte forud fastlagte position, forming af et lag (10) af
armeret plastformemateriale omkring den fremkomne form, og
aksial udtrakning af hovedformlegemet (1) og det muffe-
formende element (2) fra det hardede plastlag (10).

En form til formning af en muffeforsynet, armeret
plastrgrsamling omfatter et hovedlegeme (1) med et rgr-
formet afsnit og et muffeformende element (2}, der er akw
sialt forskydeligt langs omkredsen af hovedlegemets {1)
ro¢rformede afsnit og fikserbart til dette ved en forud fastr
lagt position, hvilke formen udggrende dele samles ved fast--
g¢relse af det muffeformende element (2) til hovedlege-
mets (1) r¢rformede afsnit ved nazvnte forud fastlagte po-
sition. ’ -
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade
ved fremstilling af en muffeforsynet rgrsamling af fiber-
armeret plast og af den i indledningen til krav 1 angivne
art.

Fra US patentskrift nr. 3 341 387 kendes et ap-
parat og en fremgangsmade til filamentopvikling og hard-
ning p4 et antal dorne. Ved denne fremgangsmade vikles
filamenter, der imprzgneres med harpiks, op pd en roteren-
de dorn bestdende af et 1 hele dornens lzngde forlgbende
hovedlegeme, der ved sin ene ende er udformet med et muf-
feformende parti med stgrre diameter end den resterende
del af hovedlegemet, der pa et tilstgdende parti har en
diameter svarende til rgrsamlingens inderdiameter og der-
efter over ca. to trediedele af lengden har en vasentlig
mindre diameter, idet der om midterpartiet af hovedlege-
met er anbragt en af tre dele bestdende adskillelig muf-
fe, mens der pd den anden endedel af hovedlegemet er pa-
spendt en bgsning, der yderst udviser et muffeformende par-
ti. Efter herdning af harpiksen ved indblasning af damp i

den hule dorn udtrzkkes fgrst denne bgsning af rgrsamlin-

‘gen pd ikke n®rmere angivet made, derefter udtrzkkes ho-

vedlegemet fra den anden ende af rgrsamlingen, hvorefter
muffen adskilles og udtages fra rgrsamlingen. Den her an-
vendte dorn er kompliceret opbygget, dens udtagning fra
den fremstillede rgrsamling er besverlig, og den mulig-
gg¢r kun fremstilling af rgrsamlinger med &n bestemt leng-
de.

Formé&let med den foreliggende opfindelse er at
tilvejebringe en fremgangsmade, ved hvilken man med enkle
midler og p& en simpel méde kan fremstille en muffefor-
synet rgrsamling, hvor formdelene pa simpel mide kan ud-
trzkkes fra den fremstillede r¢rsamling, og hvor dennes
lengde forud kan valges indenfor givne granser.

Dette opnids ifglge opfindelsen ved det i den ken=-

detegnende del af krav 1 angivne.
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. Herved kan lengden af rgrsamlingen p& en enkel
made indstilles ved aksial forskydning af det muffefor-
mende element langs det rgrformede afsnit af hovedlege-
met og fiksering af elementet i forhold til dette afsnit.
Udtrazkningen af hovedlegemet og det muffeformende element
fra den herdede rgrsamling kan pd simpel made ske enten
i den navnte rakkefgplge eller samtidigt, idet der mellem
delen eller delene, der skal udtrzkkes, og enden af rgr-
samlingen palegges den til udtrzkningen ngdvendige tryk-
kraft.

Ved den i krav 2 angivne, foretrukne udfgrelses-
form for fremgangsmdden ifglge opfindelsen udtrzkkes fgrst
hovedlegemet og derpd det muffeformende element fra rgr-
samlingen, mens krav 3 angiver de foranstaltninger, der
bringes i anvendelse, ndr hovedlegemet og det muffeformen-
de element udtrzkkes fra rgrsamlingen samtidigt.

Ansggningen angdr tillige en form til udgvelse af
fremgangsmiden s&ledes, som denne er defineret i krav 1
og 2, og af den i indledningen til krav 4 angivne art,
hvilken form er ejendommelig ved det i kravets kendeteg-
nende del angivne.

De uselvstazndige krav 5 til 10 angiver foretrukne
udfgrelsesformer for og trzk hos formen ifglge opfindelsen.

opfindelsen skal i det fglgende beskrives nzrmere
ud fra udfgrelsesformer, idet der henvises til tegningen,
pa hvilken

fig. 1 viser et snit gennem en form ifglge opfin-
delsen til formning af en muffeforsynet rgrsamling,

fig. 2 i perspektiv og tildels i snit en del af den
i fig. 1 viste form i stgrre malestok,

fig. 3 et snit illustrerende en fremgangsmade til
formning af en muffeforsynet rgrsamling under anvendelse
af den 1 fig. 1 viste form,

fig. 4 et snit, der illustrerer en fremgangsmade
til udtrzkning af formens hovedlegeme efter fremstilling

af en r¢grsamling,
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fig. 5 et snit illustrerende en fremgangsmade til
udtrazkning af formens muffeformende element efter frem-
stilling af rgrsamlingen,

| fig. 6 et snit visende en form til fremstilling
af en bgjet rgrsamling ifglge en anden udfgrelsesform for
opfindelsen,

fig. 7 et snit visende en form til fremstilling af
en T-rgrsamling ifglge endnu en udfgrelsesform for op-
findelsen,

fig. 8 et delsnit visende endnu en anden udfgrel-
sesform for opfindelsen, og

fig. 9 og 10 delsnit, der i stgrre malestok vi-
ser enkeltheder af det i fig. 8 viste muffeformende ele-
ment.

I fig. 1 og 2 angiver henvisningsbetegnelsen 1 et
hovedlegeme af en form, som bestdr af et par r¢rformede
elementer 11 og 11' med en del med i det vaesentlige sam-
me udvendige diameter som den indvendige diameter af en
midterdel af et muffeforsynet armeret plastrgrlegeme, som
skal formes, og et par ringformede flangedele 111 og 111°',
som hver for sig rager frem diametralt udad fra de udven-
dige ender af de rgrformede elementer 11 og 11'. Til hver
af de aksialt indvendige ender af de rgrformede elementer
11 og 11' er forbundet den ene ende af korte, rg¢rformede
elementer 112 og 112', idet de andre ender af de korte,
rgrformede elementer 112 og 112' er i anlag imod hinanden.
Et antal skruehuller 1lla og llla' er tilvejebragt i dia-
metralt udadragende dele af henholdsvis flangerne 111 og
111', og lange bolte 4 og 4' er indsat lgst gennem hul-
lerne llla og llla' og kan fastggres til flangedelene 111
og 111' ved hj=zlp af mgtrikker 14 pd begge sider af hen-
holdsvis flangen 111 og 11l1°'.

Henvisningsbetegnelserne 2 og 2' angiver muffe-
formende elementer hver iszr bestiende af et forholdsvis
kort, cylindrisk element 21 og 21' og flangedele 211 og
211" tilvejebragt ved den ene ende af de cylindriske e~
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lementer 21 og 21'. Hvert af de korte, cylindriske ele-
menter 21 eller 21' har en udformning svarende til den
indre overfladefacon af en muffe i et armeret plastrgr-
legeme, som skal formes, og den mindste indvendige dia-
meter af hvert af de korte, cylindriske elementer 21 og
21' og flangedelene 211 og 211' er fremstillet i det vea-
sentlige lig med den udvendige diameter af de r¢rformede
elementer 11 og 11'. Flangedelene 211 og 211' er forsynet
med skruehuller 211b og 211b' og indvendige gevinddele
21la og 2lla', som med gevindindgreb optager lange bolte
4 og 4', der er indsat gennem hullerne llla og 1llla' i
hovedlegemet 1. I skruehullerne 21lb og 21lb' er lgst
indsat korte bolte 5 og 5'. Ringformede plader 6 og 6',
som er forskydelige langs omkredsen af de cylindriske e-
lementer 21 og 21', kan fastggres til de aksialt indre o-
verflader af flangerne 211 og 211' ved hjalp af boltene

5 og 5'.

Henvisningsbetegnelsen 3 angiver en aksel med en
udvendig gevinddel tilvejebragt pa& dens omkredsoverflade .
ved en position nar hver af dens ender.

Henvisningsbetegnelserne 7 og 7' angiver samlings-—
elementer, der hvert bestdr af en kort rgrformet del og
en flangedel. Akslen 3 er indsat i de korte rgrformede

dele og fastgjort til flangerne 111 og 11l1' af hovedlege---

met 1 ved hjalp af flangedelene.

Ved samling af en form til en muffeforsynet rgr-
samling monteres de muffeformende elementer 2 og 2' med
de ringformede plader 6 og 6' fastgjort dertil aksialt
forskydeligt pd de rgrformede elementer 11 og 11' af ho-
vedlegemet 1, og derpd bringes enderne af de korte, r¢r-
formede elementer 112 og 112' til at ligge an imod hinan-
den. Derpd fastggres hovedlegemet 1 til akslen 3 ved hijzlp
af mgtrikker 13 og 13' via samlingselementerne 7 og 7'.
Derefter indskrues de lange bolte 4 og 4' i de indvendige
gevinddele 2lla og 21la' i de muffeformende elementer 2 og

2' og fastggres ved passende positioner til flangedelene
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111 og 111' ved hjzlp af mgtrikkerne 14 og 14' pad begge si-
der af flangerne 111 og 111', idet de muffeformende ele-
menter 2 og 2' sdledes fikseres til hovedlegemet 1 ved for-
ud fastlagte positioner. Der er sdledes opbygget en form
til en muffeforsynet rgrsamling.

Fig. 3 til 5 er snit, der illustrerer en fremgangs-
madde til formning af en muffeforsynet rgrsamling ifglge
en udfgrelsesform for opfindelsen under anvendelse af den
i fig. 1 og 2 viste form.

Som vist i fig. 3 er et armeret plastformemateri-
ale, der er opndet ved at impragnere en umattet polyester-
harpiks i et armeringsmateriale sdsom glasfiber, viklet om-
kring hovedlegemet 1 og de muffeformende elementer 2 og
2' af formen, der er samlet som forklaret foran, til dan-
nelse af et armeret plastformematerialelag 10. Laget 10
er derpé hardet.

Derpé fjernes mgtrikkerne 13 og 13', der med ge-
vindindgreb er monteret p& akslen 3, og akslen 3 trakkes
ud. Ydermere trzkkes de lange bolte 4 og 4' ud ved fjer-
nelse af mgtrikkerne 14 og 14'. I stedet for dem monteres
lange bolte 8 med gevindindgreb i skruehullerne llla, og
deres forreste ender bringes til at ligge an imod flange-
delen 211 af det muffeformende element 2. Derpd skrues
boltene 8 yderligere ind i skruehullerne llla for at bevea-
ge hovedlegemet 1 bort fra det muffeformende element 2.
S3ledes trakkes hovedlegemet 1 ud fra den indvendige over-
flade af det armerede plastformematerialelag 10 (se fig.
4) .

Derefter trazkkes de korte bolte 5 ud, og lange bol-
te 9 monteres med gevindindgreb i skruehullerne 211b, og
deres forreste ender bringes til at ligge an imod den ring-
formede plade 6. Boltene 9 skrues derpd yderligere ind
i hullerne 211b for at bevage det muffeformende element
2 bort fra den ringformede plade 6. S&ledes trzkkes det

muffeformende element 2 ud fra den indvendige overflade
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af muffedelen af det armerede plastformematerialelag 10
(se fig. 5). Som et resultat er formningen af en muffefor-
synet rgrsamling fuldfgrt.

Ved anvendelse af en form som den i fig. 6 viste
eller en form som den i fig. 7 viste kan der henholdsvis
formes en bgjet rgrsamling eller en T-rgrsamling ved til-
vejebringelse af muffeformende elementer 2, 2' eller 2,
2', 2" ved forud fastlagte positioner pd formens hovedle-
geme 1.

Som anfgrt i det foranstdende kan ved tilpasning
af den mindste indvendige diameter af de cylindriske ele-
menter 21 og 21' og flangedelene 211 og 211’ af de muffe-
formende elementer 2 og 2' til i det vasentlige samme vaerdi
som de udvendige diametre af de rgrformede elementer 11 og
11' af hovedlegemet 1 de muffeformende elementer 2 og 2!
let bringes til at forskydes aksialt udad p& hovedlegemet
1 og fikseres ved en forud fastlagt position.

Ydermere kan hovedlegemet 1 ved at trykke pa det-
te imod det muffeformende element 2 let trakkes ud.

Som vist i fig. 8 kan der vare tilvejebragt et pak-
ningselement 15 ved den del af det muffeformende element
2, som bergrer den udvendige overflade af det rgrformede
element 11 af hovedlegemet 1. Tilvejebringelsen af paknings-
elementet 15 tjener til at forhindre beskadigelse af over-
fladen af det rgrformede element 11 under dettes forskyd—
ning og ligeledes til at forhindre, at der kommer har-
piks ind i mellemrummet mellem det rgrformede element 11
og det muffeformende element 2 under formningsprocessen.

Pakningselementet kan fremstilles af et materiale
med en mindre hdrdhed end det materiale, som udggr for-
men. Hvis f.eks. formen er fremstillet af et stdlmateri-
ale, kan pakningselementet bestd af et mindre hardt metal
s&som kobber, et elastomert materiale (s&som gummi), tra,
plast osv.

Et pakningselement, som anvendes ved den del, der
eventuelt kommer i bergring med en termohardende harpiks
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som et materiale til armerede plastrgr under formningen,
bgr ikke vare klabende overfor en sddan harpiks, ej heller
pévirke herdningen af harpiksen ugunstigt eller undergéd

et korrosivt angreb fra harpiksen. Til dette formdl er si-
liconegummi, tetraflourethylen osv. egnet til pakningse-
lementet.

Det er ngdvendigt, at pakningselementet ikke fjer-
nes fra sin placering, ndr det muffeformende element for-
skydes over formens hovedlegeme. Derfor kan pakningsele-
mentet fikseres ved f.eks. at tilvejebringe en havet el-
ler forsanket del ved den del af det muffeformende ele-
ment 2, som er fastgjort til pakningselementet 15, og mon-
tere et pakningselement 15 med en havet eller forsenket
del med en tilsvarende udformning som den havede eller for-
senkede del af det muffeformende element i dette. For-
trinsvis anvendes et pakningselement af et forholdsvis blgdt
materiale ved den endedel af det muffeformende element,
som eventuelt kommer i bergring med harpiksen under form-
ningen, for ikke at tillade indtrangning af harpiksen,
og der anvendes et hardt pakningsmateriale ved de andre
dele. P& denne mide forhindres indtrangning af harpiks af
det blgde materiale, og beskadigelse af formens hovedlege-
me forhindres af det hdrde materiale. Samtidig tjener det-
te til at bevirke centrering af hovedlegemet og det muffe-
formende element. Ved de sarlige udfgrelsesformer, der er
beskrevet i det foranstdende med henvisning til fig. 1 til
5, er ved fiksering af det muffeformende element 2 ved
en forud fastlagt position til hovedlegemet 1 anvendt lang-
strakte bolte 4, som er fgrt frit gennem skruehullerne
llla, og som er fastgjort ved hjelp af mgtrikker 14, og
for at trykke pd hovedlegemet imod det muffeformende ele-
ment 2 er de langstrakte bolte 4 trukket ud, og der er i
stedet anvendt tykkere bolte 8 med en udvendig gevinddel,
der kan indskrues i skruehullerne 1llla. Ved en alternativ
udfgrelsesform kan der anvendes separate skruehuller 1lla
til de langstrakte bolte 4 og de tykke bolte 8, og dette
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tillader udeladelse af udtrakningen af de langstrakte bol-
te 4. Eller det er muligt at anvende en fremgangsmade, som
omfatter anvendelse af en tyk bolt 8 med et udvendigt ge-
vind, som kan indskrues i skruehullerne 1llla, og fikse-
ring af det muffeformende element ved fastggrelse af bolte-
ne 8 ved hjalp af mgtrikker 14, og nar der skal trykkes

péd hovedlegemet imod det muffeformende element, fjernes
mgtrikkerne 14 og bolten 8 indskrues i skruehullet llla.
Det samme kan siges med hensyn til boltene 5 og 9 i fig.
5, og der kan anvendes bolte 9, som fra begyndelsen er op-
taget med gevindindgreb i skruehullerne 1llb.

I den foranomtalte udfgrelsesform, er den del, der
rager frem indad og udad i diametralretningen fra hoved-
legemet 1, og den del, der rager frem udad fra det muffe-
formende element 2, begge ringformede flanger. Men de be-
hgver ikke at vare ringformede. I stedet kan de fremra-
gende dele for eksempel vere sammensat af et antal radialt
forlgbende stykker. Fra et styrkemassigt synspunkt er ring-
formede flanger imidlertid at foretrakke.

Ved de i det foranstfende med henvisning til fig.

4 og 5 beskrevne udfgrelsesformer trazkkes formen ud fra
det formede plastrgr ved fgrst at udtrazkke hovedlegemet
og derpd det muffeformende element. Det er muligt at ud-
fgre udtrzkningen af hovedlegemet og det muffeformende ele-

ment samtidigt ved at trykke péd det muffeformende element,

som er forbundet med hovedformelementet, imod det ring-
formede element.
Ved fremgangsm&den ifglge den foreliggende opfin-

‘delse fremstilles et muffeforsynet, armeret plastrgrlege-

me ved anvendelse af en form, som er opndet ved at samle
et hovedlegeme og muffeformende elementer, der er fikser-
bare til og forskydelige langs den udvendige overflade af
hovedlegemet. Fglgelig kan der ved tilvejebringelse af muf-
feformende elementer med forskellige udformninger og stg¢r-
relser og ved at anvende dem udskifteligt svarende til ud-

formningen og stgrrelsen af den gnskede formede genstand
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efter behov formes rgrformede legemer med en muffe med for-
skellig udformning og stgrrelse. Ydermere kan der ved ind-
stilling af fikseringspositionen for det muffeformende ele-
ment i forhold til formens hovedlegeme fremstilles rg¢r-
formede legemer med et rgrformet afsnit af forskellig lang-
de ved brug af én type form.

Fjernelsen af formen fra det resulterende rgrfor-
de legeme efter formningen pevirkes ved at trykke pa det
muffeformende element forbundet med hovedformlegemet imod
det ringformede element, eller ved at trykke pad formens
hovedlegeme imod det muffeformende element eller pd det
muffeformende element imod det ringformede element. Dette
kan udfgres ved en simpel operation ved iskruning af en
bolt i et skruehul. Der kraves sdledes ikke noget omfangs-
rigt apparat, og processen er gkonomisk.

Tilvejebringelsen af et pakningselement ved

‘den indre omkredsdel af det muffeformende element, som berg-

rer hovedlegemet af formen, tjener til at forhindre, at
overfladen af hovedlegemets rgrformede afsnit bliver be-
skadiget, og ligeledes til at forhindre harpiks i at kom-
me ind i mellemrummet mellem formens hovedlegeme og det

muffeformende element under formningsoperationen.
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10

Patentkravwv.

1. Fremgangsmdde ved fremstilling af en muffefor-
synet rg¢rsamling (10) af fiberarmeret plast, ved hvilken
der pa en form bestdende af et hovedlegeme (1) med et rgr-
formet afsnit (11,11') og et muffeformende element (2,2')
med et kort cylindrisk afsnit (21,21') formes et lag fi- .
berarmeret harpiks, der herdes, hvorefter formen fjernes
fra den sdledes dannede r¢rsamling (10), k ende t e g -
net ved, at det muffeformende element (2,2') er anbragt
aksialt forskydeligt langs omkredsen af hovedlegemets (1)
rgrformede afsnit (11,11') og kan fikseres i forhold til
dette afsnit (11,11') ved en forud fastlagt position, at
et ringformet element (6,6') er anbragt aksialt forskyde-
ligt langs omkredsen af det muffeformende elements (2,2')
cylindriske afsnit (21,21') og kan fikseres til dette ele-
ment (2,2'), og at hovedelementet (1) og det muffeformende
eiement (2,2') udtrzkkes fra den hzrdede rgrsamling (10)
enten i navnte rzkkefplge eller samtidigt ved, at der, ef-
ter at fikseringen af de pagazldende dele til hinanden er
bragt til ophgr, mellem hovedlegemet (1) og det muffe-
formende element (2,2') henholdsvis mellem det muffefor-
mende element (2,2') og det ringformede element (6,6')
palzgges den til delenes udtrazkning fra rgrsamlingen (10)
ngdvendige trykkraft, idet trykkraften i begge tilfalde
af det ringformede element (6,6') pafgres enden af rgr-
samlingen (10).

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k ende t e g -
n et ved, at hovedelementet (1) udtrzkkes fgrst fra
rgrsamlingen (10) ved, at fikseringen til hovedlegemets
(1) rgrformede afsnit (11,11') af det muffeformende ele-
ment (2,2') bringes til ophgr, at der pdlzgges den til ud-~
trzkningen af hovedlegemet (1) ngdvendige trykkraft mel-
lem hovedlegémet (1) og det muffeformende element (2,2'),
at fikseringen af det ringformede element (6,6') til det
muffeformende element (2,2') derpa bringes til oph¢r, og
at det muffeformende element (2,2') udtrzkkes fra r¢r-
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11

samlingen (10) ved pdl®gning af den ngdvendige trykkraft
mellem det muffeformende element (2,2') og det ringformede
element (6,6').

3. Fremgangsmade ifglge krav 1, ken de te g -
n et ved, at hovedlegemet (1) og det muffeformende ele-
ment (2,2') udtrzkkes samtidigt fra rgrsamlingen (10) ved,

at der, mens disse dele (1 og 2,2') er fikseret i forhold

til hinanden, efter at fikseringen af det ringformede element
(6,6') til det muffeformende element (2,2') er bragt til op-

he¢r, mellem det muffeformende element (2,2') og det ring-
formede element (6,6') pdlegges den til udtrazkningen ngd-
vendige trykkraft.

4. Form til udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 1 eller 2 og med et hovedlegeme (1) med et rgrformet
afsnit (11,11') og et muffeformende element (2,2') med
et kort cylindrisk afsnit (21,21'), kende tegnet
ved, at det muffeformende element (2,2') er aksialt for-
skydeligt langs omkredsen af hovedlegemets (1) rgrformede
afsnit (11,11') og fikserbart i forhold til dette afsnit
(11,11') ved en forud fastlagt position, at et ringformet
element (6,6') er aksialt forskydeligt langs omkredsen af
det muffeformende elements (2,2') cylindriske afsnit (21,
21') og fikserbart til dette element (2,2'), at der er or-
ganer (4,4') til glidende forskydning af det muffeformende
element (2,2') langs med og til fiksering af dette element
(2,2') i forhold til hovedlegemets (1) rgrformede afsnit
(11,11') og organer (5,5') til fiksering af det ringfor-
mede element (6,6') til det muffeformende element (2,2'),
og at der er organer (8) til glidende forskydning af ho-
vedlegemets (1) rgrformede afsnit (11,11') helt frit af det
muffeformende element (2,2') og organer (9) til glidende
forskydning af det muffeformende elements (2,2') cylin-
driske del (21,21') helt frit af det ringformede element
(6,6').

5. Form ifglge krav 4, kende tegnet ved,
at organerne til glidende forskydning og fiksering af det

muffeformende element (2,2') langs med og i forhold til
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hovedlegemets (1) rgrformede afsnit (11,11') er lange
bolte (4,4'), der er fgrt gennem og ved hjelp af mg-
trikker (14,14') fikserbare til en flange (111,111") pa
den ydre ende af hovedlegemet (1), og som er indskruet

i en flange (211,211') pa det muffeformende element (2,2").

6. Form ifglge krav 4 og 5, k ende tegnet
ved, at organerne til fiksering af det ringformede element
(6,6') til det muffeformende element (2,2') er korte bol-
te (5,5'), der gennem skruehuller (211b,211b') i flangen
(211,211') pad det muffeformende element (2,2') er fast-
skruet i det ringformede element (6,6').

7. Form ifglge ethvert af kravene 4 til 6, k e n -
detegnet véd, at organerne til glidende forskydning
af hovedlegemets (1) rgrformede afsnit (11,11') helt frit
af det muffeformende element (2,2') er lange bolte (8) i-
skruet flangen (111,111') p& hovedlegemet (1) og 1 anlezg
mod flangen (211,211') p& det muffeformende element (2,2').

8. Form ifglge ethvert af kravene 4 til 7, k e n -
detegnet ved, at organerne til forskydning af det
muffeformende elements (2,2') cylindriske del (21,21') helt
frit af det ringformede element (6,6') er lange bolte
(9) iskruet flangen (211,211') pd det muffeformende element
(2,2') og i anl®zg mod det ringformede element (6,6').

9. Form ifglge ethvert af kravene 4 til 8, k e n =~
detegnet ved, at der ved den indvendige omkreds
af det muffeformende element (2,2') er tilvejebragt mindst
&t pakningselement (15) til anlzg og tetning mod den ydre
omkreds af hovedlegemets (1) rgrformede afsnit (11,11').

10. Form ifplge ethvert af kravene 4 til 9, k e n -
detegnet ved, at den er sammensat af mindst to
hovedlegemer (1), muffeformende elementer (2,2',2") og
ringformede elementer (6,6'), idet de rgrformede afsnit
af hovedlegemerne (1) er fastspzndt i tetnende anlag i-

mod hinanden.
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