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(54) 4p¥fzeni pro opracovdvan{ dlouhych pFedm&tu

elektrickym obloukenm

Zarizeni pro opracovani dlouhych pied-
méth elektrickym obloukem sestiavd ze sk-
$ing, ve které je umisténa elektroda, o=
provedena v rhzném usporddéni nejménd ze
dvou dild, které jsou umistdny ve skiini
pohyblivé vzhledem k opracovidvanému pred-
métu ze zdroje napdti elektrického oblo-
uku, kbery je spojen s opracovavanim
pledmétem a s elektrodou, a z magnetic-
- kého systému.
Zatizeni k opracovavéani dlouhych ob-
robkd elektrickym obloukem je moZno po=- 4
uzit predevdim k povrchovému 3isténi
v eglektricky vodivych pfedm&td, nap®iklad
dratd znedisténych technologickym mazad~
lem a podobmd.
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Vyndlez se tyké opracovéni dlouhych predmdti elektrickym

obloukem.

Vyndlezu lze vyu¥it k &istén{ povrchu vodivych dild ve

form& drdtt, trub, pdskd, h¥f{deli a tvarovfch profilt od oku=
ji, k technologickému mazéni, zudlechtovdni a rafinovéhi pOvVIr=

chové vrstvy, Jakoé'i k jejimu oh¥dti.

Aktudlnim problémem vyroby a zhotovovani kovovych dilu
je opracovédni jejich povrchu, zvl43té& odstrandni neéistot. Roz=
${¥ené zplusoby &isténi, jako je chemické a mechanické opraco=

védni, &asto nevyhovuji technologickym a ekologickym po¥adavktm.

Zv143f vhodné pro &ist&ni povrchu kovit a jinych vodivych
1dtek je pouZiti obloukového vyboje mezi opracovdvanym piedmé&-

tem a elektrodou.

Je zndmo za¥fzeni (patent USA &. 3211886 ti#. 219-123
publikovédn v r. 1965) k opracovdni dlouhych piedm&td obloukovym
vybojem, obsahujici sk¥in, ve které je umisténa elektroda obklo-

pujici opracovdvany piedm&t.

Krom& toho za¥fzeni obsahuje napdjeci zdroj obiouku, kte=
ry je pPipojen k opracovdvanému pfedmétu a elektrodé, jakoZ i.
magneticky systém k otddeni elektrického oblouku v mezeie mezi'
opracovévanym pPedm&tem a elektrodou, uspo¥ddany v urdité vzdd-
lenosti od eletrody. Elektroda je piitom chlazend. P¥i préci |
tohoto zari{zeni je do oblasti otd&ejiciho se oblouku pfivédén

z'protiléhljch'stran za¥izeni technologicky plyn.



Toto zndmé za¥izeni vSak nemiZe v disledku omezené pracove
ni{ plochy elektrody zajistit dostatednd dlouhou dobu Provozu
této elektrody. Nesnadnd je také obsluha zafizeni, protoZe je
prakticky nemo#ny p¥istup k pracovni ploSe elektrody, napfiklad
za udelem jejiho ¥i3téni. Mimotc vyvijeji otééejici se elektric—

ky oblouk, obklopeny proudem stladeného plynu, silny hluk.

Aby bylo moZno zménit velikost pracovni plochy elektrody
ve zndmém za¥izeni, je nutno nasadit novou odpovidajici elektro=

du,

- fkolem vyndlezu je vytvorit zaPizeni k opracovdvédni dlou-
hych ptedmd td elektrickym 6bloukem, které umo¥iuje podstatnd
prodlouZit dobu provozu elektrody vyuzitim jeji’nové konstruke-
ce, pridemZ pracovnil plocha miZe byt vym&néna i bez vymény

elektrody.

Podstafa vyndlezu spodivd u zafizeni k opracovéni dlouhych
predmétd elektrickym obloukem, sestdvajiciho ze skiin&, ve kte-
ré je umisténa elektroda, obepinajici opracovdvany pfedmét?ezdro-
Je napéti oblouku spojeného s opracovdvanym predmétem s elektro=-
dou a 2 magnetického systému pro natdéeni oblouku v mezeie me=
zi obrobkem a eiektrodou, v tom, %e elektroda je provedend nej=-
méné ze dvou’dilﬁ, pYipevnénych ke sk¥ini., S podstatqu vynée

lezu souvisi Pada dal$ich znaku.

Osa ka¥dého dflu elektrody je bud kolméd k podélné ose opra-
covédvaného predmdtu nebo je rovnob&ind s podélnou osou upraco-

vévaného piedmétu.



Prifez kaZdého dilu elektrody je bud kruhovy, nebo mi

tvar mnohosténu nebo jiny geometricky tvar.

Osy otddeni elektrodovych diltt mohou byt vzdjemn& ruzné
uspo¥ddédny. Mohou byt vzdjemn& rovnob&Zné nebo osa otdéeni ales~-
pon jednoho dflu elektrody mi¥e byt kolmd k osdm otd&eni ostat=-

nich dild elektrody.

U zv1d3f vyhodného uspordddni svird osa otd&eni alespon
jednoho dilu elektrody ﬁhel s osami otddeni ostatnich dilu

elektrody.

Osa otddeni kaZdého dilu elektrody miZe byt shodnd s jeho
osou soumdrnosti nebo leZ%{ mimo jeho osu soumdrnosti, popfipa=
dé mtZe byt osa otddeni alespon jednoho dilu elektrody shodnd

s jeho osou soumérnosti.

V$echny dily elektrody jsou pohyblivé bud ve stejném smé—
ru nebo smér pohybu alespoﬁ jednoho dilu elektrody je opadny

' ke smdru pohybu ostatnich dild.

Za¥izeni podle vyndlezu zabranuje znedidtdni okolniho

prostiedi a umo¥nuje p¥i relativnd kompaktnim provedeni zvyseni

kvality opracovdvanych piedmdti.

Dile je zarizeni bliZe objésnéno na konkrétnim p#¥ikladu
provedeni podle piilozenych vykresl, na nichZz zndzornuje obr.l
celkovy pohled na zaiffzeni podle vyndlezu v pruiezu kolmém k
podélgé ose op?acovévaného predmétu s osami dilu elektrody

kolmymi k podélné ose opracovdvaného predmétu; obr. 2 fez v



rovind II~-II na obr, 1; obr. 3 celkovy pohled na zafizeni po-
dle vyndlezu v prufezu kdimém‘k podélné ose opracovédvaného pred=-
métu s osami otééeni d{1ld elektrody rovnobéinimi s podélnou
osou opracbvévaného pfedm&tu; obr.4 Fez v roving IV-IV na obr.3;
obr;5 pohled ze strany na zafizeni podle vyndlezu s uspoidddnim
dil elektrody, p¥idem% jejich osy otddeni sviraji s podélnou
osou obrobku thel X3 obr. 6 a obr. 7 moZné varianty tvaru pru=-
Pezu dill elektrod v roviné kolmé k jejich ose otdéeni; obr. 8
celkovy pohled na elektrodu v prifezu kolmém k podélné ose
opracovévaného predmétu v pripadd, kdy osa otddeni alespon jed o=
ho dfilu elektrody je kolmd k ose otdleni ostatnich dili eiekro-
‘dy; obr. 9 pohled na elektrodu v priu¥ezu kolmém k podélné ose
opracovdvaného predmétu v pPripadd, kdy osa otéééni alespon
jednoho dilu elektrody svird s ostatnimi osami otddeni diiﬁ
elektfody thel AQ; obr.:lO pohled ze strany z&dsti v $ezu na
dil elektrody v p¥ipadd, kdy jeho osa otdéeni je shodnd s je-

ho osﬁu soumérnosti; obr. 11 pohled v roviné XI-XI na obr. LO;
obr, 12 pohled ze strany na dil elektrody v pPipad&, kdy osa
otdéeni dill elektrody leii‘mimo jeho osu soumdrnosti; obr. 13
pohled v roviné XIII-XIII na obr. 12; oﬁr.lh, 15, 16, 17, 18, 19
n&kolik variant polohy sousednich dild elekfrody v prufezu rovse
nobdZném s osami otdent dild elektrody; obr.20 pohled ze stra=
ny z &dsti v fezu na elektrody v piipadd, kdy osa opracoviva=
ného predmdtu le%i mimo osu symetrie pracovni plochy elektrody;

obr. 21 variantu provedeni elektrody sestdvajici z urditého poé-
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tu dilt odpovidajiciho podtu stran opracovdvaného predmétu;
obr;‘zz pohled ze strany na eléktrody, sestdvajici ze Sesti
dild a na skupinﬁ pro ¢isténi povrchu eléktrody, kterd je
provedeha jako kruh; obr. 23 pohled ze strany v Yezu na upeve=
néni &isticich prvkl ke kruhu podle obr. 22; obr. 24 pohled
v Pezu na &istici skupinu v p¥ipadé&, kdy gistici prvek odpovi-

d4 profilu pracovni plochy elektrody.

Zafizeﬁi podle vyndlezu k opracovdvédni d@louhych predméti
elektrickym obloukem obsahuje skiin l& obr.l‘}, ve které je
uspo¥dddna elektroda, kterd obepiné opfacovévani predmét 2.
Elektroda je provedena z dilli 3, které jsou upevnény na tyéich
L, které jsou ve skiini 1 uspo¥ddédny nastavitelnd vzhledem k
opracovdvanému piedmétu 2. Za¥izeni kromé toho obsahujé népé-
jeci zdroj 5 oblouku, ktery je spojen s opracovavanym predmé-
tem 2 a s elektrodou, jakoZ i magneticki systém, préveden& na=-
p¥iklad jako civka 6, které vyvijd magnetické pole pro otddeni
elektrického oblouku 7 v mezefe mezi elektrodou a opracovavas
nym predmdtem 2. Zdroj 5 napéti oblouku je s épracovévanim pred=-
m&tem 2 spojen elektricky vodivymi vélelky 8 (obr. 2) a s ty=-
demi 4 kartdéi 9 (obr.l). KaZdy dil 3 elektrody je proveden ve
tvaru valce mndhosténu, pPipadné mid jiny geometrick? tvar, jehoZ

osa 10 otddeni je kolmé k podélné ose opracovdvaného predmétu 2.

U jiného provedeni za¥izeni je kaZdy dil 3 elektrody (obr.3,
4) proveden ve tvaru vdlce mnohostdnu nebo md jiny geometricky

tvar, prilemZ jeho osa 10 otdéeni je rovnobéind s podélnou osou



opracoviavaného predmétu 2.
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Krom& toho je moZné provést kazZdy dil 3 elektrody tak,
Ye jeho osa 10 otd¥eni svird s podélnou osou opracovavaného

pFredmdtu 2 dhel & (obr.5).

Na obr. 6 a 7 jsou moZné varianty tvaru fezu dild 3

elektrod v rovin& kolmé k jejich ose otddeni.

Osy 10 otd¥eni dild 3 elektrody jsou bud vzdjemn¥ rovno-
b&%né nebo jedna nebo ndkteré osy 10 jsou kolmé k osdm 10 oté-

¢eni ostatnich dild -3 elektrody.

U provedeni podle obr.8 zatizeni podle vyndlezu jsou osy
10 oté&eni dvou dild 3 elektrody kolmé k osdm 10 otdéeni dru-
bych dvou dillt 3 elektrody. U provedeni podle obr. 9 svird osa
10 otd&eni alespon jednoho dilu 3 elektrod& ostatnich dild 3

elektrody uhel 4 .

Obr. 10, 11 zndzornuji variantu provedeni, kdy osa 10 otd-
%en! ka¥dého d{lu 3 elektrody je shodnd s jeho osou 11 sou-
mérnosti. Osa 10 otd&eni miZe byt shodnd s osou 1l soumérnosti

alespon jednoho dflu 3 elektrody.

Jind varianta provedeni spodivéd v tom, Ze osa 10 otddeni
ka¥dého dilu 3 elektrody le%f mimo jeho osu ll ve vzddlenosti

e, févnajici se nap¥iklad polomdru priufezu tyée 4.

obr. 14, 15, 16, 17, 18, 19 zndzornuji ndkolik variant

vzdjemné polohy sousednich pracovnich dilt 3 elektrody.



226 229
Podélnd osa opracovdvaného predmdtu 2 (obr. 1, 2, 3, 4)
se miZe s osou soumdrnosti pracovni plochy elektrody shodovat
nebo leZet od ni ve vzddlenosti é?(obr. 29) rovnajici se

h A

nap¥iklad poloméru opracovidvaného predmdtu 2.

Pod pojmem pracovni plocha elektrody je tieba rozumét tu
plochu elektrody, na které v dany okamZik ho¥i elektricky

oblouk,

VSechny dily 3 elektrody jsou pohyblivé ve stejném sméru
nebo smér pohybu alespoﬁ jednoho dilu 3 elektrody je opa&ny

vzhledem ke sméru pohybu ostatnich dill 3 elektrody.

Podet dillt 3 elektrody miZe odpovidat polétu stran opraco=-

v4vaného obrobku 2 (obr. 21).

Zat{zeni je moZno opat¥it montdZni skupinou pro Eisténdi
povrchu dilt 3 elektrody. Tato skupina obsahuje &istici prvky
12 (obr. :22) = uspoiddané na kruhu 13. Kruh 13 je ke skiini 1L

upevnén pripevnovacimi prvky 1h.

Cistici prvky 12 (obr.23) je moZno vzhledem k dilu 3
elektrody odpruZit prufinami 15. Cistici prvky 12 je moZno

vzhledem k dilu 3 elektrody piipevnit také na pevno.

Prifez pracovni &4sti &isticich prvkd 12 (obr. 24) odpo-
vid4d tvaru &iSténého dilu 3 elektrody.

zapizeni podle vyndlezu pracuje takto. Zapnutim zdroje 3

napét{ oblouku (obr.l) vznikne mezi opracovdvanym predm&tem 2

a elektrodou elektricky oblouk 7. Plisobenim magnetického pole
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civky 6 se tento elektricky oblouk 7 otd&{ okolo opracovdwného

predmétu 2.

Jeliko¥ elektrody jsou vzhledem k opracovdvanému predmétu
2 pohyblivé, hoii elektricky oblouk 7 p¥i pohybu dilti 3 elek=
trod na jejfch novych dflech 3. Bud jsou viechny dily 3 elek-
trody pohyblivé ve stejném sméru nébo smér pohybu alespoﬁ Jjedw
noho dilu 3 elektrody je opalny vzhledem ke sméru pohybu‘ostat-

nich dild 3 elektrody.

Proces opracovdvdni povrchu pfedmétu 2 elektriék&m oblou=
kem 7 se zpravidla provddi pii negativnim botenciélu na opra-
covévaném;pfedmétu 2.a pozitivnim potencidlu na elektrodé. Za-
¥izeni{ viak mife pracovat také p¥i pozitivnim potencidlu na
opracovdvaném pPedmdtu 2 a na negasbivnim potenciidlu na elek=-
trodé, jakoé:i.pfi st¥idavém napdjecim napdti elektrického oblou-

ku 1o

Celkovd plocha viech dilt 3 elektrody (obr. 1) presahuje
plochu elektrody, na které v daném okamﬁiku‘hofi oblouk 7. P¥i
jinak stejnych pracovnich podminkdch (vykon elektrického oblou=-
ku 7, rychlost pohybu opracovavaného predmétu 2 4QOQObné) je
Zivotno t elektrody tﬂlikrét véts{, kolikrdt celkovd plocha
véech‘dflﬁ ﬁ elektrody piesahuje plochu, na které v dany okam=
Zik ho¥{ elektricky oblouk 7. Pouit{i &isticfch prvka 12 (obr.22)

poskytuje moZnost udrZet povrch elektrody ve vhodném stavu.

Zv1dsté uéinné je pouiti daného za¥izeni k opracovdvani

dlouhych predmdtd 2 elektrickym obloukem 7, je-li sk¥in 1 (obr.1)

’
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vakuovéd. V tomto p¥ipadé klesd energetickd hustota elektrické=
ho oblouku 7, zmenSuje se sila potfebnd k odtrZeni znetiSténé
vrstvy od zdkladnfho kovu opracovévaného predmétu 2 v diasledku
sni¥ené energetické hustoty elektrického 7 se zvySuje stejnomér-
nost opracovédvéni povrchu opracovdvaného pHedmétu 2 a rusivy
hluk neodstranitelny p¥i hoteni elektrického oblouku 7 za at=-

mosférického tlaku za vakua zcela odstranén.

P#i préci za¥izeni podle vyndlezu se mohou dily 3 elektro=~
dy otddet ve shodném jakoZ i v navzéjem opadném sméru. Zvoli~li
se rychlost otdenf{ dfld 3 elektrody, p¥i niZ jsou vektory
linedrni rychlosii pracovnich bodid dillt 3 elektrody vzhledem
k opracovdvanému predm&tu 2 (obr. 1) stejné, v navzdjem opalném
sméru, musi byt otddejici se elektricky oblouk 7 vzhledem k
opracovavanému pfedmétu déokonale stabilizovdn, to znamend,
aby elektricky oblouk 7 nebyl opracovédvanym pfedmétem 2 nebo
dily 3 elektrody strhdvédn. Tohoto ﬁéinku nutno dosdhnout, kdyz
se dily 3 elektrody otddeji v navzdjem opainém sméru stejnog
rychlosti i p¥i opracovdvidni nepohyblivého pfedmétu 2, piipad-
névs riznymi rychlostmi pii opracovévéni pohyblivého predmé&tu

2.

Orientace os 10 otddeni dild 3 elektrody jen kolmo k po=
délné ose obrobku 2 (obr.l, 2) nebo jen rovnob&in& s podélnou
osou opracovdvaného predm&tu 2 (obr.3,4) zdvisi na konkrétnich

parametrech opracovdni, to jest na prum&ru opracovdvaného pied=-



métu 2, rychlosti pohybu opracovédvaného pfedmétu 2 a na poétu
elektrod umisténjph na celé délce opracovévaﬁého predmétu 2.

Tak je'moéno nap¥iklad p¥i provedeni elektrod podle obr. 1 a

2 ve skiini 1 umfstit dv& i vice elektrod, protoZe tyde 4 urde- '
né k upevnéni elektrod a odpovidajici p¥ivody 9 proudu jsou
vyvedeny na bodni stény sk¥iné 1. A naopak, umoni-li technolo=
gické podminky pouZiti jen jedné elektrody je moZno pouzit va=
rianty zndzornéné na obr. 3,4, Tyé¢ 4 a piivody 9 proudu jsou

piitom vyvedeny na &elni sténu sk¥ind %.

Je také moZnd varianta provedeni elektrody z af{1a 3 (obr.8),
u které osy ;Q.otééeni dvou protilehlych dilh 3 elektrody pro-
bihaj{ rovnob&Zné a kolmo k osdm 10 otdéeni{ druhych dvou rove

nd% proti sobd umisténych dilh 3 elektrody.

Vyhoda takového zpusobu opracovani piedmétu 2 spodiva v
tom, %e p¥i otddendi dilu 3 elektrody dochdzi v misté jeaich
styku k samodi¥téni. To_umoénuje sni%it podet &isticich prvki
12 (obr. 22, umisténych mimo oblast hoteni elektrického oblou=

ku 7 nebo tyto prvky 12 zcela vypustit.

V ¥ad¥ provedeni nap#iklad pii relativnd vysoké vykonnosti
zatizeni podle vyndlezu je upevnéni tydi 4 (obr.l) na stény
sk¥{nd 1, umisténi neznézornénych pohond, nezndzornénych izo-
14tord a p¥ivodd 9 proudu spojeno s velkymi prostorovymi ndro=
ky. Proto je u¥eln$jsf umistit tyde 4 pod uréitym vhlem /A

(obr. 9).
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Tvar prafezu dild 3 elektrod (obr. 6,7,10,11,14,15,16,17,
18, p¥ip. 19) jakoZ i zplsob jejich dotyku zdvisi na profilu
‘a velikosti prafezu opracovavaného piedmétu .2, objemu sk¥inéd
1, vykonnosti za¥izeni, zpisobu chlazeni elektrod a jejich roz=-
mérech. V p¥ipad&, kdy se dily 3 elektrody {(obr. 4, 14) navzi-
jem dotykajf, nejsou p¥ivody 9 proudu (obr. 4) na kazdé tydi

4 bezpodmine&né& nutné, V takovém pfipadé dochdzi k elektrické-

mu kontaktu v oblasti dotyku dild 3 elektrod.

PYi opracovavdni predm&th 2 ruznych prufezll na stejném za-
tizeni lze mdnit primdr pracovni plochy elektrody bez jeji vy-
mény. Pfi provedeni zaiizeni podle obr. 3 lze toho doséhnout
posunutim osy 10 (obr.13) df{lu 3 elektrody vzhledem k ose 11
soumérnosti o pot¥ebnou vzddlenost "h", kterd se zpravidla rove
nd poloméru tyde 4., Takovéto prpvedeni dilﬁ 3 elektrody slouw-
z1 také ke kompeniaci rozmdra pracovni plochy elektrody v di-

sledku jejiho &4stedného opotiebeni.

Zmény praméru pracovni plochy lze také dosdhnout vytvore=-
nim odpovidajici drdZky proménného priafezu na povrchu dilt 3

elektrody,nap¥iklad ve form& pilkruhu s polom&rem "r" (obr.l).

Pfi opracovdvani{ ploch nékterych piedmdtt 2 rotujicim elek-
trickym obloukem 7 miZe vzniknout potieba dbgéhnout na povrchu
opracovévanych piredméth g'rﬁznich vlastnosti, hapfiklad razné
drsnosti povrchu. V tomto pfiéadé se opracovavany ﬁfedmét 2
posune vzhledem k ose soumdrnosti elektrody o vzddlenost Q_"

{obr. 20) rovnajic{ se zpravidla polom&ru opracovdvaného pfedmé=
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tu 2. Jeliko% se délka elektrického oblouku 7 pfi Jjeho rotaci
vlivem magnetického pole méni, méni se i Jeho parametry, tedy
proud a napdti a tim i vykon elektrického oblouku 7. V disled=-
ku toho plusobi na riznd mista épracovévaného predmétu g razné
tepelné viivy, &im# také mohou vzniknout poZadované prbménné

vlastnosti povrchové vrstvy tohoto predmétu 2.

vV této souvislosti je také t¥eba poznamenat,Ze nerovnomér=
ného opracovéni povrchové vrstvy opracovdvaného predmétu 2 je
mozno také dosahnout usporddénim opracovavaneho predmétu 2

(obr.B) pod Uhlem % vzhledem k ose otdeni dilu 3 elektrody.

V ¥adé piipadt, napiiklad je~li t¥eba udrZet konstantni
vzddlenost mezi opracovdvanym piredmétem 2 a pracovni plochou
elektrody, Jje Ggelné volit podet dillt 3 elektrody stejny s poé-

tem stran opracovdvaného obrobku 2 (obr. 21).

Pri prééi za¥izeni podle vynélezu dochdzi k urditému zne=
¢istén{ pracovnich p;och di1d 3 elektrody a opracovivanych
pPedmdétt 2. To zplsobuje urdité zhorsSeni stability hofeni elek-
trického oblouku 7 a vede v disledku toho ke zhorfeni kvality
opracovédni. Aby se tomu zabrégilo, je U&elné &istit povrch di-
14 3 elektrody (obf. 22) vné oblasti ho¥eni elektrického oblou-
ku 7. Sistici prvky 12 kadého dilu 3 elektrody mohou byt ke
skfini‘; samastatné piipevnény. Pri velkém podtu dfltr 3 elek-
trody to vSak komplikuje konstrukci za¥izeni a zhorduje vn&jsi
vzhled sk¥iné l. Je proto vhodné pfipevnit gisticd pkay 12

na kruh 13 a tento spojit na tuho se sk¥indi ;_pfipevﬁovacim
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prvkem 14, Vliastni{ &istici{ prvky mohou byt v kruhu ;2 pripeve
nény jak na tuho, tak s pomoci pruZiny 15 (obr.2 ). P#itom mi-
Ye privtez $isticiho prvku 12 odpovidat priPezu dflu 3 elektro~

dy (obr. 24),

Je tieba dbdt na to, Ze se p¥i umistdni dilh 3 elektrody
(obr. 21) v jedné rovin& musi{ k vymén& plochy elektrody pracu-
jici v oblasti hoieni elektrického oblouku 7 af1 3 elektrody
pPesunout ve sméru osy 10 otddeni pootodit kolem zmin&né osy

10 o 90° 2 vrdtit zp&t do vychozi polohy (obr. 21).
PouZiti za¥izeni k opracovdvdni dlouhych predm&tit 2 elek-
trickym obloukem 7 podle vyndlezu umoZnuje zvysend kvality opra=

A v ] v 3 vV eV
covdvanych pfedméth 2 a zabranuje znedistdni okolniho prost¥edi.
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.. Zatizeni k opracovédvéni dlouhych predméti elektrickym
obloukem sestdvd ze skfiné&, ve které je umisténa elektroda
obepinajici opracovévany predmét, ze zdroje napéti oblouku,
spojeného s opracovdvanym pfedmétem a s elektrodou a z magnetic=
kého sytému pro natdfeni oblouku v mezebe mezi opracovdvanym
piedmétem a elektrodou, vyznadujici se tim, Ze elektroda je

provedena nejméné ze dvou af1t (3) p¥ipevndnych ke skiini (1).

2. Zapfzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e osa (10)
otddeni kazdého dilu (3) elektrody je kolmd k podélné ose opra-

covéaného piedmétu (2)

3. Zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze osa (10)
otdbeni katdého dilu (3) elektrody je rovnobd&Zni s podelnou

osou opracovavaného predmétu (2).

4. Zarizeni podle bodd 2 a 3, vyznadujici se tim, Ze pra-
tez ka¥dého dilu (3) elektrody kolmy k jeho ose (10) otééeni
' je kruhovy nebo md tvar mnohosténu, pripadnd méd jiny geometric-

ky tvar.

5, Za¥izeni podle bodu 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze osy

(10) otddeni dilt (3) elektrody jsou navzdjem rovnob&iné.

6. Zatizeni podle bodu 1 aZ &, vyznaéujici se tim, Ze osa
(10) otddend alespon jednoho dilu“(B) elektrody je kolmd k

osédm (10) otédendi ostatnich dild (3) elektrody.
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7. Za¥izeni podle bodu 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze osa
(10) otd&end alespon jednoho dilu (3) elektrody svird s osami.

(10) otddeni ostatnich dflti (3) elektrody uhel (4 ).
8. Zarizeni podle bodt 1, 4, vyznadujici se tim, Zé osa
(10) otdéeni kadého dilu (3) elektrody je shodnd s jeho osou

(11) soumdrnosti.

9. Zatrizeni podle bodl 1, 4, vyznalujici se tim, Ze osa
(10) otd8eni ka¥dého dilu (3) elektrody le%i mimo jeho osu (11)
soumdrnosti ve vzddlenosti (h) rovnajici se nap¥iklad poloméru
prafrezu tyée (4).

10, Za¥izeni podle bodi 1, 4, vyznadujici se tim, ée’osa
(10) otd¥eni alespon jednoho dflu (3) elektrody je shodnd s je-

ho osou (11) soumdrnosti.

11, Za¥izeni podle bodu 1 a% 10, vyznadujicdlse tim, Ze se

v8echny dily {3) elektrody jsou pohyblivé ve stejném smdru.

12. Za¥izeni podle bodu 1 a% 10, vyznadujici se tim, Ze
smér pohybu alespon jednoho dilu (3) elektrody je opadny vzhle-

dem ke sméru pohybﬁ ostatnich dila (3) elektrody.

5 vyknesl
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