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Foreliggende oppfinnelse angdr en pressplate beregnet
til & brukes i en presse for fremstilling av sponplater i lukkede
pressmello mwom, hvilken pressplate er forsynt med opphdyninger som
er parallelle med i det minste to av kantene og beliggende n&r disse
kantef, samt med en mellom opphgyningene anordnet plate som er gjen-
nomslippelig for gass.

Avtetningen av kantene i pressmellomrommet‘ved en pres-
se for oppndelse av et lukket pressmellomrom er i prinsippet 1gst p&
to forskjellige miter, enten ved bruk av finfordelt sponmel som er
pdstrgdd sponplateemnets kanter fgr pressingen, for oppndelse av en
tett gasstilbakeholdende kant, eller ved bruk av parvise pressplater,
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av hvilke den ene er forsynt med en opphgyning som omgir kanten og
som presser sponene sammen til en tett kant som tilbakeholder de
under pressingen frigjorte gassene.

Ved bruk av en omkring den ene pressplaten lgpende opp-
hgyning for oppndelse av et lukket pressmellomrom, har vanskelighete-
ne bestdtt 1 lgsgjgringen av den fremstilte sponplaten fra den av
opphgyningene dannede fordypningen, etter varmepressingen da spon-
platen i alminnelighet festner hardt til opphgyningene, hvorved lgs-
gj¢ringen blir vanskelig og tidskrevende. Hensikten med foreliggende
oppfinnelse er & unngd disse vanskelighetene.

De vesentlige kjennetegn for foreliggende oppfinnelse
fremgdr av det etterfglgende patentkrav 1.

Pressplaten ifglge oppfinnelsen er szrlig hensiktsmes-
sig ndr det gjelder & oppnd reaksjoner mellom de fra limet smt tre-
substansene ved hgye temperaturer oppstiende gassformede stoffer.

Et eksempel p& et slikt tilfelle utgjgr en fremgangsmdte der sulfit-
avfallslut brukes som bindemiddel ved fremstilling av et plateprodukt
av lignocelluloseholdige stoffer.

Oppfinnelsen skal i det fglgende beskrives nzrmere under
henvisning til tegningen; i hvilken

fig.l og 2 viser en med en pressplate ifglge oppfinnel-
sen forsynt varmepresse, sett ovenfra og 1 4pen resp. lukket stilling.

Fig.3 og 4 viser et avskdret delriss av en i en varm-
presse ifglge fig.l og 2 anvendt pressplate, sett fra siden ndr press-
mellomrommet er Apent resp. lukket. ’

Fig.l viser en varmpresse sett ovenfra og 1 hvilken
stativet er betegnet med 1, et stempel i en hydraulisk sylinder med
2, varmpresseplatene med 3a, 3b, 3¢ og 3d. Pressmellomrommene, i
hvilke sponene utstrgs er betegnet med 4a, Ub, Uc og Ud. Platenée 5a
og 5b ‘utgjér lukkeplater for pressmellomrommenes ender og forhindrer
sponene i1 & komme ut fra pressmellomrommet.ﬂ. Platene 5a og 5b trykker
mot pressplatene ved virkning av sylindrer 6a og 6b.

Fig.l viser varmpressen i dpen tilstand fgr pressingen.
N&r pressen er 3pen, innmates i mellomrommene 4a, Ub, LUc og 44 spon-
masse som er fremstillet pd vanlig mdte og oppblandet med 1lim. Som
1im kan det brukes alle kjente limsorter, sdsom urcéa-og fenolbaserte
limtyper, samt cellulose av lut og 1lim som er fremstillet med dette

som rdmateriale, og f.eks. stoffer som inneholder isocyanatgrupper.
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Fig.?2 viser den samme pressen i lukket tilstand. Spon-
massen i mellomrommene 4a, 4b, Uc og Ud er presset sammen. NAr pres-
sen lukker seg, innpresses en gassgjennomslippelig plate 8 i fordyp-
ninger 7 og omkring pressplatens kanter oppstdr det en opphgyning 12
nir den gassgjennomdlippelig platen trykkes inn. Denne opphgyning 12
sammentrykker sponene ved pressens kanter omkring hele periferien,
slik at de av disse spon og limet oppstédende gasser, hvilke kan be-
st& av vanndamp, furfural, fenoler,iscocyanatholdige gasser osv.,
ikke kan ldgpe ut fritt over pressplatenes kanter, men kan ivaretas.

Den gassgjennomslippelige plate 8 er vist nzrmere i
fig.3. I figuren betegner henvisningssifferet 3 en varmpressplate.
Delen 9 er et organ ved hjelp av hvilket den gassgjennomslippelige
plate er festet i en bolt 10. En fjar 16 vevirker at den gassgjen-
nomslippelige plate ndr den pdvirkes av trykk, havner i den i fig.B
viste stillhg. I pressen er hver annen plate slik som delen 3 i
fig.h. I fig.4 og 3 er delene 1U gassgjennomslippelige plater som
‘er festet ubevegelig i pressplaten 3. Nir pressen lukkes, presses
delene 3 og 12 mot hverandre og den mellom disse varende sponmasser
4 presses sammen. Samtidig trykkes den gassgjennomslippelige gate 8,
pé grunn av -det ab sponmassen fordrsakede trykket, mot den varme pla-
ten 3, hvorved det 1ahgs-pressp1atenes kanter dannes en opphgyning
12 som pd den i fig.l4 viste mdte sammenpresser sponmassen gasstett
ved pressplatenes kanter. Den sammenpressede sponmasse danner sile-
des en tetning som forhindrer gass i & trenge ut fra pressmellomrom-
met. Delen 5, som i1 innmatningstrinnet hindrer sponmassen fra & komme
ut av pressmellomrommet, stgtter i ngdvendig tid den tettendé spon-
massen ved kanten. Delen 5 er i fig.l og 2 betegnhet med henvisnings-
tallene 5a og 5b. '

’ En viktig oppgave for den gassgjennomslippelige plate
8 er 8 1lgsgjgre plateproduktet fra pressmellomrommet ndr pressen &p-
nes. Dette skjer ndr den gassgjennomslippelige plate etter pressens
apning, gir tilbake til sin opprinnelige stilling, slik som vist i
fig.3.

Gode resultater er oppnddd med pressplater aﬁ dimensjo-
nen 1300 mm x 2700 mm x 100 mm. Nir pressmellomrommet var &pent, be-
fant platene seg i 70 mm avstand fra hverandre, men da pressen var
lukket, minsket dette mellomrom til 20 mm, som er tykkelsen for det
uslipte plateprodukt.
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Som gjennomslippelig vegg 14 og 8 kan det brukes en
perforert pressplate. Disse platene er kjent blant annet i forbindel-
se med siktanordninger. Hensikten med den gassgjennomslippelige pla-

ten er & slippe de under pressingen oppstdtte gasser til den andre si-

den av platen, der gassene ivaretas og fgres ut utenfor pressen. En

]

annen oppgave er 3 lgsgjgdre plateproduktet fra varmepressplatene nir

pressen apnes. Plateproduktet har nemlig en tendens til & fastne i
opphdyningene 12 som tetter presseplatene.

P a t entkrav.

1. Anordning ved pressplate (3) beregnet til 4 brukes i en
presse for fremstilling av sponplater i lukkede pressemellomrom,
hvilken pressplate er forsynt med opphgyninger (12) som forlgper pa-
rallelle med i det minste to av platens kanter beliggende nzr disse,
samt med en innenfor opphgyningene anordnet gassgjennomslippelig
plate (8), karakterisert ved at den gassgjennomslip-
pelige platen (8) er fjerende festet i fgrstnevnte pressplate (3),
slik at dens synlige side i pressens ubelastede tilstand stort sett
ligger 1 opphdyningenes (12) plan, slik at ndr pressplatene (3) med
mellomliggende sponmateriale presses sammen, vil den gassgjennomslip-
pelige platen (8) gi etter og delvis blottlegge opphgyningenes mot-
stdende flater, og ved pressavlastning trykke mot den dannede spon-
plate og frigjgre den fra opphgyningene (12).

2. Anordning ifglge krav 1, der opphgyningene (12) danner
en rektangel som er 1lik det ferdige sponplateprodukt, k a r a k t e-
risert ved at den blottlagte hgyde av opphdyningene (12),
ndr den gassgjennomslippelige platen er helt inntrykket i presspla-
ten (3), er noe mindre enn tykkelsen pd& den ferdige sponplaten.

(56) Anfgrte publikasjoner: Ingen.
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