Opublikewano dnia 19 lutegs 1959 r.

e ) 4
55 ';OTET 2

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 41808

Huta Baildon

Przedsigbiorstwo Paristwowe Wyodrebnione *)

KL 40 d, /9
14T

Katowice, Polska

Sposéb jednoczesnego spiekania dwéchv lub wiecej pretéw wolframowych
lub molibdenowych w elekirycznych piecach dzwonowych '

Patent trwa od dnia 8 sierpnia 1958 r.

Spiekanie z proszkéw pretéw wolframowych
i molibdenowych o przekroju kwadratowym
lub ogélnie biorac prostokatnym wykonuje sie
w atmosferze wodoru w temperaturze 2500 do
3000°C. Temperature te uzyskuje si¢ przez prze-
puszczenie przez spiekany pret pradu elektrycz-
nego. W dotychczas stosowanych piecach dzwo-
nowych spieka sie prety pojedynczo lub ukla-
da sie je w dzwonie szeregowo albo réwnole-
gle w pewnych od siebie odstepach.

Wedlug wynalazku stosuje sig réwnoczesne
spiekahie dwéch lub wiecej pretéw tak ulozo-
nych, ze stykajg sie ze sobg jedng Sciankg bocz-
ng, tworzac jak gdyby jedna calo§é. Utlozone

*) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg inz. Henryk Jaskélski,
inz. Ryszard Polowy i Wiladystaw Neiger.

w ten spos6b np. dwa prety kwadratowe maja
1,5 razy wieksza powierzchnie wypromieniowu-
jaca cieplo niz jeden osobny pret, gdy nato-
miast dwa osobne lub ulozone w odstepach
prety majg te powierzchnie dwa razy wieksza
niz jeden. Dzieki takiemu.ustawieniu pretéw
podczas spiekania ‘zmniejsza sig¢ ilo§¢ wypro- -
mieniowanej  przez nie energii cieplnej, tak iz
do uzyskania temperatury spiekania wystar-
czy energia elektryczna tylko o okolo polowe,
a nie dwukrotnie wieksza jak do spiekania
dwbéch osobnych pretéw. W ten sposéb osigga
sie w tym samym czasie wieksza wydajnoéé
termiczng. Po spiekaniu prety mozna tatwo od
siebie oddzielié. W procesie uzyskuje sie¢ tg sa-
m3 mase wolframu w postaci ciefiszych pre-
tow, do ktérych dalszej przerébki wystarcza
miotkownica o mniejszej mocy.



Zastrzezenie patentowe

Sposéb jeanoczesnego spiekania dwéch lub
wiecej, pretow wolframowych lub molibdeno-

wych w elektrycznych piecach dzwonowych, -

) podczas ktérego zadang temperature spiekania
osiaga sie przez bezposrednie nagrzewanie opo-
rowe materialu spiekanego pradem elektrycz-
nym, znamienny tym, ze dwa lub wigcej pre-

téw o przekroju prostokatnym umocowuje sie
w piecu tak, w
termicznej,

celu zwiekszenia
aby prety

ze sobg jedng $ciankg boczng.
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