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Glowica magnetyczna i spos6b wytwarzania glowicy magnetycznej
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Przedmiotem wynalazku jest glowica magnetycz-
na i sposéb wytwarzania glowicy magnetycznej.

Rozwigzanie wedlug wynalazku moze by¢ wyko-

rzystane w urzadzeniach klasy Hi-Fi, przeznaczo-

‘nych do zapisu magnetycznego, jezeli zachodzi po-
trzeba zapewnienia wysokiej jako$ci brzmienia, bez
znieksztalcen, przy odtwarzaniu fonogramu zapi-
sanego na no$niku magnetycznym, w calym zakre-
sie diugosci fal.

Znana jest glowica magnetyczna, ktorej rdzen
magnetyczny sklada sie z dwoch polowek, oddzie-
lonych warstwg niemagnetyczng tworzaca szczeline
roboczg glowicy magnetycznej, odznaczajgca sie
tym, ze w tej glowicy sg roézne odlegloSci z obu
stron szczeliny roboczej, mierzone w przekrojach
prostopadiych do plaszezyzny szczeliny roboczej
wzdluz jej diugo$ci do punktéw linii przeciecia sig
zewnetrznych krawedzi cze$ci sktadowych rdzenia
magnetycznego z powierzchnig roboczg glowicy ma-
gnetycznej.

Linia przeciecia sie zewnetrznych krawedzi cze$-
ci rdzenia magnetycznego z powierzchnig robocza
glowicy magnetycznej w tej glowicy przedstawia
sobg linie lamang utworzong blaszkami o réznej
dlugosci, z ktoérych sg utworzone czeSci rdzenia
glowicy magnetycznej.

Przy odtwarzaniu za pomocg danej glowicy ma-
gnetycznej fonogramu, zapisanego na no$niku. ma-
gnetycznym, zorientowanym przy jego przemiesz-
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czeniu po powierzchni roboczej glowicy magnetycz-
nej prostopadle do plaszezyzny szczeliny roboczej,
strumien magnetyczny do czeSci rdzenia magne-
tycznego przenika przez te cze$é kazdej z blaszek
czeSci rdzenia, ktéra magnetycznie sprzezona jest
z fonogramem.

Poniewaz dlugo$é czeSci roboczej kazdej blaszki,
a stad odpowiednio i obszar wspétdzialtania magne-
tycznego, rézni sie od sasiednich, to wynik suma-
ryczny procesu falowego odtwarzania diugich fal
fonogramu, na skutek réznych wspélzaleznosci fa-
zowych odtwarzanego strumienia magnetycznego,
powoduje zmniejszenie nieréwnomierno$ci charak-
terystyki falowej odtwarzania glowicy, to znaczy .
ze tak zwany ,,wezyk” zmniejsza sie.

Jednakze schodkowa zmiana odleglo$ci od plasz-
czyzny szczeliny roboczej glowicy magnetycznej do
punktéw linii przeciecia sie zewnetrznych krawe-
dzi czeSci rdzenia magnetycznego z powierzchnig
roboczg glowicy magnetycznej, charakterystyczna
dla danej glowicy magnetycznej, doprowadza do
nier6wnomierno$ci charakterystyki falowej odtwa-
rzania w zakresie fal Srednich, spowodowanej su-
perpozycja na skutek istnienia tych schodkéw. Z
drugiej strony na oddzielonych od plaszczyzny
szezeliny roboczej odcinkach linii przeciecia sie ze-
wnetrznych krawedzi czeSci rdzenia z powierz-
chnig roboczg glowicy magnetycznej skokowa.
zmiana przewodno$ci magnetycznej pary no$nik —-
glowica, nawet na gruboS$ci jednej blaszki dopro-
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wadza do istotnej nieré6wnomierno$ci charakterys-
tyki odtwarzania w zakresie fal diugich.

Wskazane niedogodno$ci, wtlasciwe dla znanej
glowicy magnetycznej, nie pozwalajg uzyskiwaé ta-
kich charakterystyk falowych glowicy magnetycz-
nej w zakresie fal dlugich, ktére zapewnialyby
spelnienie warunkéw, stawianych magnetofonom
wyzszych klas.

Pewne, niewystarczajgce jednakze, polepszenie
charakterystyki falowej znanej glowicy magnetycz-
nej w zakresie fal dilugich doprowadza do konie-
cznosci, (celem zmniejszenia ,,wezyka”), maksymadl-
nego zwiekszenia odleglo$Sci od plaszczyzny szcze-
liny roboczej do linii przeciecia sie zewnetrznych
’}-‘:i‘a‘ﬁ?‘e{d“zi'n' pnia magnetycznego z powierz-
;zﬁﬁiaf ’rbb"oéz!; glvWwjcy magnetycznej, co doprowa-
dza do konieczno$c] zwiekszenia wymiaréw gaba-
rytawychb.glowicy mpgnetycznej.

. Znany. jestsrOwni¢z sposéb wytwarzania opisanej
WyZeT Zname] 8loWrty magnetycznej, polegajacy na
polaczeniu czeSci rdzenia magnetycznego glowicy
magnetycznej z zapewnieniem szczeliny niemagne-
tycznej miedzy tymi cze$ciami, ktéra to szczelina
niemagnetyczna tworzy szczeling robocza glowicy
magnetycznej oraz na obrébce mechanicznej po-
wierzchni roboczej glowicy magnetycznej. Wedlug
znanego sposobu wytwarzanie glowicy magnetycz-
nej odbywa sie w nastepujgce] kolejnoéci.
Sktada sie w pakiet okre§long liczbe blaszek z ma-
terialu magnetycznie miekkiego, wytworzonych, na
przyktad, metodsg tloczenia, i laczy sie je ze soba,
na przyktad klejem, lub innym znanym sposobem.
Przy tym dlugo§¢ odcinka, wychodzgcego na po-
wierzchnig roboczg glowicy magnetycznej, w kaz-
dej z zastosowanych blaszek wybiera sie niejedna-
kowa. Otrzymywane cze§ci rdzenia magnetycznego
glowicy, po obrobieniu ich powierzchni przylega-
nia, lgczy sie ze sobg pozostawiajgc szczeline nie-
magnetyczng.

W danym przypadku miedzy cze§ciami rdzenia
umieszcza sie przekladke celem utworzenia
szczeliny roboczej glowicy magnetycznej, przy czym
na cze$ciach rdzenia umieszcza. sie uzwojenie.

Po zlozeniu i zamocowaniu cze$ci rdzenia magne-
tycznego na przyklad za pomoca $rodka lgczacego,
w obudowie, lub w ekranie glowicy magnetycznej,
obrabia sie powierzchnie roboczg glowicy magne-
tycznej. Przy tym obrbébce podlegajg ’réwniez i
wstawione cze$ci rdzenia magnetycznego.

Ten znany sposéb Wwytwarzania glowicy magne-
tycznej ma wade, ze w tym celu, aby otrzymaéd
jedng cze$é rdzenia masznetycznego glowicy nalezy
wykorzysta¢ caly szereg blaszek, ktore roéznig sie
jedynie dlugoscig odcinka, wychodzacego na po-
wierzchnie robocza glowicy magnetycznej. A wiec
aby te blaszki wytworzyé, nalezy zastosowaé aibo
kilka réznych tlocznik6w, albo specjalnie dodatke-
wo obrabiaé kazdg z blaszek, otrzymywanych w
przypadku zastosowania jednego ttocznika.

Zarbéwno w pierwszym jak i w drugim przypad-
ku prowadzi to do komplikacij i podrazaniu pro-
cesu wytwarzania czeSci rdzenia magnetycznego
glowicy. Poza tym bardzo pracochtonny jest pro-
ces skladania blaszek w pakiet, gdyz nalezy stale
uwazaé, aby blaszki, otrzymane z roéznych tlocz-
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nikdéw, byly skladane W odpowiedniej kolejnosei:
ze wzgledu na to, ze otrzymanie bezwzglednie jed-
nakowych blaszek z réinych tlocznikéw jest nie-
mozliwe pod wzgledem technologicznym, doprowa-
dza to do dodatkowych bledéw przy skladaniu cze-
€ci rdzenia magnetycznego, co pogarsza jakosé gto-
wicy magnetycznej.

Zadaniem wynalazku jest zaprojektowanie gto-
wicy magnetycznej, ktoérej czesci rdzenia magne-
tycznego bylyby wykonane tak, aby pozwalaty
zmniejszy¢ do minimum nieré6wnomiernosci chara-
kterystyki falowej w zakresie fal dlugich i $red-
nich, oraz zwiekszy¢ stabilnosé¢ charakterystyki fa-
lowej odtwarzania podczas eksploatacji, jak réw-
niez opracowanie sposobu wytwarzania wymienio-
nej wyzej glowicy magnetycznej, zapewniajgcego
takg obrébke kazdej z czeSci rdzenia magnetycz-
nego glowicy, ktéra zapewnitaby mozliwo$é zmniej-
szenia wymiaréw gabarytowych glowicy magnety-
cznej‘ bez pogarszania nieré6wnomiernosci charak-
terystyki falowej odtwarzania w zakresie diugich
i $rednich fal.

Zadanie zostalo zrealizowane w wyniku zaproje-
ktowania glowicy magnetycznej, zawierajgcej po-
dzielony na dwie czesci rdzen magnetyczny ktore
to czesci sa oddzielone od siebie warstwg niemagne-
tyczna tworzaca szczeline roboczg glowicy magne-
tycznej, przy czym z obu stron szczeliny rohoczej
odleglosci mierzone w przekrojach prostopadtych do
plaszczyzny szczeliny roboczej wzdluz jej dlugosci
do punktéw linii przeciecia sie zewnetrznych kra-
wedzi czeSci rdzenia magnetycznego z powierzchnig
roboczg glowicy magnetycznej sa rézne.

Zgodnie z wynalazkiem linia przeciecia sie kra-
wedzi czgSci rdzenia magnetycznego z powierzchnia
z powierzchnig roboczg glowicy magnetycznej jest
okreslona plynnie zmieniajgcg sie krzywa, odwzo-
rowujgca funkcje matematyczng, powodujgca mo-
notonicznie malejace zmiany funkcji $redniej prze-
wodno$ci magnetycznej wzdluz tworzgcej powierz-
chni roboczej glowicy magnetycznej w zaleznosci
od odlegtosci od plaszczyzny szczeliny roboczej gio-
wicy magnetycznej.

Korzystnym jest, gdy przy odtwarzaniu fonogra-
mu, zapisanego na nosniku magnetycznym, linia
przeciecia sie krawedzi zewnetrznych czesci rdze-
nia magnetycznego z powierzchnig roboczg glowicy
magnetycznej, okreslona plynnie zmieniajgcg sig
krzywa, odwzorov(ujqca funkcje matematyczng jest
usytuowana w poblizu nosnika magnetycznego.

Korzystnym jest réowniez, gdy linie przeciecia si¢
krawedzi zewnelrznych obu czesci rdzenia mazne-
tycznego z powierzchnig roboczg glowicy magne-
tycznej, okreslone plynnie zmieniajgcymi sie krzy-
wymi, odwzorowujgcymi funkcje matematyczna,
sg rozmieszczone symetrycznie Wwzgledem plaszczy-
zny szczeliny roboczej glowicy magnetycznej.

Linie przeciecia sie zewnetrznych krawedzi obu
czesci rdzenia magnetycznego sy powierzchnig ro-
boczg glowicy magnetycznej, okreSlane plynnie
zmieniajgcymi sie krzywymi, odwzorowujgcymi
funkcje matematyczng, moga by¢ dodatkowo usy-
tuowane symetrycznie wzgledem linii Srodkowej
cze$ci rdzenia magnetycznego prostopadiej do pta-
szczyzny szczeliny roboczej slowicy magnetycznej.
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Korzystnym jest, gdy w odtwarzajacej glowicy
magnetycznej przeznaczonej do odtwarzania zapisu
stereofonicznego, linie przeciecia sie krawedzi zew-
netrznych dwéch par czes$ci rdzenia magnetycznego
z powierzchnig robocza glowicy magnetycznej okre-
§lane plynnie zmieniajgcymi sie krzywymi, odwzo-
rowujgcymi funkcje matematyczng, sg rozmiesz-
czone symetrycznie wzgledem plaszczyzny srodko-
wej dwobch par czesci rdzenia magnetycznego pro-
stopadlej do pigszczyzny szczeliny roboczej glowi-
cy magnetycznej w taki sposéb, iz odleglo$¢é mie-
dzy symetrycznymi krzywymi zwieksza sie W mia-
re oddalenia od plaszczyzny szczeliny rohoczej.

Korzystnym jest réwniez, gdy plynnie zmienia-
jaca sie krzywa, odwzorowujgca funkcje matema-
tyczng, ma ksztalt dzwonu.

Korzystnym jest takze, gdy plynnie zmieniajgca
sie krzywa odwzorowujaca funkcje matematyczng,
przedstawia sobg krzywg wykladnicza.

Korzystnym jest poza tym, gdy piynnie zmienia-
jaca sie krzywa odwzorowujaca funkcje matema-
tyczng, przedstawia sobag linie prosta.

‘Zadanie zostalo rozwigzane réwniez poprzez cp-
racowanie sposobu wytwarzania glowicy magae-
tycznej, polegajacego na polgczeniu czes$ci rdzenia
magnetycznego glowicy magnetycznej z zachowa-
niem warstwy niemagnetycznej miedzy czeSciami
rdzenia magnetycznego, tworzgcej szczeline .robo-
czg glowicy magnetycznej i na obrébce mechanics-
nej powierzchni roboczej glowicy magnetycznej.

Zgodnie z wynalazkiem kazda czes$¢ rdzenia mag-
netycznego obrabia sie Sciernicg ksztalttowa, prze-
co usuwa sie cze$¢ ciata rdzenia w strefie wyjscia
jego na powierzchnie robocza glowicy magnetycz-
nej od strony przeciwnej do plaszczyzny szczeliny
roboczej glowicy magnetycznej, przy czym o$ obrotu
Sciernicy przemieszcza sie ruchem postepowo-zwrot-
nym pod pewnym katem do plaszczyzny szczeliny
roboczej i na kazde przemieszczenie postepowo-
zwrotne osi obrotu Sciernicy o§ przemieszcza sie w
kierunku cze$ci rdzenia o gleboko$é skrawania, a
powstate wyzlobienia- w procesie usuwania czesci
ciala rdzenia wypelnia sie lgczgcg substancjg nie-
magnetyczng.

Takie wykonanie konstrukcyjne glowicy magne-
tycznej wedlug wynalazku, wytworzonej sposobem
wedlug wynalazku, pozwala zapewnié liniowosé
charakterystyki falowej odtwarzania glowicy ma-
gnetycznej w zakresie fal dlugich i Srednich, zmniej-
szy¢ wymiary gabarytowe glowicy magnetycznej
bez pogarszania jej parametréw, uprosci¢ proces
technologiczny wytwarzania, co z kolei pozwala z
powodzeniem organizowaé odznaczajgca sie wyso-
ka efektywnoscia produkcje seryijng glowic masgne-
tycznych, przeznaczonych-do wykorzystywania w u-
rzadzeniach zapisu magnetycznego klasy Hi—Fi.

Istota rozwigzania technicznego, wedlug wynalaz-
ku jest wyjasniona, blizej W przykladach urzeczy-
wistnienia wynalazku w oparciu o zalgczony ry-
sunek, na ktérym fig.. 1 przedstawia glowice ma-
gnetyczng, wedlug wynalazku, wytworzong sposo-
bem wedlug wynalazku W widoku ogdélnym; fig. 2
— widok ogbélny gtowicy magnetycznej wedlyg dru-
giego przykladu urzeczywistnienia wynalazku; fig.
3. — widok o0gélny glowicy magnetycznej wedluz
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trzeciego przykladu urzeczywistnienia wynalazki
wytworzonej sposobem - wedlug wynalazku;
fig. 4 — widok ogbélny glowicy magnetycznej wed-
lug czwartego przykiadu urzeczywistnienia wyna-

Jazku, wytworzonej sposobem wedlug wynalazku;

fig. 5 — widok ogélny glowicy magnetyczne],
przeznaczonej do odtwarzania zapisu stereofonicz-
nego wedlug wynalazku, Wytworzonej -sposobem
wedlug wynalazku; fig. 6 — cze$é sktadowa rdze-
nia magnetycznego glowicy magnetycznej, przed-
stawionej na fig. 1, wytwarzanej sposobem wedlug
wynalazku S$ciernica ksztaltowg — W przekroju.
wzdluznym; fig. 7 widok ogdlny czes$ci rdzenia
magnetycznego glowicy magnetycznej, przedstawio-
nej na fig. 1, wytwarzanych sposobem wediug wy-
nalazku  ze $ciernicg ksztaltowsa; fig. 8 — widok
0g6lny czeSci rdzenia magnetycznego gtowicy ma-
gnetycznej, przedstawionej na fig. 2, wytworzonej
sposobem wedlug wynalazku ze Sciernicg ksztalto-
w3g, majgca inny ksztalt; fig. 9 — widok ogblny
czesci rdzenia magnetycznego glowicy magnetyez-
nej, przedstawionej na fig. 3, wytwarzanej sposo-
bem -wedlug Wynalazku ze S$ciernicg ksztaltowa
jeszcze innego “ksztaltu fig. 10 — widok ogélny
ksztaltki czeSci rdzenia magnetycznego glowicy
magnetycznej, przedstawionej na fig. 1, wyko'nanej
z jednego kawalka materialu wytworzonej sposo-
bem wedlug wynalazku oraz Sciernice ksztaltowa,
stosowang przy obrébce ksztaltki; fig. 11 — widok
0g6lny cze$ci rdzenia magnetycznego glowicy mag-
netycznej, wytworzonej sposobem wedlug wynalaz-
ku przedstawionej na fig. 4, polaczonych za pomo-
ca warstwy niemagnetycznej, z umieszczonym ua
nich uzwojeniem i ekranu glowicy magnetycznej;
fig. 12 — widok ogélny stereofonicznie odtwarza-
jacej glowicy magnetycznej, przedstawionej na fig.
5 — wytwarzanej sposobem wedlug wynalazku, oraz
$ciernice ksztaltowa. ‘

Glowica magnetyczna wedlug wynalazku wytwa-
rzana sposobem wedlug wynalazku, zawiera obudo-
we 1 (fig. 1). W wyzlobieniach tej obudowy 3} sa
umieszczone czesci skladowe 2 i 3 rdzenia magne-
tycznego, zlozone z blaszek 4 z materialu maszne-
tycznie miegkkiego. CzeSci 2 i 3 rdzenia magnety-
cznego sg oddzielone od siebie warstwa niema-
gnetycézng (w danym przykladzie realizacij wynalaz-
ku — przekladkg niemagnetyczng), tworzacg szcze-
line robocza 5 glowiey magnetycznej. Pozostala
cze$é ‘wyztobienia obudowy 1 jest wypelniona sub-
stancjag niemagnetyczng 6 (w danym przykladzie
realizacji wynalazku — zywicg epoksydowa).

Odleglo$é z obu stron szczeliny roboczej 5 w
przekrojach prostopadlych do plaszczyzny szczeliny
roboczej 5 wzdtuz jej diugosci do punktéw .linii 7
przeciecia sie krawedzi zewnetrznych czesci 2 i 3
rdzenia magnetycznego z powierzchniag robocza 8
glowicy magnetycznej sg ré6zne. Linia 7 przecigcia
sie zewnetrznych krawedzi czesci 2 i 3 rdzenia
magnetycznego z powierzchnig robocza 8 glowicy
magnetycznej okreslona jest .ptynnie zmieniajacy
sie krzywa odwzorowuj:ica‘ funkcje¢ matematyczna,
powodujacg monotonicznie malejace zmiany funk-
cji Sredniej przewodnosci magnetycznej wzdtuz
tworzgcej powierzchni roboczej 8. glowicy magne-
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tycznej w zaleznosci od odlegloéci od ptaszczyzny
szezeliny roboczej 5 glowicy magnetycznej.

: Przy odtwarzaniu fonogramu zapisanego na nos-
niku magnetycznym ‘9, linia 7 przeciecia sie kra-
wedzi zewnetrznych czesci 2 i ‘8 ‘¥dzenia mazne-
tycznego z powierzchnia robocza 8 glowicy magne-
tycznej, okreslana plynnie ‘zmieniajgcag sie krzywgy
odwzorowujaca funkcje matematyczng, usytuowa-
na jest w poblizu (strefa od-a do b) no$nika mag-
netycznego 9.

W opisywanym przykiadzie realizacji wynalazku
linie 7 przeciecia sie¢ krawedzi zewnetrznych obyd-
wu czeéci 2 i 3 rdzenia magnetycznego z powierzch-
nig roboczg 8 glowicy magnetycznej, okre§lane ptyn-
nie zmieniajgcymi sie krzywymi odwzorowujacymi
funkcje matematyczna, usytuowane sg symetrycz-
nie wzgledem plaszczyzny  szczeliny roboczej 5
glowicy magnetycznej. Kazda plynnie zmieniajgca
sie krzywa odwzorowujgca funkcje matematyczna
przedstawia sobg krzywa, majaca ksztalt dzwonu
(w dJdalszej czesci opisu zwana linig 7T w ksztalcie
dzwonu).

Do obudowy 1 glowicy magnetycznej wmonto-
wane s3 wyprowadzenia 10 polgczone elektrycznie
z uz‘yojeniem (na rysunku nie pokazanym), nawi-
nietym na czeSciach 2 i 38, rdzenia gnagnetyczego.

W drugim przykladzie realizacji wynalazku,
przedstawionym na fig. 2, linie 11 przeciecia sie
zewnetrznych krawedzi obydwu czesci 2 i 3 rdze-
nia magnetycznego z powierzchniag robocza 8 glo-
wicy magnetycznej, okreslane ptynnie zmieniajacy-
mi sie krzywymi, odwzorowujacymi fukcje male-
matyczng, dodatkowo usytuowane symetrycznie
wzgledem linii $rodkowej 12 czeSci 2 i 3 rdzenia
magnetycznego, prostopadiej do plaszczyzny szcze-
liny roboczej 5 glowicy magnetycznej. Kazda piyn-
nie zmieniajaca sie¢ krzywa, odwzorowujaca funk-
cje matematyczng, ré6wniez przedstawia soba krzy-
wa w ksztalcie dzwonu.

W przykladzie realizacji wynalazku, przedsta-
wionym na fig. 3, ptynnie zmieniajaca sie¢ krzywa,
odwzorowujgca funkcjg matematyczng przedstawia
sobg krzywa wykladniczg 13.

W przykladzie realizacji wynalazku, przedstawio-
nym na fig, 4, plynnie zmieniajgca sie krzywa, od-
wzorowujaca funkcje matematyczna, przedstawia
sebg W rzucie na ptaszczyzne frontalng linie pro-
sta 14, przy tym czesci 2 i 3 wykonane kazda :z
jednej wypraski ferrytu, otrzymywanej metoda
prasowania na gorgco (lub z odlewu stopu mag-
netycznie miekkiego takiego jak zelazo-aluminio-
wego) sq umieszczone w ekranie 1 glowicy mag-
hetycznej, a warstWa niemagnetyczna, tworzaca
szczelme robocza 5 glowicy magnetycznej jest wy-
konana ze szkla
‘w glow1cy "magnetycznej, przeznaczonej do od-
twarzama zapisu stereofonicznego, przedstawionej
na fig. 5 (ktéra faktycznie moze byé rozpatrywana
jako podwojona glowica z fig. 3) linie przecigcia
sie krawedzi zewnetrznych dwéch par czesci 2 i 3
rdzenia magnetycznego z powierzchnig roboczg 8
glowicy magnetycznej, okreslane krzywymi wykta-
dniczymi 13 (mogg mie¢ réwniez miejsce krzywe
innnych rodzajéw), usytuowane sg symetrycznie
wzgledem plaszczyzny $rodkowej 15 dwéch par cze-
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Sci 2 i 3 rdzenia magnetycznego prostopadlej do
plaszezyzny szezeliny” roboczej 5 glowicy magne-
tycznej tak, iz odleglosé miedzy symetrycznymi
krzywymi 13 zwigksza sie W miare oddalenia sie
od plaszczyzny szczeliny roboczej 5, '

Spos6b wytwarzania glowicy magnetycznej wed-
lug’ wynalazku przedstawia sie nastepujaco.

Czesci 2 i 3 rdzenia magnetycznego glowicy ma-
gnetycznej, przedstawionej na fig. 1 sa ‘otrzymy-
wane poprzez skladanie W pakiet ®laszek 4 z ma-
terialu magnetycznie miekkiego. Blaszki s3 wy-
twarzane, na przyklad, metodg tloczenia. Zlozone
w pakiet blaszki 4 sg ze sobg laczone, na przyklad,
klejone.

.Na otrzymanych w-ten sposé6b czgSciach 3, 2
umieszcza si¢ uzwojenie 16 (fig. 6), po czym usta-
wia sie je w wyzlobieniach obudowy 1. Nastepnie
dokladnie si¢ obrabia plaszczyzne 17, pokrywajaca
si¢ z plaszezyzna szczeliny roboczej 5 (fig. 1), i
sprzega sie czesci 2, 3 rdzenia ‘magnetycznego z o-
budowg 1 za posrednictwem warstwy niemagnety-
cznej (w danym przypadku — przekladki niema-
gnetycznej), ksztaltujgcej szczeling robocza 5 glo-
wicy magnetycznej, po czym glowice magnetyczng
poddaje si¢ obrébce mechanicznej a mianowicie
szlifuje sie powierzchnie roboczg 8 glowicy magne-
tycznej Sciernicg ksztaltows.

Przed obrébka mechaniczna powierzchni roboczej
8 glowicy magnetycznej kazda czes¢ 2, 3 rdzenia
magnetycznego (fig. 6) obrabia sie $ciernicg ksztal-
towa 18, usuwajac czesé ciata poléwk‘i 2, 3 rdzenia
magnetycznego w obszarze jego wyjscia na - po-
wierzchnie roboczag 8 glowicy magnetycznej po
stronie przeciwleglej do plaszczyzny szczeliny ro-
boczej 5.

Przy tym o$ 0 obrotu sciernicy 18 przemieszcza
sie ruchem postepowo-zwrotnym pod pewnym ka-
tem o do plaszczyzny szczeliny roboczej 5. Przy
tym na kazde przemieszczenie postepowo-zwrotna2
osi 0 obrotu Sciernicy 18 -przypada przemieszczenie
osi w kierunku obrabianej:poléwki 2, 3 rdzenia
rowne glebokos$ci skrawania t, a wyzlobienia 19,
powstale w procesie usuwania czesci ciala potéwki
3, 2 rdzenia magnetycznego wypelnia si¢ substancja
niemagnetyczng 6, w danym przypadku — zywica
epoksydowa

w tym celu poléwk1 2, 3 rdzenia magnetycznego
umieszczone w obudow1e 1 s3 mocowane przy przy-
lozeniu sily P w oprawce (nie pokazanej na fig. 6),
ustawionej na stole, na przyklad ostrzarki (nie po-
kazanej na fig. 6) w ten sposéb, aby kat a miedzy
ptaszczyzna 17, pokrywajaca sie z plaszczyzng
szczeliny roboczej 5, i kierunkiem przemieszczenia
postepowo-zwrotnego osi 0 obrotu $ciernicy ksztal-
towej 18 wynosil od 3Q°—65° (w zaleznosci od
wlagciwosci konstrukcyjnych glowicy magnetycz-
nej). Przy tym, w celu otrzymania krzywej prze-
ciegcia sie zewngtrznych krawedzi poléwek 2, 3

‘rdzenia magnetycznego z poimerzchma robocza 8

glowicy magnetycznej, odwzorowujacej funkcje ma-
tematyezng i przedstawiajacej sobg krzywa 7 w
ksztalcie dzwonu, nadaje sie Sciernicy ksztaltowej
18 profil, odpowiadajacy ksztaltowi krzywej, ma-
jacej okreslony promien Kkrzywizny. <

Nastepnie doprowadza sie obracajaca sie z pred-
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koscia v=20—30 m/s S$ciernice ksztaltowg 18 do
poléwek 2, 3 rdzenia magnetycznego przy jedno-
czesnym przemieszczaniu osi 0 obrotu $ciernicy 18
ruchem postepowo-zwrotnym z predkoscia s=10—
—20 m/s. Od momentu dotkniecia S$ciernicy 18
potéwek 2, 3 rdzenia magnetycznego glowicy i o-
budowy 1 przemieszczenia S$ciernicy w kierunku
obrabianych powierzchni odbywa sie¢ na glebokosé,
skrawania t==0,01—0,05 mm na kazdy ruch poste-
powo—zwrotny. '

Powstate na skutek obrobki mechanicznej wyzto-
bienia 19 s uzupelniane, na przyktad, zywicg epc-
ksydowg, po czym przeprowadza sie obrbbke ter-
miczng glowicy.

Jednym z przykladéw wytwarzania glowicy ma-
gnetycznej, przedstawionej na fig. 1, jest obrébka
polowek 2, 3 rdzenia magnetycznezo (fig. 7) —
przy uzyciu $ciernicy ksztaltowej 18 — od stroay
przeciwleglej do plaszczyzny  szczeliny roboczej
przed ustawieniem tych potéwek 2, 3 w obudowie
1 glowicy magnetycznej. W tym przypadku ob-
rébka jest przeprowadzana przy uzyciu Sciernicy i8
tak, iz otrzymuje sie krzywg 7 w ksztalcie dzwonvu.

Wytwarzanie glowicy magnetycznej przedstawio-
nej na fig. 2, w ktorej linii 11 przeciecia sie zew-
netrznych krawedzi obu potéwek 2, 3 rdzenia ma-
gnetycznego z powierzchnig robocza 8 glowicy ma-
gnetycznej, okre§lane plynnie zmieniajgecymi sie
krzywymi, w danym przypadku majgcymi ksztati
dzwonu, sg dodatkowo usytuowane symetrycznie
wzgledem linii $rodkowej 12 potdwek 2, 3 rdzenia
magnetycznego-analogicznie przytoczonym wyzej
przykladom, przedstawionym na fig. 6.

Przy tym obrobka pot6wek 2, 3 rdzenia ma-
gnetycznego (fig. 8), Sciernicg ksztaltowg 20 do stro-
ny przeciwleglej do plaszczyzny szczeliny roboczej
5 przeprowadzana jest kolejno z obu stron poio-
wek 2, 3 rdzenia magnetycznego albo tez od razu
z obu stron poléwek 2, 3 rdzenia zdwojong Scier-
nicg 20 o podwdjnej powierzchni promieniowej,
przez co otrzymuje sie symetrycznie usytuowane
krzywe 11, majace ksztatt dzwonu.

Wytwarzanie glowicy . magnetycznej, przedsta-
wionej na fig. 3, w ktorej to glowicy linia przecie-
cia sie zewnetrznych krawedzi kazdej z potowek 2,
3 rdzenia magnetycznego z powierchnig roboczg 8
glowicy magnetycznej przedstawia sobg Kkrzywa
wykladniczg 13 (fig. 9) realizowane jest taki sam
sposéb jak przedstawiono w poprzednich przykla-
dach wedtug fig. 6. Przy tym profil Sciernicy 21
zadany jest w postaci linii prostej.

Cechg szczegdlng procesu wytwarzania glowicy
magnetycznej przedstawionej na fig. 4, w ktorej
to glowicy linia przeciecia sie krawedzi zewnetrz-
nych poléwek 2, 3 rdzenia magnetycznego przed-
stawia soba w rzucie w plaszczyznie frontalnej li-
nie prosta 14 (fig. 10) jest zastosowanie potéwek
2, 3 rdzenia wytworzonych ze ksztaltek niedzieln-
nych, przedstawiajacych sobg jedna calosé, otrzy-
mywanych, na przyklad, z ferrytu, poddanego pra-
sowaniu na goraco (lub z odlewu magnetycznie
miekkiego stopu, na przyktad, zelazoaluminiowego).

Ksztaltki 22 poldwek 2, 3 rdzenia magnetycznego
sg obrabiane od strony przeciwleglej do plaszczy:z-
ny szczeliny roboczej 5 (fig. 4) stowicy magnetycz-
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nej przy wykorzystaniu $ciernicy ksztaltowej 23
(fig. 10) tak samo, jak i w przypadku przedstawio-
nym na fig. 6, przy tym przekrdj $ciernicy 23 rva
ksztalt pélokragu, ktérego $rednica jest roéwna
Srednicy powierzchni roboczej 8 (fig 4) gtowicy
magnetycznej.

Nastepnie obrabiane sg plaszczyzny 17 pokrywa-
jace sie z plaszczyzng szczeliny roboczej 5, po czym
obydwie potéwki 2, 3 rdzenia lgczy sie ze sobg tak,
aby ich plaszczyzny obrobione przylegaly do sie-
bie, a jednoczesnie byly oddzielone warstwa nie-
magnetyczng, na przyklad warstwa szkla 24 (fig.
11), tworzaca szczeline roboczg 5 glowicy magne-
tycznej. Po czym na polowki rdzenia nawija sie
uzwojenie 16, gotowy zespdél umieszcza sie nastep-
nie w ekranie 1 glowicy magnetycznej, zsuwajgc
go w kierunku strzalki c.

Utworzone w procesie obrobki poldowek 3, 2
rdzenia magnetycznego wyzlobienia 19 oraz wszy-
stkie wewnetrzne przestrzenie puste w ekranie 1
glowicy magnetycznej wypelnia sie substancja wig -
zacg, niemagnetyczng 6, na przyklad zywica epo-
ksydows. Nastepnie obrabia sie powierchni¢ ro-
bocza 8 glowicy magnetycznej.

Glowice magnetyczna, przeznaczong do odtwarza-
nia fonogramow stereofonicznych, przedstawiona na
tig. 5, w ktoérej to glowicy linie przeciecia sie zew-
netrznych krawedzi dwoch par potéwek 2 i 3 rdze-
nia magnetycznego z powierzchniag robocza 8 glo-
wicy maszgnetycznej, okre$lone plynnie zmieniajg-
cymi sie krzywymi, w danym przypadku krzywy-
mi wykladniczymi 13, wytwarza sie w takiej samej
kolejno$ci, co i glowice magnetyczng, przedstawio-
ng na fig. 6.

Roéznica polega jedynie na tym, ze jednoczesng
obrobke dwéch par poldéwek 2, 3 rdzenia magnety-
cznego (fig. 12) przeprowadza sie przy uzyciu Scier-
nicy ksztaltowej 25 majgcej dwustronnie zaostrzong
krawedZz tnacg 26, 27 z fazowaniem w ksztalcie
linii prostych pod jednakowymi katami g, y do osi
obrotu 0 $ciernicy 25. Optymalny katf, y wynosi
45°. Przy tym na fig. 12 przedstawiony jest przy-
klad, gdy obrébke potéwek 2, 3 rdzenia magnetycz-
nego przy uzyciu $ciernicy 25 realizuje sie po zlg-
czeniu i przymocowaniu cze$ci obudowy 1 z wsta-
wionymi w jego wyzlobieniach polowkami 2, 3
rdzenia magnetycznego. Otrzymane w procesie ob-
robki krzywe wykladnicze 13 cechuje to, iz odleg-
loSci miedzy nimi zwiekszaja sig w miare oddale-
nia sie od plaszczyzny szczeliny roboczej 5.

Zasada dzialania glowicy  magnetycznej wediug
wynalazku, przedstawonej na fig. 1, wytworzone]j
sposobem wedlug wynalazku przedstawionym na
fig. 6, przedstawia si¢ nastepujaco.

Glowice magnetyczng, zainstalowang w urzadze-
niu (na rysunku nie pokazanym) do zapisu mazs-
netycznego, dotacza sie za pomocg wyprowadzen 10
do wrmacniacza, wchodzacego w skilad urzadzenia
do zapisu magnetycznego. Sciezke z fonogramem,
zapisanym na no$niku magnetycznym' 9, przy od-~
iworzeniu zapisu orientuje sie prostopadle do pta-
szczyzny szczeliny roboczej 5. Przy pelnym styku
mechanicznym no$nika magnetycznego 9 z powierz-
chnia robocza 8 glowicy magnetycznej strefa od a
do b (fig. 1) przeWodn_oéci magnetybznej pary nos-
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nik—glowica calkowicie okreslona jest konfigura-
cjg czesci roboczej magnetycznie miekkich potowek
2, 3 rdzenia magnetycznego, znajdujacych sie w
obszarze powierzchni roboczej 8 glowicy magnety-
cznej, to znaczy czesci bezposrednio stykajacej sig
z nosnikiem magnetycznym 9.

Przy stopniowym przyblizeniu linii 7 przecigcia

sig zewnetrznych krawedzi poléwek 2, 3 rdzenia
magnetycznego z powierzchnig robocza 8 glowicy
magnetyczne do plaszczyzny szczeliny roboczej 5
wzdluz jej dlugosci, fonogram zapisany réwnomier -
nie na calej szerokosci Sciezki na nos$niku mag-
netycznym 9, stopniowo wchodzi we wspéldzialanie
magnetyczne z potéwkami 2, 3 rdzenia magnetycz-
nego, umieszczonymi w obudowie 1 glowicy mag-
netycznej.

Na skutek plynnej zmiany odleglosci od szczeli-
ny roboczej 5 Jdo linii 7 przeciecia sie potéwek 2,3
rdzenia magnetycznego z poWierzchniq roboczg 8
wspoOldzialanie magnetyczne zwigksza si¢ i zmniej-
sza sie monotonicznie, co doprowadza do wzajem-
nej, kompensacji sygnaldw zaklscajacych wytwarza-
nych przy odtwarzaniu fal, ktérych Jlugosé jest
poréwnywalna z wymiarami poléwek 2, 3 rdzenia
magnetycznego wzdluz fonogramu.

Dlatego efekt superpozycji fal diugich gwaltow-
nie maleje, co doprowadza Jdo zmniejszenia tak
zwanego ,,wezyka” to znaczy do polepszenia réw-
nomiernosci przebiegu charakterystyki falowej od-
twarzania. . )

~Analiza wspoéldzialania magnetycznego pary nos-
nik—glowica wskazuje, ze procesy falowe, zacho-
dzace na powierzchni roboczej 8 glowicy magne-
tycznej okresla sie funkcjg zmiany opornosci mag -
netycznej potéwek 2, 3 rdzenia magnetycznego w
kierunku przemieszczania fonogramu, to znaczy
w danym przypadku zmiang wysokosci czesci ro-
boczej poléwek 2, 3 rdzenia magnetycznego.

Aby otrzymaé ptynng — bez , wezyka” charakte-
rystyke amplitudowo—falows, nalezy zapewni¢, aby
linia przecigcia si¢ zewnegtrznych krawedzi polo-
wek 2, 3 rdzenia magnetycznego z powierzchnia
roboczg 8 byla okreslona plynnié zmieniajaca sie
krzywa, odwzorowywang funkcja, ktérej wykres prz
pomina krzywa w ksztalcie dzwonu (fig. 1) albo
funkecja wykladniczg (fig. 3), albo funkcjg linio-
wa (fig. 4), powodujaca zmiany funkcji Sredniej
przewodnosci magnetycznej wzdtuz tworzacej po-
wierzchni roboczej 8 glowicy magnetycznej w mia-
re oddalenia sie od plaszczyzny szczeliny roboczej
5.

Usytuowénie w poblizu nos$nika magnetycznezo
9, na ktérym zapisany jest fonogram linii przecig-
cia sie zewnetrznych krawedzi potéwek 2, 3 rdze-
nia magnetycznego z powierzchnig roboczg 8 okres-
lonych plynnie zmieniajagcymi sie¢ krzywymi 7, 11
13, 14 (fig. 1—5) pozwala przy odtwarzaniu fono-
gramu zmniejszy¢ wymiary gabarytowe glowicy
thagnetycznej bez zwigkszenia falisto$ci charaktery-
styki amplitudowo—falowej w zakresie fal dlugich.

W taki sposéb Wwynalazek pozwala zmniejszy¢é
diugosé powierzchni roboczej 8 praktycznie do diu-
gosci odtwarzanych fal i przez to zmniejszyé¢ wy-
mjary . gabarytowe glowicy magnetycznej.

W czasie ‘eksploatacji gtowicy magnetycznej nas-
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tepuje zuziycie powierzchni roboczej 8, przy tym
ksztalt krzywych 7, 11, 13 i 14 pozostaje niezmien-
nym. Zapewnia to stabilno$é przebiegu charaktery-
styki odtwarzania glowicy magnetycznej w zakra-
sie fal dlugich i $rednich w czasie eksploataciji.

Symetryczne usytuowanie linii przeciecia sie zew-
netrznych krawedzi poléwek 2, 3 rdzenia magnety-
cznego z powierzchnig robocza 8, okreslanych plyn-
nie zmieniajacymi si¢ krzywymi 7, 11, 13, 14, poz-
wala otrzymaé¢ glowice magnetyczng odporng na
oddzialywanie zewnetrznych magnetycznych pél za-
ktécajacych poniewaz symetryczno$é wzajemnego
wspbéltdziatania poléwek 2, 3 rdzenia magnetyczne-
g0 z nosnikiem magnetycznym 9 doprowadza do te-
go, iz skladowa zakl6cajgca pola magnetycznego
réwnolegla do plaszczyzny szczeliny roboczej 5, po-
woduje wytworzenie sie¢ jednakowych, co do war-
tosci i skierowanych w przeciwne strony sit ele-
ktromotorycznych w poldéwkach uzwojenia 16 (fig.
6). Poza tym ksztalt symetryczny cze$ci roboczych
poléwek 2, 3 rdzenia magnetycznego wzgledem
szczeliny roboczej 5 eliminuje mozliwo$é powsta-
wania znieksztalcen fazowych w procesie odtwa-
rzania.

Rozmieszczenie linii przeciecia si¢ zewnetrznych
krawedzi potéwek 2, 3 rdzenia magnetycznego z po-
wierzchnig robocza 8 glowicy magnetycznej okre-
Slanych plynnie zmieniajacymi sie krzywymi 11
symetryczne wzgledem linii $rodkowej 12 poléwek
2, 3 rdzenia magnetycznego, prostopadly do plasz-
czyzny szczeliny roboczej 5, doprowadza do plyn-
nego zwigkszenia odleglosci od potéwek 2, 3 rd:ze-
nia magnetycznego do sagsiednich fonograméw, usy-
tuowanych z obu  stron potéwek 2, 3, na skutek
czego zmniejsza sie poziom przestuchow z sgsiednich
fonograméw w przypadku glowic magnetycznych
wielosciezkowych, na przyktad kwadrofonicznych.
Poza tym takie rozmieszezenie krzywych zmniej-
sza roéwniez posazytnicza modulacje amplitudy przv
odtwarzaniu fonogramoéw.

Konstrukcja glowicy magnetycznej, przeznaczonej
do odtworzania zapisu stereofonicznego, przedsta-
wionej na fig. 5, w ktorej to glowicy linii przecie-
cia sie krawedzi zewnetrznych dwéch par potdéwek
2, 3 rdzenia magnetycznego z powierzchnig roboczy
8, okreslane plynnie zmieniajgcymi sie krzywymi
13, s3 usytuowane symetrycznie wzgledem plasz-
czyny Srodkowej 15 dwoéch par poldowek 2, 3 rdze-
nia magnetycznego prostopadtej do plaszczyzny
szczeliny roboczej 5, tak, ze odleglo$¢ miedzy sy-
metrycznymi krzywymi zwieksza sie w miare od-
dalenia od .plaszczyzny szczeliny roboczej 5, poz-
wala uproscié proces wytwarzania takiej glowicy
magnetycznej, poniewaz Wspomniane wyzej Kkrzy-
we sg otrzymywane jednocze$nie na dwéch pa-
rach poléwek 2, 3 rdzenia magnetycznego przy wy-
korzystaniu jednej Sciernicy ksztaltowej 25.

Przy tym osigga si¢ okreslony skutek przez to,
ze takie usytuowanie krzywych 13 pozwala zmniej-
szy¢ poziom przestuchéw ze Sciezki zapisanej na
no$niku magnetycznym 9 i usytuowanej miedzy
dwoma parami poléwek 2, 3 rdzenia magnetycz-
nego glowicy, przeznaczonej do odtwarzania fono-
gramé6éw stereofonicznych, zapisanych na nosniku
magnetycznym.
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Jak juz bylo zaznaczone wyzej, okreslony skutek
techniczny daje takie rozwigzanie, gdy linie prze-
ciecia sie krawedzi zewnetrznych poldéwek 2, 3
rdzenia magnetycznego z powierzchnig roboczg 8
glowicy magnetycznej sg okreSlone plynnie zmie-
niajagcymi sie krzywymi 7, 11, 13, 14 (fig. 1-—5),
odwzorowujgcymi funkcje matematyczng, powodu-
jaca montonicznie malejgce zmiany $redniej prze-
wodnosci magnetycznej wzdiuz tworzacej powierz-
chni roboczej 8, glowicy magnetycznej w zaleznos-
ci od odleglosci od szczeliny roboczej 5 i gdy te
krzywe majg albo ksztalt dzwonu, albo krzywej
wykladniczej, albo tez krzywej, ktérej rzut na pta-
szczyzne jest linig prosta, albo tez krzywej zblizo-
nej pod wzgledem ksztaltu do jednej ze wsponi-
nianych krzywych. Przy wyborze rodzaju krzywej
nalezy bra¢ pod uwage warunki otrzymywania
przy pracy glowicy magnetycznej wymaganej do-
kladnosci charakterystyki amplitudowo—falowej
oraz dopuszczalng pracochltonnsé wytwarzania glo-
wicy magnetycznej oraz wWyposazenie technologicz-
ne, bedace do dyspozycji. Nalezy przy tym Kkiero-
waé sie nastepujacymi okolicznosciami.

Krzywa 7 (fig. 7), majgca ksztalt dzwonu, poz-
wala catkowicie wyeliminowaé nier6wnomiernosg
charakterystyki falowej odtwarzania w zakresie
fal dtugich, jednakze dokladne wykonanie takiej
glowicy nastrecza najwiecej trudnosci.

Krzywa wykladnicza 13 (fig. 3) w sposoéb istotny
zmniejsza nieréwnomiernos¢ charakterystyki falo-
wej odtwarzania przy zachowaniu minimalnych wy-
miaréw gabarytowych glowicy magnetycznej. Jed-
nakze wymagana jest przy tym bardzo duza dox-
tadnos¢ wykonania krzywej wykladniczej 13, po-
niewaz w przypadku niedokladnos$ci wykonania ta-
kiej krzywej w' poblizu plaszczyzny szczeliny ro-
boczej 5 nie ma miejsca zmniejszenie nier6wnomier-
nosci charakterystyki falowej odiwarzania w za-
kresie fal S$rednich. ’

Krzywa, ktérej rzut na plaszczyzne frontalna
przedstawia sobg linie prostg 14 (fig. 4), pozwala
otrzymaé podbicie charakterystyki amplitudowej
w zakresie fal dlugich.

W niektérych przypadkach takie podbicie moze
by¢ wykorzystane w celu skorygowania charaktery-
styki falowej urzgadzenia do zapisu magnetycznezo
w zakresie matych czestotliwo$ci w przedziale w
poblizu dolnej granicy odtwarzanego pasma cze-
stotliwosciowego. Z punktu widzenia technologii
takg prosta 14 najlatwiej sie wotrzymuje.

Zaletg konstrukcji glowicy masgnetycznej wedlug
wynalazku i sposobu jej wytwarzania jest moz-
liwos$é zastosowania w glowicy magnetycznej po-
16wek rdzenia magnetycznego wytworzonych w po--
staci matych, niedzielonych wyprasek, otrzymywa-
nych metoda prasowania ferrytu lub calych odle-
wow ze stopdw magnetycznych miekkich, na przyk-
lad stopu zelazo—aluminiowego. )

Przytoczone wyzej zalety stowicy magnetycznej
wedlug wynalazku pozwalajg uzyskiwaé przy
wspOlczesnym poziomie techniki nastepujgce para-
metry elektro-akustyczne:

— czulos¢ — 0,6 wV przy 200 Hz;
— poziom przestuchéw w przypadku glowicy, prze-
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znaczonej do odtwarzania stereofonicznych fonogra-
méw stereofonicznych ze §ciezki sasiednich,

— 40 dB przy 80 Hz przy predkosci przesuwu nos-
nika v=19.05 cm/s;

— poziom przestuchow z glowic sgsiednich — 70
dB przy 1000 Hz;

— pasmo przenoszonych czestotliwosci od 31,5 Hz
do 16000 Hz przy predkosci przesuwu tasmy v=
9,53 cm/s;

— minimalna nieréwnomierno$é charakterystyki
amplitudowo—falowej B1 d3.

Poza tym osiggniecie efektu pozytywnego nie wy-
maga zastosowania skomplikowanego wyposazenia
technologicznego, przez co znacznie upraszcza sie
proces wytwarzania glowicy magnetycznej.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica magnetyczna, zawierajgca polowki
rdzenia magnetycznego, rozdzielone warstwa nie-
magnetyczng tworzacg szczeling roboczg glowicy
magnetycznej, do ktérej odleglosci z obu jej stron
w przekrojach prostopadlych do plaszczyzny szcze-
liny roboczej wzdluz jej diugosci do punktéw linii
przeciecia sie krawedzi zewnetrznych poléwek rdze-
nia magnetycznego z powierzchnig roboczg glowicy
magnetycznej jest r6zna, znamienna tym, Ze linia (7)
przeciecia sie krawedzi zewnetrznych poléwek (2, 3)
rdzenia magnetycznego z powierzchnig roboczg (8)
glowicy magnetycznej jest okreslona plynnie zmie-
niajaca sie krzywg, odwzorowujacg funkcje mate-
matyczng, powodujaca monotonicznie malejgce zmia-
ny sredniej przewodnosci magnetycznej wzdluz two-
rzacej powierzchni roboczej (8) glowicy masznety-
cznej od plaszczyzny szczeliny roboczej (5).

2. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze przy odtwarzaniu fonogramu zapi-
sanego na no$niku magnetycznym (9) linia (7)
przeciecia sie zewnetrznych krawedzi poléwek (2,
3) rdzenia magnetycznego z powierzchnia robocza
(8) glowicy magnetycznej, okreslana plynnie zmie-
niajaca sie krzywa, odwzorowujgcg funkcje mate-
matyczng, usytuowana jest w poblizu no$nika ma-
gnetycznego (9).

3. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 1 lub 2.
znamienna tym, ze linia (7) przeciecia sie zewne-
trznych krawedzi obydwé6ch potéwek (2, 3) rdzenia
magnetycznego z powierzchnig roboczg (8) glowicy
magnetycznej okreslane plynnie zmieniajgcymi sie
krzywymi, odwzorowujacymi funkcje matematyczng
usytuowane sg symetrycznie wzgledem plaszczyzny
szczeliny roboczej (5) glowicy magnetycznej.

4. Glowica magnetyczna wedlug =zastrz. 3, zma-
mienna tym, ze linie (11) przeciecia sie zewnetrz-
nych krawedzi obydwoéch polowek (2, 3) z powierz-
chnig roboczg (8) glowicy magnetycznej, okreslane
plynnie zmieniajgcymi sie krzywymi, odwzorowujg-
cymi funkcje matematyczng, sg usytuowane sy-
metrycznie wzgledem linii Srodkowej (12) polowek
(2, 3) rdzenia magnetycznego prostopadlej do ptasz-
czyzny szczeliny rokoczej (5) gtowicy magnetycznej.

5. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tym, ze w glowicy magnetycznej, przezna-
czonej-do odtwarzania zapisu stereofonicznego linie
(13) przeciecia sie zewnetrznych krawedzi dwoch
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par poléwek (2, 3) rdzenia magnetycznego z po-
wierzchniag robocza (8) glowicy magnetycznej, okre-
Slane plynnie zmieniajacymi sie =~ krzywymi, od-
wzorowujacymi funkcje matematyczng sg usytuo-
wane wzgledem plaszczyzny Srodkowej (15) dwéch
par poléwek (2, 3) rdzenia magnetycznego prosto-
padlej do plaszczyzny szczeliny roboczej (5) glowi-
cy magnetycznej tak, ze odlegto$é miedzy symetry-
cznymi krzywymi zwieksza sie w miare oddalania
sie od plaszczyzny szezeliny roboczej (5).

6. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 4 lub 5,
znamienna tym, ze plynnie zmieniajaca sie krzywa
odwzorowujaca- funkcje - matematyczng, ma -ksztait
krzywej dzwonowatej (7).

7. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 4 lub 5,
znamienna tym, ze plynnie zmieniajgca sie krzy-
wa odwzorowujgca funkcje matematyczng przed-
stawia sobg krzywg wykladniczg (13).

8. Glowica magnetyczna wedlug zastrz. 4 lub 5,
znamjenna tym, Ze plynnie zmieniajgca si¢ krzy-
wa odwzorowujgca funkcje matematyczng przed-
stawia sobg line prostg (14).
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9. Sposéb wytwarzania glowicy magnetycznej
polegajacy na polgczeniu potéwek rdzenia magne-
tycznego glowicy magnetycznej poprzez warstwe
niemagnetyczng, tworzaca szczeline roboczg glowi-
cy magnetycznej i na obrbébce mechanicznej po-
wierzchni roboczej gtowicy magnetycznej, znamien-
ny tym, ze kazda z potéwek (2, 3) rdzenia magne-
tycznego obrabia sie Sciernicg ksztaltowsg (18), usu-
wajac czesé ciata poldwki (2, 3) w miejscu jej wyj-
Scia na powierzchnie roboczg (8) glowicy magne-
tycznej od strony przeciwnej do plaszczyzny szcze-
liny roboczej (5) glowicy magnetycznej, przy czym
oS (0) obrotu S$ciernicy: ksztaltowej (18) przemiesz-
cza sie¢ ruchem postepowo-zwrotnym pod pewnym
katem do plaszczyzny szczeliny roboczej (5) i kaz-
dym postepowo-zwrotnym przemieszczeniu osi (V)
obrotu sciernicy ksztaltowej (18) przernieszcza sie
te o§ (0) w Kkierunku potéwki (2, 3) rdzenia
magnetycznego na odleglos¢ réwng: glebokosci (t)
skrawania, a powstajace w procesie usuwania czesci
ciala polowki (2, 3) rdzenia magnetycznego wypel-
nia substancjg niemagnetyczng (6) majgcag witascei-
wosci spoiwa.
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