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~ Znane sa zalety elektrod platynowych
stosowanych w zabiegach elektrolitycznych;
gtownymi wadami tych elektrod jest ich
wysoka cena i stabe przewodnictwo elek-
tryczne.

Wynalazek niniejszy dotyczy elektrod
wyrabianych z miedzi, srebra, glinu albo
brazu lub innego niezelaznego stopu i z
platyny. Stowo ,platyna”, uzywane w ni-
niejszym opisie i w zastrzezeniach, ozna-
cza czysty metal albo tez stop dajacy sie

- obrabiaé, w ktérego sktad wchodzi platyna

jako sktadnik gléwny. Mozna np. wytwa-
rzaé pokryty platyna drut miedziany, wsu-

wajac rdzer miedziany do rurki platyneo-
wej i spawajac ze sobag rurke i rdzen, albo
tez $cisle Iaczac je ze soba w inny spo-
s6b, np. przez wyzarzanie albo lutowanie.
Jeden z tego rodzaju sposobéw polega na
tym, ze gruby pret miedziany umieszcza
si¢ wewnatrz szczelnie dopasowanej rurki
platynowej stosujac lub nie stosujgc po-
$redniej warstwy topnika (lutu). Nastep-
nie ten zloZony pret ogrzewa sig, najlepiej
pod cisnieniem, do temperatury, w ktorej
warstwy platyny, lutu i miedzi stapiajg si¢
ze soba. Nastepuje potem kucie w matrycy
lub bez matrycy; walcowanie albo wycig-



ganie az do osiagniecia pozadanego prze-

kroju. Nastepnie srednice drutu zmniejsza

si¢ przez odpowiednie wycigganie w celu
uzyskania pozadanej grubosci drutu. Taki
drut miedziany, pokryty platyna, posiada
te zalete, ze laczy w sobie wysokie prze-
wodnictwo miedzi z wlasciwosciami che-
micznymi platyny potrzebnymi przy zabie-
gu elektrolitycznym.

Wspomniane wyzej inne metale mozna.

réwniez pokrywaé platyng takim samym
sposobem.

Z pokrytego platyna drutu mozna wy-
rabia¢ elektrody rozmaitych ksztaltow
przez zginanie, zawijanie i t. d. Przekréj
poprzeczny drutu moze byé okragly.

Przy elektrolizowaniu roztworéw przy
niskim napieciu i w oszczedny sposéb do-
brze jest, aby powierzchnia jednej elektro-
dy byla mozliwie duza w poréwnaniu z po-
wierzchnia drugiej elektrody. Dzieki temu
skraca sie znacznie droge jonéw miedzy e-
lektrodami. Tam gdzie mozna stosowaé
bardzo mala gestosé pradu, uskutecznia sie
to przez uzywanie — jako jednej elektro-
dy — blachy platynowej o takich samych
wymiarach jak druga elektroda. W ten
sposéb osiaga si¢ minimum oporu miedzy
elektrodami, a wigc i minimalny spadek
napigcia. W takich przypadkach drut mie-
dziany, pokryty platyna, jest tafiszym ma-
terialem na elektrody od drutu platynowe-
go i posiada lepsze przewodnictwo elek-
tryczne.

Pewne procesy elektrochemiczne wy-
magaja stosowania znacznych gestosci pra-
du; w tym przypadku mozna; stosowaé bla-
che dziurkowana albo siatke platynowa. W
ten sposéb zwigksza si¢ zgodnie z zycze-
niem gestosé pradu, ale przewodnictwo e-
lektryczne zmniejsza si¢ w takim stopniu,
ze opér powoduje nadmierne ogrzewanie
si¢ elektrody. Niedogodnosé¢ te usuwa sig
dzieki wynalazkowi w ten sposéb, ze osia-
ga sie wymagana mala powierzchni¢ platy-
ny, a jednocze$nie korzysta sie z duzego

w poréwnaniu z platyna przewodnictwa e-
lektrycznego miedzi albo innego niezelaz-

- nego stopu.

Zaznaczono juz, ze zmniejszanie po-
wierzchni platyny w celu uzyskania duzej
gestosci pradu wywoluje nadmierne grza-
nie si¢ elektrody. Ciepto to udziela si¢ e-
lektrolizowanemu roztworowi, co powoduje
konieczno$é stosowania bardziej zlozonej
wanny, w celu umozliwienia chlodzenia
wodnego, i powoduje wzrost ilosci wody
chlodzacej. Unika si¢ tego przy stosowaniu
elektrody wedlug wynalazku.

Dalszymi zaletami wynalazku sa pro-

. stota budowy i wigksza wytrzymalosé elek-

trod. W przypadku blachy platynowej sto-
suje si¢ blache mozliwie najciefisza w ce-
lu obnizenia kosztéw w przeliczeniu na da-
na powierzchnig. Cienkie blachy skrecaja
si¢ i ulegaja tatwo uszkodzeniu, pomimo
$rodkéw ostroznosci stosowanych w celu
ich wzmocnienia. Niedogodnosci tych uni-
ka si¢ przy stosowaniu drutu miedzianego,
pokrytego platyna.

Przyklad. Drut miedziany, na ktéry
nalutowana zostala rurka platynowa, wy-
ciagda si¢ tak, aby otrzymaé drut o grubo-
$ci 1,5 mm z powloka platynowa o grubo-
$ci 0,0381 mm. Przy danej dlugosci mate-
rial ten jest w przyblizeniu dziesieciokrot-
nie tafiszy od drutu platynowego o tej sa-
mej grubosci; niezaleznie od tego, jego
przewodnictwo jest siedem razy lepsze od
przewodnictwa drutu platynowego. Z dru-
tu miedzianego, pokrytego platyna, mozna
wykonywaé elektrody o rozmaitych ksztal-
tach, np. drut w postaci petli moze by¢
przymocowany do preta miedzianego, pola-
czonego ze zrédlem pradu albo znajduja-
cego sie poza elektirolizowanym roztwo-
rem. v

Przechodzenie drutu miedzianego, po-
krytego platyna, przez wytlaczarki moze
czyni¢ powierzchnie platyny mniej odpo-
wiednig do elektrolizy roztworu, np. nad-
siarczanu, z punktu widzenia wydajnosci



pradu. Niedogodnosé te usuwa si¢ latwo
przez wyzarzanie elektrod z pokrytej pla-
tyna miedzi, brazu albo stopéw niezelaz-
nych w temperaturze powyzej 500° ale po-
nizej temperatury, w ktérej w miedzi, bra-
zie albo stopie niezelaznym wytwarzalaby
si¢ grubsza ziarnisto§é. Naprzyklad prety
z miedzi, pokrytej platyna, albo prety z
pokrytego platyna brazu zawierajacego
5% cyny wyzarza si¢ w temperaturze 700
— 900° przez 20 minut, przy czym im
temperatura jest wyzsza, tym krétszy jest
czas wyzarzania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektroda do zabiegéow elektrolity-
cznych, znamienna tym, ze jest wykonana
z drutu wytworzonego z preta z miedzi,
srebra, glinu albo brazu lub innego nieze-

laznego stopu, callfowicie pokrytego pla-
tyna. .

2. Sposéb wytwarzania elektrod we-
dtug zastrz. 1, znamienny tym, ze drut wy-
twarza si¢ z preta z miedzi, srebra, glinu,
brazu lub innego niezelaznego stopu. po-
krytego calkowicie platyna, po czym wy-
Zarza si¢ w temperaturze powyzej 500°.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, ze rdzeri z miedzi albo z brazu
zawierajacego 5% cyny umieszcza si¢ w
rurce platynowej, po czym metale spawa
si¢ ze soba, a otrzymany produkt wyciaga
si¢ w drut, ktéry wyzarza si¢ w tempera-
turze 700 — 900° przez 20 — 5 minut.
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