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Eine Kuhl- und Warmeplatte, insbesondere flr die
Prasentation von Speisen und Getranken, ist
einerseits mit einem Kulhlaggregat verbunden,
andererseits ist an ihrer Unterseite eine elektrische
Heizeinrichtung, vorzugsweise eine Silicon-
Flachenheizung (16), vorgesehen. Sie ist als
Mehrschichtplatte (11) mit einer Oberplatte (12),
vorzugsweise aus Chromnickelstahl, und einer
darunter liegenden Aluminiumplatte (13) ausgebildet.
Erfindungsgemafl ist in der Aluminiumplatte (13)
zumindest ein - vorzugsweise nahtloses und
maanderférmig gebogenes - Stahlrohr (14) mit einer
Druckfestigkeit von zumindest 50 bar eingegossen.
Dadurch kann auch Kohlendioxid als Kéltemittel
verwendet werden. In die Aluminiumplatte (13)
kdnnen auch Befestigungselemente (15) eingegossen
sein.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kihl- und Warmeplatte, insbesondere fir die
Préasentation von Speisen und Getranken, bei der die Platte mit einem Kihlaggregat verbunden
ist und an ihrer Unterseite eine elekirische Heizeinrichtung aufweist, wobei die Platte als Mehr-
schichtplatte mit einer Oberplatte, vorzugsweise aus Chromnickelstahl, und einer darunter
liegenden Aluminiumplatte mit Kihimittelkandlen ausgebildet ist.

[0002] Eine derartige Klhl- und Warmeplatte ist aus WO 2015/161332 A1 bekannt. GemanR
dieser Schrift besteht die Kihl- und Warmeplatte aus drei Lagen: aus einer Oberplatte aus
Chromstahl von ca. 1,5 mm Starke, einer Mittelplatte aus Aluminium von ca. 5 mm Starke und
einer Unterplatte ebenfalls aus Chromstahl von ca.1,5 mm Stérke. In die Mittelplatte sind Kiihl-
mittelkanale eingearbeitet. Die Verbindung zwischen der Mittelplatte und der Ober- und Unter-
platte erfolgt gemaRB dieser Schrift durch Walzen.

[0003] Auf der Unterseite der Unterplatte ist eine Heizmatte angeordnet, die durch eine thermi-
sche sowie elekirische Isolierung abgedeckt und von einer Abdeckschale dicht verschlossen ist.

[0004] Nachteilig sind an dieser Platte zwei Dinge: Erstens halten die KihImittelkandle nur
relativ geringen Driicken stand, und zweitens kommt es vor, dass durch den hohen Druck beim
Walzen die Kihimittelkandle bewirken, dass die Oberplatte nicht ganz eben ist, sodass bei
entsprechendem Lichteinfall die Kihlmittelkanéle erkennbar sind.

[0005] Das zukunftstrachtigste Kéltemittel ist derzeit Kohlendioxid, da es auf die Ozonschicht
keinen Einfluss hat und verglichen mit anderen Kéltemitteln kaum Einfluss auf den Treibhausef-
fekt hat. Kohlendioxid bendtigt aber hohe Driicke, auch auf der Niederdruckseite (also nach
dem Verdampfer). Diesen Driicken ist die bekannte Kihl- und Wéarmeplatte nicht gewachsen.

[0006] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, diese Nachteile zu beseitigen und eine Kiihl-
und Warmeplatte zu schaffen, deren Kihimittelkanale auch hohen Driicken standhalten und bei
der die Oberplatte eben ist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Kihl- und Warmeplatte der eingangs genannten Art
erfindungsgeman dadurch geldst, dass in der Aluminiumplatte als Kihimittelkanale zumindest
ein Stahlrohr mit einer Druckfestigkeit von zumindest 50 bar eingegossen ist.

[0008] ErfindungsgemaB werden also die Kihimittelkanéle nicht durch Ausfrasen der Alumini-
umplatte hergestellt, sondern durch ein Stahlrohr, das bei der Herstellung der Aluminiumplatte
eingegossen wird. Dadurch ist der Warmetlibergang zwischen dem Stahlrohr und dem Alumini-
um optimal, und die Druckfestigkeit ist infolge des Stahlrohrs gegeben. Insgesamt ist der War-
melibergang vom Kaltemittel zur Aluminiumplatte nicht wesentlich schlechter als bei der ein-
gangs beschriebenen bekannten Lésung.

[0009] Wenn das Stahlrohr maanderférmig gebogen ist, kann man auch bei groBen Kihl- und
Warmeplatten mit einem einzigen Stahlrohr auskommen.

[0010] Da erfindungsgeman jede Aluminiumplatte durch GieBen hergestellt wird, ergibt sich die
Méglichkeit, in die Aluminiumplatte auch Befestigungselemente einzugieBen, sodass fir das
Anbringen der Befestigungselemente (z.B. Schraubenbolzen) keine zusatzlichen Bearbeitungs-
vorgange notwendig sind.

[0011] Damit das Stahlrohr hohen Driicken standhélt und Rohrbriiche unwahrscheinlich sind, ist
bevorzugt, dass das Stahlrohr nahtlos ist.

[0012] Aus Griinden des Herstellungsaufwandes und des Gewichts der Kihl- und Warmeplatte
sollte die Aluminiumplatte diinn sein, andererseits sollte sichergestellt sein, dass das Stahlrohr
auch bei geringen Abweichungen aus der geplanten Mittellage ausreichend liberdeckt ist. Nach
einem weiteren bevorzugten Merkmal ist daher vorgesehen, dass die Aluminiumplatte eine
Dicke hat, die rund doppelt so groB ist wie der AuBendurchmesser des Stahlrohrs.

[0013] Vorzugsweise ist die elektrische Heizeinrichtung eine Siliconflachenheizung, die auf der
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Unterseite der Aluminiumplatte aufgebracht ist. Solche Silicon-Flachenheizungen sind flach,
geben gleichmaBig Warme ab und kénnen hohe Temperaturen erzeugen. Sie sind daher flr die
erfindungsgemaBen Kiihl- und Heizplatten gut geeignet.

[0014] Anhand der beiliegenden Zeichnung wird die vorliegende Erfindung néher erlautert. Es
zeigt: Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch eine erfindungsgeméaBe Kiihl- und Warmeplatte; und
Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch dieselbe Kiihl- und Wéarmeplatte.

[0015] Die Kihl- und Warmeplatte ist eine Mehrschichtplatte 11 bestehend aus einer Alumini-
umplatte 13 und einer Oberplatte 12. Die Oberplatte 12 trégt die zu warmenden oder zu kih-
lenden Getranke und muss daher einerseits aus einem lebensmitteltechnisch unbedenklichen
Material bestehen und andererseits lUber Jahre unversehrt aussehen. Bevorzugtes Material fur
die Oberplatte 12 ist Chromnickelstahl.

[0016] In die Aluminiumplatte 13 ist ein m&anderférmig gebogenes Stahlrohr 14 eingegossen.
Dieses Stahlrohr 14 hat eine Druckfestigkeit von zumindest 50 bar und kann daher auch den
Driicken standhalten, die fir Kéltemaschinen mit Kohlendioxid als Kaltemittel notwendig sind.
Da das Stahlrohr 14 in das Aluminium eingegossen ist, ist der Warmeulbergangswiderstand
zwischen dem Stahlrohr 14 und der Aluminiumplatte 13 gering. Zwischen dem Kéltemittel (z.B.
Kohlendioxid) und der Aluminiumplatte 13 kommt natlrlich der Warmewiderstand des Stahl-
rohrs 14 hinzu, dieses sollte daher mdglichst diinn sein. Wenn man ein nahtloses Stahlrohr 14
verwendet, kann man mit Wandstarken von maximal 1 mm auskommen, ohne die notwendige
Druckfestigkeit zu gefahrden.

[0017] In die Aluminiumplatte 13 sind weiters Befestigungselemente 15 eingegossen. An der
Unterseite der Aluminiumplatte 13 ist eine elektrische Silicon-Flachenheizung 16 angebracht.
Zum Heizen wird diese Silicon-Flachenheizung eingeschaltet, wobei dann natirlich das Kahl-
aggregat abgeschaltet wird. Das Kihimittel kann im Stahlrohr 14 verbleiben. Kohlendioxid
Uberschreitet dann zwar die kritische Temperatur, aber das Stahlrohr 14 halt den dabei entste-
henden Drlcken stand.

[0018] Zur Temperaturmessung (sowohl beim Heizen als auch beim Kiihlen) kann in Gblicher
Weise ein Pt100-Temperaturflihler vorgesehen werden, als Regler ist z.B. der Regler ST121-
KD1TA.03FS von STORK-TRONIC geeignet.

[0019] Mit dieser Kiihl- und Wéarmeplatte kann beim Kiihlen eine optimale Temperaturiibertra-
gung bis -30°C erreicht werden. Die Temperatur von -30°C dient zur Produktion von Speiseeis,
direkt vor den Augen des Konsumenten. Beim Wé&rmen kann eine Temperatur bis zu 140°C
erreicht werden, sodass Speisen ausreichend warmgehalten werden kdnnen. Der Boden der
Kihl- und Warmeplatte wird den Anforderungen entsprechend isoliert.

[0020] Die Kihl- und Wéarmeplatte kann mit Kohlendioxid betrieben werden, sodass die sonst
blichen Treibhausgase vermieden werden kénnen. Sie kann aber selbstverstandlich auch mit
allen herkémmlichen Kaltemitteln betrieben werden, ist also auch als Ersatzteil fir bestehende
Anlagen geeignet. Fur ein direkt bei der Kihl- und Warmeplatte angebrachtes Kihlaggregat,
das entsprechend kompakt sein muss, ist Isobutan als Kéltemittel am besten geeignet.

[0021] Die Oberplatte 12 und die Aluminiumplatte 13 sind vorzugsweise mit einem gut Warme
leitenden Kleber miteinander verklebt. Wenn man sie durch Walzen miteinander verbindet,
besteht die Gefahr, dass das Stahlrohr 14 dabei deformiert wird, sodass Querschnittsverengun-
gen entstehen.
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Patentanspriiche

1. KOhl- und Warmeplatte, insbesondere fiir die Prasentation von Speisen und Getrénken, bei
der die Platte mit einem Kihlaggregat verbunden ist und an ihrer Unterseite eine elekiri-
sche Heizeinrichtung aufweist, wobei die Platte als Mehrschichtplatte (11) mit einer Ober-
platte (12) vorzugsweise aus Chromnickelstahl, und einer darunter liegenden Aluminium-
platte (13) mit Kihimittelkandlen ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Aluminiumplatte (13) als Kihimittelkanéle zumindest ein Stahlrohr (14) mit einer Druckfes-
tigkeit von zumindest 50 bar eingegossen ist.

2.  Kihl- und Warmeplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Stahlrohr
(14) maanderférmig gebogen ist.

3. Kihl- und Warmeplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in die
Aluminiumplatte (13) auch Befestigungselemente (15) eingegossen sind.

4. Kuhl- und Wéarmeplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Stahlrohr (14) nahtlos ist.

5. KOhl- und Warmeplatte nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aluminiumplatte (13) eine Dicke hat, die rund doppelt so groB ist wie der AuBen-
durchmesser des Stahlrohrs (14).

6. Kuohl- und Warmeplatte nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die elektrische Heizeinrichtung eine Silicon-Flachenheizung (16) ist, die auf der Un-
terseite der Aluminiumplatte (13) aufgebracht ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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