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Récipient en matidre plastique pour boissons gazeuses

ou liquides sous pression.

L'invention concerne une structure de récipient en mati&re
plastique destin& 3 contenir de l'eau minérale et des
boissons gazeuses ou, plus généralement, des liquides

sous pression.

On connalt des matidres plastiques de composition parti-
culidre qui sont adaptées 3 la mise en contact avec des
produits alimentaires, de telles matidres plastiques &tant
utilisées pour la fabrication de récipients 3 denrées
alimentaires liquides.

Cependant, quand les liquides contenus sont sous pression,
on rencontre un probldme mécanique important en ce qui
concerne les contraintes imposées aux récipients et les
charges tendant a les dé&former.

A un autre point de wvue, l'utilisation de matidres plastiques
est adaptée du point de vue &conomique seulement si le
récipient peut &tre fabriqué avec des parois tré&s minces,
c'est-d-dire 3 partir d'une petite quantité de matériau,
comparé 3 un récipient similaire en verre.

L'invention vise 3 fournir une forme de récipient en matiére
plastique pour des liquides sous pression, qui puisse résis-
ter 3 la pression interne sans se casser ou se déformer.
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Dans le cadre du but général indiqué ci-dessus, on peut
prévoir que cette structure de récipient puisse supporter

des contraintes mécaniques tout en présentant des parois
minces de matid&re plastique.

Il peut en outre &tre prévu gue la structure de récipient en
matidre plastique selon 1l'invention puisse &tre fabriquée en
utilisant des techniques et des matériaux bien connus dans

la technique.

suivant un aspect de 1l'invention, ces buts, ainsi que
d'autres, comme on le verra dans ce qui suit, sont atteints
par une structure de ré&cipient en matidre plastigue pour
boissons gazeuses ou liquides scus pression qui comprend

un corps cylindrique fermé au sommet 4d'une fagon habituelle
pour les bouteilles ou les boites, le fond dudit récipient
&tant relié au corps cylindrigue par une partie conigue vers
le bas qui définit une surface d'appui annulaire & la base,
la zone définie par ladite surface annulaire &tant fermée
par une surface vodtée dont la cgoncavité est dirigée vers le
bas et dont 1la configuratioh est telle que les tangentes
géométriques passant par les points de lizison de la surface
voitde 3 la surface annulaire sont parall&les & l'axe central

du récipient.

Deux formes de réalisation préférées de 1'invention seront
maintenant décrites, i titre d'exemples, en se référant au

dessin annexé, dans lequel :

La figure 1 est une vue schématique d'un type de récipient
selon 1l'invention, plus précisément une bouteille.

La figure 2 est une vue schématique d'un second type de

récipient, plus précisément une boite.

La bouteille représent&e i la figure 1 présente une paroi
iatérale cylindrique 1 qui est complétée dans sa partie
inférieure par un fond, globalement indiqué par la référence 2,
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s'é&tendant suivant une nappe conique ayant sensiblement la
forme d'un tronc de cdne inversé, indiqué par la ré&férence 3.

Il est ainsi formé un étroit anneau 4 pour poser le récipient
qui a un rayon approximativement &gal 3 la moitié du rayon
maximal de la bouteille.

La zone circulaire 5, comprise 3 l'intérieur de 1'anneau 4,
est fermée par un ddme 6 dont la concavité est dirigée vers
le bas.

Comme on peut le voir clairement sur la figure 1, ledit d&me 6
est sensiblement une moitié d'ellipsoide de révolution, dans
lequel les tangentes géométriques a et b passant par les
points 7 et 8 de contact avec l'anneau 4 sont paralléles 3
l'axe central ¢ de la bouteille.

Le fond 102 de la boite représentée 3 la figure 2 est trés
semblable, comprenant la liaison 103 en tronc de c8ne
inversé qui relie la partie cylindrique 101 & 1'anneau de
pose 104.

Un d%me 106, ayant la m@me configuration, est aussi prévu.

Grdéce 3 cette structure; les forces dlles 3 la pression
interne, qui pourraient provoquer la rupture du récipient,
sont encaissées de maniére adéquate. En particulier, la
zone la plus critique, qui correspond en section aux
points 7 et 8 de la figure 1, a une géométrie telle que les
forces se trouvent dans un plan 9 (109 dans le cas de la
boite) qui s'étend orthogonalement 3 l'axe de symétrie,
ceci ménageant une distribution des charges qui peuvent
dtre supportées par le d8me et la zone circulaire.

La structure est ainsi trés résistante et indéformable, au
moins pour les pressions développées par l'eau minérale, la

bidre ou les boissons gazeuses.
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Des récipients présentant de telles caractéristiques peuvent
&tre fabriqués en mettant en oeuvre des procédés d'injection
ou de soufflage permeﬁtant des cadences de production
élevées, .

Avantageusement, le mat&riau utilisé& est du t&réphtalate
de polyéthyléne qui s'adapte bien au tvpe de procéda envisagg
et & l'utilisation conjuguée 3 des produits alimentaires.

Un matériau différent peut cependant &tre utilisé, et les
dimensions peuvent &tre choisies & la demande.
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Revendications.

1. Structure de récipient en matidre plastique destiné 3 des
boissons gazeuses ou i des ligquides sous pression, caracté&-
risée en ce qu'elle comprend un corps cylindrique fermé au
sommet d'une maniére habituelle pour les bouteilles ou les
boltes, le fond dudit récipient &tant relié au corps cylin-
drique par une partie conique effilée vers le bas qui forme
une surface d'appui annulaire i la base, la zone définie par
la surface annulaire &tant fermée par une surface en vodte
dont la concavité& est dirigée vers le bas et dont la forme
est telle que les tangentes géométriques passant par les
points de liaison de la voidte avec la surface annulaire sont
paralléles 3 1l'axe central du récipient.

2. Structure de récipient selon la revendication 1, caracté-~
risée en ce que la réduction de diamétre dans ledit anneau
est approximativement &gale 3 la moitié& du diamdtre réel
maximum du récipient.

3. Structure de récipient selon 1l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que le ddme, compris
3 l'intérieur de l'anneau, a sensiblement la forme d'un
ellipsoIde de révolution.

4. Structure de récipient selon 1l'une quelconque des revendi-
cations pré&cédentes, caractérisée en ce que les tangentes
géométriques passant par les points de contact avec 1'anneau
sont paralléles 3 l'axe central de la bouteille.

5. Structure de récipient selon l'une quelconque des revendi-
cations précé&dentes, caractérisée en ce que le fond et 1la
volte forment une pi&ce monobloc réalisée en matidre plastique
injectée, soufflée ou extrudée.



2501633

1,2 |
l

¢




2501633

2/2
T (
N Y
\
406
102 - \ 102
03 104

770.2



