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Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrébki
cieplnej zamkéw lancuchowych, przeznaczonych do
lgczenia skrajnych ogniw !ancuchéw ciegnowych,
zwlaszeza ogniw lancuchéw przenosnikéw zgrzeb-
lowych. '

Znane przenosniki zgrzeblowe, przeznaczone do
transportu urobku gérniczego, wyposazone sg W
lancuchy, ktéryeh skrajne ogniwa 1gczone sg ze
sobg za pomocg zamkOéw lancuchowych w&kona-
nych ze stali stopowej wyzszej jakosci. Z uwagi
na bardzo odpowiedzialny charakter pracy oraz
w celu zwiekszenia trwalo$ci uzytkowej, zamki
poddawane sg obrébce cieplnej. Znany spos6b ob-
robki cieplnej zamkéw lancuchowych polega na
ich nagrzaniu do temperatury 670°C, ochtodzeniu
w powietrzu do temperatury otoczenia, a nastep-
nie na ponownym nagrzaniu do temperatury 870°C,
hartowaniu w wodzie oraz odpuszczaniu w tempe-
raturze okotlo 300°C.

Obrobione w ten spos6b zamki powinny wytrzy-
maé okolo 50 tysiecy cykli roboczych. W praktyce
jednak zdarzajg sie liczne przypadki weczesniej-
szego zniszczenia zamkOw niz wynikaloby to z wy-
zej podanej wielko$ci. Zniszczenie zamka jest kaz-
dorazowo powodem unieruchomienia przenosnika
zgrzeblowego {ransportujgcego urobek lub inny
material gbérniczy, co z kolei utrudnia lub moze
nawet uniemozliwié¢ prace zalég gb6rniczych, zwlasz-
cza na $cianie wydobywczej. Zniszczenie zamka
stanowi r6éwniez powazne zagrozenie bezpieczen-
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stwa pracy, z uwagi na mozliwo$é uderzenia kon-

cami lancucha, a instalowanie nowego — jest w
warunkach pracy dotowej bardzo ucigzliwe.

Wymienione niedogodno$ci wynikajg z niedosta-
tecznej wytrzymalosci zamkéw na zmeczenie, wy-
wolywane cyklicznymi obcigzeniami roboczymi. Za
pomoca znanego sposobu obrébki cieplnej nie ma
mozliwosci dodatkowego zwiekszenia wspomnianej
wytrzymatosci, wynika to stad, ze stal stopowa,
z ktérej wykonane sg zamki oprécz okreslonej
wytrzymaltosci musi charakteryzowaé sie innymi
dodatkowymi wlasno$ciami mechanicznymi, kt6-
rych istnienie nie zawsze jest mozliwe do uzyska-
nia przy réwnoczesnym zachowaniu wysokiej wy-
trzymalosci na zmeczenie. .

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspom-
nianych niedogodnos$ci, a zagadnieniem technicz-
nym wymagajacym rozwigzania — opracowanie
sposobu obrébki cieplnej zamkéw lancuchowych,
umozliwiajgcego znaczne zwiekszenie ich wytrzy-
matosci na zmeczenie, przy zachowaniu innych,
wymaganych wlasnosci mechanicznych,

Zgodnie z wynalazkiem, opracowany spos6b po-
lega na tym, ze zamki tancuchowe nagrzewa sie do
temperatury 880--900°C, wygrzewa przez 35--55 mi-
nut i chlodzi w powietrzu, a nastepnie ogrzewa do
temperatury 860--880°C, wygrzewa przez 40--60 mi-
nut i chtodzi w wodzie. Zahartowane zamki na-
grzewa sie do temperatury 245-+-255°C, wygrzewa
przez 140--160 minut i chlodzi w powietrzu, po
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czym nagrzewa do temperatury 365--375°C, wy-
grzewa przez 140—-160 min i chtodzi w powietrzu
dc temperatury otoczenia.

Badania metalograficzne wykazaly, ze spos6b
wedlug wynalazku umozliwia znaczne zmniejszenie
ilosci austenitu szczatkowego oraz lepsze przekrys-
talizowanie ziaren. Pr6by wykazaly, Ze uzyskana

struktura sorbityczna umozliwia ponad dwukrotne -

zwickszenie wytrzymaloSci na zmeczenie. Wply-
nelo to w istotny spos6b na zwigkszenie trwalosei
eksploatacyjnej zamkéw, na zwiekszenie bezpie-
czenstwa pracy zalég gérniczych, zwlaszcza S$cia-
nowych oraz spowodowalo znaczne zmniejszenie
zapotrzebowania na deficytowa stal stopowa wyz-
szej jakosci.

Spos6b obrébki cieplnej wedlug wynalazku
przedstawiono w przyktadzie wykonania.

Zamki lancuchowe nagrzewa sie do temperatury
890°C, wygrzewa przez 45 minut i chlodzi w po-
wietrzu do temperatury otoczenia, nastepnie zamki
nagrzewa sie do temperatury 870°C, wygrzewa
przez 50 minut i chlodzi (hartuje) w wodzie. Za-
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hartowane zamki nagrzewa sie do temperatury
250°¢, wygrzewa przez 150 minut i chlodzi w po-
wietrzu, a nastepnie nagrzewa do temperatury
370°C, wygrzewa przez 150 minut i chlodzi w po-
wietrzu do temperatury otoczenia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b obrébki cieplnej zamkéw lancuchowych,
wykonanych ze stali stopowej wyziszej jakosci,
przeznaczonych do !gczenia skrajnych ogniw cie-
gien lancuchowych, zwlaszcza ogniw lancuchéw
przeno$nikéw zgrzeblowych, znamienny tym, ze
zamki ancuchowe nagrzewa sie do temperatury
880--900°C, wygrzewa przez 35--55 minut i chtodzi
w powietrzu, a nastepnie ogrzewa do temperatury
860--880°C, wygrzewa przez 40--60 minut i hartuje
w wodzie, a po hartowaniu, zamki ogrzewa sie do
temperatury 245--255°C, wygrzewa przez 140--160
minut i chlodzi w powietrzu, po czym nagrzewa
sie do temperatury 365--375°C, wygrzewa przez
140160 minut i chlodzi w powietrzu do tempera-
tury otoezenia. )
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