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(54) Nazev pfihlasky vynalezu:
Zpiisob zpracovani jemnych prachovitych
podili silikidtovych surovin, zejména kaolinii,
jila, jilovcd nebo jejich smési

(57) Anotace:
Jemny prachovity podil silikatovych surovin, zejména kaolint,
jili, jilovci nebo jejich smési, vznikajicich pfi jejich tepelné
tipravé, piipadné drceni, tfidéni nebo mleti, o zmitosti az do 2
mm se v polosuchém stavu pii relativni vihkosti do 35 % misi,
¢imz se jeho Castice spojuji do vétsich celkd, pak se hnéte,
nadez se hmota protlatuje dérovanym ustim a déli na nudlicky
nebo kusy ve formé napiiklad pelet nebo cihel, potom se
podrobi pisobeni tepla, naptiklad susi nebo vypaluje, a
nasledné se mele a ttidi. Prachovity podil se jesté po miseni
nebo po hnéteni miize dovlh¢ovat aZ na hodnotu relativni
vlhkosti 15 az 35 %, nadeZ se jesté pied protlacovanim
homogenizuje dal§im hnétenim. Alternativng se mize
prachovity podil dovlhéovat jesté pfed misenim. P¥i miseni
nebo pii hnéteni se do prachovitého podilu mohou piidavat
plastifikatory, naptiklad kaolin, nebo latky pro ovlivnéni
chemicko-technologickych vlastnosti vypaleného produktu.
Prachovity podil ma zrnitost mensi nez 0,5 mm, pfipadné
mensi nez 0,1 mm.
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100L~ 1%
Zplsob zpracovani jemnych prachovitych podild silikatovych surovin, zejména

kaolind, jild, jilovcl nebo jejich smési.

Oblast techniky

Predmétem vynalezu je zpUsob zpracovani jemnych prachovitych podilll silikatovych

.....

Gpravé pfedevsim v rotagni peci.

Dosavadni stav techniky

V soutasné dobé dochazi pfedev§im pfi vypalu kaolinu, jilu, jilovce a jinych
silikatovych surovin v rotaéni peci vlivem jejich abrazivity ke tvorbé& jemnych
prachovitych podil(i ve formé odprask(, resp. tletl, které vlivem tepelné Gpravy nelze
vyuzit pii vyrobé Zarovzdorného produktu, to je kaolinitického ostfiva, lupkl a
podobn&. Plaveny kaolin, jilovec nebo jil v podobé granuli, pelet, kousku atd. se pfi
prichodu rota¢ni peci obrusuje a vznikajici jemny prachovity podil je v podobé uletu
strhavan proudem spalin, pfipadné vzduchu do odpadu. Tim vznikaji velké ztraty
hotového vypaleného produktu a tato skuteénost také nepiiznivé ovliviiuje tepelnou a

ekonomickou bilanci vypalovaciho procesu.

Podstata vynalezu

PredloZeny vynalez do znaéné miry odstrafiuje uvedené nevyhody. Tyka se zplsobu
zpracovani jemnych prachovitych podil(i silikatovych surovin, zejména kaoling, jild,
jilovcl nebo jejich smési, vznikajicich pfi jejich tepelné Gprave, piipadné drceni,
tiidéni nebo mleti. Podstata vynalezu spoéiva v tom, Zze jemny prachovity podil
silikatovych surovin o zrnitosti az do 2 mm se v polosuchém stavu pfi relativni
vihkosti do 35 % misi, 8imz se jeho Gastice spojuji do vétSich celkl, pak se hnéte,
naéeZ se hmota protladuje dérovanym Gstim a déli na nudlicky nebo kusy ve formé
napfiklad pelet nebo cihel, potom se podrobi plisobeni tepla, napfiklad susi nebo

vypaluje, a nasledné se mele a tfidi.

V dal§im mozném provedeni vynalezu se prachovity podil jeSté po miseni nebo po

hnéteni dovihéuje aZ na hodnotu relativni vihkosti 15 az 35 %, nagez se jeSté pred
protladovanim homogenizuje dal§im hnétenim. Prachovity podil se mize dovihéovat

jesté pfed misenim.



Pii miseni nebo hnéteni se do prachovitého podilu mohou pfidavat plastifikatory
nebo latky pro ovlivnéni chemicko-technologickych vlastnosti vypaleného produktu,
napfiklad jeho nasakavost, pevnost po vysuseni, bélost po vypalu a podobné.
Prachovity podil, ktery vznika pfi vyrové Zaruvzdorného ostfiva nebo plnidla, a ktery

se zpracovava mize mit zritost mensi nez 0,1 mm.

Jemny prachovity odpadni Ulet z vypalu v rota&ni peci a také jemné podily
nepaleného i paleného kaolinu, jilu, popf. jiné vhodné silikatové suroviny vznikajici
napfiklad pfi paleni, su$eni, drceni, tiidéni a mleti Ize zpracovat navrzenym
zplUsobem, to je taZzenim z plastického tésta (vihkost pfiblizné 10 aZ 35 %) nebo
polosuché smési (drolenky) s vihkosti pfiblizné 5 az 15 % ve formé& nudlicek (granuli),
popf. pelet, kousk(, cihel apod. nebo tak zvanym suchym lisovanim prachovitych
podilll, resp. tletu kaolinu, jilu, jilovce atd. o vihkosti pfiblizn& do 15 % ve formé cihel,
pelet, granuli, kousk( a podobné. Vypal takto pfipraveného produktu je mozne
provadét v rotaéni nebo jiné peci (napfiklad tunelové, komorové, vozokomorove,
rolnové, pasové). Vyhodou piedioZeného vynalezu je, Ze Ize vyuZit jemnych
prachovitych podiltl kaolinu, jilu, jilovee apod. v zritostni frakei pfiblizné do 1 mm,
které vznikaji pfi vyrobé& Zarovzdornych ostfiv, plnidel a jinych produkti pfedevsim

v rotacni peci.

Priklady provedeni vynalezu

Jemny upraveny kaolin, jilovec, jil apod. nebo prachovity podil, resp. tlet vznikajici

z uvedenych surovin pfi vypalu v rotaéni peci se v téstovitém stavu ( vihkost cca 15-
35 %) nebo v polosuchém stavu (vihkost cca 5-15 %) homogenizuje hnétenim

v rychlomisiéi a z podavace poté prochazi jednohfidelovym Snekovym lisem,
pfipadné i dvouhfidelovym misidlem s upravenym, dérovanym ustim, s moZnosti
piipravy granuli (nudlicek), peletek, kouskil, cihel a podobn&. Cast technologického
zafizeni (dvouhfidelovy $§nekovy misi¢) miZe byt pouZita pro samostatné zpracovani
prachovitého podilu, to znamena bez vyuZiti rychlomisie a podavace. Takto
upravena smés se dale susi nebo pfimo vypaluje v rotacni nebo jine peci.
Prachovity podil, resp. Ulet z paleni kaoliny, jilovce, jilu apod. v rotacni peci lze
rovnéz zpracovat do pozadované formy pro vypal (nudlicky, pelety, cihly, kousky

apod.) suchym lisovanim s vyuzitim vysokeho tlaku.
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Po miseni nebo hnéteni se jemny prachovity podil kaolinu, jilu, jilovce apod. nebo
jeho smés s uvedenymi latkami mizZe navihéit az na relativni vihkost pfiblizné 15 az
35 %, nadez se homonogenizuje hnétenim a protladuje dérovanym ustim a dale
v podobé nudlitek, pelet nebo cihel su§i a zpracovava palenim v rotacni nebo jiné
peci a po namleti a tfidéni se ziska poZzadovany produkt. Pfi miseni nebo hnéteni se
do dletu, to je prachovitého podilu, vznikajiciho pfi vyrobé zarovzdornych tfidénych
ostfiv a pinidel v rotaéni peci, mohou pfidavat plastifikatory a chemické slouceniny,
které ovliviiuji chemicko-technologické vlastnosti vypaleného produktu (napf.
nasakavost, pevnost po vysuseni, bélost po vypalu). Plastifikatory nebo latky pro
oviivnéni chemicko-technologickych vlastnosti: kaolin, jil, bentonit, polyvinylalkohol,
organické latky (napf. jemné piliny, uhli, uhlik, huminaty, celuléza a jeji derivaty, klih
atd.), soda, potas, vodni sklo, polyakrylaty, tavidla (napf. Zivce, slouéeniny s vysokym
obsahem oxidll a hydroxidl Zeleza, glazury, sklo atd.), vapenec, dolomit, redukéni a

oxidacni Cinidla, lepidla apod.

V nasledujicim textu jsou uvedeny piiklady zplsobu zpracovani jemnych
prachovitych podil, resp. Gletd vznikajicich pfi vypalu kaolinu, jilovee, jill a dalSich

silikatovych surovin v rotaéni peci.

Priklad 1

Pfi vypalu na teplotu 1350°C nudlickovaného plaveného kaolinu s vysokym obsahem
oxidu hlinitého (nad 36 hmotn.% po vysu&eni) vznika prichodem rotaéni peci 25 %
prachovitého podilu o zrnitosti pfiblizné do 0,5 mm. Odpadni Ulet je zpracovan po
ovihéeni a pfidavku plastifikatoru (kaolin) ve dvouhfidelovém Snekovém misidle na
tésto o vihkosti pfiblizné 25 %, které po protlaceni pies dérovaneé usti poskytuje
nudli¢ky (granule) vhodné po vysuseni nebo pfimo bez sudeni pro vypal

Zaruvzdorného ostfiva.

Pfiklad 2

Pfi vypalu kusovitého Zaruvzdorného jilovce na teplotu 1300°C dochazi priichodem
rotaéni peci k abrazi a vzniku asi 20 hmotn.% prachovitého podilu, ktery je strhavan
do odpadu. Po aplikaci navrzeného zp(sobu zpracovani tletu suchym lisovanim do

tvarovek, resp. cihel (vihkost 10 %) pod vysokym tlakem Ize tento odpadni material




zpracovat pro vypal ve vozokomorové peci. Vysledkem je vysoce kvalitni

Zarovzdorny lupek.

Pfiklad 3

Pii vypalu hrubozrnného kaolinu s vysokou bélosti po vypalu v rotaéni peci na teplotu
asi 1200 °C vznika jako odpadni produkt prachovity podil o zrnitosti pod 0,1 mm

v hmotnostnim mnozstvi 50 %. Po hnéteni a homogenizaci prachovitého podilu o
vihkosti pfiblizné 17 % a pfidavku plastifikatoru v rychlomisici a nasledném protladeni
pies jednohfidelovy Snekovy lis se ziska granulovany produkt, ktery po vypalu

v rotaéni peci, mieti a tfidéni dava kvalitni plnidlo se zvySenym obsahem

nejjemnejSich ¢astic.

Ptiklad 4

Pii vypalu kusovitého pérovinového Zarovzdorného jilu v rotaéni peci vznika abrazi
odpad v hmotnostnim mnoZstvi 30 % v zrnitostni skladbé pod 0,2 mm (kaolinit, slida,
jemny kiemen atd.). Po ovlhéeni vodou v dvouhiidelovém Snekovém misidle a
protlaceni pfes dérované usti vznikaji peletky, které se vypali v rolnove peci.

Vysledkem je kvalitni Zarovzdorné ostfivo.

Priklad 5

Prachovity podil vznikly pfi suseni, mleti a tfidéni kaolinu se po pfidavku vody
(vihkost asi 25 %) homogenizuje a hnéte v rychlomisidle s prachovitym podilem

z vyroby Zarovzdornych ostfiv v rotaéni peci a nasledné protladuje pfes dérované usti
dvouhfidelového $nekového misice. Vysledkem je, po vypalu granuli v rotaéni peci,

kvalitni Zarovzdorné ostfivo.

Priklad 6

Pfi vypalu v rotaéni peci vznika 28 hmotn.% nedopéleného jemného prachovitého
kaolinu s vysokym podilem oxidu hlinitého (nad 37 % ). Po pfidavku jemnych tvrdych
pilin do rychlomisi¢e a ovihéeni vodou na vihkost asi 22 % vznika smes, ktera po
priichodu jednohfidelovym §nekovym misicem s dérovanym ustim poskytuje

nudlicky, které se dale vypaluji. Vysledkem je velmi kvalitni lehCeny Samot.




Priklad 7

Pfi vypalu metakaolinu na teplotu 850 °C v rotaéni peci vnika 35 hmotn.% odprasku,
resp. Uletu. Po ovlh&eni produktu ve dvouhtidelovém Snekovém misidle a pfidavku
plaveného kaolinu vznika tvarovka, resp. cihla, ktera se po vysuSeni pali v tunelove

peci. Vysledkem je kvalitni Zarovzdorné ostfivo se zvysenou bélosti po vypalu.

Priklad 8

Pfi tepelném zpracovani {vypalu) plaveného kaolinu, popf. jilu nebo jilovce v rotatni

peci na teplotu 1350°C vznika jemny prachovity podil v mnozstvi 33 hmotn.%.
Odpadni prachovity podil je zpracovan bez pfidavku plastifikatoru po ovihceni na
vihkost 18 % ve dvouhfidelovém &nekovém lisu na granule (nudlicky), resp. pelety,
kousky, cihly apod. Vysledkem je produkt, ktery lze opét palit v rotaéni nebo jiné peci
pro vyrobu Zarovzdorného ostfiva nebo plnidla.

Priimysloveé vyuziti vynalezu

Vynalez je vyuZiteiny pro zpracovéni jemnych prachovitych podild silikatovych
surovin, zejména kaolin, jild, jilovcl nebo jejich smési, vznikajicich pfi jejich tepelne

Upravé predevSim v rotaéni peci.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob zpracovani jemnych prachovitych podild silikatovych surovin, zejména
kaoling, jild, jilovel nebo jejich smési, vznikajicich pfi jejich tepelné tipravé, pfipadné
drceni, tfidéni nebo mleti, vyznaéujici se tim, ze jemny prachovity pedil silikatovych
surovin o zrnitosti az do 2 mm se v polosuchém stavu pfi relativni vihkosti do 35 %
misi, imZ se jeho Castice spojuji do vétsich celkdl, pak se hnéte, nateZ se hmota
protlatuje dérovanym Ustim a déli na nudli¢ky nebo kusy ve formé napfiklad pelet
nebo cihel, potom se podrobi pitsobeni tepla, napfiklad susi nebo vypaluje, a
nasledné se mele a tfidi.

2. Zpusob vyroby podie naroku 1, vyznaéujici se tim, ze prachovity podil se jesté
po miseni nebo po hnéteni dovihéuje az na hodnotu relativni vihkosti 15 az 35 %,

nacez se jesté pfed protlacovanim homogenizuje dalsim hnétenim.

3. Zplsob vyroby podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze prachovity podil se
dovlhcuje jesté pfed misenim.

4. Zplsob vyroby podie nékterého z narokii 1 a2 3, vyznadujici se tim, Ze pfi miseni
nebo pfi hnéteni se do prachovitého podilu pfidavaji plastifikatory nebo latky pro
ovlivnéni chemicko-technologickych vlastnosti vypaleného produktu, vybrané ze
skupiny, zahrnujici kaolin, jil, bentonit, polyvinylalkohol, organické latky jako jemné
piliny, uhli, uhlik, huminaty, celulézu a jeji derivaty, klih, sodu, potas, vodni sklo,
polyakrylaty, tavidla jako Zivce, slougeniny s vysokym obsahem oxidd a hydroxidt
Zeleza, glazury, sklo, dale vapenec, dolomit, redukéni a oxidaéni inidia, lepidia.

5. Zpiisob vyroby podle nékterého z naroki 1 az 4,vyznaéujici se tim, ze prachovity

podil ma zrnitost mengi nez 0,5 mm.

6. Zpisob vyroby podle nékterého z narokil 1 aZ 5,vyznatujici se tim, Ze prachovity
podil ma zrnitost mensi nez 0,1 mm.
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