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(54) Perie circulara cu peri din metal (variante)

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la o perie circulard cu
peri din metal, care poate fi utilizatd pentru
curdfirea suprafetelor cu durificarea lor si
aplicarea acoperirilor de protectie pe supra-
fetele prelucrate.

Peria, conform variantei I, include un
suport metalic (1), pe suprafata ciruia pe
circumferinta este fixat par de sarma in forma
de fire de sarma (2) si de elemente de duri-
ficare flexibile (3), ultimele fiind amplasate in
sah pe suprafata suportului, totodatad suprafata
de lucru a firelor de sarma depaseste limitele
suprafetei de lucru a elementelor de durificare.

Peria, conform variantei II, include par de
sairmi in forma de spirale conice, fixate cu
diametrul mic de suport.

Peria, conform variantei 111, include par de
sarmi 1n forma de fascicule din spirale conice,
amplasate una 1n alta si fixate cu diametrul mic
de suport.

Peria, conform variantei IV, include par de
sarmi in formd de fire de sarma si de elemente
de durificare flexibile, capetele libere ale
carora sunt dotate cu bile de durificare.
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Suprafata parului de sdrmi este executatd
curbatd, iar in suport sunt executate orificii
radiale pentru introducerea lichidului de ricire
sau de ungere.

Rezultatul inventiei consta in sporirea cali-
tatii de curdtire a suprafetelor profilate cu duri-
ficarea lor simultand si acoperirea de protectie.

Revendiciri: 5

Figuri: 5




(54) Round brush with metal bristles (embodiments)

(57) Abstract:
1

The invention relates to a round brush with
metal bristles, which can be used to clean
surfaces with their seal and apply protective
coatings on the treated surfaces.

The brush, according to the first embo-
diment, includes a metal clip (1), on the
surface of which round the circle is fixed wire
bristle in the form of wire filaments (2) and
flexible sealing elements (3), the latter being
staggered on the surface of the clip, at the same
time the working surface of the wire filaments
goes beyond the working surface of the sealing
elements.

Brush, according to the second embo-
diment, includes wire bristle in the form of
conical spirals, fixed with the smaller diameter
to the clip.

Brush, according to the third embodiment,
includes wire bristle in the form of bundles of
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conical spirals, placed one inside the other and
fixed with the smaller diameter to the clip.

Brush, according to the fourth embodiment,
includes wire bristle in the form of wire
filaments and flexible sealing elements, the
free ends of which are equipped with sealing
balls.

The surface of the wire bristle is made
curved, and in the clip are made radial holes
for introduction of lubricant or coolant.

The result of the invention is to improve
the quality of cleaning profiled surfaces with
simultaneous sealing thereof and protective
coating.

Claims: 5

Fig.: 5

(54) Ilerka ¢ MeTaJJINYECKHM BOPCOM (BAPHAHTHI)

(57) Pegepar:
1

H300peTeHne OTHOCUTCS K KPYTJIOH HIETKE
C METaJUIMYECCKHM BOPCOM, KOTOpas MOXKET
OBITh HCTONB30BAHA I OYHCTKH ITOBEPX-
HOCTEH C WX YIUIOTHCHHEM H HAHECCHUS
3aIUTHBIX IIOKPHITHH Ha 0OpabaTbiBacMbIe
TIOBEPXHOCTH.

Ilerka mo Bapmauty | BIFOWaer Mmeran-
THUeCKyr0  o0oimy (1), HA TOBEPXHOCTH
KOTOpOl MO OKPYKHOCTH 3aKPEIUICH Hpo-
BOJIOYHBIH BOPC B BUAC NMPOBOJOYHBIX HUTCH
(2) u rHOkux ymrotHAOmmX (3) 3ICMCHTOB,
MOCJICTHUE  PACIIONOKEHBI B IMAXMATHOM
MOPSIKE HA MOBEPXHOCTH OOOMMBL, IPH 3TOM
pabodas TOBCPXHOCTh MPOBOJOYHBIX HUTCH
BBICTYIACT 32 Mpeaebl paboucii MOBEPXHOCTH
VIUTOTHSFOIIHX 3JIEMCHTOB.

IlMerka mo Bapmanty II BKIOUaeT mpo-
BOJIOYHBIH BOPC B BHJEC KOHHYECCKHUX CITUPATICH,
3aKPEIICHHBIX MCHBIIUM  JHAMETPOM HA
oboitme.

Ilerka mo Bapmanty III BRIXOYaeT mpo-
BOJIOYHBIH BOPC B BHAC MYYKOB U3 KOHHYCCKUX
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chmpaieH, pa3MEIICHHBIX OAHA B JIPYroil u
3AKPCIUVICHHBIX  MCHBIIHM ~ JHAMCTPOM Ha
oboiime.

IIMerka mo Bapuanty IV BKMOYaeT mpo-
BOJIOYHBIH BOPC B BUAC MPOBOJIOYHBIX HUTCH U
THOKHX VIUTOTHSIOIIHX 3JIEMECHTOB, CBOOOIHBIC
KOHIIBI KOTOPBIX CHAOKEHBI YIIIOTHAIIUMHA
IIAPHKAMH.

[ToBepXHOCTH MPOBOIOYHOTO BOPCA BBITOT-
HCHA 3aKPYIJICHHOH, a B 000HMC BBITIOTHCHBI
paaMaTIbHBIC OTBEPCTHA IS MOJAYH CMA3KH
HJTH OXJIAXKAAFOIICH YKUIKOCTH.

PesymbraT WM300pCTCHUA 3aKIIOYACTCA B
IMOBBIMICHHUH KA4YCCTBA 3a4YUCTKH (I)aCOHHBIX
MOBEPXHOCTEH C OJHOBPEMECHHBIM HX VILIOT-
HCHHUCM H 3AIMATHBIM ITOKPBITHCM.

IT. popmymsr: 5

Owur.: 5
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Descriere:

Inventia se referd la o perie circulard cu peri din metal, care poate fi utilizatd pentru
curdtirea suprafetelor cu durificarea lor si aplicarea acoperirilor de protectie pe suprafetele
prelucrate.

Este cunoscutd o perie circulard de sdrma destinatd curdtirii suprafetelor metalice, prin
montarea pe un arbore in rotatie [1].

Un dezavantaj al acestor perii este aceea ca toroanele lor de sirmi se deterioreaza prin
devierea, in planul de rotatie, de la pozitia radiald.

Un alt dezavantaj este cd nu asigurd durificarea suprafetelor.

De asemenea este cunoscutd o perie circulard cu sdrma executatd in forma de spirald, ce
asigurd Tmbundtatirea calititii de curdtare si marirea duratei de utilizare a sculei [2].

Un dezavantaj al acestei perii constd in aceea cd nu asigurd durificarea suprafetei si nu
poate fi utilizatd pentru suprafete profilate.

Mai este cunoscutd o perie circulard de sirma cu elemente de durificare a suprafetelor,
destinatd durificarii suprafetei prelucrate prin aplicarea simultand a proceselor de durificare si
de acoperire metalica.

Dezavantajul acestei perii este cd nu poate fi utilizata la prelucrarea suprafetelor profilate.

Problema tehnicd pe care o rezolvd invenfia propusd constd in realizarea unei perii
tehnologice, sporirea calitdtii suprafetelor prelucrate si durificarea simultand cu acoperiri de
protectie.

Problema se solutioneaza prin aceea cd peria circulard cu peri din metal, intr-o primi
variantd de realizare include un suport metalic, pe suprafata caruia pe circumferinta este fixat
par de sarmd in forma de fire de sdrma si de elemente de durificare flexibile, ultimele fiind
amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd suprafata de lucru a firelor de sirma
depiseste limitele suprafetei de lucru a elementelor de durificare, suprafata perilor de sirmi
este executatd curbatd, iar In suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea
lichidului de ricire sau de ungere.

Iar in cea de a doua variantd de realizare peria circulard include un suport metalic, pe
suprafata ciruia pe circumferinta este fixat par de sdrma in formi de spirale conice, fixate cu
diametrul mic de suport, totodatd suprafata perilor de sirma este executatd curbatd, iar in
suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea lichidului de ricire sau de ungere.

In cea de a treia varianti de realizare peria circularid include un suport metalic, pe
suprafata ciruia pe circumferintd este fixat par de sirmd in forma de fascicule din spirale
conice, amplasate una in alta si fixate cu diametrul mic de suport, totodatd capetele libere ale
spiralelor din fascicul sunt amplasate in acelasi plan la distantd egald unul de altul, suprafata
perilor de sirmi este executatd curbati.

in cea de a patra varianti de realizare peria circulard cu peri din metal este previzuti cu
un suport metalic cu orificii radiale pentru lichidul de ricire si de ungere, pe suprafata caruia
pe circumferinti este fixat par de sirma in forma de fire si elemente flexibile de durificare
amplasate in sah pe latimea periei, totodatd capetele libere ale elementelor de durificare sunt
dotate cu bile de durificare, suprafata perilor de sirma este executata curbata.

in cea de a patra variantd, peria include un suport metalic, pe suprafata caruia pe circum-
ferintd este fixat par de sirmad in forma de fire de sarma si de elemente de durificare flexibile,
ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd capetele libere ale
elementelor de durificare sunt dotate cu bile de durificare, suprafata perilor de sirma este
executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea lichidului de
ricire sau de ungere.

In cea de a cincia variantd, peria circulard cu peri din metal este executatd conform
variantelor de mai sus, in care suportul metalic este executat cu inclinare sub un unghi fati de
axa lui de rotatie.

Rezultatul inventiei constd In crearea unei perii circulare cu peri din metal care s permitad
prelucrate si durificarea simultand cu acoperiri de protectie.

Rezultatul se datoreaza faptului ca prelucrarea suprafetelor profilate se face cu o perie
circulard cu peri din metal, fixati pe circumferinta unui suport metalic, Intr-o prima variantd
de realizare peria este prevdzutd cu o curburd la extremitatea parului de sarmd, care au
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elemente de curdtare a suprafetei si elemente flexibile de durificare a suprafetei, amplasate in
sah pe lafimea periei, indltimea perilor de sirmd este mai mare decit a elementelor de
durificare.

in cea de a doua varianti de realizare, peria este previzuti cu pir de sirmi in forma de
spirald conicd curbatd pe extremitate, fixat cu diametrul mic de suportul metalic previzut cu
gauri radiale pentru lichidul de ricire si de ungere.

In cea de a treia varianti de realizare peria este alcituitd dintr-un suport metalic previzut
cu gauri radiale pentru lichidul de ricire sau de ungere, pe circumferinfa caruia este fixat par
de sarma in forma de fascicule din spirale conice, amplasate una in alta si fixate cu diametrul
mic de suportul metalic, totodatd capetele libere ale spiralelor din fascicul sunt situate in
acelasi plan la distanta egald unul de altul, suprafata perilor de sirmi este executatd curbati.

In cea de a patra varianti de realizare a periei capetele libere ale elementelor de durificare
sunt dotate cu bile de durificare.

in cea de a cincia varianti de realizare a periei suportul metalic este executat cu inclinare
sub un unghi fati de axa lui de rotatie.

Solutia tehnicd, conform inventiei, asigurd urmatoarele avantaje:

- sporirea calititii suprafetelor;

- excluderea operatiilor de tratament termic;

- micgorarea timpului de prelucrare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...5, care reprezinta:

- fig. 1, perie circulard cu peri de sarma in forma de fire de sarma si elemente de curdtare,
durificare amplasate in sah;

- fig. 2, perie circulard cu peri din sirmd in forma de spirald conicd, fixatd cu diametrul
mic de suport;

- fig. 3, perie circulard cu peri din sdrma in forma de fascicule de spirale conice, ampla-
sate una in alta, risucite sub acelasi unghi una fata de alta;

- fig. 4, perie circulard cu peri de sirmd cu elemente flexibile de durificare, la extre-
mitatea cirora sunt amplasate bile de durificare;

- fig. 5, perie circulard cu peri de sarmi cu giuri radiale in suportul metalic, care este
executat inclinat sub un unghi fata de axa lui de rotatie.

Peria circulard cu peri din metal Intr-o prima variantd de realizare, conform inventiei, este
alctuitd dintr-un suport metalic 1, pe care sunt fixafi peri din sdrma 2 si elemente flexibile de
durificare 3. Perii de sarmd 2 si elementele flexibile de durificare 3 sunt amplasate radial pe
toatd suprafata suportului metalic 1, indltimea perilor de sirmd 2 este mai mare decit a
elementelor de durificare 3. Suprafata perilor de sirma este executatd curbata.

Peria circulara cu peri din metal in cea de a doua variantd de realizare, conform inventiei,
este alcatuitd ca si in prima variantd de realizare din peri de sdrma in forma de spirald conici
5, fixate cu diametrul mic de suportul metalic 4.

Peria circulara cu peri din metal in cea de a treia variantad de realizare, conform inventiei,
este alcdtuita ca si cea din varianta a doua de realizare, dintr-un suport metalic 5 si peri de
sarmi 7, 8, 9 si 10 executati in formd de spirale conice amplasate una in alta, rdsucite sub
acelasi unghi una fata de alta.

Peria circulara cu peri din metal in cea de a patra variantd de realizare, conform inventiei
este alcatuitd ca si In prima varianta de realizare din peri de sdrmd 11 si elemente flexibile de
durificare 12, la extremitdtile cdrora sunt amplasate bile 13.

Peria circulard de sarmd pe suport metalic in cea de a cincia variantd de realizare,
conform inventiei, este alcatuitd ca si in prima variantd de realizare din perii de sarma si de
durificare 13, fixate de corpul metalic 19, care este prevdzut cu gduri radiale 16, pentru
lichidul de ricire-ungere transmis prin dornul 14, prevadzut si el cu gauri radiale sau inclinate
15. Corpul metalic al periei 19, este fixat de doud piulite 17. Cavitatea interioard a dornului
14 este astupatd de un dop 18, care este destinat pentru curdtarea canalului de impurititi.

Miscarea principald de rotatie este asiguratd de cétre dorn 14, momentul de rotatie este
asigurat de fixarea cu piulife 17, iar cea de avans este asiguratd de constructia masinii unelte.
Procesul de durificare este asigurat de elementele de durificare 13, precum si de forta
centrifugd a miscdrii de rotatie. Lichidul de ricire-ungere este aprovizionat de constructia
dornului 14 si a corpului metalic 19. Unghiul de inclinare o asigurd miscarea ondulatorie ce
permite prelucrarea suprafetelor profilate.
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(587) Revendicari:

1. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata ciruia
pe circumferintd este fixat par de sirmad in formi de fire de sarma si de elemente de durificare
flexibile, ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodata suprafata de lucru a
firelor de sdrma depaseste limitele suprafetei de lucru a elementelor de durificare, suprafata
parului de sarmd este executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru
introducerea lichidului de ricire sau de ungere.

2. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata ciruia
pe circumferinta este fixat par de sdrma in forma de spirale conice, fixate cu diametrul mic de
suport, totodata suprafata parului de sdrma este executatd curbatd, iar in suport sunt executate
orificii radiale pentru introducerea lichidului de ricire sau de ungere.

3. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata ciruia
pe circumferinta este fixat par de sdrmd in forma de fascicule din spirale conice, amplasate
una in alta si fixate cu diametrul mic de suport, totodati capetele libere ale spiralelor din
fascicul sunt amplasate in acelasi plan la distantd egald unul de altul, suprafata parului de
sarmd este executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea
lichidului de ricire sau de ungere.

4. Perie circulard cu peri din metal, care include un suport metalic, pe suprafata ciruia
pe circumferinti este fixat par de sirma in forma de fire de sirma si de elemente de durificare
flexibile, ultimele fiind amplasate in sah pe suprafata suportului, totodatd capetele libere ale
elementelor de durificare sunt dotate cu bile de durificare, suprafata parului de sirma este
executatd curbatd, iar in suport sunt executate orificii radiale pentru introducerea lichidului de
racire sau de ungere.

5. Perie circulard cu peri din metal, conform revendicarilor 1, 2, 3 si 4, in care suportul
metalic este executat cu inclinare sub un unghi fata de axa lui de rotatie.

Sef Sectie: COLESNIC Inesa
Examinator: BANTAS Valentina
Redactor: LOZOVANU Maria

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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