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(54) BRENNERFLAMMENFUHRUNGSTEIL

(57) Brennerflammenfihrungsteil (2) aus feuerfestem,
verpretem Fasermaterial, eingesetzt in der Ausnehmung
(1’) einer Feuerraunwand (1), an deren AuRenseite vor-
zugsweise ein Gas- oder Ulbrenner (4) angebracht ist.
Der Brennerflammenfiihrungsteil (2) besteht aus einzel-
nen, vorverpreBten Streifen (6,7) mit losen, zueinander
beweglichen Fasern, wobei diese Streifen in der Ausneh-.
mung (1) der Feuerraumwand (1) gegeneinander verspannt
angeordnet sind, so daB diese selbst tragend zumindest
teilweise an der Ausnehmung (1’) der Feuerraumwand (1)
anliegen und die inneren Begrenzungsflichen der Strei-
fen (6,7) einen Brennerkanal (5) fiir die Flammenfihrung
bestimmen. :
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Brennerflammenfiihrungsteil aus hochtemperaturbestindigem feuer-
festem, verprefitem Fasermaterial, eingesetzt in der Ausnehmung einer Feuerraumwand, an deren Aufenseite vor-
zugsweise ein Gas- oder Olbrenner angebracht ist.

Die bis jetzt bekannten Brennerflammenfithrungsteile, wie zum Beispiel Brennersteine, bestehen aus gebrann-
ten, feuerfesten Stoffen, feuerfesten Betonen und Stampfmassen, sonderkeramischen Werkstoffen, chemisch oder
keramisch gebundenen Faserstoffen.

Alle diese am Markt befindlichen Werkstoffe fiir Brennersteine weisen folgende Nachteile auf:

Hohes Gewicht der dichten feuerfesten Stoffe verursacht hohe Konstruktions-, Montage- und Transportkosten.

Hohe Sprodigkeit der oben angefiihrien Stoffe, verursacht infolge von Temperaturschocks und Temperaturgra-
dienten im Material Rifbildungen und Abplatzungen,

Auch hochtemperaturbestiéindige Faserstoffe (wie beispielhaft in der EP-A1-0 321 611 angefiihrt), die unter
Zuhilfenahme von Bindemitteln in vorgefertigte Zylinderform gebracht und deshalb eine starre Bindung aufwei-
sen, neigen beim Einsatz als Brennerflammenfiihrung zu RiBbildung, Verspridung und Abplatzung.

Durch die Sprodigkeit sind diese Werkstoffe schr anfillig gegeniiber StoB-, Druck- und Vibrationsbeanspru-
chungen wihrend des Transportes, der Montage und des Betriebes.

Alle Brennerflammenfithrungsteile, ausgenommen die aus Faserstoffen, weisen durch ihre hohe Materialdichte
eine sehr hohe Wirmespeicherkapazitit und schlechte Isolierwirkung auf, was zu einer aufwendigen Ofenfiihrung
und einem erhthten Energieaufwand zwingt.

Die Aufgabe der Erfindung ist, diese Nachteile zu beheben. Erfindungsgemé8 wird dies dadurch erreicht, da8
der Brennerflammenfiihrungsteil aus einzelnen, vorverpreBten Streifen mit losen, zueinander beweglichen Fasern
besteht und diese Streifen in der Ausnehmung einer Feuerraumwand gegeneinander verspannt angeordnet sind,
sodaB diese selbsttragend zumindest teilweise an der Ausnehmung der Feuerraumwand anliegen und die inneren
Begrenzungsflichen der Streifen einen Brennerkanal fiir die Flammenfiihrung bestimmen.

Erfindungsgem#B wird durch die Verwendung von hochtemperaturbestéindigen, feuerfesten Fasern ein geringes
Gewicht des Brennerflammenfiihrungsteiles erreicht, was zu geringen Konstruktions-, Montage- und Transport-
kosten fiihrt. ,

Durch freie Beweglichkeit der Fasern zueinander, bleibt stéindig eine maximale Elastizitit im Brennerflam-
menfithrungsteil gewéhrleistet. Somit kann es im Einsatz auch bei hohen Temperaturen, starken Temperatur-
schockbeanspruchungen und grofen Temperaturunterschieden im Brennerflammenfithrungsteil zu keiner Verspro-
dung, Ribildung und Abplatzung kommen.

Durch die hohe Elastizitit des Faserwerkstoffes ist der Brennerflammenfiihrungsteil unempfindlich gegeniiber
StoB, Druck und Vibration wihrend des Transportes, der Montage und des Betriebes.

Durch die geringe Materialdichte besitzt der Brennerflammenfiihrungsteil eine kleine Wiarmespeicherkapazitit
und eine gute Isolierwirkung, was zu einer flexiblen Ofenfiihrung und zu verminderten Energiekosten, vorzugs-
weise bei intermittierendem Ofenbetrieb, fiihrt.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist gekennzeichnet dadurch, daB die Flichenform des
Streifens quer zur Lingserstreckung parallel zur Brennerkanalachse desselben, Rechteck-Dreieck- oder Trapezform
hat.

Besonders vorteilhaft ist, wenn die Streifen ringférmige Scheiben mit rechteckigem, dreieckigem oder trapez-
férmigem Querschnitt bilden und diese scheibenformigen Streifen stirnseitig, insbesondere einen Hohlzylinder
bildend aneinander liegen, wobei die scheibenfrmigen Streifen vorzugsweise durch Anker gepreBt zusammen-
gehalten werden.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, da die vorverpreBten Streifen in Flammenrichtung
langserstreckend, vorzugsweise hochkant und radial zu einem Drehkorper geschichtet sind. Eine weitere vorteil-
hafte Ausgestaltung der Erfindung ist gekennzeichnet dadurch, daB die vorverpreBten Streifen mit abwechselnd
rechteckigem und dreieckigem, beziehungsweise trapezformigem Querschnitt hochkant geschlichtet sind.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB zwischen benachbarten vorverpreBten Streifen aus
losen Fasern zumindest jeweils ein Einlageteil aus dichtem, formstabilem Isoliermaterial, wie Vakuumformteilen
oder Feuerfestkeramiken, angeordnet ist, wobei diese Einlagenteile vorzugsweise keilformigen Querschnitt be-
sitzen. Besonders vorteilhaft ist, wenn bei einem konischem Brennerflammenfiihrungsteil fiir eine gleichbleiben-
de Rohdichte an dessen MantelauBenfliche und Mantelinnenfliche zumindest jeder zweite oder dritte Streifen
angephast, bezichungsweise verkiirzt und angephast ist.

Fig. 1 zeigt den Langsschnitt durch einen erfindungsgemifien Brennerflammenfiihrungsteil, Fig. 2 zeigt die
Anordnung der vorgepreBten Faserstreifen zu einem Brennerflammenfiihrungsteil in Form eines Hohlzylinders,
Fig. 3 zeigt den Langsschnitt durch Fig. 2, Fig. 4 zeigt eine typische Anordnung der Faserstreifen parallel zur
Flammenrichtung, Fig. 5 zeigt den Langsschnitt eines konischen Brennerflammenfithrungsteiles, Fig. 6 zeigt die
Vorderansicht von Fig. 5, Fig. 7 zeigt eine typische Anordnung der Faserstreifen bei einem konischen
Brennerflammenfiihrungsteil, Fig. 8 zeigt Details fiir einen konischen Brennerflammenfiihrungsteil, Fig. 9 zeigt
den Langsschnitt eines Brennerflammenfiihrungsteiles in Hohlzylinderform, Fig. 10 zeigt die Vorderansicht von
Fig. 9.

Bei der Darstellung der Fig. 1 handelt es sich um einen Brennerflammenfiihrungsteil (2), eingesetzt in der
Ausnehmung (1') einer Feuerraumwand (1), an deren AuBenseite ein Gas- oder Olbrenner (4) angebracht ist.
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Die zueinander verpreBten Faserstreifen, deren inneren Begrenzungsfliichen den Brennerkanal (5) bilden, geben die
Flammenrichtung (3) vor.

Bei der Darstellung der Fig. 2 handelt es sich um einen zylindrischen Brennerflammenfiihrungsteil aus ver-
preBten rechteckigen und dreieckigen Faserstreifen (6) bzw. (7).

Bei der Darstellung der Fig. 3 handelt es sich um den Lingsschnitt (A-A) durch den zylindrischen Brenner-
flammenfiihrungsteil (2) von Fig. 2 und zeigt die Lingserstreckung der Faserstreifen (6), deren innere Begren-
zungsflichen den Brennerkanal (5) fiir die Flammenfiihrung vorgeben.

Bei der Darstellung der Fig. 4 handelt es sich um noch nicht zusammengebaute Streifen fiir einen Brenner-
flammenfiihrungsteil, welche auf einer Unterlage, die durch den unteren Querstrich dargestellt ist, liegen. Weiters
wird die mogliche Anordnung von Faserstreifen (6) mit rechteckigem Querschnitt und Einlageteilen (7') aus
formstabilem Isoliermaterial mit keilfsrmigem Querschnitt gezeigt.

Bei der Darstellung der Fig. 5 handelt es sich um den Lingsschnitt (B-B) durch den konischen Brenner-
flammenfiihrungsteil von Fig. 6 und zeigt die Lingserstreckung eines rechteckigen Faserstreifens (6) und die
Ansicht des Brennerkanals (5). In dieser Ansicht werden die spitz zulaufenden inneren Begrenzungsflichen der
angephasten bezichungsweise angephasten und verkiirzten Streifen (10) gemiB Fig. 7 und 8, welche zu einer
gleichmiiBigen Rohdichte an der Mantelinnenfliiche und der MantelauBenfliiche bei einem konischen Brennerflam-
menfiihrungsteil fiihren, gezeigt.

Bei der Darstellung der Fig. 6 handelt es sich um einen konischen Brennerflammenfiihrungsteil aus verpreBten
rechteckigen und dreieckigen Faserstreifen (6) bzw. (7) mit keilformigen Einlageteilen (7') aus formstabilem
Isoliermaterial.

Bei der Darstellung der Fig. 7 handelt es sich um noch nicht zusammengebaute Streifen (6) fiir einen koni-
schen Brennerflammenfiihrungsteil, welche auf einer Unterlage, durch den unteren Querstrich dargestellt, liegen.
Weiters ist die abwechselnde Anordnung von den rechteckigen (6) und angephasten, beziehungsweise den ange-
phasten und verkiirzten Faserstreifen (10), gezeigt.

Fig. 8 zeigt in Einzeldarstellungen die rechteckigen (6) sowie angephasten, bezichungsweise die angephasten
und verkiirzten Faserstreifen (10). )

Bei der Darstellung der Fig. 9 handelt es sich um den Lingsschnitt (C-C) von Fig. 10 und zeigt den Aufbau
eines hohlzylindrischen Brennerflammenfiihrungsteiles (2), dessen scheibenférmige Streifen (8) stimseitig an-
einanderliegend durch Anker (9) gepre8t zusammengehalten werden und deren inneren Begrenzungsflichen den
Brennerkanal (5) zur Flammenfiihrung ausbilden. Der AbschluB des Brennerflammenfiihrungsteiles (2) auf der
rechten Seite erfolgt beispielsweise durch eine Scheibe aus dichtem, feuerfestem Werkstoff, in welche die Anker
(9) entweder eingegossen oder durchgehend angeordnet sind.

Bei der Darstellung der Fig. 10 handelt es sich um die Vorderansicht von Fig. 9 und der beispielhaften Anord-
nung der Anker (9), sowie der moglichen Ausbildung von deren Ankerenden.

PATENTANSPRUCHE

1. Brennerflammenfiihrungsteil aus hochtemperaturbestindigem, feuerfestem, verpreStem Fasermaterial, einge-
setzt in der Ausnechmung einer Feuerraumwand, an deren AuBenseite vorzugsweise ein Gas- oder Olbrenner ange-
bracht ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der Brennerflammenfiihrungsteil (2) aus einzelnen, vorverpreBten
Streifen (6, 7, 8, 10) mit losen, zueinander beweglichen Fasern besteht und diese Streifen (6, 7, 8, 10) in
der Ausnehmung (1') einer Feuerraumwand (1) gegeneinander verspannt angeordnet sind, sodaB diese selbstira-
gend zumindest teilweise an der Ausnehmung (1') der Feuerraumwand (1) anliegen und die inneren Begrenzungs-
flichen der Streifen (6, 7, 8, 10) einen Brennerkanal (5) fiir dic Flammenfiihrung bestimmen.

2. Brennerflammenfiihrungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Flichenform des Strei-
fens (6, 7, 10) quer zur Lingserstreckung parallel zur Brennerkanalachse, Rechteck-, Dreieck- oder Trapezform
hat.

3. Brennerflammenfiihrungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Streifen (8) ringformige
Scheiben mit rechteckigem, dreieckigem oder trapezf6rmigen Querschnitt bilden und diese scheibenférmigen
Streifen (8) stirnseitig, insbesondere einen Hohlzylinder bildend aneinander liegen, wobei die scheibenférmigen
Streifen (8) vorzugsweise durch Anker (9) gepreBt zusammengehalten werden.
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4. Brennerflammenfiihrungsteil nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die vor-
verpreBten Streifen (6, 7, 10) in Flammenrichtung (3) lingserstreckend, vorzugsweise hochkant und radial zu
einem hohlen Drehk&rper geschichtet sind.

5. Brennerflammenfithrungsteil nach Anspruch 2 oder Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die vorver-
preBten Streifen (6, 7, 10) mit abwechselnd rechteckigem und dreieckigem beziehungsweise trapezformigem
Querschnitt hochkant geschlichtet sind.

6. Brennerflammenfiihrungsteil nach Anspruch 2 oder Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 zwischen
benachbarten vorverpreBten Streifen (6, 7) aus losen Fasern zumindest jeweils ein Einlageteil (7') aus dichtem,
formstabilen Isoliermaterial, wie Vakuumformteilen oder Feuerfestkeramiken angeordnet ist, wobei diese Einla-
geteile (7') vorzugsweise keilftrmigen Querschnitt besitzen.

7. Brennerflammenfiihrungsteil nach einem der Anspriiche 2, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB bei

konischem Brennerflammenfiihrungsteil (2) fiir eine gleichbleibende Rohdichte an dessen Mantelau8enfliche und
Mantelinnenfliche jeder zweite oder dritte Streifen (10) angephast, bezichungsweise verkiirzt und angephast ist.
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