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(57) Tiivistelmd

Suulakepuristinty8kalu monikerroksisen letkukalvon valmistusta var-
ten useammasta, kerrostetusta kestomuovista pursotusmenetelmdlli.
TyOkalussa on tydkalualaosa (1) varustettuna laitteella usean
muovivirran ohjaamiseksi usealla syStt&kanavalla (2), tySkaluyld-
osalla (3) varustettuna ulostulorengasraolla (4) monikerroksisen
muovivirran ulostuloa varten letkunmuodossa, tydkalukeerna (5) ja
kerrostuslaite (6). Tydkalualaosaan ja tydkaluyldosaan on jarjes-
tetty rengasraonmuotoisia kuljetuskanavia (8). Sydttdkanavat (2)
laskevrat tySkalualaosan (1) yhteen aincaan rengasraonmuotoiseen, tyd-
kalukeernaa (5) ympdroivddn kuljetuskanavaan (7), joka on muodos-
tettu kerrostuslaitteeksi (6). Ulostulorengasrako (4) on liitetty
kerrostuslaitteeseen yhdelld ainocalla keernalistattomalla tydkalu-
yldosan kuljetuskanavalla (8). Tdmin rakenteen ansiosta tydkaluyla-

osaa el tarvitse varustaa usealla sisdkkdin asetetulla kierukkaja-
kelulaitteella.

(57) Sammandrag

Strdngpressverktyg f8r framstdllning av en flerskiktad slangfolie
av flera, skiktade, termoplastiska plaster genom samextrusion.
Verktyget omfattar en verktygsunderdel (1) med anordning f&r till-
forsel av flera plaststrdmmar genom flera tillfdrselkanaler (2),
en verktygsovandel (3) med utgdngsspringa (4) for utmatningen av
en flerskiktig plaststrdém i slangform, en verktygskdrna (5) och

en Overskiktningsanordning (6). I verktygsunderdelen och i verk-

tygsovandelen har anordnats ringspaltformade &verfdringskanaler

(8). Tillfdrselkanalerna (2) inmynnar i en enda ringspaltformad

och verktygskdrnan (5) omgivande Overfdringskanal (7) i verktygs-

underdelen (1), vilken &verfdringskanal utformats som Bverskikt-

ningsanordning (6). Utgangsspringan (4) har anslutits till dver-
skiktningsanordningen via en enda, kdrnstegsfri &verfdringskanal
(8) i verktygsovandelen. Till £613jd av denna konstruktion beh3ver

verktygsovandelen ej f8rses med flera in i varandra placerade
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