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(54) Title: BASE BODY FOR RECEIVING A PRINT IMAGE STRUCTURE
(54) Bezeichnung : GRUNDKORPER ZUR AUFNAHME EINER DRUCKBILDSTRUKTUR

(57) Abstract: The invention relates to
a base body (10) for receiving a print
image structure (20), in particular for
flexographic printing, comprising a
sleeve (10.1), an elastic layer (10.2)
applied onto the sleeve (10.1) for
holding an outer carrier layer (10.3),
and the outer carrier layer (10.3), the
carrier layer (10.3) being designed in
such a manner that the print image
structure (20) can be applied.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung
betritft einen Grundkdrper (10) zur
Aufnahme einer Druckbildstruktur (20),
insbesondere fiir den Flexodruck,
aufweisend eine Hiilse (10.1), eine auf
der Hiilse (10.1) aufgebrachte elastische
Schicht (10.2) zum Halten -einer
dulleren Tragerschicht (10.3), und die
aullere Tragerschicht (10.3), wobei die
Tréagerschicht (10.3) derart ausgebildet
ist, dass die Druckbildstruktur (20)
aufbringbar ist.
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Grundkorper zur Aufnahme einer Druckbildstruktur

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Grundkorper zur Aufnahme einer Druckbildstruktur
gemal dem Anspruch 1. Ferner bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur

Herstellung eines Grundkdérpers gemal dem Anspruch 13.

Es sind in der Druckindustrie unterschiedliche Verfahren zum Bedrucken
bekannt, um Motive als Druckbild auf einen Bedruckstoff, wie z. B. Papier oder
Folie zu Ubertragen. Dabei stellt der sogenannte Flexodruck eine Moglichkeit
zum Bedrucken dar, bei dem die erhabenen Stellen der Druckform bildtragend
sind. Als Druckformen kommen beispielsweise Klischees zum Einsatz, welche
das Druckbild aufweisen und mittels einer Druckbildstruktur das Druckbild
Ubertragen kénnen. Dazu werden die Klischees ublicherweise auf Grundkdrpern

wie Druckzylinder oder Hulsen (bzw. Sleeves) verklebt. Die Klischees weisen z.
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B. eine Tragerfolie bzw. -schicht auf, auf der eine Druckbildschicht z. B. aus Fotopolymer
aufgebracht ist. Die Druckbildstruktur kann dabei beispielsweise durch die Einbringung eines
Druckreliefs z. B. durch Belichtung auf dem Fotopolymer bzw. auf der Druckbildschicht
erzeugt werden (das Fotopolymer bildet damit die Druckbildstruktur). Die entstandenen
Druckformen (bestehend aus Tragerschicht und Druckbildstruktur) werden anschlie3end,

insbesondere mit Klebebandern, auf der Hiilse bzw. auf dem Grundkoérper verklebt.

Es hat sich dabei als nachteilhaft ergeben, dass fiir bekannte Grundkdrper eine aufwendige
Herstellung und Anbringung der Druckformen an den Grundkérper notwendig ist. Eine
Anpassung des Druckbildes im Druckprozess ist daher sehr aufwendig, da die Erzeugung
der Druckbildstruktur und die anschliefdende Anbringung der Druckbildstruktur an die Hilse
bzw. den Grundkérper separate Arbeitsprozesse sind. Ublicherweise ermdglichen daher
bekannte Grundkdrper nur eine eingeschrankte und aufwendige Anpassung des Druckbildes

im Druckprozess.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die voranstehend beschriebenen
Nachteile zumindest teilweise zu beheben. Insbesondere soll ein Grundkdrper zur Aufnahme
einer Druckbildstruktur und Ausbildung einer Druckform vorgeschlagen werden, welcher sich
fur einen schnelleren, gunstigeren und flexibleren Einsatz im Druckprozess, insbesondere fur

den Flexodruck eignet.

Die voranstehende Aufgabe wird geldst durch einen Grundkdrper mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 sowie einem Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 13. Weitere
Merkmale und Details der Erfindung ergeben sich aus den jeweiligen Unteranspriichen, der
Beschreibung und den Zeichnungen. Dabei gelten Merkmale und Details, die im
Zusammenhang mit dem erfindungsgemallen  Grundkérper beschrieben  sind,
selbstverstandlich auch im Zusammenhang mit dem erfindungsgemafien Verfahren und
jeweils umgekehrt, so dass bezliglich der Offenbarung zu den einzelnen Erfindungsaspekten

stets wechselseitig Bezug genommen wird bzw. werden kann.

Der erfindungsgemaf(e Grundkorper dient der Aufnahme einer Druckbildstruktur,
insbesondere fiir den Flexodruck. Der Grundkorper weist eine Hiilse, insbesondere einen

Sleeve auf, welcher sich vorzugsweise zum Aufschieben auf einen Dorn eignet. Auf der
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Hiilse ist eine elastische Schicht aufgebracht, welche zum Halten einer aduReren
Tragerschicht dient. Weiter weist der Grundkdrper die dul3ere Tragerschicht auf, wobei die
Tragerschicht derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur aufbringbar ist. Hierdurch
wird somit der Vorteil erzielt, dass der Grundkdrper bereits die Tragerschicht zur Aufnahme
der Druckbildstruktur, insbesondere einer Druckbildschicht mit der Druckbildstruktur,
aufweist. Hierdurch ist es insbesondere mdglich, auf eine separate Herstellung einer
Druckform (oder eines Klischees), welche die Tragerschicht sowie die Druckbildstruktur
aufweist, zu verzichten. Im Druckprozess kann sich daher die Druckform z. B. dadurch
unmittelbar an bzw. auf dem Grundkdrper ausbilden, dass lediglich die Druckbildstruktur
aufgebracht wird. Dies wird dadurch erreicht, dass die Tragerschicht bereits am Grundkdrper
vorgesehen ist und so zusammen mit der aufzubringenden Druckbildstruktur (z. B. als
Druckbildschicht) die Druckform bildet. Die Erzeugung der Druckbildstruktur und die
Anbringung an den Grundkdrper kdénnen also ggf. aufgrund der erfindungsgemalen
Ausbildung des Grundkoérpers als ein einziger Arbeitsschritt erfolgen. Dies bringt erhebliche
Vorteile mit sich, insbesondere im Vergleich mit einer separaten Herstellung einer Druckform
mit anschlieBender Aufklebung auf den Grundkérper, da das Druckbild bzw. die
Druckbildstruktur flexibel, schnell und individuell direkt auf der Tragerschicht des
Grundkorpers aufgebracht und angepasst werden kann. Der Grundkérper kann zudem

anschlief3end sofort flir den weiteren Druckprozess verwendet werden.

Es ist ferner denkbar, dass die Druckform am Grundkdrper direkt an einer Druckmaschine
hergestellt wird, wodurch der Druckprozess weiter beschleunigt und Kosten reduziert werden
kénnen. Dies ist unter anderem deshalb mdglich, da der libliche Druckprozess weitgehend
unverandert bleiben kann und daher keine umfangreichen Anpassungen zur Nutzung des
erfindungsgemalien Grundkdrpers notwendig sind. Es ist beispielsweise ausreichend, zur
Herstellung der Druckformen einen Druckformautomaten zu nutzen, welcher die
Druckbildstruktur direkt auf den Grundkdrper aufbringt. Auch kann z. B. eine Aufbringung der
Druckbildstruktur dadurch erfolgen und/oder eine bestehende Druckbildstruktur bzw.
Druckbildschicht dadurch angepasst werden, dass z. B. durch den Druckformautomat
Material verandert, aufgebracht und/oder abgetragen wird. Der Druckformautomat kann dazu
beispielsweise  zur Durchfuhrung additiver Fertigungsverfahren (wie  3D-Druck,
Elektronenstrahlschmelzen, Laserschmelzen, Stereolithografie, selektives Laserschmelzen,

Sintern, Lasersintern) und/oder subtraktiver Fertigungsverfahren (wie Abtragen,
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Laserabtragen, Thermisches Trennen, Elektronenstrahl-Trennen) und/oder Gravur

(Lasergravur) und/oder Umformen geeignet sein.

Ferner kann die Tragerschicht vorzugsweise derart ausgebildet sein, dass sie als Untergrund
bzw. Unterlage zur Durchfihrung additiver Fertigungsverfahren, insbesondere 3D-Druck,
subtraktiver Fertigungsverfahren, insbesondere Laserabtragen, Gravur, insbesondere
Lasergravur, und/oder Umformen und zur Aufbringung bzw. Aufnahme der hierdurch
hergestellten Druckbildstruktur geeignet ist. Dazu weist die Tragerschicht beispielsweise
eine aufgeraute Oberflaiche sowie eine dem Fertigungsverfahren angepasste
Hitzebestandigkeit, Schmelzpunkt und/oder Festigkeit auf. Hierdurch wird die
Widerstandsfahigkeit der Tragerschicht erhdht, um den Bedingungen bei der Aufbringung

der Druckbildstruktur, wie einer hohen Temperatur, standhalten zu kénnen.

Vorteilhaft ist darliber hinaus, wenn im Rahmen der Erfindung vorgesehen ist, dass die
Tragerschicht derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur durch ein
Fertigungsverfahren, insbesondere durch ein  3D-Druckverfahren, mit einem
Druckformautomaten aufbringbar ist. Der Druckformautomat kann dabei beispielsweise als
3D-Drucker und/oder als Digital Fabricator ausgebildet sein. Derartige Gerate kénnen z. B.
materielle, dreidimensionale Gegenstande auf Basis von digitalen CAD (Computer Aided
Design)-Daten erzeugen. Die Daten stellen daher Vorlagen fir die Druckbildstruktur dar,
welche z. B. im STL (Surface Tesselation Language)-Format oder in einem sonstigen
Datenformat vorliegen. Der Druckformautomat kann dabei beispielsweise den Gegenstand
bzw. die Druckbildstruktur durch ein additives und/oder durch ein subtraktives
Fertigungsverfahren herstellen, z. B. durch eine schichtweise Zusammensetzung der
Druckbildstruktur. Hierdurch ist eine kostenglinstige und flexible Herstellung der

Druckbildstruktur méglich.

Weiter ist es denkbar, dass der Druckformautomat einen Laser und/oder eine (UV-)
Lichtquelle z. B. zum Laserschmelzen, zum schichtweisen Erharten eines Werkstoffes,
und/oder fir einen Laserschnitt aufweist, wobei die Tragerschicht geeignet ist, um als
Unterlage flr den Herstellungsprozess (z. B. Schmelzprozess) des Druckformautomaten zu
dienen. Um den hohen Temperaturen bei dem Herstellungsprozess standhalten zu kénnen,

weist die Tragerschicht z. B. eine Hitzebestandigkeit bis zu 50 Grad Celsius, 100 Grad
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Celsius, 200 Grad Celsius und/oder bis 300 Grad Celsius auf. Das Fertigungsverfahren ist
dabei insbesondere ein additives Fertigungsverfahren, wobei sukzessive Material (der
Werkstoff) hinzugefligt und abgelagert wird, wobei durch diese Art der Herstellung und z. B.
des geringeren Materialverlustes die Flexibilitdt erhdht und die Kosten reduziert werden

kdnnen.

Es ist ferner denkbar, dass die Tragerschicht eine harte Schicht aus einem Kunststoff,
insbesondere aus Polyester, Polyurethan und/oder PET (Polyethylenterephthalat),
ausgebildet ist. Dabei ist bei der Verwendung von Polyester die sehr gute Formstabilitat fur
die Aufbringung der Druckbildstruktur vorteilhaft. Polyurethan besitzt eine sehr hohe
Reildfestigkeit, wobei PET eine sehr gute Formbestandigkeit und Bruchfestigkeit auch bei
hohen Temperaturen besitzt. Der Schmelzpunkt von PET, welcher bei 250 Grad Celsius bis
260 Grad Celsius liegt, ist zudem besonders geeignet fiir ein 3D-Druckverfahren oder
ahnliche Fertigungsverfahren bei hohen Temperaturen. Weiter kann vorzugsweise die
Tragerschicht auch aus einem Kunststoff mit einen Schmelzpunkt iber 300 Grad Celsius
ausgebildet sein. Somit kann eine Beschadigung der Tragerschicht bei der Aufbringung der

Druckbildstruktur verhindert werden.

Die Tragerschicht weist dabei insbesondere einen hoheren Hartegrad als die elastische
Schicht auf und besitzt daher eine geringere Elastizitat und z. B. eine hohere Festigkeit (z. B.
Druck-, Kompressions- und/oder Biegefestigkeit). Ebenfalls ist es denkbar, dass die
Tragerschicht eine Beschichtung aufweist, wobei die Beschichtung z. B. eine hdhere
Festigkeit und/oder Harte als das Innenmaterial der Tragerschicht aufweist. Weiter kann die
Tragerschicht zumindest einseitig z. B. auch eine flexible, elastische und/oder klebende
AulRenschicht aufweisen. Ebenfalls kann die Aulenflache, auf welcher die Druckbildstruktur
ausgebildet ist, insbesondere derart ausgebildet sein, dass eine einfache Ablosung (Peeling)
der aufgebrachten Druckbildstruktur moglich ist. Dies wird durch ein durch die Ausgestaltung
der Tragerschicht bedingtes Adhasionsversagen bei Krafteinwirkung ermdglicht. Somit ist
eine zuverldssige Aufbringung der Druckbildstruktur mdglich. Aufierdem kann die
Tragerschicht besonders geeignet sein, eine Haftung zur Druckbildschicht zu bilden, wenn

die Tragerschicht aus einem Kunststoff mit hoher Oberflachenenergie ausgebildet ist.
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Vorteilhafterweise kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass die elastische
Schicht aus einem Schaumstoff, insbesondere aus Polyurethan, Polypropylen, Polyethylen,
Polystyrol, PET und/oder Biopolymere, ausgebildet ist. Weiter ist es denkbar, dass die
elastische Schicht zumindest teilweise auch aus Polymeren, aus Gummi und/oder als
Kunststoffband ausgebildet ist. Auch hier ergeben sich die Vorteile, wie sie zuvor flr die
Tragerschicht beschrieben worden sind. Insbesondere kann bei der Nutzung von
Kunststoffen wie PET, Polyurethan oder dergleichen eine Beschadigung der elastischen
Schicht verhindert werden, wenn die Kunststoffe eine hohe Reil}festigkeit und Formstabilitat
aufweisen. PET weist zudem einen hohen Schmelzpunkt auf, wodurch eine Beschadigung
bei hohen Temperaturen vermieden wird. Besonders Elastomere, z. B. aus Polyurethane,
sind aufgrund der elastischen Eigenschaften und hohen Reilfestigkeit fir die Ausbildung der
elastischen Schicht geeignet. Ferner besitzt Polypropylen eine besonders hohe Steifigkeit,
Harte und Festigkeit und eignet sich besonders zur Herstellung eines Schaumstoffes fiir die
elastische Schicht. Auch Polyethylen, Polystyrol und Biopolymere sind sehr gut zur
Herstellung eines Schaumstoffes geeignet und besitzen zudem eine geringe

Wasseraufnahme, eine gute Temperaturbestandigkeit und eine hohe Zahigkeit.

Ferner kann die elastische Schicht kompressibel ausgebildet sein, wodurch sie sich
besonders flir den Rasterdruck eignet. Als elastische und kompressible Schicht verformt sich
die elastische Schicht des erfindungsgemalien Grundkdrpers derart, dass der sogenannte
Dot-Gain und damit verbundene Qualitatseinbuf’en des Druckes reduziert werden kdnnen.
Der Dot-Gain filhrt dabei zu unerwiinschten Effekten bei dem Druckvorgang, da sich
Druckpunkte elastisch verbreitern. Zur Reduzierung des Dot-Gains kann beispielsweise auch
vorgesehen sein, dass die elastische Schicht alternativ eine geringere Kompressibilitat als
die Tragerschicht aufweist, wobei dann ggf. die duRere Tragerschicht eine entsprechend

hohere Elastizitit als die elastische Schicht aufweist.

In einer weiteren Mdoglichkeit kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass die
Hilse aus glasfaserverstarktem Kunststoff oder kohlenfaserverstarktem Kunststoff
ausgebildet ist. Hierdurch weist die Hiilse besondere Vorteile auf, wie eine hohe
Widerstandsfahigkeit und Festigkeit. Weiter ist es denkbar, dass die Hilse aus
Epoxidharzen, aus Polyesterharzen (z. B. mit Glasfasergewebe verstarkt), aus elastomeren

Werkstoff oder sonstigen Polymeren ausgebildet ist. So kodnnen die elastischen
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Eigenschaften der Hilse gut angepasst werden. Weiter kann die Hilse ggf. mit elastomeren
Werkstoffen, wie Gummi oder Polyurethan beschichtet sein. Die Wandstarke der Hilse kann
dabei z. B. 0,15 mm bis 3 mm und insbesondere 0,5 mm bis 2 mm betragen. Da die Hiilse
im Rahmen des Druckprozesses ggf. auf einen Dorn aufgebracht werden muss, wobei die
Hilse zum Aufschieben und Abziehen z. B. mit Druckluft beaufschlagt wird, kann sie fur
eine Aufweitung durch Druckluft geeignet sein und eine hinreichende Flexibilitat aufweisen.
Beispielsweise kann die Hilse geeignet sein, mit einem Luftdruck von z. B. 6 bis 12 bar
aufgeweitet zu werden. Zum Aufschieben ist es weiter vorteilhaft, wenn die Hilse eine
flexible Schicht an ihrer Innenflache aufweist. Hierdurch wird eine einfache Montage an dem

Dorn ermoglicht.

Ferner kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass die elastische Schicht als
einseitig oder beidseitig klebendes Klebeband ausgebildet ist und/oder eine einseitige oder
beidseitige Haftklebemasse aufweist. Zum Halten der Tragerschicht und/oder zur
Anbringung an der Hilse kann die elastische Schicht vorzugsweise als Klebeband
ausgebildet sein und/oder eine Haftklebemasse aufweisen. Alternativ kann die elastische
Schicht auch weitere Halte- bzw. Befestigungsmittel aufweisen, wie beispielsweise
magnetisierbare Koérper und insbesondere ferromagnetische Koérper. Somit kann eine
Befestigung durch Magnetisierung erfolgen. Um eine harte Verklebung zu erzielen, kann die
elastische Schicht z. B. eine Dicke von im Wesentlichen 0,1 mm aufweisen und um eine
weiche Verklebung zu ermdglichen kann die elastische Schicht beispielsweise eine Dicke
von im Wesentlichen 0,2 mm bis 1 mm aufweisen. Die beschriebene Art der Verklebung
(hart oder weich) bestimmt dabei in entscheidender Weise das Auftreten von Druckspitzen
wahrend des Druckprozesses und beeinflusst die Druckqualitat. Die Haftklebemasse kann z.
B. auf Naturkautschukbasis, auf Polyacrylatbasis, auf Blockcopolymerbasis und/oder auf
Acrylbasis ausgebildet sein. Somit bietet die Klebemasse eine gute und sichere Verklebung,
wobei die Klebemasse insbesondere zur Verklebung auf PET geeignet und ggf. ablésbar
ausgebildet sein kann. Ferner ist es denkbar, dass die Klebemasse, das Klebeband
und/oder die elastische Schicht selbstklebend, kompressibel und/oder permanentklebend
ausgebildet sind. Die Oberflache der elastischen Schicht weist beispielsweise eine

schrumpffreie und ggf. hartere, festere Schicht auf, um den Schaumstoff zu stabilisieren.
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Vom weiteren Vorteil kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass zur Befestigung
der elastischen Schicht eine erste Klebeschicht und/oder zur Befestigung der Tragerschicht
eine zweite Klebeschicht vorgesehen ist, wobei insbesondere die erste und zweite
Klebeschicht als beidseitig klebendes Klebeband ausgebildet sind. Es ist somit denkbar,
dass z. B. ausschlie3lich eine erste Klebeschicht und/oder ausschlielich eine zweite
Klebeschicht vorgesehen ist, wobei die Klebeschichten auch mit unterschiedlichen
Eigenschaften (z. B. einer unterschiedlichen Dicke und/oder einem unterschiedlichen
Material) ausgebildet sein kénnen. Weiter kénnen die Klebeschichten auch die Merkmale
und Details aufweisen, welche zuvor im Zusammenhang mit der elastischen Schicht und
dem Klebeband beschrieben worden sind. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass eine
sichere Fixierung der elastischen Schicht und/oder der Tragerschicht auf dem Grundkorper

moglich ist.

Vorteilhafterweise kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass der Grundkdrper
eine Informationsvorrichtung mit einer Kommunikationseinheit zur Datenibertragung
aufweist, insbesondere mit einer Druckmaschine. Zur Dateniibertragung kann dabei
insbesondere eine Funkverbindung, z. B. mit der Druckmaschine und/oder mit dem
Druckformautomaten dienen. Hierdurch ist eine kontaktlose Datenlibertragung mdoglich,
wobei die Daten insbesondere das Druckbild, einen Identifizierungscode und/oder
Verfahrensparameter aufweisen kdnnen. Die Verfahrensparameter sind dabei beispielsweise
Verfahrensparameter fiir den Druckprozess, wie z. B. ein maximaler Anpressdruck,
Eigenschaften des Grundkodrpers und/oder der Druckform und/oder sonstige Parameter. Es
ist z. B. denkbar, dass die Tragerschicht nicht vollstandig eine Druckbildstruktur aufweist,
sondern teilweise frei bleibt. Die freigebliebenen Stellen bzw. die Positionen der
Druckbildstruktur auf der Tragerschicht kdnnen dann z. B. als Parameter gespeichert und
der Druckmaschine zur Verfiigung gestellt werden. Durch die beschriebenen Mallnahmen

lasst sich der Grundkdrper zuverlassig in einen Automatisierungsprozess integrieren.

Bevorzugt kann bei einem erfindungsgemafien Grundkdrper vorgesehen sein, dass die
Kommunikationseinheit zur kontaktlosen Datentibertragung nach einem
Kommunikationsstandard wie nach dem RFID (Radio-Frequency Identification), NFC (Near
Field Communication) und/oder Bluetooth-Standard geeignet ist. Somit ist eine sichere und

zuverlassige Datenubertragung z. B. an die Druckmaschine und/oder an den
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Druckformautomaten mdéglich. Die Kommunikationseinheit kann dabei beispielsweise einen
Transponder  zur  kontaktlosen Energielibertragung  aufweisen,  wobei  die
Kommunikationseinheit (insbesondere ausschlie3lich) dadurch betrieben werden kann, dass
Spannung durch ein (elektro-)magnetisches Feld erzeugt bzw. induziert wird. Hierzu weist
die Kommunikationseinheit z. B. eine Induktionsantenne bzw. Induktionsspule auf. Die Spule
kann dabei beispielsweise einen ferromagnetischen Kern aufweisen, um die Effizienz der
Energie- und/oder Datenlibertragung weiter zu erhdhen. Eine solche Spule kann
beispielsweise auch zur Ubertragung von Funksignalen, z. B. fiir eine Dateniibertragung
nach dem NFC und/oder Bluetooth-Standard genutzt werden. Alternativ ist beispielsweise
denkbar, dass die Kommunikationseinheit als HF- (High Frequency) oder LF- (Low
Frequency) Schnittstelle ausgebildet ist. Ferner kann vorgesehen sein, dass eine erste
Kommunikationseinheit zur Kommunikation mit einem ersten Gerat (z. B. der
Druckmaschine) und eine zweite Kommunikationseinheit zur Kommunikation mit einem
zweiten Gerat (z. B. dem Druckformautomaten) in dem Druckkdrper angeordnet ist. Die
Kommunikationseinheiten kénnen dabei nach unterschiedlichen Kommunikationsstandards
betrieben sein. Auf diese Weise ist eine sichere und zuverldssige Ubertragung der Daten

auch mit unterschiedlichen Maschinen moglich.

Vorzugsweise kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass der Grundkdérper eine
nicht-flichtige Speichereinheit aufweist, wobei die nicht-flichtige Speichereinheit einen
Identifikationscode insbesondere zur eindeutigen Identifizierung des Grundkdrpers an der
Druckmaschine umfasst. Dabei kann die Speichereinheit beispielsweise einen Datentrager
wie eine Festplatte, ein Flashspeicher, ein SD-Speicher (Secure Digital Memory Card), ein
SSD-Speicher (Solid-State-Drive) und/oder ein EPROM (Erasable Programmable Read-Only
Memory) sein. Auf diese Weise ist eine dauerhafte Speicherung des ldentifikationscode
unabhangig von einer Energieversorgung mdoglich. Auch kann die Speichereinheit weitere
Daten und Verfahrensparameter, wie beispielsweise auch das Druckbild umfassen. Das
Druckbild kann beispielsweise in einem STL-Format (Surface Tesslation Language)
und/oder in einem sonstigen CAD-Format in der Speichereinheit gespeichert sein. Ebenfalls
kénnen die Daten zumindest teilweise verschliisselt gespeichert sein. Somit wird der Vorteil
erzielt, dass eine Kommunikation mit unterschiedlichen Druckformautomaten, welche

ebenfalls das Format unterstiitzen mdoglich ist.
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Vorteilhaft ist darlber hinaus, wenn im Rahmen der Erfindung vorgesehen ist, dass der
Grundkoérper eine  nicht-flichtige Speichereinheit aufweist, wobei die nicht-flichtige
Speichereinheit digitale Daten mit Informationen Uber das Druckbild umfasst, insbesondere
mit Fertigungsinformationen fur ein Fertigungsverfahren. Die Fertigungsinformationen
kénnen dabei beispielsweise Angaben (ber den Aufbau des Grundkérpers sein, Uiber das
verwendete Material z. B. flr die elastische Schicht und/oder die Tragerschicht und/oder die
Dicken der entsprechenden Schichten. Auf diese Weise kann durch eine Automatisierung

des Herstellungsprozesses der Druckform der Druckprozess weiter beschleunigt werden.

Es ist ferner denkbar, dass die elastische Schicht eine Dicke von 0,1 mm bis 2 mm,
insbesondere von 0,5 mm bis 1 mm hat und/oder die Tragerschicht eine Dicke von 100 ym
bis 1000 ym, insbesondere im Wesentlichen 300 ym hat. Ebenfalls kann vorgesehen sein,
dass der Grundkérper einen Umfang von 250 mm bis 1500 mm aufweist. Durch die
beschriebene Ausgestaltung des Grundkdpers werden vorteilhafte Eigenschaften fiir den
Druckprozess, insbesondere zur Reduzierung von Druckspitzen erzielt. Zudem kann die
beschriebene Ausgestaltung des Grundkérpers bestimmte stérende
Schwingungsfrequenzen des Grundkdrpers bzw. Druckzylinders, welche bei der Rotation
wahrend eines Druckvorgangs entstehen, filtern und so die Druckqualitdt und die
Lebensdauer verbessern. Dabei ist es denkbar, dass die Dicken der Schichten des
Grundkorper, z. B. innerhalb der beschriebenen Grenzen fir die Dicken, den Eigenschaften
der verwendeten Druckmaschine und z. B. den Druckzylindern (z. B. dem Umfang)

angepasst sind, um eine optimale Frequenzfilterung zu erreichen.

Ebenfalls Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung eines Grundkdrper zur
Aufnahme einer Druckbildstruktur, insbesondere fir den Flexodruck, wobei eine elastische
Schicht zum Halten einer dufteren Tragerschicht auf eine Hilse aufgebracht wird, und die
Tragerschicht auf die elastische Schicht aufgebracht wird, wobei die Tragerschicht derart
ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur aufgebracht werden kann. Die Hiilse kann dabei
beispielsweise auch ein Sleeve sein und z. B. zum Aufschieben auf einen Dorn geeignet
sein. Damit bringt das erfindungsgemalfie Verfahren die gleichen Vorteile mit sich, wie sie
ausflihrlich mit Bezug auf einen erfindungsgemal(en Grundkérper erlautert worden sind.
Zudem kann das erfindungsgeméafe Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemaliien

Grundkorpers dienen.

-10 -
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Ferner kann ein Druckzylinder Gegenstand der vorliegenden Erfindung sein, welcher den
erfindungsgemalien Grundkorper umfasst. Der erfindungsgemafie Druckzylinder bringt
damit die gleichen Vorteile mit sich, wie sie ausflhrlich mit Bezug auf das erfindungsgemalle

Verfahren bzw. mit Bezug auf den erfindungsgemafen Grundkorper erlautert worden sind.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
Ausflhrungsbeispiele der Erfindung im Einzelnen beschrieben sind. Dabei kbnnen die in den
Ansprichen und in der Beschreibung erwdhnten Merkmale jeweils einzeln flr sich oder in

beliebiger Kombination erfindungswesentlich sein. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafien Grundkdrper in

einer perspektivischen Darstellung gemal einem ersten Ausfiihrungsbeispiel,

Figur 2 eine schematische Schnittansicht eines erfindungsgemalen Grundkdrpers

gemall dem ersten Ausflihrungsbeispiel,

Figur 3 eine weitere schematische Schnittansicht eines erfindungsgemalien

Grundkorpers gemal einem weiteren Ausflihrungsbeispiel,

Figur 4 eine schematische Darstellung einer Informationsvorrichtung eines

erfindungsgemalien Grundkorpers,

Figur 5 eine schematische Darstellung zur Visualisierung von Verfahrensschritten

eines erfindungsgemafen Verfahrens und

Figur 6 eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafien Grundkorpers mit

einer darauf aufgebrachten Druckbildstruktur.
Figur 1 =zeigt den erfindungsgemaflten Grundkérper 10 in einer schematischen,

perspektivischen Ansicht. In samtlichen Figuren ist die Dicke der Schichten des

Grundkoérpers 10 zur Veranschaulichung nur schematisch visualisiert und daher nicht

-11 -
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malistabsgetreu. Ausschlie3lich zur besseren Darstellung sind zudem in Figur 1 die
unterschiedlichen Schichten mit einer unterschiedlichen Lange dargestellt. Vorzugsweise
weisen jedoch samtliche Schichten eine im Wesentlichen gleiche Lange auf, welche
insbesondere der Lange der Hiilse 10.1 angepasst sind. Die elastische Schicht 10.2 ist dabei
z. B. unmittelbar auf der Hilse 10.1 aufgebracht. Dabei kann die elastische Schicht 10.2 z.
B. durch Klebeband auf der Hilse 10.1 befestigt sein oder z. B. zur Befestigung auf der
Hiilse 10.1 selbstklebend ausgebildet sein. Wenn die elastische Schicht 10.2 selbstklebend
ausgebildet ist, so weist sie eine nicht dargestellte Klebemasse (Haftklebemasse) 10.4 auf.
Weiter halt die elastische Schicht 10.2 eine aufiere Tragerschicht 10.3, welche radial weiter
aufden von der elastischen Schicht 10.2 und/oder die radial duferste Schicht sein kann. Die
Tragerschicht 10.3 ist dabei geeignet, dass eine Druckbildstruktur 20 auf der Tragerschicht
10.3 aufgebracht werden kann, insbesondere in einer Weise, dass sie permanent und/oder
wahrend des Druckprozesses auf der Tragerschicht 10.3 haften bleibt. Die Druckbildstruktur
20 ist lediglich schematisch durch eine gestrichelte Linie visualisiert. Der dargestellte
Grundkoérper 10 kann ferner z. B. an der Innenseite eine flexible Schicht z. B. aus einem
Polymer aufweisen (nicht dargestellt), wodurch das Aufschieben auf einen Dorn 42

vereinfacht wird.

Figur 2 zeigt eine schematische Schnittansicht durch den erfindungsgemafien Grundkdrper
10. Wie in Figur 1 ist eine Hilse 10.1, eine darauf angebrachte elastische Schicht 10.2 sowie
eine darauf angebrachte Tragerschicht 10.3 dargestellt. Ein Halten der Tragerschicht 10.3
wird z. B. dadurch bewirkt, dass die elastische Schicht 10.2 eine nicht dargestellte

Klebemasse 10.4 aufweist und somit selbst ein z. B. beidseitig klebendes Klebeband bildet.

In Figur 3 ist gemaf} eines weiteren Ausflihrungsbeispiels eine erste Klebeschicht 10.5a und
eine zweite Klebeschicht 10.5b dargestellt. Es ist zudem denkbar, dass z. B. ausschlief3lich
die erste Klebeschicht 10.5a ohne die zweite Klebeschicht 10.5b oder ausschlief3lich die
zweite Klebeschicht 10.5b ohne die erste Klebeschicht 10.5a vorgesehen sind (nicht
dargestellt). Weiter kann alternativ eine Klebemasse 10.4 an Stelle der ersten Klebeschicht
10.5a und der zweiten Klebeschicht 10.5b, d. h. zwischen der Hiilse 10.1 und der
elastischen Schicht 10.2 sowie zwischen der elastischen Schicht 10.2 und der Tragerschicht

10.3 angeordnet sein. Sowohl die Klebemasse 10.4 als auch die erste und zweite

-12-
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Klebeschicht 10.5a, 10.5b dienen dabei der sicheren Befestigung und Aufbringung der
Schichten des Grundkérpers 10.

In Figur 4 ist schematisch eine Anordnung einer Informationsvorrichtung 30 in einer Hilse
10.1 des Grundkorpers 10 gezeigt. Dabei weist die Informationsvorrichtung 30 eine
Kommunikationseinheit 30.1 auf, welche z. B. einen RFID-Transponder umfasst, um einen
kontaktlosen Datenaustausch z. B. mit einer Druckmaschine 40 oder einem
Druckformautomaten 50 zu bewirken. Dabei kann die Kommunikationseinheit 30.1 elektrisch
(elektronisch) mit einer nicht-flichtigen Speichereinheit 30.2 sowie einer Auswerteeinheit
30.3 verbunden sein. Die Auswerteeinheit 30.3 ist vorzugsweise als Mikroprozessor,
Microcontroller und/oder Prozessor ausgebildet, welcher z. B. die Datenlibertragung steuert
und eine zuverlassige Datenauswertung von empfangenen Daten ermdglicht. Auch ist es
denkbar, dass die Auswerteeinheit 30.3 und/oder die Informationsvorrichtung 30 eine
Schnittstelle aufweist, Uber die Daten z. B. von einem externen Gerat, insbesondere einem
Computer, in die nicht-flichtige Speichereinheit 30.2 geschrieben werden kdnnen (wie z. B.
ein gewilnschtes Druckbild im CAD Format). Ebenfalls kdnnen auf diese Weise weitere
Verfahrensparameter z. B. fiir den Druckprozess in die nicht-flichtige Speichereinheit 30.2
geschrieben und z. B. wahrend des Druckprozesses von der Druckmaschine 40 und/oder
dem Druckformautomat 50 ausgelesen werden. So kann z. B. ein Druckbild, welches der
Druckformautomat 50 als Druckbildstruktur 20 auf den Grundkérper 10 erzeugen soll, als
Vorgabe in der nicht-flichtigen Speichereinheit 30.2 gespeichert sein und von der

Kommunikationseinheit 30.1 an den Druckformautomaten 50 kontaktlos libertragen werden.

In Figur 5 sind schematisch Verfahrensschritte eines erfindungsgemafen Verfahrens 100
visualisiert. In einem ersten Verfahrensschritt 100.1 wird dabei eine elastische Schicht 10.2
zum Halten einer aufieren Tragerschicht 10.3 auf eine Hilse 10.1 aufgebracht. In einem
zweiten Verfahrensschritt 100.2 wird die Tragerschicht 10.3 auf die elastische Schicht 10.2
aufgebracht. Auf diese Weise wird ein erfindungsgemalier Grundkorper 10 hergestellt, wobei
die Tragerschicht 10.3 derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur 20 zuverlassig und
derart aufgebracht werden kann, dass sie flr eine definierte Dauer bzw. permanent auf der
Tragerschicht 10.3 befestigt bleibt.

-13 -
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In Figur 6 ist schematisch eine Schnittansicht des erfindungsgemalRen Grundkoérpers 10
gezeigt. Hierbei ist die Druckbildstruktur 20 bereits auf der Tragerschicht 10.3 aufgebracht.
Dabei wird der Einsatz des erfindungsgemafien Grundkdrpers 10 in einer Druckmaschine 40
wahrend des Druckprozesses visualisiert. Dazu wird der Grundkdérper 10 mit der Hilse 10.1,
der elastischen Schicht 10.2 und der Tragerschicht 10.3 an einem Dorn 42 der
Druckmaschine 40 angebracht. Weiter ist ein Gegendruckzylinder 41 der Druckmaschine 40
gezeigt, wodurch eine Druckbelastung erzeugt wird. Zwischen dem Gegendruckzylinder 41
und der Druckbildstruktur 20 kann der Bedruckstoff, auf welchem das Druckbild Gbertragen

werden soll, geflihrt sein.

Die voranstehende Erldauterung der Ausfiihrungsform beschreibt die vorliegende Erfindung
ausschliefdlich im Rahmen von Beispielen. Selbstverstandlich kdnnen einzelne Merkmale der
Ausfuhrungsform, sofern technisch sinnvoll, frei miteinander kombiniert werden, ohne den

Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

-14 -
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Bezugszeichenliste

10 Grundkorper

10.1  Hilse

10.2 elastische Schicht
10.3 Tragerschicht

10.4 Klebemasse

10.5a Erste Klebeschicht
10.5b Zweite Klebeschicht

20 Druckbildstruktur

30 Informationsvorrichtung

30.1  Kommunikationseinheit

30.2 nicht-flichtige Speichereinheit
30.3 Auswerteeinheit

40 Druckmaschine
41 Gegendruckzylinder
42 Dorn

50 Druckformautomat

100 Verfahren

100.1 Erster Verfahrensschritt
100.2 Zweiter Verfahrensschritt
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Patentanspriche

Grundkorper (10) zur Aufnahme einer Druckbildstruktur (20), insbesondere fir den
Flexodruck, aufweisend

eine Hilse (10.1),

eine auf der Hilse (10.1) aufgebrachte elastische Schicht (10.2) zum Halten einer
auleren Tragerschicht (10.3), und

die aufiere Tragerschicht (10.3), wobei

die Tragerschicht (10.3) derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur (20)

aufbringbar ist.

Grundkorper (10) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragerschicht (10.3) derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur (20) durch
ein Fertigungsverfahren, insbesondere durch ein 3D-Druckverfahren mit einem

Druckformautomaten (50), aufbringbar ist.

Grundkorper (10) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragerschicht (10.3) als eine harte Schicht aus einem Kunststoff, insbesondere

aus Polyester, Polyurethan und/oder PET, ausgebildet ist.

. Grundkdrper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
dass die elastische Schicht (10.2) einen Schaumstoff, insbesondere Polyurethan,

Polypropylen, Polyethylen, Polystyrol, PET und/oder Biopolymere, aufweist.

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Hilse (10.1) aus glasfaserverstarktem Kunststoff oder kohlenfaserverstarktem

Kunststoff ausgebildet ist.

16
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Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die elastische Schicht (10.2) als einseitig oder beidseitig klebendes Klebeband

ausgebildet ist und/oder eine einseitige oder beidseitige Haftklebemasse (10.4) aufweist.

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Befestigung der elastischen Schicht (10.2) eine erste Klebeschicht (10.5a)
und/oder zur Befestigung der Tragerschicht (10.3) eine zweite Klebeschicht (10.5b)
vorgesehen ist, wobei insbesondere die erste und zweite Klebeschicht (10.5a, 10.5b) als

beidseitig klebendes Klebeband ausgebildet sind.

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkérper (10) eine Informationsvorrichtung (30) mit einer
Kommunikationseinheit (30.1) zur Datenlbertragung aufweist, insbesondere zum
Datenaustausch mit einer Druckmaschine (40) und/oder einem Druckformautomaten
(50).

Grundkorper (10) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kommunikationseinheit (30.1) zur kontaktlosen Datenlibertragung nach einem
RFID, NFC und/oder Bluetooth-Standard geeignet ist.

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkérper (10) eine nicht-fliichtige Speichereinheit (30.2) aufweist, wobei die
nicht-flichtige Speichereinheit (30.2) einen Identifikationscode, insbesondere zur

eindeutigen ldentifizierung des Grundkérpers (10) an der Druckmaschine (40), umfasst.

17



10

15

20

25

11.

12.

13.

14.

WO 2016/059107 PCT/EP2015/073766

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkérper (10) eine nicht-fliichtige Speichereinheit (30.2) aufweist, wobei die
nicht-flichtige Speichereinheit (30.2) digitale Daten mit Informationen tUber das Druckbild
umfasst, insbesondere mit Fertigungsinformationen fiir ein Fertigungsverfahren und/oder

fur einen Druckformautomaten (50).

Grundkorper (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die elastische Schicht (10.2) eine Dicke von 0,1 mm bis 2 mm, insbesondere von
0,5 mm bis 1 mm hat und/oder die Tragerschicht (10.3) eine Dicke von 100 ym bis 1000

Mm, insbesondere von im Wesentlichen 300 um hat.

Verfahren (100) zur Herstellung eines Grundkérper (10) zur Aufnahme einer
Druckbildstruktur (20), insbesondere fiir den Flexodruck, wobei

eine elastische Schicht (10.2) auf eine Hillse (10.1) aufgebracht wird, und

eine auflere Tragerschicht (10.3) auf die elastische Schicht (10.2) aufgebracht wird,
wobei

die duRere Tragerschicht (10.3) derart ausgebildet ist, dass die Druckbildstruktur (20),

insbesondere durch ein 3D-Druckverfahren, aufbringbar ist.
Verfahren (100) nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein Grundkdrper (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 12 Verwendung findet.

18
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. B41C1/00 B41N1/22
ADD. B41C1/18

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

B41C B41N

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

Absdtze [0001] - [0010],
Anspriiche 1-8; Abbildung 1

[0018]

GMBH & CO [DE])
10. Oktober 2002 (2002-10-10)

Anspriiche; Abbildungen

X DE 101 62 660 Al (ROTEC HUELSENSYSTEME
GMBH & CO [DE]) 10. Juli 2003 (2003-07-10)

X DE 202 07 243 Ul (ROTEC HUELSENSYSTEME

Y Seite 1, Zeile 17 - Seite 2, Zeile 2
Seite 2, Zeile 34 - Seite 3, Zeile 15
Seite 7, Zeile 4 - Seite 8, Zeile 19

_/__

1-14
- [0028];
1-7,
12-1
8-11

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X WO 98/29259 Al (ROTEC HUELSENSYSTEME GMBH
[DE]; BUSSHOFF HELMUT [DE])

9. Juli 1998 (1998-07-09)

Y Seite 4, Zeile 18 - Seite 5, Zeile 13
Seite 5, Zeile 31 - Seite 6, Zeile 12
Anspriiche; Abbildungen

X WO 20127032232 Al (BLUESTAR SILICONES
FRANCE [FR]; BLANC DELPHINE [FR];
LAVANDIER SEBASTI)

15. Marz 2012 (2012-03-15)

Y Seite 5, Zeile 28 - Seite 6, Zeile 32
Seite 18, Zeile 34 - Seite 19, Zeile 4;
Anspruch 1; Abbildung 1

Y DE 20 2008 009068 Ul (SAECHSISCHE
WALZENGRAVUR GMBH [DE])

18. September 2008 (2008-09-18)

Absatz [0036]

1-7,
12-14

8-11
1-7,
12-14

8-11

8-11
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 10162660 Al 10-07-2003  KEINE
DE 20207243 ul 10-10-2002 DE 20207243 Ul 10-10-2002
EP 1361073 A2 12-11-2003
US 2003217661 Al 27-11-2003
WO 9829259 Al 09-07-1998  KEINE
WO 2012032232 Al 15-03-2012 CN 103180144 A 26-06-2013
EP 2613942 Al 17-07-2013
WO 2012032232 Al 15-03-2012
DE 202008009068 Ul 18-09-2008 DE 102008018704 Al 29-10-2009
DE 202008009068 Ul 18-09-2008
WO 2009124541 Al 15-10-2009
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