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Et anlzg til fremstilling af phosphorpentasulfid bestar af N N
flere reaktionsbeholdere og en enkelt, for disse reaktions- ,
beholdere fzlles opsamlingsbeholder til flydende 1’255, der
er forsynet med flere tilstr¢mningsrgr, som hver gang fgrer
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til reaktionsbeholderne, og hvorefter der er indskudt et ke¢- /
leudstyr, siledes at der efter opsamlingsbeholderen (1) via ey

hver gang adskilte aflgbsrgr (2, 3, 4) er indskudt yderlige- v s JIO "

re keleudstyr (5, 6, 7), at opsamlingsbeholderen (1) ved 7 ]2

hjalp af skillevazgge (8, 9) er underinddelt i - svarende til
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antallet af aflgbsrgr (2, 3, 4) - Ele!_e separate kamre (10, < //, ,/ ‘\ & //
11, 12), hvori aflgbsrgrene (2, 3, 4) hver gang udmunder, (o <o [ O - //
og at tilstrgmningsrgrene (13, 14) kan drejes og anbringes W \

siledes over kamrene (10, 11, 12), at det flydende P285 frit

kan ledes fra disse til hver gang ét af kamrene (10, 11, 12). JZ _1'3 ,_/l'

Anlagget gg¢r det muligt ud fra en enkelt opsamlingsbeholder
for flydende P S fremstillet ved omsaztning af gult phosphor
og svovl, i adskilt kgleudstyr samtidig at fremstille P255 5 6 7
-~ ~
med forskellige reaktiviteter, uden at der hertil kraves et
omfangsrigt system af ledninger forsynet med ventiler og lig-
nende, der er tilbgjelige til tilstopning og utatheder.
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Den foreliggende opfindelse angdr et anlag til
fremstilling af phosphorpentasulfid, der bestar af flere
reaktionsbeholdere og en enkelt, for disse reaktionsbe-
holdere felles opsamlingsbeholder til flydende PySg,
hvori flere r¢r, som hver gang kommer fra reaktionsbe-

holderne, udmunder.
Phosphorpentasulfid fremstilles i almindelighed ved om-

s@tning af svovl og gult phosphor i reaktionskedler ved tem-
peraturer mellem 300 og 500°C.

Fra DE-PS 1.767.322 kendes et anlag til fremstilling
af PZSS’ der bestar af flere, med tilfgrselsledninger for
phosphor og svovl forsynede reaktionsbeholdere, der via over-
1g¢bs- og eventuelt bundaflgbsledninger er forbundet med en
faelles, med omrgringsudstyr forsynet opsamlingsbeholder, hvor-
fra der fgrer en ledning til et kgle- og formalingsudstyr.
Overlgbsledningerne og opsamlingsbeholderen er forsynet med
udstyr til opvarmning samt temperaturmdling og -regulering.

Det flydende phosphorpentasulfid underkastes herved til
yderligere homogenisering en termisk efterbehandling i opsam-
lingsbeholderen, inden det omdannes til fast form og formales.

Til omdannelsen til fast form anvendes der forskellige
aggregater, f.eks. kglesnegle, kgletromler, drejetallerkener
eller k¢levalsér, alt efter, om der ¢nskes'et h#j=- eller lav-
reaktivt phosphorpentasulfid.

Er der sluttet to eller flere kgleaggregater til en
produktionsproces, opstdr der problemer, ndr der skal skiftes
fra det ene til det andet aggregat.

Ventiler, der ville gdre dette skift ved hj=zlp af forskel-
lige tilfgrselsledninger muligt, forudsattes kun anvendt til
dette formdl. Ved de herskende temperaturer p& ca. 400°C op-
star der tetnings- og korrosionsproblemer. Derudover er, nar
der arbejdes skiftevis med flere reaktionsbeholdere p& flere
kgleaggregater, et omfangsrigt system af ledninger og ventiler

ngdvendigt.
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Formalet med den foreliggende opfindelse errat
tilvejebringe et nyt apparat, der i en kontinuerlig frem-
gangsmide ggr det muligt s& vidt muligt uden forstyrrel-
ser at fordele fra flere reaktionsbeholdere kommende,
flydende P,Sg valgfrit pa flere kgleaggregater ved dets
omdannelse til fast form.

Det har overraskende vist sig, at dette formdl
kan opfyldes med et anlag som det, der er vist pa teg-
ningen.

Et sidant anlag bestdr af flere reaktionsbehol-
dere og en enkelt, for disse reaktionsbeholdere falles
opsamlingsbeholder til flydende P,Sg, hvori flere ro¢r,
som hver gang kommer fra reaktionsbeholderne, udmunder, og
hvorefter der er indskudt et kgleudstyr. Der er ifglge
opfindelsen efter opsamlingsbeholderen (1) via hver gang
serskilte roér (2, 3, 4) indskudt yderligere kgleudstyr
(5, 6, 7), og opsamlingsbeholderen (1) er ved hjelp af
skillevagge (8, 9) underinddelt i - svarende til antallet
af ror (2, 3, 4) - flere separate kamre (1o, 11, 12),
hvori rgrene (2, 3, 4) hver gang udmunder. Rgrene (13, 14)
kan desuden drejes og anbringes sdledes over kamrene
(1o, 11, 12), at det fra dem .kommende, flydende P285 frit
kan ledes til hver gang &t af kamrene (10, 11, 12).

T andre udformninger af dette anlag kan det fore-

- komme,

a) at rgrene (2, 3, 4) i kamrene (10, 11, 12) hver gang
udfgres som_bundafl¢b,

b) atrr¢rene (2, 3, 4) i kamrene (10, 11, 12) udfgres
som overlgb og ender i en hgjde, der ligger under over-
kanten af skillevaggene (8, 9) og vasentligt over bun-

‘ den af kamrene (10, 11, 12),
c) at der i kamrene (10, 11, 12) installeres omrgringsudstyr

(15),

d) at overkanten af skillevaggene (8, 9) nidr op i forskellige
h¢jder, sdledes at de enkelte skillevagge (8, 9) hver gang
danner et overlgb mellem nabokamre (10, 11, 12), og at dis-
se udviser fyldvolumina af forskellig stgrrelse,

e) at kgleudstyret alt i alt er af forskellig type, og
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£) at det mindst for forstyrrelser modtagelige kgleudstyr
(5, 6, 7) er forbundet med det af kamrene (10, 11, 12),
der udviser det mindste fyldvolumen.

Anlzgget ifglge opfindelsen udmzrker sig derved, at
det pd enkel midde g¢r det muligt fra en enkelt opsamlings-
beholder for flydende P,S¢ i sarskilt kgleudstyr samtidig at
fremstille P255 med forskellige reaktiviteter, uden at der
hertil kreves et omfangsrigt system af ledninger forsynet
med ventiler og lignende, der er tilbgjelige til tilstop-’
ning og utatheder.

En anden fordel ved det nye anlag er, at det tillader,
at det fra reaktionsbeholderne til stadighed tilstrgmmende
PZSS ved indtreffende forstyrrelser ved k@¢leaggregaterne
straks kan ledes om til andre k¢leaggregater.

Af den grund anbefales det ogsa, at der til det kam-
mer i opsamlingsbeholderen, der udviser det ringeste £fyld-
volumen, sluttes det mindst for forstyrrelser modtagelige
kpleaggregat, hvilket i almindelighed er en kglevalse, der

rader over et stort belastningsomréide.

Eksempel

To reaktionsbeholdere, der i timen producerer ca.
750 kg P255 ved omsatning af renset phosphor og svovl ved
380°C, forbindes med drejeligergr (13) og (14) til en
opsamlingsbeholder (1) til flydende P,Sg, der ved elek-
trisk opvarmning holdes ved ca. 380°¢c.

Opsamlingsbeholderen (1) er opdelt i tre kamre (10, 11
og 12), hvorfra der hver gang kan betjenes et kgleaggregat
(5, 6 og 7). I hvert kammer er der en omrgrer (15), ved hjalp
af hvilken PZSS’ der opholder sig i ca. 1 time og strgmmer ud
til det foreliggende kg¢leaggregat via et overlgb (2, 3 og 4),
homogeniseres.

De tre kamre (10, 11 og 12) har skillevagge (8, 9) af
forskellig hgjde, sdledes at det overstrgmmende P285 ved over-
lgbet fra et kammer til et andet lgber til det kammer, hvis kg-
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leaggregatet udviser den stgrste kapacitet, i dette tilfalde
kglevalsen (7).
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1. Anlag til fremstilling af phosphorpentasulfid,
der bestér af flere reaktionsbeholdere og en enkelt, for
disse reaktionsbeholdere fzlles opsamlingsbeholder til
flydende PySc hvori flere rgr (13, 14), som hver gang
kommer fra reaktionsbeholderne, udmunder, og hvorefter
der er indskudt et kgleudstyr, k en d e t e g.n e t ved,
at der efter opsamlingsbeholderen (1) via hver gang
sarskilte rgr (2, 3, 4) er indskudt yderligere kgleudstyr
(5, 6, 7), at opsamlingsbeholderen (1) ved hjzlp af skil-
levagge (8, 9) er underinddelt i - svarende til antallet
af rgr (2,3, 4) - flere separate kamre (10, 11, 12), hvori
rgrene (2, 3, 4) hver gang udmunder, og at rgrene (13, 14)
kan drejes og anbringes sdledes over kamrene (10, 11, 12),
at det flydende PZSS frit kan ledes fra disse til hver
gang &t af kamrene (10, 11, 12).

' 2. Anlag ifglge krav 1, k ende tegne t ved,
at rgrene (2, 3, 4) i kamrene (10, 11, 12) hver gang er
udfgrt som bundaflgb.

3. Anlzg ifglge krav 1, k ende t e gne t ved,
at rgrene (2, 3, 4) i kamrene (10, 11, 12) er udfgrt som
overlgb og ender i en hgjde, der ligger under overkanten
af skillevaggene (8, 9) og vasentligt over bunden af kam-
rene (10, 11, 12).

4, Anleg ifglge krav 3, k ende t egne t ved,
at der i kamrene (10, 11, 12) er installeret omrgringsud-
styr (15).

5. Anleqg ifglge ethvert af kravene 1 til 4, k e n-
detegnetved, at overkanten af skillevaggene (8, 9)
ndr op til forskellige hgjder, sdledes at de enkelte
skillevegge (8, 9) hver gang danner et overlgb mellem
nabokamre (10,'11, 12), og at disse udviser fyldvolumina

af forskellig stgrrelse.

6. Anlag ifglge ethvert af kravene 1 til 5, k e n-
detegnet ved, at kpleudstyret alt i alt er af for-
skellig type.

149923



148923

7. Anlag ifglge krav 6, k endetegnet
ved, at det kgleudstyr (5, 6, 7), der er mindst modtage—
ligt for forstyrrelser, er forbundet med det af kamrene
(10, 11, 12), der udviser det mindste fyldvolumen.

Fremdragne publikationer:
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