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64 Schutzgehéuse.

@ Das Schutzgehiuse (1a) dient der Aufnahme einer

9a T

Behandlungsvorrichtung (10) zum Bearbeiten von P X ~—8b s
Kunststoffolien (92, 9b) oder Verbundwerkstoffen oder e ‘ s s R
Platten in einer flissigen, breiigen oder flissiggaliertarti- N 21
gen Masse. Im Gehiuse sind Schiitze (8a, 8b) zum Einfiih- 720N R
ren und Ausfahren der Folien oder Platten vorgesehen 16—} m&é—‘ﬁ
sowie Mittel (15; 16; 16a), um ein Eindringen der Masse zu —N_ = N7
verhiiten und/oder eingedrungene Masse aus dem Tla—N_ S L1
Gehduse zu entfernen. Der Gehdusequerschnitt ist 1NN
S-férmig ausgebildet. Ein Mittelsteg (1) weist eine Offnung \e) 16
auf, welche die beiden durch den Mittelsteg (1) voneinan- WA
der getrennten Gehéuseraumteile (7a, 7b) miteinander ver- fa—T1 4o ' N—eb
bindet. Die Offnung des Mittelsteges (1) miindet in den N T,
Ausfahrschlitz des Gehiuses (1a). Das Gehduse (1a) weist 100 = ~
mindestens einen Quersteg auf, um es in seiner Lange in 1 X S—7h
mindestens zwei Kammern (7.1a; 7.1b; 7.2a; 7.2b) zu — N 6
unterteilen. Diese Massnahmen erméglichen das Ver- TN 7 h/
schweissen von Kunststoffdichtungsbahnen, welche beim N
Verschweissen in Fliissigkeit eingetaucht sind, zu verbes- '
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sern.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Schutzgehduse zur
Aufnahme einer Behandlungsvorrichtung zum Bear-
beiten von Kunststoffolien oder Verbundwerkstof-
fen oder Platten in einer fllissigen, breiigen oder
flissig-gallertartigen Masse sowie ein Verfahren
zum Befrieb "des Schutzgehduses zwecks Ver-
schweissung von Dichtungsbahnen und/oder Plat-
ten in flissiger, breiiger oder fliissig-gallertartiger
Masse.

Mit bisherigen Schweissgeraten ist das Ver-
schweissen von Kunststoffdichtungsbahnen, wel-
che in Fliissigkeit eingetaucht sind, nicht oder nur
unter ungesicherten Konditionen méglich.

Die vorliegende Erfindung bezweckt, das Ver-
schweissen von Kunststoffdichtungsbahnen, wel-
che beim Verschweissen in Flilssigkeit eingetaucht
sind, zu verbessern.

In diesem Sinne zeichnet sich das erfindungsge-
mésse Schuizgehduse durch den Inhalt einer der
Anspriiche aus. »

Die Erfindung wird anschliessend anhand einer
Zeichnung erldutert.

Es zeigen in schematischen Darstellungen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Erdschlitz
mit Dichtungsbahn und mit umgebendem Erdreich,

Fig. 2 eine perspekiivische Darstellung eines
Ausschnittes aus einem Erdschlitz mit Dichtungs-
bahnen, wahrend des Verschweissens zweier Bah-
nen,

Fig. 3 einen Ausschniit aus der Darstellung nach
Fig. 2, mit dem Schutzgeh&use im Betrieb,

Fig. 4 einen Schnitt durch ein Schutzgehause
nach Schnittlinie IV-IV der Fig. 5,

Fig. 5 einen Schnitt durch das Schutzgehause
nach Schnittlinie V-V der Fig. 4,

Fig. 6 das Schutzgehduse nach Fig. 5 in
Schweisslage, mit weggebrochenen Teilen der Dich-
tungsbahnen.

Wiahrend Fig. 1 einen Ausschnitt aus dem Erd-
reich in Gestalt einer Deponie 33 und einem Erd-
schiitz 30 mif Kunststoff-Abdichtungsbahnen 32
zeigt, vermittelt Fig. 2 Einzelheiten aus dem Erd-
schlitz 30. Der mit Bentonit 31 gefiillte Erdschlitz 30
und darin abgesenkte Abdichtungsbahnen 32 bilden
eine Schlitzwandkonstruktion. Schlitzwénde werden
zur Einkapselung von Deponien 33 und anderen
Zwecken herangezogen. Dabei wird zunéchst ein
Erdschlitz 30 in das Erdreich unter gleichzeitiger
Verfiillung des Erdschlitzes mit Bentonit 31 oder ei-
ner dhnlichen Stitzmasse eingebracht. Bei geringer
Tiefe wird als Abbaugerét ein Bagger verwendet.
Bei grosseren Tiefen gelangen sogenannte
Schlitzwandfrasen zum FEinsatz. Sogenannte
Schmalwénde werden durch Verdrdngen des Erd-
materials mit Hilfe eines pfahiartigen Rammkorpers
hergestellt.

An sich hat eine Stitzmasse wie z.B. Bentonit 31
an sich eine Dichtwirkung. Gegeniiber gewachse-
nem Erdreich ist daher Bentonit deutiich weniger
fliissigkeitsdurchldssig. Deshalb gibt es eine Reihe
von Schiitzwénden, die ohne Abdichiungsbahnen
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nur mit Bentonit errichtet worden sind. Vorzugswei-
se wird dem Bentonit Zement oder dergleichen Ver-
festigungsmittel beigemischt, so dass die Stiitzmas-
se im Erdschlitz 30 aushértet.

Fiir kontaminierte Bereiche, z.B. Deponien 33,
wird eine blosse Verringerung des Fliissigkeits-
durchtrittes als unzureichend angesehen. In sol-
chen Fillen wird eine zusétzliche Kunststoffabdich-
tung verlangt. Derartige Abdichtungen lassen sich
in den vorkommenden Schiitzwandabmessungen
nicht einstiickig herstellen und auch nicht ein-
stiickig handhaben. Deshalb ist vorgesehen, die
Kunststoffabdichtung aus einzelnen Abdichtungs-
planen oder -bahnen 9a, 9b zusammenzusetzen.
Die Abdichtungsbahnen 9a, 9b werden nacheinan-
der ab Rollen 20 im ausgehobenen und mit Bentonit
31 verfillten Erdschlitz abgesenkt. Danach stelit
sich das Problem des Aneinanderfiigens der Ab-
dichtungsbahnenrander. Die Bahnen 9a, 9b sollen
an den Réndern 22 fliissigkeitsdicht verschweisst
werden. Dazu muss ein Gerdt eingesetzt werden.
Dieses Schutzgerat muss die in {iberlappter Posi-
tion 21 von der Rolle 20 in den Schlitz 31 eingetauch-
te Dichtungsbahn im Uberlappungsbereich reinigen
und/oder trocknen und/oder verschweissen und/
oder dabei einen Prifkanal 24 herstellen und/oder
eine Ultraschallpriifung durchfiihren.

In diesem Sinne umschliesst ein Schutzgehduse
1a drilich den Schweissbereich 23. Dieses Gehause
1a ist ein- oder mehrteilig. Es ist gegen das Eindrin-
gen von Flissigkeit von aussen durch stoffliche
Dichtungen und/oder inneren Luft- und/oder Gas-
druck abgedichiet. Es bewegt sich mit einer
Schweissvorrichtung 10 sowie andern im Gehause
1a untergebrachten Vorrichtungen synchron. Es
sind Haltevorrichtungen aus Rollen 17 und/oder aus
geformten Rickhaltern fir die FGhrung und Halte-
rung der Kunststoffdichtungsbahnen 9a, 8b einge-
setzt.

Die fir die Verschweissung notwendige Energie
kann mittels Heissluft und/oder einem Heizkeil 10b,
¢ und/oder Wérmestrahlung und/oder chemisch er-
zeugter Warme beschafft werden.

Der fiir die Verschweissung notwendige Vor-
schub kann {iber angefriebene Anpresswalzen 10a
und/oder ausserhalb der Vorrichtung angeordnete
Zugvorrichtungen 19 bewerkstelligt werden.

Das Gerét weist ein Gehéause 1a von beispielswei-
se kubischer Konstruktion geméss den Fig. 3-5
auf. Dieses Gehéuse 1a hat einen Mittelsteg 1, Rah-
menwénde links 2a, 2b, Rahmenwéande rechts 3a,
3b, einen Deckel 4a, 4b, einen Boden 5a, 5b sowie
eine Vorderwand 6a und eine Hinterwand 6b.

Der Mittelsteg 1 ist kiirzer als die Rahmenwénde
2a, 2b bzw. 3a, 3b. Im unteren Teil fehlt der Mittel-
steg 1. Es entstehen dann zwei Kammerhlften 73,
7b, welche im unteren Geh&useteil, wo der Mittel-
steg 1 fehlt, miteinander verbunden sind. Diese Kon-
struktion ist insbesondere dann erforderlich, wenn
die Bahnen 9a, 9b miteinander verschweisst bzw.
verbunden werden miissen. Der Mittelsteg 1 ist un-
ten auslaufend konstruiert. Zur leichteren Verstén-
digung sind alle Gehéuseteile, welche vor dem Mit-
teisteg 1 liegen mit dem Index a, jene hinter dem Mit-
telsteg 1 mit dem Index b bezeichnet.

2ah,
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In der Rahmenwand 2a, 2b ist ein Schiitz 8a so an-
geordnet, dass er im Bereich des Deckels 4a unmit-
telbar vorne neben der Mittelwand 1 beginnt und im
Bereich der Rahmenwand 2a der Mitielwand folgt.
Dort wo die Mittelwand 1 endet, folgt der Schiitz der
gedachten Verldngerung der Mitteliinie der Mittel-
wand 1, bis er durch den Bodenbereich austritt. Ein
analoger Schlitz 8b ist so angeordnet, dass er im
Deckel 4b unmittelbar hinten neben der Mittelwand 1
beginnt und im Bereich der Rahmenwand 3b dieser
folgt. Dort wo sich keine Mittelwand 1 mehr befin-
det, miindet dieser Schlitz tangential im Bereich der
Rahmenwand 3b in jenen Schlitz, welcher im Deckel-
bereich beginnt. Die beiden Schlitze 8a, 8b dringen
mehr als die Hélfte, beispielsweise um wenige cm
mehr, in den Deckel 4a, 4b bzw. Boden 5a, 5b ein.
Dadurch ist es moglich, die Bahnen 9a, 9b so durch
das Gehéuse 1a zu fiihren, dass sie sich gegensei-
tig tiberlappen.

Wie Fig. 4 zeigt, kdnnen die Kammerhdlften 7a,
7b im Bereich der Mitielwand 1 zusétzlich unterteilt
werden, so dass Kammern 7.1a, 7.1b, 7.2a, 7.2b ent-
stehen. Diese Kammern dienen zur Aufnahme von
zusatzlichen Funktionen. Im Gehause 7a, 7b ist bei-
spielsweise ein Schweissgerét analog den Patenten
CH 618 627 und CH 638 132 eingebaut. Der Heizkeil
10b, 10c kann einteilig oder mehrieilig ausgefiihrt
sein, wobei sich die Keilteile 10b, 10c so gegeneinan-
der verschieben lassen, dass wahiweise eine Dop-
pelnaht 24 oder eine Einfachnaht 25 entsteht. Die
Keilteile kénnen zum Teil konisch ausgeformt sein.

In den Kammern 7.1a, 7.1b ist eine Trocknungsan-
lage 11, mittels Druckluft befrieben, eingebaut. In
den Kammern 7.2a, 7.2b ist eine Reinigungsanlage
mit Druckwasser 12 oder einer mechanischen Bir-
ste angeordnet.

Ausserhalb der Kammerhélften 7a, 7b befindet
sich eine Schneidvorrichtung 13. Unterhalb des
Schweissgerites kann eine Nahtpriifanlage 14, bei-
spielsweise mit Ultraschall beirieben, vorgesehen
sein.

Die zu verschweissenden bzw. zu bearbeitenden
Bahnen 9a, 9b werden in die entsprechenden Schiit-
ze 8a und 8b eingefiihrt. Die Breite der Schilitze 8a,
8b solite einige zehntel Millimeter breiter als die
Bahnendicke sein.

Die Abdichtung der Schlitze 8a, 8b kann durch
stoffliche Abdichtungen, beispielsweise elastische
Dichtungslippen 15 erfolgen. Der Abstand zwischen
den Dichtungslippen 15 hat vor dem Einfihren der
Bahnen 9a, 9b den Schlitz 8a, 8b vollstindig zu
schiiessen.

Die Kammern 7a, 7b, 7.1a, 7.1b, 7.2a, 7.2b kdnnen
zusétzlich oder ausschliesslich durch inneren Luft-
bzw. Gasiiberdruck gegen das Eindringen von Flis-
sigkeit von aussen abgedichtet werden. Durch Ent-
lastungslécher 16 kann in den Kammern anfallende
Feuchtigkeit, Wasser und/oder Feststoffe an die
Umgebung abgegeben werden. In den Lochern sind
dazu Riickschlagklappen 16a eingebaut.

Durch Halterollen 17 oder andere Haltevorrich-
tungen werden die Bahnen 93, 9b so gehalten, dass
sie nicht aus den Schlitzen 8a, 8b entweichen kon-
nen.

Energie, wie Strom, Wasser, Druckluf, wird
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iiber flexible Leitungen 18 dem Gerét zugefiihrt. In-
nerhalb des Gerates erfolgt die Verteilung Giber den
Mittelsteg 1 an die entsprechenden Kammern und
Gerate.

Patentanspriiche

1. Schutzgehause zur Aufnahme einer Behand-
lungsvorrichtung zum Bearbeiten von Kunststoffo-
lien oder Verbundwerkstoffen oder Platten in einer
flissigen, breiigen oder fliissig-gallertartigen Mas-
se, gekennzeichnet durch Schlitze zum Einfithren
und Ausfahren der Folien, Verbundwerkstoffe
oder Plaiten sowie Mittel, um ein Eindringen der
Masse zu verhiiten und/oder eingedrungene Mas-
se aus dem Gehé&use zu entfernen.

2. Schutzgehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Geh&usequerschniti S-for-
mig ausgebildet ist und die Mittelwand eine Offnung
aufweist, welche die beiden durch die Mittelwand
voneinander gefrennten Gehduseraumteile mitein-
ander verbindet. ,

3. Schutzgehduse nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Offnung der Mittelwand in
den Ausfahrschlitz des Geh&uses miindet.

4. Schutzgehduse nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Geh&use
mindestens einen Quersteg aufweist, um es in sei-
ner Lange in mindestens zwei Kammern zu untertei-
len.

5. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass es Schlitze
zum Einfiihren sich Uberlappender Dichtungsbah-
nen oder -platten aufweist sowie vorzugsweise min-
destens einen Ausfahrschiiiz zum gleichzeitigen
Ausfahren mehrerer, z.B. durch Schweissung mit-
einander verbundener, Bahnen oder Platten.

6. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Verhi-
tungsmittel am Geh&use angeordnete lippendhnliche
Elemente umfassen, die vorzugsweise aus Textil-
und/oder gummielastischem Material bestehen.

7. Schutzgehéduse nach einem der Ansprilche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Verhi-
tungsmittel doppelschleusige Vorrichtungen zum
flissigkeitsdrmsten Einschleusen und Ausschleu-
sen der Bahnen oder Platten aufweisen, welche Mit-
el vorzugsweise mit gesteuerten Betétigungsele-
menten versehen sind.

8. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 7, gekennzeichnet durch Labyrinthdichtungen
als VerhGtungsmittel.

9. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel, z.B.
mindestens eine Pumpe, vorgesehen sind, um den
Absolutdruck im Gehause, z.B. in mindestens einer
Kammer, zu veréndern.

10. Schutzgehéuse nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass es Offnungen
aufweist, um das Geh&useinnere mit dessen Umge-
bung, z.B. Gber eine Pumpe, zu verbinden.

11. Schutzgehéuse nach einem der Anspriiche 1
bis 10, gekennzeichnet durch Fiihrungen und Halte-
rungen, z.B. Rollen, zum Fihren und Halten der
Bahnen oder Platten im Gehauseinnemn, zum
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Zwecke, an den Bahnenréndern keine Fiihrungen
und/oder Profilierungen anbringen zu miissen.

12. Schutzgehause nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass am Gehause
Reinigungsmittel, z.B. Spriihdiisen, Schaber, Biir-
sten zum Reinigen der Bahnen oder Platten vorge-
sehen sind.

13. Schuizgehause nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass im Gehéause
Trocknungsmittel, z.B. Heissgasdilsen, physika-
lisch oder chemisch arbeitende Warmeerzeuger
oder Absorptionsstoffe vorgesehen sind, um die zu
verschweissenden Bahnen oder Platten zu trock-
nen.

14. Schuizgeh&use nach einem der Anspriiche 1
bis 13, gekennzeichnet durch im Gehause oder aus-
serhalb des Gehéuses angeordnete Elemente zur
Aufnahme einer Schweissvorrichtung und/oder ei-
ner Schneideinrichtung.

15. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Ge-
hause mindestens eine Antriebsvorrichtung wirk-
verbunden ist, um es langs der Uberlappung der
Bahnen und/oder Platten zu bewegen, welche Vor-
richtung z.B. indirekt, insbesondere {iber Ketten,
Seile, Riemen, Zahnriemen, Gesténge oder gezahn-
{e Elemente mit dem Gehause wirkverbunden ist.

16. Schutzgehéuse nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause
zur Aufnahme von Zusatzgewichien ausgeriistet
ist, um im Betrieb die Auftriebskraft zu kompensier-
en.

17. Schutzgehduse nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass im Gehause
Schweissnahipriifgeréte einbaubar sind.

18. Verfahren zum Betrieb des Schutzgehauses
nach einem der Anspriiche 1 bis 17 zwecks Ver-
schweissung von Dichtungsbahnen und/oder Plat-
ten in flissiger, breiiger oder fliissig-gallertartiger
Masse, dadurch gekennzeichnet, dass man am un-
teren Ende der abzusenkenden Dichtungsbahn
oder -platte das Schutzgehduse mit der Schweiss-
vorrichtung auf das obere Ende der abgesenkten
Bahn oder Platte aufschiebt und anschliessend die
erste Bahn oder Platie mit dem Geh#use und der
Schweissvorrichtung absenkt und dass man nach
Emeichen der fiefsten Lage unter Erstellen der
Uberlappschweissnaht das Gehduse mit der
Schweissvorrichtung anhebt.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man in der letzten Phase des
Absenkens die Reinigungsmiitel zum Reinigen der
Bahnen oder Platten innerhalb des Geh&uses in Be-
frieb setzt.

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die anzuschweissende Bahn
oder Platte so abgesenkt wird, dass sie mindestens
so Uberlappt ist, dass die Uberlappung mindestens
jener der Schhtze zum Einfiihren und Ausfiihren
der Folien oder Platten am Schutzgehduse gleich
oder &hnlich ist und mindestens fiir eine sichere
Verschweissung genligt und dass durch Absenken
des Gehduses, in welches die unverschweissten
Bahnen emgefuhrt sind, die Uberlappung kontrol-
liert wird und dass man nach dem Erreichen der tief-
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sten Lage unter Erstellen der Uberlappschweiss-
naht das Gehause mit der Schweissvorrichtung an-
hebt.

21, Verfahren nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere zu verschweissende
Bahnen so abgesenkt werden, dass die Uber-
lappung der Bahnenréinder grosser als die der
Schlitze zum Einflihren und Ausfithren der Folien
oder Platten am Schutzgehéuse ist und die Uber-
lappung beim Absenken des Geh#uses durch die
Schneidvorrichtung auf das richtige Mass zuge-
schnitten wird und dass man nach dem Erreichen
der tiefsten Lage unter Erstellen der Uberlapp—
schweissnaht das Gehduse mit der Schweissvor-
richtung anhebt.

22. Verfahren nach Anspruch 18 zum Herstellen
von Schweissnihten, welche ohne Unterbruch in
Langsrichtung wahlweise entweder eine Doppelnaht
mit dazwischenliegendem Prifkanal ist oder eine
Einfachnaht, die mindestens breiter als der Priifka-
nal ausgefiihrt wird und so den Priifkanal schliesst
und Prifabschnitte gebildet werden.

)
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