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La presente invenzicne & relativa ad un gruppo
invertitore per una macchina di formatura di articoli
di vetro.

In particolare, la presente invenzione & relativa
ad una macchina di formatura del tipo comunemente noto
con il termine I.S. e comprendente una pluralita di
sezioni di formatura, ciascuna delle quali comprende, a
sua volta, uno stampo abbozzatore, uno stampo finitore
ed un gruppo invertitore disposto tra 1lo stampo
abbozzatore e 1o stampo finitore. Il gruppo invertitore
comprende un braccio di presa, il quale & atto ad
afferrare il semilavorato realizzato nello stampo
abbczzatore, ed e girevole attorno ad un asse
orizzontale_per spostare il semilavorato stesso nello
stampo finitore. Generalmente, il braccio d4i Presa é
girevole attornoc all’asse orizzontale sotto la spinta
di un gruppo di movimentazione comprendente un motore
ed un trasmissione ad ingranaggi interposta tra il
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motore ed il braccio.
I gruppi invertitori noti del tipo
descritto, anche se utilizzati,

giochi che, nonostante siano curati

vista realizzativo, sono comunque sempre presenti

sequito deil'installazione e che aumentano con 1'uso

dei gruppi invertitori. La presenza di tali giochi

comporta una serie di problemi sia all’atto della presa

del semilavorato, che al momento dell’inserimento del

semilavorato stesso nello stampo finitore provocando,

in alcuni casi, il danneggiamento del semilavorato e,

conseguentemente la bonta del prodotto finito. Incltre,

i  gruppi invertitori noti comprendono un numero

relativamente elevato di componenti e, in particolare,

di masse mobili che allo spunto generanc forze di

inerzia relativamente elevate aumentando i tempi di

risposta e condizionando la cadenza produttiva.

Scopo della presente invenzione & quello di

realizzare un gruppc invertitore le cui caratteristiche

realizzative risolvano in maniera semplice ed economica

i problemi dell’zarte nota.

In base all’invenzione viene realizzato un gruppo
invertitore per una macchina di formatura di articoli

di vetro, il gruppo comprendendo un telaio di supporto,

almeno un organo rotante accoppiato al telaio in

sopra

presentano inevitabili
da un punto di
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maniera girevole attorno ad un asse di cerniera per
spostare 1 detti articoli tra unc stampo abbozzatore ed

uno stampo finitore,. ed un motore di azionamento del

detto organo

rotante e comprendente un rotore;

caratterizzato dal fatto che_il detto organo rotante &

direttamente accoppiato al dette rotore per ruotare
all’uniscno con il rotore stesso.

Ulteriori caratteristiche

della presente

invenzione appariranno chiare dalla descrizione che

seqgue di un suo esempio non limitative di attuazione,

con riferimento ai disegni allegati, in cui:

la figura 1 & una vista

45/BM

prospettica di una-24
gxc
preferita forma di attuazione del gruppo invertitore .,ti%
o
oggetto dell’invenzicne; e
- la figura 2 illustra
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in sezione e con parti
asportate per chiarezza il gruppo della figura 1.

Nella figura 1, con 1

& indicato un gruppo
invertitore per una macchina (non illustrata) per la
formatura di articoli di vetro, comunemente nota come
macchina I.5.. Il gruppo 1 & atto a spostare, in
successione, uno o pil semilavorati (non illustrati) da
uno Stampo abbozzatore {non illustrato) di
realizzazione dei semilavorati stessi ad uno stampo
finitore (non illustrato).

Il gruppoe 1 comprende un
telaio 2 di supporto atto ad essere accoppiato ad un



telaio della macchina di formatura (non illustrata) e,
a sua volta, comprendente due montanti 3, ed una
traversa 4 estendentesi lungo un asse A sostanzlalmente
orizzontale.

Il gruppo 1 comprende, inoltre, due corpi tubolari
5 di forma sostanzialﬁente cilindrica, i quali
circondano la traversa 4 in posizioni fra loro
affiancate e coassiali all’'asse A. I corpi tubolari 5
portano rispettivi elementi di attacco 6, i quali sono
realizzati di pezzo, ciascuno con il relativo corpo
tubolare 5, si estendonc a sbalzo dai relativi corpi
tubolari ortogonalmente all’asse A, e portano
accoppiati rispettivi elementi di presa 7 noti e non
descrititi in dettaglio atti ad accopplarsi ai
semilavorati da movimentare.

I corpi 5 sono girevoli attorno. all’asse A
rispetto alla traversa 4 sotto la spinta di un motore 8
elettrico circondante la traversa 4 ed alloggiato tra
la traversa 4 ed i corpi- 5.

Come e 1illustrato in figura 2, il motore 8 e
supportato dalla traversa 4 e comprende uno stateore 9
cavo presentante un foro 10 centrale impegnato dalla
traversa 4 stessa in maniera' fissa, ed un rotore 11
cavo alloggiante lo statore 9.

Sempre secondo la figura 2, il gruppo 1 comprende
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due elementi tubolari 12 di accopplamento disposti
attorno allé traversa 4 da parti opposte allo statore
9. Gli elementi 12 di accoppiamento sono liberi di
ruotare attornoc alla traversa 4 e sono atti ad
accopplare il rotore 11 con 1 corpi tubolari 5 per
trasmetterne il moto rotatorio.

In particolare, ciascun elemento 12 di
accoppiamento comprende una porzione anulare 13 fissata
ad una rispettiva estremitd 1la del rotore 11 mediante
una pluralita di viti 14 ed accoppiata alla traversa 4
tramite una coppia di cuscinetti 15, ed una porzione 16
scanalata solidalmente collegata alla relativa porzione
anulare 13 ed accoppiata ad una porzione scanalata di
un rigpettivo corpo tubolare 5 per definire un
accoppiamento scanalato 17.

Gli  accoppiamenti scanalati 17 consentono a
Cciascun corpo tubolare 5 di ruotare all'unisono con il
rotore 11 in sostanziale assenza di giochi angolari, e
di traslare assialmente 1'uno rispetto all'altro e

rispetto al rotore 11 sotto la spinta di rispettivi

attuatori lineari pneumatici 18.

Da quanto precede risulta, quindi, evidente come
il gruppo invertitore 1 descritto, per il fatto di
prevedere un collegamento diretto del rotore 11 con i

corpi rotanti 5, ossia in assenza di trasmissioni
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meccéniche a ruote dentate, assicura ﬁna notevole
efficienza e affidabilita nella movimentazione dei
semilavorati dallo stampo abbozzatore a quello finitore
evitando continui interventi tecnici per il recupero
dei giochi e, soprattutto, lo scarto di prodotti
difettosi con notevoli riduzioni dei costi.

Inoltre, 1l gruppo invertitore 1 descritto, per
effetto del suddetto accoppiamento diretto tra il
rotecre 11 ed i corpi tubolari 5, presenta, rispetto
alle soluzioni ncte, un ridotto numero di componenti e
di masse mobili, quindi tempi di fisposta
particolarmente bassi.

Risulta infine chiaro che al gruppo invertitore 1
descritto possono essere apportate modifiche e varianti
che non escono dall’ambito delle rivendicazioni.

Ad esempio, gli elementi 12 potrebbero mancare ed
il rotore 11 essere collegato rigidamente ad almeno uno
dei corpi tubolari 5; 1'altro corpo tubolare 5, se
presente, potrebbe essere accoppiato al rotore 11 in
maniera assialmente scorrevole tramite una © piu
Chiavetfte interposte tra rotore 11 e corpo 5.Infine, il
rotore 11 potrebbe non essere alloggiato nei corpi
tubolari 5, ma estendersi all'esternc dei corpi

tubolari 5 stessi, ad esemplo coassialmente all'asse A.
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RIVENDICAZTIONTI

1. Gruppo invertitore (1) per una macchina di
formatura di articoli di vetro, il gruppo (1)
comprendendo un . telaio (2) di supporto, almeno un
organo rotante (5) accoppiato al telaic in maniera
girevole attorno ad un asse (A} di cerniera per
spostare i detti articoli tra uno stampo abbozzatore ed
une stampo finitore, ed un motore (8) di azionamento
del detto organo rotanfe {5) e comprendente un rotore
(11); caratterizzato dal fatto che 11 detto organo
rotante (5) & direttamente accoppiato zl detto rotore
(11) per ructare all’unisono con il rotore (11) stesso.
2. Gruppo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che il detto organo rotante (5) & un organo
cavo ed alloggia almeno parzialmente il detto rotore
(11).

3. Gruppo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato
dal fatto che il detto mofore {8) comprende uno statore

(9) alloggiato almeno parzialmente all’interno del

detto rotore (11}.

4. Gruppo secondo la rivendicazionae 2 o 3,
caratterizzato dal fatto che il detto statore (9) & uno
statore ad asse cavo attraversato da un elemento (4) di
supporto del detto telaio (2).

5. Gruppo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni

fiscrizione Albo nr. 545/BM]

REVELL Giancarlo.



LY

precedenti, caratterizzato dal fatto_di comprendere due
di detti \grgani rotanti (5) disposti fra loro
affiancati lungo il detto asse (A); ciascun detto
organo rotante (5) essendo collegato al detto ;otore
{11) in posizione angoclarmente fissa attornoc al detto
asse (A).

6. Gruppo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che entrambi i1 detti organi rotanti (5) sono
accoppiati al detto roteore (11) in posizione
angolarmente fissa ed in maniera assialmente scorrevole
1”uno rispetto all’altro.

7. Gruppce secondo la rivendicazione 6, caratterizzat

dal fatto di comprendere mezzi di accoppiamento (12},

per accoppiare almeno unc di detti organi rotanti (5)
al rotore Kll) in maniera asslialmente scorrevole
rispetto al rotore (11) stesso ed in posizione
angolarmente fissa.

8. Gruppo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato
dal fatto che i detti mezzi di accoppiamento (12)
comprendono almeno un albero scanalato (16} .

9. Gruppo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato
dal fatto che il detto albero scanalato (16) & distinto
dal detto rotore (11) e collegato al rotore stesso

coassialmente all’asse (A).

10. Gruppo invertitore per una macchina di formatura
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di articeoli di vetre, scostanzialmente come descritto ed

illustrato con riferimento alle figure allegate.

p.i.: BOTTERO S.P.A.

REVELL Giancarlo
lidyizione Afbo nr. 45/8M]

1 ¢ g

liscrizicne Albo nr. 545/BM]-

REVELL Giancarlo



Caso BOT 01-00

M a0 AT00166

Fig.]

p.i.: BOTTERO S.P.A.

Il Giancarlo é/ | 3
{sdriz bo nrl 545/BM) ‘\, |
N
“Q-°;E Q; e



Caos BOT 01-00

W AaN18§

& e T 7
B N ey
3 ~
?\ /1. (m
! (U /l g
! - l /I / LN
| | L0
LD NN
10— N M_;:*_f_*i:@‘
E: \ :0, N :
o~§< Q\
Y] * ———
CD"\\\\EZ~ f? = ) o
\e 4 .
BRI — =
= f Sosoself L
N ’:§:3:1 _
MR 5 ﬁ
i l
A~JENEN
R 920052% N e —
R NS
D /\ \ et
| AN a
| ./s s =
< /\» o
\ N

=

<«

P.i.:

REVEWL Gianca

Jiscrizione Albo nr.

<
BOTTERO S.P.A.

o

J@J



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - CLAIMS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS

