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Spésob spracovania tenkych piliarskych vyrezov pre vyrobu reziva

(57) Rie¥enim sa dosahuje efektivnejdie vy-
uZitie tenkych piliarskych vyrezov. Podstatou
riefenia je, Z%e piliarsky vyrez sa rozdelf
pozdlinym rezom vedenym osou v§rezu na.dve
polovice, z ktorych ka%dé sa rozrefe pozdlZ-
nymi rezmi na tri rovnaké elementy. Po vysu-
geni na vlhkost 8 a%Z 10 % hmot. a odfrézovani
oblej &asti elementov na tvar zrezaného ihla-
na sa ndsledne odfrézuji rovnobeZne s plochou
vzniknutou odfrézovanim oblého zvy8ku vyrezu
Gasti prevy$ujice vy¥ku men$ich podstédv zre-
zanych ihlanov. Vytvorené z&kladné dielce
opatrené na hornej ploche lepidlom sa ukla-
dajd do blokov tak, Ze na jednej strane sa
striedajd men$ie podstavy s vé&8imi, pridom
ka%dy pdrny dielec je oproti nepdrnemu pooto-
eny o 180° okolo pozdlZnej osi, aby priebeh
letokruhov jednotlivych dielcov bol proti-

chodny.
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Vyndlez sa tgyka spbsobu spracovania tenkych piliarskych v§rezov pre vyrobu reziva
lepenim.

Vietky suBasné sp8soby piliarskeho spracovania vyrezov na rezivo sd zaloZené na
pozdlinom rozrezdvani (resp. frézovanf) piliarskych vyrezov, prifom rez pilnym ndstrojom
je vedeny rovnobeZne s osou vyrezu. Na tomto principe st zaloZené vietky sidasné technold-
gie pozdlZneho delenia vyrezov ako: porez prizmovanim, porez na ostro, blokovy porez,
atd. Konednym produktom je polotovar - rezivo a jeho tvar z geometrického hladiska predsta-
vuje rovnobeZnosten, ktorého v3etky hrany a plochy si rovnobeZné s osou vyrezu. Piliarsky
vyrez, ktory vznikne priednym rozrezanim gulatiny, predstavuje z geometrického hladiska

_zrezany kuZel. M4 teda dve podstavy kruhového prierezu nerovnakym priemerom. Odklon povrchu

vyrezu od jeho osi uddva zbiehavost v§rezu. Porovnanim objemu reziva a objemu vyrezu je

danéd vyta¥inost reziva. Velkost vytaZe reziva je zdvisl4d od rozmerovych parametrov vyrezov:
priemerov vyrezov zbiehavosti a dl¥ky. So zmenZujicimi sa priemermi, narastajicou zbiehavos-
tou a dlZkou vyrazne klesi vytaZnost. To znamend, Ze zniZenie vytainosti a rozmerov reziva
je predovietkym pri piliarskom spracovani vyrezov menSich priemerov, ktorgch podiel na
celkovom spracovidvanom mnoZfstve piliarskych vyrezov narastd. Z4roveit klesd moZnost vyroby
girg{ich sortimentov reziva, %o m& vplyv na ekonomickd strdnku vyroby. ’

vy88ie uvedené nedostatky su odstrénené spbsobom spracovania tenkych piliarskych
vyrezov pri vyrobe reziva lepenim, ktorého podstatou je, %Ze vyrez sa rozdell pozdlZngm
rezom vedenym osou vyrezu na dve polovice, z ktorgch ka¥dd sa rozrefe pozdl¥fnymi rezmi
na tri rovnaké elementy. Po vysuSeni na poZadovani vlhkost a odfrézovani oblej &asti ele-
mentu na tvar zrezaného ihlana sa nésledne odfrézujd rovnobezne s plochou vzniknutou odfrézo-
vanim oblého zvy8ku povrchu vyrezu &asti prevySujice vyiky menSf{ch podstdv ihlanov, &im
sa vytvdrajd zédkladné dielce. Z dielcov vyrobenych s vyuZitfm zbiehavych Sast{ vyrezov

sa lepia bloky, ktoré sa rozrezdvajd na rezivo.

V¢hodou spbdsobu podla vyndlezu je, ¥e z vyrezov vyrobenych z menej hodnotnej tenkej
gulatiny je moZné dosiahnit vy38iu vytaZ reziva a vyrdbat sortimenty reziva r&znych Z{rok.

Na pripojenom vykrese je zobrazend principidlna schéma spbsobu podla vyndlezu, kde
na obr. 1 je zndzorneny pozdlZne rozrezany vyrez, na obr. 2 polovica vyrezu pozdline rozre-
zand na tri rovnaké &asti, na obr. 3 jedna Sestina vyrezu vcelku, na obr. 4 jedna Sestina
vfrezu s odfrézovanou oblou Zastou, na obr. 5 zdkladny dielec, na obr. 6 blok z usporiada-
ngch dielcov a na obr. 7 moZnosti rezania bloku na rezivo.

Prf{klad

Tenky smrekovy piliarsky vyrez nasledovnych parametrov:

priemer na tenom Cele vyrezu d=10,28m
priemer na hrub3om &ele vyrezu D=20,21m
dl%ka vyrezu L =3,0m
zbiehavost vyrezu z=1cm/ln
objem vyrezu Vv = 0,98954 m3

bol na kmefiovej pédsovej pile rozrezany najprv na dve rovnaké Casti a potom kaZd4d z nich
pozdlinym rezom na tri rovnaké Casti. Plochy tychto elementov zvierajd uhol 60°. Elementy

sa vysu¥ili na vlhkost 8 aZ 10 % hmot. a odfrézovala sa ich obld &ast, prifom fréza kopirova-
la uhol medzi povrchom vyrezu a jeho osou. Dal¥fm frézovanim vedenym rovnobeZne s novovznik-
nutou plochou sa odfrézovali &fasti prevySujuce vySku menSej podstavy zrezaného ihlanu.

Na takto vzniknuté z&kladné dielce sa na jednu boéni plochu nanieslo lepidlo a poukladali

sa do pripravku tak, Ze na jednej strane bloku sa striedajd vidy menSie podstavy s va&¥imi,
pridom kaidy pdrny zdkladny dielec je oproti nepdrnemu pootodeny o 180° okolo svojej pozdlZnej
osi tak, #Ze priebeh letokruhov jednotlivych dielcov v bloku je protichodny.
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Bol vyrobeny blok o $firke 0,29 m, hribke 0,072 m, dIZfke 3 m, ktorého objem bol 0,06285
metrov3, &o predstavuje 70 % objemu piliarskeho vyrezu.

Tento blok bol rozrezany na dosku a fo¥fiu o rozmeroch:

hribka (m) S{rka (m) dl¥ka (m) objem (ﬁ3)

rozmer dosky 0,022 0,29 3,0 0,02914
rozier fo¥ne 0,045 0,29 3,0 0,03925
0,05829

Objem reziva 0,05829 o~ predstavuije 65 % vytaZ.

PREDMET VYNALEZ3ZU

Spbsob spracovania tenkych piliarskych vyrezov pre vyrobu reziva lepenim, vyznadujici
sa tym, Ze vyrez sa rozdelf pozdlZnym rezom vedenym jeho osou na dve polovice, z ktorych
ka?d4 sa rozreZfe pozdlinymi rezmi na tri rovnaké elementy, po vysuSeni na vlhkost 8 a%

10 % hmot. a odfrézovani oblej dasti elementov na tvar zrezaného ihlana, sa nésledne odfré-
zujd rovnobeine s plochou vzniknutou odfrézovanim oblého zvySku vyrezu &asti prevy¥ujice
vysku men3fch podstdv zrezanych ihlanov, vytvorené zdkladné dielce opatrené na bo&nej
ploche lepidlom sa ukladajd do blokov tak, %e na jednej strane sa striedajd menfie podstavy
s vi&3imi, pridom kaZdy pérny dielec je oproti nepédrnemu pootoeny o 180° okolo pozdlinej
osi, aby priebeh letokruhov jednotlivych dielcov bol protichodny.
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