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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do druku natryskcwege z dy-
sza, uruchcmiana i nastawiana mechanicz-
n'e.

Na zalgczonym rysunku fig. 1 wycbra-
za jedng z form wykonania wynalazku w
widoku ogélnym, fig. 2 — w widcku zdotu,
przyczem szablony (wzorce) zestaly usu-
riete i ich wykroje uwidocznicno linja kre-
skowana, fig. 3 — druga fcrme wykonania
w widoku zprzodu, fig. 5—plyte prowad-
nicza z torem prowadniczym i palakiem na-
stawiajacym, przyczem wzorce zaznaczono
linjami cieriszemi, fig, 6 — ogdlny schemat
maszyny drugiej formy wykonania, pracu-
jacej jednoczesnie dwoma wzorcami, fig.

7 — schemat trzeciej formy wykonania, fig.
8 — schemat toré6w przebywanych przez dy-
sze, fig. 9 — schemat obrotowej maszyny
natryskowej, fig. 10 — kanton nastawiajacy
dysze, fig, 11 — schemat ruchéw, uskutecz-
nianych przez dysze maszyny obrotowej,
fig. 12 — dysze nastawialne elektromagne-
tycznie i wreszcle fig. 13 — urzadzenie do-
ciskajace.

Forma wykonania uwidoczniona na fig.
1 i 2 stanowi proste i zupelne rozwiazanie
kwestji natryskowego druku mechaniczne-
go, gdyz stesujac wzcrce (papierowe lub
blaszane), uzywane przy druku recznym,
drukuje mechanicznie, zastepujac prace
reczng zapomoca wlasciwego zespolu pro-



wadniczego, zaopatrzonego w mechanizm u-
ruchomiajacy i nadajacego sig do wszelkica
wizorcow., R

Réwnolegle do wzorcéw 1 miesci slg
plytka 2 (fig. 1). Miedzy wzorcami i ptytka
2 porusza sie aparat natryskowy 3, umie-
szczony na ramieniu 4, polaczonem prze-
gubowo z ramieniem 6 wahajacem si¢ oko-
o nieruchomej osi 5. Wzdtuz osi dyszy na-
tryiskowej nad aparatem natryskowym 3 o-

sadzone jest obrotowo wydrazone wrzeciv-
~ no 7, zakoriczone u géry widetkami 8, mie-
dzy ktéremi przesuwa si¢ do géry i nadét
siodetko 9. Pret prowadniczy 10, biegnacy
nadét od siodetka 9 przez wvdrazone
- wrzeciono 7, sterczy dolnym koricem naze-
wnatrz tegoz przez szczeling boczna 171 i
dzwiga pierécien 12, Opuszczenie siodetka
a wiec pierscienia 72 nadél otwiera dysze
natryskowa wiskutek nacisku pretéw 13,
14 mna sprezynujaca do gory dzwignie 15.
Do wrzeciona 7 przymocowane sg uszy 16,
na ktérych wisi linka pociagowa 17. Ramie
4 podciaga stale do géry sprezyna 18 w ten
sposéb, iz wideltki sa stale .dociskane do
plytki 2. Aparat natryskowy §lizga si¢ nad
wzorcem po torze odpowiadajacym dane-
mu wzorcowi, natryskujac wykroje jego w
stopniu wigkszym lub mniejszym, Tor dy-
szy zalezy od polozenia linki pociggowej
17, prizerzuconej przez odpowiednio umie-
szczone zlobkowane krazki R. Dysze na-
tryskowa otwieraja pataki 19, przymoco-
wane do plyty 2 w ten sposéb, iz siodetlko
9 podczas muchu wrzeciona 7 przesuwa sie
po nich 1 otwiera dysze w stopniu wiekszym
lub mniejszym, zaleznie od wysokosci pa-
takéw, Wraz z linka pociagowsa 17 porusza
si¢ okoto krazkéw R i wrzeciono 7 z apa-
ratem natryskowym i natryskuje przy jed-
norazowem cofaniu napotykane na swym
torze odpowiednie pola.

Piytka 2 posiada geste dziurkowanie,
co ulatwia prizestawianie trzpieni 20 kraz-
kow 18 tudziez patakéw 18 odpowiednio
do zadanego wzoru.

Przewéd powlietrza sprezonego sktada
si¢ z weza gumowego 21, przedhodiz'a,ceg'o
przez kanat 22 ramienia 6 i nastepnie la-
czagdego si¢ wprost z aparatem natrysko-

wynl. ' . \
Wizory, wymagajace orowadzenia dysz

" natryskowych wzdtuz gesto rozmieszczo-

nych obok siebie linij, zZuzywaja na poru-
szanie dysz wskutek licznych krazkéw i
sakretow opasujacych je linek znaczna
iloéé pracy. )

Forma wykonania, uwidoczniona na fig.
3—6, upraszcza maped dysz natryskowych,
zmniejszajac do$é znacznie potrzebne w
tym celu zuzycie sity. '

Cyfry 31 oznaczaja plyty lprr-owa:dn?cze
32—wzorce, 33 — stél poruszajacy sig¢ Z
przerwami i cdbierajacy z waltow 3.5 suro-
wy towar 34, przesuwajacy sie w kierunku
strzatki p?.

Miedzy prowadnicami 31 i stofem 33.
porusza s‘¢ podczas natryskiwania tam i
zpowrotem nad szerokoScia wzorca pro-
wadnica 37 (strzatka podwéjna p® na f}g.
3). Na prowadnicy tej jest osadzony nie-
przesuwalny na krazkach 38 wozek 39, na
ktérym zapomoga (obracalnej dzwligni 40
wisi aparat matryskowy, przyczem sprezy-
na 42 (fig. 3) dociska stale obrotowe wize-
ciono 43 skoéna glowica 43a do ptyty pro-
wadniczej 31. Od wodzidta 37 biegna na-
dét w miejscach wlasciwych ramiona 47a,
dzwigajace oba walce naciskowe 45.

Na plycie. 31 utworzone sa Z dwéch
przymocowanych do niej rownolegtych
paséw (drewnianych lub blaszanych) 46
tory, po ktorych zbiegaja si¢ dysze lub
trzpienie 43 w ten sposéb, iz dwa sasiednie
tory (fig. 3, 4, 5) w jednym koricu 46 plyty
zbiegaja sie, wskutek czego. wszystkie tory
jednego i tego samego zparatu tworza
wispblny zespol wiszacy. Posrodku torow
mieszcza, sie, odpowiednio do wzorcéw,
palaki 47, ktére podczas ruchu po nich sio-
delka 48 otwieraja zapcmocy diwigni 49,
50 i 51 dysze.



W celu skierowania skoénej glowicy
43a trzpienia 43 1z jednego lboru na tor
sasiedni (w punktach zwrotu 46') wozki 39
zaopatruje sie ‘w sprezyny 52 (fig. 3 i 4),
ktore iodc'agaja je z aparatem natrysko-
wym nabok w ten spcsob, iz skoro dysza
przecina swe pole, poruszajac sie ze \str(‘)—
ny lewej na prawa, matenczas naciagga si¢
sprezyna Sciggajaca aparat na Pprawo a
zwalnia sprezyna przeciwna i odwrotnie,
W parzystych wigc lokresach pracy przy-
ciaga jedna sprezyna, a W okresach niepa-
rzystych — druga. Czélenko 43a spoczy-
wa wobec tego podczas ruchu dyszy W
jednym kierunku na fednej §ciance toru
rrowadnicy, podczas za§ ruchu wstecznego
na Sciance przecwlegtej. Mechanizm do
samoczynnego wiaczania i wylaczania od-
ciggajacych whbok sprezyn na rysunku po-
minieto.

Korzyéé podobnego prowadzenia dysz
zapomoca, czesci sztywnych 37, 40 za-
miast lruchomych linek, w form’e wykona-
nia uwidocznionej na fig. 1 i 2, polega na
tem, ze przy zuZyciu-nieznacznej sity, kto-
ra jest niezalezna od dlugoscl toru, daje
sie zadrukowaé znaczng ‘przestrzen i me-
chanizm uruchcmiajacy jest bardzo prosty,
gdyz na jednym tylko precie 37 osadza
‘'sie obok siebie wszystkie dysze. Cien’owa-
nie zabarwien daje sig csiagnaé dowolnie
tak przez odpowiednie przesuniecie toréw,
jak i odpowiednie rozmieszczenie wysoko-
$ci palakow 47.

Daprowadzanie. pcwietrza —sprezonego
zapomoca przewodu 53, wspolnego dla
wszystkich aparatéw i potaczonego na sta-
te z prowadnica 37 i poruszajacego si¢
wraz 'z nia, uskutecznia si¢ zapomoca Zwi-
sajacego iswobodnie, podatnego weza gu-
mowego, nasadzonego na dziob 55 kur-
ka 54. o

Przy spomzadzan'u wzoréw wielobarw-
nych na tkaninach wazna, jest rzecza, aby
kontury poszczegolnych pél byly iostre.
W tym celu nalezy wzorce mocno dociskac

‘wzorce dociska si¢ wspomnianemi

do drukowanej tkaniny. ‘Stosownie do wy-
nalazku niniejszego uskutecznia si¢ to w
spos6b dwoejaki, Pierwszy z mich polega na
tem, Ze nad calym ‘wzorcem rozciaga si¢
siatka z cienkich drucikéw 56 (fig. 13), z
ktérych kazdy koniczy sig przed miejscem
zamocowania na ramie wzorca Sprezyna
57, wskutek czego siatka ta elastycznie do-
ciska ‘zapomoca, przyciskow 58 poszczegol-
ne miejsca wzorca.

Drugi

sposéb  polega na tem, ze
juz
walcami 45, poruszajacemi si¢ wraz z dy-

szami i ‘dociskajacemi wzorzec tuz przed

dysza i za nia. Dla zapobiezenia brudzeniu
towaru przez rzeczone walce, tocza Isig
one nie bezposrednio po torze, lecz po
klockach 59 flub tym podobnych urzadze-
niach o jednakowej wysokoéci (fig. 3, 4
i 5), umocowanych w miejscach ‘wolnych
wzorca, wpoblizu wykrojéw. '

Fig. 6 wycbraza wzorzec wraz z plyta
prowadnicza w widoku zdotu, Wykroje 60
wzorca sa zakreskowane. Klocki 59 wy-
obrazaja iprostokaty z przekatnemi, Plyta
prowadnicza 37 z torami 40 i pataki 47 za-
znaczono linjami petnemi. Figura ta wska-
zuje jasno, w jaki sposéb tory rozmie-
szczone s wizgledem wzoru i ltacza sie w
jeden zamkniety uktad, W tej formie wy-
konania, na wypadek gdyby 'dysza zawio-
dla, mozna to stwierdzié na pierwszy rzut
oka, w chwili 'gdy towar pozostaje jeszcze
(bez ruchu) na stole 33. Miejsca nienatry-
skane wskutek zatkania sie¢ Hyszy lub tym
podobnych niedokiadnosci daja sie popra-
wi¢ zapomoca samej maszyny, Odnoéne -

- rzadzenie skiada s'e z dzwigni 62, zacze-

piajacej sprezynujacy 'zab 61 wozka 39
(fig. 3 i 4). Zatrzymanie to uskutecznia sie
naciskanmiem raczki 62 w ichwili, gdy apa-
rat natryskcwy opusci sie tak dalece, iz
chociaz siodetko 48 posuwa sie dalej po
drodze wytknigtej, dysza jednak przesta-
je dziataé. ' Skoro wiec po zakoriczeniu

pewnedo tkresu pracy zostanie stwier-



dzcne, iz jaka§ z dysz zawiodla, urucho-
mid sie j4 ponownie lub zastepuje inna.
Tcwar nie przesuwa si¢ dalej, lecz pozo-
staje na miejscu przez nastepny okres, a
aparat, ktory odméw'l postuszeristwa, pra-
cuje, podczas gdy pozostale dzieki naci-
skaniu raczki 61 podczas catego tego o-
kresu sa cpuszczone nadél, pozostajac w
polozeniu bezczynnosci.

Jezeli towar jest zbyt szeroki, ptyta 31
zastan’a wzcrzec i przeszkadza szybkiemu
cdpatowaniu (wysychaniu)  barwnikéw,
ponadto przy drukowaniu na znacznej sze-
rokosci kcszt wyrobu plyty jest zbyt wy-
gérowany.

Niedcgednodci  te  usuwa wynalazek
ninejszy 'w ten sposéb, iz ptyta prowadni-
_cza 3] zamiast catkcwltej zajmuje np.
tylko potcwe szerokosci towaru, w tym
wypadku jednak nie 'pozostaje ona w spo-
czynku, lecz pcrusza sie tam i zpowrotem
synchronicznie z prowadnica 37 z szyb-
koécia o polowe mn'ejsza, wskutek czego
dziata przy cdpcwiedniem uksztaltowaniu
torow %z urzadzeniem nastawiajacem dysze
écidle tak samo, jak i plyta nieruchoma.

Plyte 31 mozma réwniez zwna¢ na-
ksztalt walca przetaczajacego sie¢ w pla-
szczyznie dolnej tworzacej (plaszczyznie
plyty). '

Urzadzenie, zbudcwane wedlug wyna-
lazku niniejszego, moze pracowaé bez
wzoreéw i mozna go zastcsowaé do deko-
racj’, ktorej efekt polega na dekoracyjnem
rozmieszczeniu poszczegdlnych plam barw-
nych,

Dalsze znaczne uproszczenie wykazuje
uwidcezniona na fig, 7 — 11 fcrma wyke-
nania, w ktérej dysze matryskowe porusza-
ja sie¢ wpaprzek zadrukowywanego towaruy,
tam i zpowrotem, m'ezaleznie od ‘deseniu
wizorca, najkcrzystniej po torach réwnole-
gtych i rozmieszczonych na réwnych odle-
glosciach, i otwieraja w miejscach zada-
nych zapomoca urzadzenia (kartonu matry-

skowege), odpcwiadajacego danemu wzor-
cowi, )

Urzadzenie to pracuje w sposéb naste-
pujacy. Zabierak 71 (fig. 1) przesuwa kaz-
dorazowo towar 72 z walcéw podawczych
73 pod unoszacym si¢ i opadajacym sza-
blonem 74 na dlugos¢ rapcrtu wzglednie
wzorca, Jednoczesnie z tem dzialajace za-
poemcecy powietrza sprezonego aparaty na-
tryskewe przesuwaja si¢ ze swego poloze-
nia kraricowego g, b w polozenie poczat-
kowe o', b' (fig. 8). W=zorce opadaja na
stot 75 i dysze ‘zaczynaja zataczaé tory
zaznaczone na fig. 8 linja kreskowana,
przesuwajac si¢ ponad wzorcami tam i
zpowrotem, przyczem przy korcach po-
szczegblnych toréw zostaja zawracane
przez progi i cofaja, si¢ pod wipltywem spre-
zyny na cdstep D na podcbiefistwo wézka
maszyny do pisan’a dopéty, az ‘©siagna
punkty kraficowe a, b i t. d. Dysze matry-
skowe 76, 76° osadzone sa ma wspdlaym
wozku 77, ktéry swemi kétkami 78 wyko-
nywa przepisane 'ruchy boczne. Prowadni-
ca 79 porusza si¢ ze swej 'strony, bedac
csadzona na wodzidtach 87, Otw’eranie
dysz natryskowych uskutecznia umieszczo-
ny réwnclegle do wzorca wzorzec miar-
kowniczy 82 zapcmoca otwierajacego dy-
sze prnzyrzadu 83, wskutek nacisku na
dzwignie 84.

Maszyna obrctowa do druku natrysko-
vrego, uw.doczniona ma fig, 9, za.adniczo
nie rézni si¢ od cpisanej powyzej, posiada
jednak odmienna odpowiednio przerobio-
na budowe, wskutek czego pracuje ona w
sposob ciagly. Zwin'ete w ksztalcie walcow
wzorce 74a (fig. 9) spoczywaja na ‘prze-
no$niku taémowym 85, ktéry cbiega walec
86 i obraca sie¢ z nim w kierunku strzatki,
wekutek czego towar72 z walca 87 prrechc-
dzi wszystkie bebny wzcrcowe i po zadru-
kowaniu nawija sie na walec 88, Wszystkie
walce przenoénika taémcwego obracaja sie
z jednakowa szybkoscia i zapomccy
rapedu Mwlasciwego bebny wzorcowe to-



cza sie po towarze. Dysze natryskowe
76a, 76b poruszaja si¢ tam i zZpowrotem
wewnatrz bebnéw, réwnolegle do ich osi i
dzwignie dysz uruchomia mewolwer karto-
nowy 89, 90. Niezaleznie od deseniu, wy-
twarzanego przez wzorce, i miezaleznie od
cieniowania, uskutecznianego zapomoca
odpowiednich wzorcow, same juz dysze
wytwarzaja, desen, natryskujac miejscami
tcwar barwnikiem, miejscami za$ nie na-
tryskujac go. W zasadzie drukowanie (na-
kladanie deseni) przypomina sposéb w

pracy przedzalniczej karetki Jacquard'a,

przyczem zachodzi analcgja pomiedzy
watkiem i paskami matryskowemi, Podo-
biefistwo to wystepuje w karcie, Kazdemu
paskowi odpowiada jedna karta, W wy-
padku niniejszym umieszcza sie¢ ‘w mysl
wynalazku niniejszego na walcach pro-
mieniowo paski (fig. 10) z wlasciwego two-
rzywa, np. ‘blachy, drzewa, o krawedziach
odpowiadajacych danemu wzorowi w ten
sposob, iz przy przesuwaniu si¢ zwrotnem
dysz natryskowych 76a, 76b kazda z kart
dziala ‘na dzw'gni¢ dyszy prowadzona
przez rzeczome paski. Przy koncach po-
szczegblnych toréw aparat cofa (repetuje)
rewolwer o jedna karte dalej. Celem o-
siagniecia przy ruchu ciaglym i jednostaj-
nym bebnéw szablonowych i towaru réw-
nomiernego matryskiwania prazkami, apa-
rat porusza si¢ roéwnolegle do osi bebna,
dysze jednak ‘jego wychylaja sie w obie
strony od potozenia $rodkcwego na potowe
odstepu D miedzy paskami, Poniewaz to-
war przesuwa 'sig podczas ruchu aparatu
w jednym kierunku na odleglos¢ D, wiec
i dysze muszy przebyé te sama droge (fig.
11). Pod koniec kazdego z tych ruchéw
dysza tryska jednak wtylt w kierunku wu-
widocznionym przez strzatke, aby po-
nownie przy ruchu poprizecznym prwsu-
waé si¢ pochyto, .

Maszyna cbrotowa ‘do druku natrylskd-
wego wykazuje te korzyéé, iz nie wymaga
urzadzenia dla kazdego z deseni 'szczegél-

nych toréw prowadzenia aparatu -natry-
skowego. Ponadto ‘odpadaja rozmaite urza-
dzenia wylaczajace, konieczne przy ma-
szynach pracujacych z cofaniem, wskutek
czego zmniejsza si¢ znacznie przestrzen
Zajmowana przez maszyne, kuzZycie sily
jest mniejsze i wcbec -pracy ciaglej -osigga
si¢ znacznie wieksza wydajnesé, Otwiera-
nie dysz daje si¢ rowniez uskutecznié, sto-
sownie do fig, 12, zapomoca pradu elek-
trycznego w ten sposéb, iz prowadzaca
dysze plyta L, polaczona z jednym z bie-
gunéw zrédla elekirycznosci w miejscach,
w ktorych nie nalezy  ‘natryskiwaé, jest
izolowana. Trzpiern S dyszy, wykonanej w
tym wypadku jako kontakt $lizgowy, o-
twiera przytem lub zamyka obwdéd elek-
tryczny elektrcmagnesu ‘E, ktéry dziata
wskutek tego odpowiednio na dzwignie
dyszy H, wykonanej w postaci kotwicy.

Zastrzezeniapatentowve.

1. Sposéb drukowania natryskowego,
przy ktérym dysza natryskowa porusza sig
nad zadrukowywanym towarem i natry-
shujac wzcrce drukuje na mim odncény
wzér, znamienny lem, Ze rozmieszczone
odpowiednio do wzoréw (gzablonéw) narza-
dy uruchomiaja samoczynnie dysze w
miejscach pozadanych, v

2. Spoeséb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze dysze natryskowe wykonywuja
ruchy zwrotne wzdluz szerckoéci towaru
po rownolegtych, niezaleznych od wzorcow
torach i zostaja uruchomiane w miej-
scach pozadanych umieszczonym ‘odpo-
wiednio do ‘wykrojéw wzorcowych- przy-
rzadem orbw1era]a,cym dysze (karta na:try-
skowa).

3. Sposéb w'eud:twg zastrz. 1, znamien~
ny tem, ze dysze matryskowe sa prowa-
dzone zaleznie od wykrojow we wzorcu.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 3, zna-
m'enny tem, ze w celu umozliwienia \dyszy
natryskowej ruchu uzaleznicnego od wy-



krojéw wzorcowych prowadzi ste ja ru-
chem zwrotnym po torach zygzakowatych
wzdlut szeroko$ci towaru, a jednoozeénie
przesuwa w kieruhku diugoéci tegoz.

5. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 2 — 4, znam'enne
temm, %e wizorce 83 wykcnane w ksztalcie
Lobnbw, toczaeych sie w sposob ciggly po
towarze,

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, 'zna-
mienne tem, Ze pracujace wewmatrz beb-
néw dysze natryskowe uruchomia rewol-
wer kartonowy w ten spaséb, iz natrysku-
ja deseni pragkami, '

7. Umadzenie wedlug ezastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze w celu osiagn’ecia na towa-
rze réwnoleglych prazkéw natryskowych
dyma pudczas ruchu wazdtuz bebna w jed-
nym kierunku przesuwa sie jednoczesnie
na taka sama odleglcéé jak § towar i na
koricu tej drogi skacze wtyl, aby przy ru-
chu ipowrcinym mcegla ponownie posuwaé
si¢ skosnie ma te sama cdleglosé, wskutek
czego tor zataczany przez dysze ma kisztatt
Gsemki, "

8. Urnzadzenie 'do przeprcwadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1 i 4, znamienne
tem, Ze kragki wodzace przymocowane sa
do iptyty prowadniczej w pcrizadku odpo-
wiadajacym kazdcrazowemu desemiowi.

9. Urzgdzenie do przeprowadzenia
sposobu wedtug zastrz, 1 — 4, znamienne
tem, Ze samoczynne otwieranie dysz usku-
tearnia si¢ zapcmoca narzadéw umocowa-
nych nieruchomo, oddziatywujacych na na-
rzady wodzace potaczone z idysza.

10. Urzadzenie do przeprowadzenia
spasobu wedtug Zastrz, 4, znamienne tem,
ze wspornik dyszy mieéci sie przesuwalnie
ra poruszajacym sie wzdluz szerokoséci
wzorca wozku { przesuwa sie w tymze
wzdluz wizorca.

11. Umzadzenie do przeprowadzen’a
sposobu wedtug zastrz. 4, znamienne tem,
ze tory dysz natryskowych utwcrzone sa
przez paski lub tym podobne urzadzenia,

umocowane na glycie prowadniczej odpo-
wiednio do kazdorazowego deseniu.

12. Urzadizenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 4, znamienne dwie-
ma spreiynami, z ktérych jedna dociska
dysze¢ do plyty prowadniczej, druga zas—
do powierzchni boeznej toru utworzonego
na tej ostatniej, wskutek ozego osiaga si¢
przymusowe prowadzenie dyszy.

13. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug jednego z zastrz, 1 — 4,
7namienne przyrradem, ktory dziala 1a
dysze aparatu natryskowego w ten spo-
s6b, iz dysze te pomimo przesuwamia si¢
po drodze wytknietej dzialaé¢ nie myga.

14. Urzadzenie wedlug jednego =z
zastrz, 1 — 4, rmamienne dwoma porusza-
jacemi sie razem z dysza walcami naciskc-
wemi, kitére zapewniaja wzorcom $cisle
rrzyleganie do towaru.

15, Urzadzenie wedlug =zastrz. 14,
Znamienne tem, Ze w miejscach odpowied-
nich przymocowane sa do wzorcow klocki,
na ktére dziataja walce naciskowe, chro-
niac w ten spcséb towar od zabrudzenia,

16. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug jednego z zastrz. 1 -— 4,
znamienne umccowaniem do ram wzorca
drutami mapietemi, ktérych prezmosé prze-
nosi si¢ na wzornzec,

17, Ur n'e wedlug zastrz. 16,
znamienne tem, Ze przenoszenie prezincsci
drutéw napigtych na wzcrzec uskutecznia
«ie¢ zapomocy tiozporek statych,

18. Urzadzenie wedlug zastrz 10 i
11, znamienne tem, 2e ptyta do prowadze-
nia dysz o zmniejszonej znacznie szerokio-
éci wraz z narzadami do prowadzenia i na-
¢ awiania dysz poruszana jest synchronicz-
n'e tam i zpowrotem wé6zkiem, prowadza-
cym wspornik dyszy, z szybkodcig tyle-

‘kroé mniejisza, ilekro¢ szerokoéé waoorca

jest mniejsza od szerokosci plyty prowad-
niczey. )

19. Urzadzenie do przeprowadzenia
spescbu wedlug jednego z zastrz, 1 — 4,




o plycie prowadzacej dysze, znamienne ka wzajemne oddziatywanie narzadéw
tem, Ze plyta ta jest wykonana w ksztalcie kontaktowych, umieszczonych ozesciowo
walca, przetaczajacego si¢ po plaszczyznie na plycie prowadzacej dysze, czesciowo

plyty. : za$ na dyszach natryskowych.

20. Urzadzenie wedlug jednego =z
zastrz. 5 — 19, znamienne tem, Ze otwie- Franz Hiibl
ranie dysz uskutecznia elektromagnes, kto6- Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rego prad wzbudzajacy otwiera lub zamy- rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 7793,
Ark. 1,




Do opisu patentowego Nr 7793.

Ark, 2.
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Do opist patentowego Nr 7793.

Ark. 3.
52
Il‘v\/v*v U L4 153 — U A 14 ©
Fa SRR SRR =
o I v __lw @
80 o —
¥8 )}n
2 . re 1 n i
I = —— ———¥  /
;/ @ k’ﬂ'.’/////////]{// 7270 77 P77 7l 72777 ,‘.\ '
: ¥ ' '
‘ < /Z'/' ;
N , ¥ el
) | &
| NS4 4 | @73
i » |9
R e N s S cdes MRS sutcnie W st Y et AN et -
7T T } T T T | T+ T + ——
Aysd 1 1 1y L1 L r g
N O T I I |
I
A I I A A '
[ | L [ | I ! |
N bl
BN Lo
v g =
b' . ) a, ___________ a

)
EIlFSL.lOTEKA

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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