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Sposéb wyrobu §wiec parafinowych i kompozyi:ylnycl\
Patent trwa od dnia 27 lipca 1961 .

Jak wiadomo, normalny proces produkcyj-
ny $§wiec parafinowych i kompozycyjnych polega
na dodawaniu do stopionej i oczyszczonej ma-
sy §rodkéw zmetniajacych, wybielajacych, utwar-
dzajgcych i ewentualnie barwigcych, formowa-
niu z tak przygotowanej masy $wiec, najcze-
$ciej metodg odlewania w formach w specjal-
nych maszynach $§wiecarskich, a po oziebieniu
i wypchnieciu z form poddaniu koncowej
obrébce powierzchniowej w celu nadania im
estetycznego wygladu. Tak otrzymywane $wie-
ce lane podczas spalania zazwyczaj kapig i kop-
cg, wskutek czego sg nieekonomiczne.

W literaturze spotyka sie wzmianki na te-
mat préb wyrobu §wiec, ktére nie wykazywa-

*) Wiasciciel patentu osSwiadczyl, ze wspél-
tworcami wynalazku sg Jerzy Skotnicki, Ale-
ksandra Bednarska, Jan Pielechaty, Edmund
Krzysztoforski, Bogdan Stepniewski i Marian
Krol.

tyby wspomnianych niedogodno$ci. Préby te
polegaly na wtlaczaniu sprezonego powiefrza
do masy, z ktérej formuje sie Swiece. Otrzy-
mywane na tej drodze §wiece mniej kapaly od -
$wiec tradycyjnych, jenakze posiadaly nierdw=
nomierng struktare wywolang unoszeniem sig
pecherzy powietrza w cieklej jeszcze masie
i Iaczeniu ich w wigksze, wskutek czego fwie-
ce te spalaly si¢ w sposéb nier6wnomierny.
Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu #swiec
parafinowych i kompozycyjnych, ktéry nie wy-
kazuje wad sposob6w znanych 1 umoiliwia
produkcje Swiec o szczegblnie korzystnych wia-

" §ciwoSciach technicznych przy znacznym ‘za-

oszczedzeniu parafiny oraz innych nuowcﬂw.
i érodké6w pomocniczych.

Stwierdzono, ze mozna otrzymaé fwiece pau-
finowe i kompozycyjne o prawie jednorodnej
strukturze komoérkowej przy zastosowaniu po-
wietrza jako $rodka wywolujacego te struk-
ture, jezeli stopiong parafine o temperaturze
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50 — 54°C lub inny kompozyeje, z ktorej odle-
wa sig $wiece, podda si¢ energicznemu miesza-
niu przy dostepie powietrza, np. w otwartym
naczyniu, korzystnie za pomoca mieszadla szyb-
koobrotowego i z otrzymanej spienionej masy
uformuje sie §wiece w ozigbianych formach, przy
zastosowaniu zmniejszonego ciS$nienia, poste-
pujac dalej przy wykanczaniu §wiec w zwykly
sposéb.

W przypadku spieniania kompozycji para-
finowo-stearynowych lub parafinowo-steary-
nowo-woskowych i parafinowo-woskowych tem-
peraturg, w ktérej prowadzi sie proces spie-
niania, ustala sig w zalefnoéei od ilodciowego
skladu poszczegdlnych surowcow.

Dzieki wysokiej ilepkosei parafiny w tej
temperaturze, powstaje rownowaga miedzy po-
wietrzem, ktdore wskutek mieszania zostaje
,wciagniete” do stopu, a Srodkiem dyspersyj-
nym, ktéorym jest stop, przy czym powietrze
‘to zostaje rownomiernie rozdzielone w tym
ofrodku i utrzymywane na skutek sit kohezji
az do zakrzepniecia masy. Otrzymana jednorod-
na, spieniona masa przypomina emulsje o réw-
nych pecherzykach fazy rozproszonej. Charak-
ter wytwarzanej piany, pomijajgc surowiec
i temperature procesu, zalezy poza tym od
czasu i szybkoSci mieszania, wielkoSci po-
wierzchni itp., ktére w zalezmoSci od wa-
runkéw procesu <ustala si¢ doswiadczalnie.
Miernikiem wlas$ciwego doboru tych para-
metréw jest cigzar okreflonej objetosci piany.
Optymalny ciezar jednostki objgtosci spienionej
masy, ze wzgledu na efekt palenia sig¢ Swiecy,
wytrzymatosé mechaniozna $wiecy 1. oszczed-
noéé surowcéw winjien waha¢ sie w granicach
0,45-0,55 giem3 (§wieca lana z tego samego
surowea parafinowego posiada ciezar wlasciwy
0,86 gfem?), jakkolwiek, co jest samo przez sig

b

zrozumiale, opisanym sposobem moina ofrzy-
maé Swiece 0 jeszcze nizszym ciezarze wlasci-
wym, np. 0,33 g/cm?.

Swiece otrzymywane sposobem wedlug wyna-
lazku sa matowe, spalajg sie jasnym, spokoj-
nym plomieniem, nie kopcgc i nie rozlewajgc
sie. Spalajg sie¢ one jak gdyby ,na sucho”.
Okres palenfa tych $wiec jest prawie taki sam,
jak pelnych normalnych $wiec. Fakt ten ma
doniosle znaczenie ekonomiczne, poniewaz dzie-
ki temu istnieje moZillwos¢ zaoszezedzenia
okolo 40—50% tej iloSci surowcow, ktérg sto-
suje sie do wyrobu Swiec wedlug metod tra-
dycyjnych. Dalszn korzyscig, dzieki napowie-
trzeniu masy jest znaczne wybielenie $éwiec,
co pozwala na wyrob Swiec parafinowych na-
wet z poSledniejszych gatunkéw parafiny i nie
wymaga uzycia Srodkéw zmetniajagcych lub
wybielajacych.

Zastrzeze nie patentowe

Sposob wyrobu $wiec parafinowych i kom-
pozycyjnych, polegajgcy na wprowadzaniu do
stopionej masy powietrza, znamienny tym, ze
stopiong parafing o temperaturze 50—54°C, lub
inng kompozycje, z ktérej odlewa sig Swiece,
poddaje sie energicznemu mieszaniu przy do-
stepie powietrza, np. w otwartym naczyniu,
korzystnie za pomocg mieszadla szybkoobroto-
wego i z otrzymanej spienionej masy formuje
sig $wiece w oziebianych formach przy za-
stosowaniu zmniejszonego ciSnienia, po czym
dalsze postepowanie przy wykariczaniu $§wiec
prowadzi sie w sposéb znany.
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