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Description

[0001] La présente invention a pour objet un dispositif
de mouvement d’avance d’un noyau de bobine ou d’'une
bobine présentant une forme fermée avec un contour
intérieur et un contour extérieur ainsi qu’'une bobineuse
équipée d’un tel dispositif.

[0002] Les bobineuses sont utilisées pour réaliser des
bobines a partir de I'enroulement d’un fil conducteur sou-
vent en cuivre et isolé électriquement souvent par ver-
nissage, autour d’un noyau ferromagnétique notamment
en fer doux.

[0003] La bobine de par la géométrie du noyau, est
refermée sur elle-méme délimitant ainsi une ouverture
de passage.

[0004] Ces bobines peuvent trouver des applications
en entrant dans la composition de capteurs a effet hall.
[0005] Le principe de ces capteurs réside dans la va-
riation de courant engendrée par le passage d’une barre
métallique a l'intérieur de I'ouverture de passage de la
bobine.

[0006] A cet effet, la bobine de ces capteurs présente
la plupart du temps une forme toroidale afin de permettre
le passage dans son ouverture d’une barre ronde ou
d’une barre rectangulaire selon les familles de produits.
[0007] Cependant, pour des besoins spécifiques liés
a 'encombrement, une miniaturisation de ces capteurs
est nécessaire. En effet, le fait d’avoir un passage de
barre rond affecte 'encombrement du capteur, ce qui est
une contrainte pour l'intégration des capteurs dans des
systemes de plus en plus compacts.

[0008] Cette miniaturisation nécessite de changer la
forme toroidale de la bobine du capteur et nécessite donc
une bobineuse capable d’enrouler un fil conducteur
autour d’un noyau présentant une forme non toroidale.
[0009] Une bobineuse utilisée pour bobiner un noyau
toroidal comprend trois rouleaux disposés autour du
noyau de la bobine et venant au contact de celui-ci.
[0010] Au moins un de ces trois rouleaux est moteur
et entraine en rotation le noyau a une vitesse constante
afin de permettre a une navette passant par I'ouverture
de passage du noyau d’enrouler quasi uniformément le
fil conducteur autour de la section du noyau.

[0011] Ce dispositif d’avance est satisfaisant pour la
confection de bobines de formes toroidales mais n’est
pas destiné a accueillir un noyau présentant une autre
forme, en particulier une forme oblongue.

[0012] A partir des éléments existants de ce dispositif
d’avancement, des premieres adaptations ont été réali-
sées pour tenter de réaliser un enroulement sur un noyau
de forme oblongue.

[0013] Cette adaptation consiste a fixer a plat, selon
son plan principal, le noyau sur une cale en plastique
ajourée au niveau de son ouverture afin de permettre le
passage de la navette.

[0014] La cale est ensuite placée entre les trois rou-
leaux dont I'écartement a été modifié et déplacée en
translation par au moins un d’entre eux.
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[0015] Cependant, le procédé d’adaptation de I'outil
existant est fastidieux a mettre en oeuvre et présente les
inconvénients majeurs de ne pouvoir réaliser qu’un bo-
binage partiel sur les deux longueurs du noyau de forme
oblongue et d’entrainer un déséquilibre entre ces deux
parties bobinées.

[0016] Le document DE10146169A1 apporte une so-
lution pour réaliser un bobinage sur un noyau présentant
une forme non toroidale et en particulier une forme oblon-
gue.

[0017] Cette solution consiste a employer une courroie
pour entrainer en rotation le noyau ou la bobine.

[0018] La courroie est tendue par un jeu de rouleaux
disposé de maniére judicieuse afin qu’elle ceinture par-
tiellementle noyau ou la bobine sur son contour extérieur.
[0019] Cependant, cela entraine la modification de la
position des rouleaux ou bien I'utilisation d’'une courroie
de longueur différente pour bobiner des noyaux de tailles
différentes.

[0020] De plus, par l'utilisation d’'une courroie, le mou-
vement de rotation du noyau engendré par la courroie
ne conserve pas une distance constante entre la navette
et le noyau ou la bobine, ce qui peut entrainer des dis-
tensions du fil sur certaines parties de la bobine, notam-
ment sur les parties courbées du noyau.

[0021] Par conséquent, le choix de cette solution en-
traine des surcodts importants liés a I'achat de ce type
de bobineuse avec un jeu de courroie de longueurs dif-
férentes et a la maintenance préventive ou curative de
celle-ci notamment par le remplacement de ou des cour-
roies.

[0022] La présente invention a pour but de résoudre
tout ou partie des inconvénients mentionnés ci-dessus.
[0023] A cet effet, la présente invention a pour objet
un dispositif de mouvement d’avance d’un noyau de bo-
bine ou d’'une bobine présentant une forme fermée avec
un contour intérieur et un contour extérieur caractérisé
en ce qu’il comporte un premier et un deuxiéme rouleaux
mobiles en rotation autour d’'un axe respectif et destinés
a venir en appui contre I'un des deux contours du noyau
ou de la bobine, des moyens d’entrainement en rotation
d’au moins un des rouleaux, des premiers moyens de
retenue associés au premier rouleau, les premiers
moyens de retenue étant soumis a des premiers moyens
de rappel agencés pour rapprocher les premiers moyens
de retenue de I'autre des deux contours du noyau ou de
labobine, et des deuxiemes moyens de retenue associés
au deuxiéme rouleau, les deuxiémes moyens de retenue
étant soumis a des deuxiemes moyens de rappel agen-
cés pour rapprocher les deuxi€émes moyens de retenue
de l'autre des deux contours du noyau ou de la bobine.
[0024] Ces dispositions permettent de bobiner un
noyau ou une bobine de formes non toroidale, en parti-
culier oblongues, tout en permettant également de bobi-
ner des formes toroidales.

[0025] Ce dispositif confere également au noyau ou a
la bobine un mouvement de révolution maintenant a une
distance sensiblement constante la bobine ou le noyau



3 EP 2 363 369 A1 4

de la navette réduisant ainsi les risques de distension du
fil sur le noyau ou la bobine.

[0026] Selon un mode de réalisation, les moyens de
retenue sont mobiles en rotation autour de I'axe de rota-
tion de leur rouleau respectif.

[0027] Selonle méme mode de réalisation, le dispositif
comprend deux bras associés a chaque rouleau et com-
prenant chacun un corps sur lequel sont agencés les
moyens de retenue et les moyens de rappel, lesdits bras
comportant des moyens autorisant la rotation des
moyens de retenue autour de I'axe de leur rouleau res-
pectif.

[0028] Selon un mode de réalisation, les moyens de
retenue sont mobiles en translation selon un axe coupant
I'axe de rotation de leur rouleau respectif.

[0029] Selonle méme mode de réalisation, le dispositif
comprend deux bras associés a chaque rouleau et com-
prenant chacun un corps sur lequel sont agencés les
moyens de retenue et les moyens de rappel, lesdits bras
comportant des moyens autorisant la translation des
moyens de retenue selon un axe coupantl’axe de rotation
de leur rouleau respectif.

[0030] Selon un mode de réalisation, au moins un des
bras comporte un moyen de guidage.

[0031] Cette disposition permet de maintenir un bras
de maniére al'empécher de se mettre en travers et géner
I’évidement du fil de la navette lors de I'avance du noyau
ou de la bobine.

[0032] Selon le méme mode de réalisation, les deux
bras comportent chacun un moyen de réglage du moyen
de rappel.

[0033] Cette disposition permet de régler la raideur du
moyen de rappel en fonction de I'épaisseur de la section
du noyau mais également en fonction du nombre de re-
couvrement et de spires de la bobine a réaliser.

[0034] Selon le méme mode de réalisation, le corps
présente une surface destinée a assurer un contact glis-
sant du premier rouleau 4a ou du deuxiéme rouleau 4b.
[0035] Selonun mode de réalisation, le dispositif com-
prend une cale support disposée sur un support fixe et
destinée a assurer un contact glissant du noyau ou de
la bobine.

[0036] Cette disposition permet de maintenir le mou-
vement du noyau ou de la bobine selon un méme plan
perpendiculaire a I'axe de rotation des rouleaux entrai-
neurs.

[0037] Selonunmode de réalisation, les moyens d’en-
trainement assurant le mouvement de rotation d’au
moins un rouleau comportent un cardan.

[0038] L'utilisationd’uncardan supprime, dansle mou-
vement d’entrainement en rotation du rouleau moteur, le
jeu latéral pouvant étre occasionné par une transmission
par simple emboitement par complémentarité de forme.
[0039] Selonunmode de réalisation, les moyens d’en-
trainement comportent un systéeme de rattrapage de jeu.
[0040] Cette disposition permet de supprimer le jeu
longitudinal de la transmission pouvant étre occasionné
lors de sa rotation et empéche ainsi une rupture de la
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transmission ce qui aurait pour conséquence d’enrouler
plusieurs spires au méme endroit du noyau ou de la bo-
bine.

[0041] Selonle méme mode de réalisation, le systéme
de rattrapage de jeu comporte au moins un ressort.
[0042] Le ressort permet de concevoir un systéme de
rattrapage efficace et a moindres codts.

[0043] Selon un mode de réalisation, une cale est uti-
lisée pour rehausser les moyens d’entrainement afin de
faciliter leur mouvement.

[0044] Cette disposition donne un appui supplémen-
taire aux moyens d’entrainement.

[0045] La présente invention a également pour objet
une bobineuse équipée d’un dispositif d’avance selon
l'invention.

[0046] D’autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention ressortiront de la description détaillée ci-apres,
prises en liaison avec des dessins qui illustrent, a titre
d’exemple, les principes de l'invention.

La figure 1 illustre le fonctionnement d’'une bobineu-
se pour un noyau ou bobine de forme toroidale.

La figure 2 illustre le fonctionnement d’'une bobineu-
se équipée d'un dispositif d’'avancement selon l'in-
vention.

La figure 3 montre une vue de dessus d’'un bras uti-
lisé dans le dispositif d’avancement selonl'invention.
La figure 4 montre une vue de dessous d’un bras
utilisé dans le dispositif d’'avancement selon l'inven-
tion.

La figure 5 montre des moyens d’entrainement uti-
lisés dans le dispositif d’avancement selon l'inven-
tion.

Lafigure 6 montre une vue éclatée des moyens d’en-
trainement illustrés a la figure 5.

Lafigure 7 montre une vue éclatée d’un rouleau mon-
té sur un bras.

La figure 8 montre la partie motrice entrainant les
moyens d’entrainement.

La figure 9 montre une vue latérale d’un bras ainsi
que des moyens d’entrainement sur lesquels est
monté un rouleau d’entrainement.

La figure 10 est une vue par dessus d’un support de
bras et de rouleau d’entrainement dans un dispositif
d’avancement selon l'invention.

La figure 11 est une vue de face d’'une bobineuse
équipée avec un dispositif d’avancement selon I'in-
vention.

La figure 12 montre une vue partielle de dessus il-
lustrant le fonctionnement des bras selon I'invention
en situation avec une bobine.

La figure 13 montre une vue partielle de cété illus-
trant le fonctionnement des bras selon l'invention en
situation avec une bobine.

[0047] Comme illustrée a la figure 1, une bobineuse
utilisée a I'origine pour bobiner un noyau 3 ou une bobine
3’ de forme toroidale et adaptée parla suite pour accueillir
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un dispositif de mouvement d’avance 1 selon l'invention,
comprend une navette 2 passant par une ouverture de
passage 6 du noyau ou de la bobine 3’ et délivrant un fil
de cuivre 5 a enrouler autour du noyau ou de la bobine
3’ ainsi que trois rouleaux entraineurs 4a, 4b et 4c.
[0048] Dans la suite de la description, il pourra étre
employé indifféremment le terme de noyau 3 ou de bo-
bine 3’ pour désigner la piéce sur laquelle est réalisé le
bobinage, le noyau 3 devenant une bobine 3’ au bout
d’un premier recouvrement par le fil de cuivre 5.

[0049] Les trois rouleaux entraineurs 4a, 4b et 4c pos-
sédent une surface agrippante mise au contact du con-
tour extérieur du noyau 3 ou de la bobine 3’ afin d’entrai-
ner celui-ci en rotation.

[0050] Les rouleaux d’entrainement 4a et 4b sont dis-
posés de part et d’autre de la navette 2 tandis que le
troisieme rouleau d’entrainement 4c est disposé face a
la navette 2.

[0051] Afin d’entrainer le noyau 3 ou la bobine 3’ en
rotation, il suffit qu’un seul des trois rouleaux soit moteur,
les deux autres étant alors montés libres en rotation et
ne servant que de guide pour le noyau 3 ou la bobine 3.
[0052] La navette 5 tourne a vitesse constante en mé-
me temps que les trois rouleaux entraineurs 4a, 4b et 4c
afin de positionner les spires d’'une méme série de re-
couvrement régulierement les unes a coté des autres.
[0053] Comme illustré maintenant a la figure 2, un dis-
positif de mouvement d’avance d’un noyau 3 de bobine
3’ ou d’une bobine 3’ selon l'invention ne comprend que
les rouleaux d’entrainement 4a et 4b disposés de part et
d’autre de la navette 2.

[0054] Avec le troisieme rouleau d’entrainement 4c, il
est évident qu’'un noyau 3 ou une bobine 3’ de forme
oblongue comme celui illustré a la figure 2 ne pourrait
pas entrer en rotation du fait de la différence de distance
entre les points de contact des trois rouleaux lors de la
rotation du noyau 3 ou de la bobine 3.

[0055] Dans le dispositif de mouvement d’avance 1
selon l'invention, le troisiéeme rouleau 4c a été remplacé
pardeuxbras 7a et 7billustrés en détail aux figures 3 et 4.
[0056] Selon un premier mode de réalisation préfére,
chaque bras 7a, 7b est disposé horizontalement et cons-
titué par un corps 9 présentant une forme oblongue ainsi
gu’une surface de contact glissant 10 du premier rouleau
4a ou du deuxiéme rouleau 4b. A cet effet, une rondelle
plate 33, visible a la figure 7, est intercalée entre la sur-
face de contactglissant 10 et chacun des rouleaux4a, 4b.
[0057] Chacundesrouleaux4a,4b comporte un épau-
lement circonférentiel 30.

[0058] Chacun de ces bras 7a, 7b comprend égale-
ment une ouverture traversante 11 de forme oblongue
ménageé par fraisage selon la direction de la longueur du
corps 9 du bras 7a, 7b de forme également oblongue.
[0059] A lintérieur de cette ouverture 11, il est placé
un moyen de rappel 12 matérialisé par un ressort en com-
pression 12 prenant appui sur I'une de ses extrémités
sur un moyen de réglage 13 matérialisé sous la forme
d’un boulon ajustable traversant le corps 9 et maintenu
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par un écrou.

[0060] La longueur du ressort 12 et I'ajustement du
moyen de réglage 13 font apparaitre un passage 15dans
l'ouverture 11. Ce passage 15 est destiné a l'insertion
d’'un axe 17 d’un rouleau d’entrainement 4a, 4b. L’action
duressort 12 maintient le bras 7a, 7b sur I'axe du rouleau
4a, 4b dans un plan sensiblement perpendiculaire a ce-
lui-ci.

[0061] Pouraiderace maintien, leressort 12 peutcom-
porter un manchon 35 en téflon s’insérant partiellement
dans le ressort 12 et augmentant la surface de contact
avec l'axe 17 d’un rouleau d’entrainement 4a, 4b. Ce
manchon 35 a également une fonction de bague d’'usure
et améliore le glissement de I'axe 17 d’un rouleau d’en-
trailnement 4a, 4b par I'utilisation d’'un contact téflon mé-
tal.

[0062] Chaque bras 7a, 7b comprend également un
moyen de retenue 8a, 8b s’étendant transversalement a
la surface de contact glissant 10 du corps 9 du bras 7a,
7b et monté libre en rotation sur un roulement 14 incor-
poré au corps 9.

[0063] Au moins un des rouleaux 4a, 4b est entrainé
en rotation par des moyens d’entrainement 20. Des
moyens d’entrainement 20 sont illustrés a la figure 5.
[0064] Des moyens d’entrainement 20 comprennent
trois parties A, B et C s’emboitant et coulissant les unes
dans les autres.

[0065] Une premiére extrémité de la partie A coulisse
dans la partie B et est maintenue a distance de celle-ci
par I'action d’'un premier ressort a compression 22 pre-
nant appui d’une part sur une extrémité de la partie A et
d’autre part sur le fond d’'une cavité ménagée dans la
partie B pour guider en translation cette méme extrémité
de la partie A.

[0066] La partie B coulisse dans la partie C et est main-
tenue a distance de celle-ci par I'action d’'un second res-
sort a compression 23 prenant appui d’'une part sur un
épaulement annulaire a la base d’'une extrémité de la
partie B et d’autre part sur le fond d’'une cavité ménagée
dans une premiére extrémité de la partie C pour guider
en translation cette méme extrémité de la partie B.
[0067] La partie C comprend une articulation a cardan
21 ainsi qu’une seconde cavité ménagée au niveau de
sa seconde extrémité dans laquelle s’insére I'axe 17 d’un
rouleau 4a ou 4b.

[0068] Chaque liaison constitué par une extrémité des
parties A, B, C ainsi que I'extrémité 24 de I'axe 17 d’'un
rouleau d’entrainement 4a, 4b ainsi que par les différen-
tes cavités ménagées dans ces différentes parties est
assurée a l'aide de dispositifs par complémentarité de
forme assurant le blocage de la rotation entre deux par-
ties adjacentes et autorisant la translation par coulisse-
ment entre deux parties adjacentes.

[0069] Ces dispositifs peuvent indifféremment étre
constitués par des méplats, des rainures, des clavettes
ou tout autre dispositif connu de 'homme du métier blo-
quant la rotation sans bloquer la translation entre deux
parties adjacentes. Il est également envisageable de ne
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laisser libre en translation qu’une seule des liaisons entre
deux parties adjacentes auquel cas les autres liaisons
pourront étre bloquées en translation et en rotation par
des dispositifs connus de ’lhomme du métier tels que des
vis sur écrou ou des goupilles. Un blocage en translation
et en rotation de 'ensemble des liaisons est également
envisageable.

[0070] La seconde extrémité 25 de la partie A com-
prend une téte sphérique avec deux branches s’étendant
transversalement a partir de cette téte sphérique. Ainsi,
la téte et ses deux branches forment une extrémité 25
en forme de « T ».

[0071] Cette extrémité 25 en forme de « T » est des-
tinée a étre insérée dans un des trois cylindres moteurs
32 de la partie motrice 31 de la bobineuse.

[0072] Par l'utilisation d’un moteur unique et d’'un jeu
d’engrenages (non visibles), les trois cylindres moteurs
32 tournent ensemble a la méme vitesse de rotation.
[0073] A cet effet, chacun des trois cylindres moteurs
32 comprend deux encoches 29 diamétralement oppo-
sées et ouvertes sur le haut des cylindres moteurs 32
pour pouvoir y accueillir les branches du « T » formé sur
I'extrémité 25 de la partie A.

[0074] La téte sphérique de I'extrémité 25 prend appui
dans le fond des cylindres moteurs 32. Des cales 26 en
téflon sont disposées dans ce méme fond afin de rehaus-
ser les moyens d’entrainement 20. Ces cales 26 ont éga-
lement une fonction de cales d’usure par I'utilisation d’'un
contact téflon métal.

[0075] Ainsi, il est réalisé une chaine cinématique
constituée par un moteur, les trois cylindres moteurs 32,
les moyens d’entrainement 20 et les rouleaux d’entrai-
nement 4a, 4b.

[0076] Comme illustré a la figure 7, 'axe 17 d’un rou-
leau d’entrainement 4a, 4b comprend un épaulement cir-
conférentiel 34 maintenu dans le passage 15 ménagé
entre le moyen de rappel 12 et le corps 9 du bras 7a, 7b.
Chacun des ensembles constitués par un rouleau 4a ou
4b avec son axe 17 est ensuite engagé dans un passage
18 ménagé dans le support 16 qui supporte a la fois le
bras 7a, 7b, les moyens d’entrainement 20 ainsi qu’un
rouleau d’entrainement 4a, 4b. Le diamétre de I'épaule-
ment circonférentiel 34 est tres [égérement inférieur a la
largeur de I'ouverture oblongue 11 afin de diminuer au
maximum le jeu entre les bras 7a, 7b et 'axe 17 de cha-
cun des rouleaux 4a,4b.

[0077] Commeillustréalafigure 10, le support 16 com-
prend un moyen de guidage 19 dont une premiére partie
est constituée par un élément cylindrique 19a faisant
saillie transversalement depuis la face du bras 7a, 7b
venant contre le support 16 et une deuxiéme partie 19b
est usinée sur I'aréte supérieure extérieure du support a
proximité du passage 18.

[0078] Ce moyen de guidage 19 permet de limiter la
course en rotation et en translation du corps 9 du bras
7a, 7b au fur et a mesure du bobinage et évite ainsi que
le corps 9 se trouve dans la zone d’évidement du fil 5 de
la navette 2.
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[0079] Enfin, comme le montrent notamment les figu-
res 12 et 13, une cale support 27 est agencée en face
de la navette 2 afin de supporter le noyau 3 ou la bobine
3’ lors de son mouvement de révolution. Cette cale sup-
port 27 comprend une partie escamotable 28 afin qu’elle
puisse s’adapter a des noyaux 3 ou bobines 3’ de diffé-
rentes hauteurs.

[0080] Lors de l'utilisation d’'une bobineuse équipée
avec un dispositif de mouvement d’avance 1 d’'un noyau
3 de bobine 3’ ou d’'une bobine 3’, 'opérateur commence
par introduire le noyau 3 dans la navette 2 au travers de
son ouverture de passage 6.

[0081] Puis I'opérateur place le noyau 3 ou la bobine
3’ a plat sur I'épaulement 30 des deux rouleaux 4a, 4b,
entre ces mémes rouleaux 4a, 4b et les moyens de re-
tenue 8a, 8b ainsi que sur la cale support 27 avec ou
sans la partie escamotable 28 selon la taille du noyau 3
ou de la bobine 3’ a bobiner.

[0082] Les moyens de retenue 8a, 8b de chaque bras
7a, 7b maintiennent en permanence une section du
noyau 3 ou de la bobine 3’ respectivement a I'encontre
du rouleau entraineur 4a ou 4b par I'action du moyen de
rappel 12. A cet effet, la raideur du ressort 12 est réglable
en manoeuvrant les moyens de réglage 13.

[0083] L’action du moyen de rappel 12 augmente si-
multanément a I'épaisseur de la section de la bobine 3’
dans les zones de maintien des bras 7a et 7b due au
recouvrement de plusieurs spires de la bobine 3'.
[0084] Les moyens de retenue 8a, 8b sont libres en
rotation sur leur roulement 14 si bien que lors de la mise
en route simultanée de la navette 2 et de la partie motrice
31, les moyens d’entrainement 20 transmettent un mou-
vement de rotation aux rouleaux entraineurs 4a et 4b qui
entrainent a leur tour le noyau 3 ou la bobine 3’ dans un
mouvement de révolution plan.

[0085] Ce mouvement maintient a une distance sen-
siblement constante le noyau 3 ou la bobine 3’ de la na-
vette 2.

[0086] Simultanément a ce mouvement de révolution
plan, la bobineuse enroule le fil de cuivre 5 autour de la
section du noyau 3 ou de la bobine 3’ se trouvant dans
I'axe de la navette 2, ce qui a pour effet de répartir uni-
formément les spires sur le noyau 3 ou la bobine 3'.
[0087] Au cours de son mouvement de révolution, le
noyau 3 ou la bobine 3’ peut entrainer un Iéger mouve-
ment de rotation des bras 7a ou 7b autour de I'axe des
rouleaux entraineurs 4a, 4b sur lequel ils sont montés.
[0088] Ce léger mouvement de rotation entraine a son
tour un Iéger mouvement de translation des bras 7a, 7b
et donc des moyens de retenue 8a, 8b selon 'axe prin-
cipal de I'ouverture oblongue 11.

[0089] En effet, si au départ les points de contact d’'un
rouleau entraineur 4a ou 4b et de leur moyen de retenue
respectif 8a ou 8b se trouvent alignés selon une section
droite du noyau 3 ou de la bobine 3’ correspondant a leur
écart minimum, la rotation d’'un bras 7a ou 7b modifie cet
alignement et donc la distance entre un rouleau entrai-
neur 4aou 4b et son moyen de retenue respectif 8a ou 8b.
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[0090] La rotation d’'un bras 7a ou 7b peut étre contre-
balancé par I'action de I'opérateur qui raméne le bras 7a
ou 7b dans l'alignement de la section droite du noyau 3
ou de la bobine 3'.

[0091] Bien que linvention ait été décrite en liaison
avec des exemples particuliers de réalisation, il est bien
évident qu’elle n’y est nullement limitée et qu’elle com-
prend tous les équivalents techniques des moyens dé-
crits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent
dans le cadre de I'invention.

Revendications

1. Dispositif de mouvement d’avance (1) d’'un noyau
(3) de bobine (3’) ou d’'une bobine (3’) présentant
une forme fermée avec un contour intérieur et un
contour extérieur caractérisé en ce qu’il comporte :

- un premier et un deuxiéme rouleaux (4a, 4b)
mobiles en rotation autour d’un axe respectif et
destinés a venir en appui contre I'un des deux
contours du noyau (3) ou de la bobine (3’),

- des moyens d’entrainement (20) en rotation
d’au moins un des rouleaux (4a, 4b),

- des premiers moyens de retenue (8a) associés
au premier rouleau (4a), les premiers moyens
de retenue (8a) étant soumis a des premiers
moyens de rappel (12) agencés pour rapprocher
les premiers moyens de retenue (8a) de I'autre
des deux contours du noyau (3) ou de la bobine
(3), et

- des deuxiémes moyens de retenue (8b) asso-
ciés au deuxiéme rouleau (4b), les deuxiémes
moyens de retenue (8b) étant soumis a des
deuxiemes moyens derappel (12) agencés pour
rapprocher les deuxiemes moyens de retenue
(8b) de l'autre des deux contours du noyau (3)
ou de la bobine (3).

2. Dispositif de mouvement d’avance (1) selon la re-
vendication 1 dans lequel les moyens de retenue
(8a, 8b) sont mobiles en rotation autour de I'axe de
rotation de leur rouleau respectif.

3. Dispositif de mouvement d’avance (1) selon la re-
vendication 2 comportant deux bras (7a, 7b) asso-
ciés a chaque rouleau (4a, 4b) et comprenant cha-
cun un corps (9) sur lequel sont agencés les moyens
de retenue (8a, 8b) et les moyens de rappel (12),
lesdits bras (7a, 7b) comportant des moyens (11)
autorisant la rotation des moyens de retenue (8a,
8b) autour de I'axe de leur rouleau (4a, 4b) respectif.

4. Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 1 a 3 dans lequel les moyens de
retenue (8a, 8b) sont mobiles en translation selon
un axe coupant I'axe de rotation de leur rouleau res-
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Dispositif de mouvement d’avance (1) selon la re-
vendication 4 comportant deux bras (7a, 7b) asso-
ciés a chaque rouleau (4a, 4b) et comprenant cha-
cun un corps (9) surlequel sont agencés les moyens
de retenue (8a, 8b) et les moyens de rappel (12),
lesdits bras (7a, 7b) comportant des moyens (11)
autorisant la translation des moyens de retenue (8a,
8b) selon un axe coupant I'axe de rotation de leur
rouleau (4a, 4b) respectif.

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 3 ou 5 dans lequel au moins un
des bras (7a, 7b) comporte un moyen de guidage
(19).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 3 ou 5 a 6 dans lequel les deux
bras (7a, 7b) comportent chacun un moyen de ré-
glage (13) du moyen de rappel (12).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 3 ou 5 a 7 dans lequel le corps
(9) présente une surface (10) destinée a assurer un
contact glissant du premier rouleau (4a) ou du
deuxiéme rouleau (4b).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 1 a 8 comportant une cale sup-
port (27) disposée sur un support fixe et destinée a
assurer un contact glissant du noyau (3) ou de la
bobine (3’).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 1 a 9 dans lequel les moyens
d’entrainement (20) assurant le mouvement de ro-
tation d’au moins un rouleau (4a, 4b) comportent un
cardan (21).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 1 a 10 dans lequel les moyens
d’entrainement (20) comportent un systéme de rat-
trapage de jeu.

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon la re-
vendication 11 dans lequel le systeme de rattrapage
de jeu comporte au moins un ressort (22, 23).

Dispositif de mouvement d’avance (1) selon l'une
des revendications 1 a 12 dans lequel une cale (26)
est utilisée pour rehausser les moyens d’entraine-
ment (20) afin de faciliter leur mouvement.

Bobineuse comportant un dispositif de mouvement
d’avance (1) selon 'une des revendications 1 a 13.
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