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ES 2 311 814 T3

DESCRIPCIÓN

Plato de transferencia en estrella, en particular para recipientes flexibles y procedimiento para enfriar dichos reci-
pientes.

Campo técnico y técnica antecedente

La presente invención se refiere a un plato de transferencia en estrella, en particular para recipientes flexibles, y a
un procedimiento para enfriar los citados recipientes.

Como es bien conocido, en el sector de la producción y llenado de recipientes flexibles hay una necesidad particu-
larmente aguda de transferir y enfriar, en el tiempo más corto posible, los recipientes que se ha formado previamente.

En general, los recipientes flexibles comprenden una bolsa, normalmente fabricada de polietileno (PE) y un pico
de vertido, que puede permitir la descarga del producto mantenido en el interior del recipiente, por ejemplo una bebida
o un zumo de frutas u otras bebidas.

Este tipo de recipiente flexible se forma a partir de bolsas provistas de una abertura, en la que una porción del pico
de vertido es insertada y asegurada en el interior de la bolsa por sellado.

En particular, la operación de sellado implica a los bordes de la citada abertura y es ejecutada por un medio de
calentamiento que produce una fusión parcial de los mismos bordes, haciendo que se adhieran a la porción del pico de
vertido insertado dentro de la bolsa.

Un problema particularmente agudo, y todavía sin solucionar en el sector, es la necesidad de enfriar el área de
sellado para impedir la cristalización del material con el que la bolsa está fabricada, para mejorar su resistencia mecá-
nica.

En segundo lugar, existe la necesidad de completar la citada operación de enfriado en el tiempo más corto posible,
para evitar cualquier impacto negativo en la eficiencia del ciclo de producción.

El documento GB 925 169A desvela una máquina para producir paquetes llenos de líquido, que comprende una
plataforma giratoria con una pluralidad de estaciones para agarrar los paquetes, en la que la plataforma gira alrede-
dor de un eje que comprende canales para enfriar las porciones previamente selladas de los recipientes con chorros
cortos de aire comprimido. Sin embargo, en una disposición de este tipo, la corriente de aire no puede alcanzar
la porción del recipiente cubierta por los dispositivos de agarre, y el control de los parámetros de enfriamiento es
difícil.

El documento US 4 640 406A desvela un dispositivo rotativo para sujetar y transportar recipientes, en el que
una pluralidad de dispositivos de sujeción se extienden de manera lineal. El dispositivo comprende boquillas que son
utilizadas para realizar un recubrimiento por pulverización del recipiente pero no se puede utilizar para enfriar el
cordón soldado.

El documento EP 1 127 793A desvela un procedimiento de sellado para recipientes, utilizando dispositivos rota-
tivos con plataformas rotativas, una pluralidad de estaciones para agarrar los recipientes, con lo que los recipientes
previamente sellados pueden enfriarse por medio de placas de enfriamiento las cuales, sin embargo, no están enfriadas
activamente por aire o por un fluido de enfriamiento. De esta manera, la temperatura de enfriamiento no puede ser
ajustada.

Revelación de la invención

Un objetivo de la presente invención es eliminar los inconvenientes que se han mencionado anteriormente, haciendo
disponible un plato de transferencia en estrella, en particular para recipientes flexibles, y un procedimiento para enfriar
los recipientes que se han mencionado con anterioridad, que pueda operar sin impacto negativo en la productividad de
la línea para el tratamiento de los recipientes.

Otro objetivo de la presente invención es proporcionar un procedimiento para enfriar recipientes que puede opti-
mizar el ciclo de producción.

Un objetivo adicional de la presente invención es obtener los resultados anteriores en el alcance de una solución
técnica racional, fiable y económica.

Los citados objetivos se consiguen completamente por el plato de transferencia en estrella, en particular para
recipientes flexibles, y por el procedimiento para enfriar los recipientes mencionados con anterioridad, de la presente
invención, que se caracteriza por el contenido de las reivindicaciones que se establece más adelante.
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Mejor modo para realizar la invención

Estas y otras características serán más fácilmente evidentes de la descripción que sigue de una realización prefe-
rente ilustrada, solamente a título de ejemplo no limitativo, en las tablas de dibujos que se acompañan, en las cuales:

- la figura 1 muestra una vista en sección frontal de un plato de transferencia en estrella, en particular para reci-
pientes flexibles;

- las figuras 2, 3 y 4 muestran tres vistas de un elemento constructivo asociado con el plato de transferencia en
estrella que se muestra en la figura 1, en tres configuraciones operativas diferentes;

- la figura 5 muestra una vista lateral del elemento constructivo que se muestra en la figura 4;

- la figura 6 muestra una vista lateral de un detalle constructivo de un plato de transferencia en estrella que se
muestra en la figura 1.

- la figura 7 muestra una vista en planta del plato de transferencia en estrella que se muestra en la figura 1.

Con referencia particular a la figura 1, el plato de transferencia en estrella de acuerdo con la invención se designa
globalmente con el número 1 y comprende una plataforma giratoria 2 provista de una pluralidad de estaciones 3 para
recipientes, o bolsas, flexibles, cada una de las cuales está provista de un medio para agarrar los recipientes.

En particular, la plataforma giratoria 2 está conectada integralmente a un eje de soporte y rotación 5.

De una manera absolutamente nueva y original, el plato 1 de transferencia en estrella comprende un medio para
enfriar porciones previamente selladas de los recipientes.

En la realización preferente, el medio para enfriar las porciones de la bolsa que se han mencionado con anterioridad
comprende una pareja de mandíbulas 9, 10 que pueden acercarse y tocar las porciones que se han mencionado con
anterioridad para ser enfriadas.

El citado medio de enfriamiento comprende además un conducto 6 para suministrar un fluido de enfriamiento a las
mandíbulas 9, 10, un conducto 7 para retornar el citado fluido y un conducto 8 para descargar el fluido de enfriamiento,
después de que citado fluido haya interactuado térmicamente con las mandíbulas.

En la realización preferente, el conducto de suministro 6 y el conducto de retorno 7 están contenidos parcialmente
en el interior del eje de soporte 5 de la plataforma rotativa 2. En particular, ambos conductos de suministro 6 y
de retorno 7 comprenden al menos una parte definida por los cuerpos tubulares flexibles 6a, 7a que está situados
externamente al eje de soporte 5.

En el ejemplo ilustrado, los cuerpos tubulares flexibles 6a, 7a están conectados directamente a las mandíbulas.

Con referencia particular a la figura 1, una primera mandíbula 9 está fijada, mientras que una segunda mandíbula
10 es amovible separándose de la primera, con el fin de permitir la inserción entre las mandíbulas de las porciones
selladas de un recipiente.

En la realización preferente, cada mandíbula 9, 10 tiene una porción rebajada, sustancialmente cóncava, conforma-
da complementariamente a la convexidad del recipiente presente en las porciones selladas. La citada convexidad está
determinada por la presencia de una porción 4 del pico de vertido, incrustada entre los bordes sellados del recipiente,
como se ha descrito en la técnica anterior.

El plato 1 en estrella comprende un medio para actuar la segunda mandíbula 10 y separarla de la primera mandíbula
9.

En la realización preferente ilustrada, el citado medio de actuación comprende una pluralidad de elementos 11,
12, 13 en forma de barras conectadas cinemáticamente unas a los otras, para definir sustancialmente un cuadrilátero
articulado. En particular, los elementos 11, 12 en forma de barras están articulados en un apéndice 30 conectado
integralmente a la mandíbula fija 9, mientras que la segunda mandíbula 10 está conectada al menos a uno de los
elementos 11, 12, 13 en forma de barras que se han mencionado con anterioridad.

El medio de actuación comprende además un cursor 14 amovible deslizantemente con movimiento alternativo a
lo largo de una guía 15 de soporte, situada sobre la plataforma giratoria 2 a una distancia preestablecida del eje de
soporte 5.

También presente hay una barra de conexión 16 que tiene un primer extremo 16a conectado a uno de los citados
elementos 11, 12, 13 en forma de barras (específicamente, al elemento en forma de barra designado por el número 13)
y un segundo extremo 16b conectado al cursor 14.
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El medio para actuar la segunda mandíbula 10 comprende, además, una segunda guía 17 situada alrededor del eje
de soporte 5 de la plataforma rotativa 2 y en cuyo interior hay un rodillo 18 aplicado pivotantemente al cursor 14. La
guía 17 es sustancialmente una guía desmodrónica.

En la realización preferente e ilustrada, el medio para agarrar los recipientes comprende una pinza 19 situada sobre
la guía 15 de soporte y posicionada sobre la plataforma rotativa 2 a una distancia predeterminada del eje de soporte 5.

En particular, el plato 1 en estrella comprende un medio para mover cada pinza 19 en una dirección que es sustan-
cialmente radial respecto a la plataforma rotativa 2.

Con referencia particular a las figuras 1 a 5, el medio para mover cada pinza 19 en la dirección radial comprende
un asiento deslizante para un bastidor 21 de la pinza y un cuerpo discoide 22 conectado al eje de soporte 5 y que tiene
una ranura 23 que sustancialmente define una leva.

El medio para mover cada pinza 19 comprende, además, un rodillo 24 conectado al bastidor 21 de la pinza, y
alojado deslizantemente en la ranura 23 presente en el cuerpo discoide 22.

La operación de la invención es como sigue.

Los recipientes son recogidos de una estación de formación y sellado por medio de las pinzas 19.

Posteriormente, las pinzas 19 se mueven hacia atrás en la dirección radial hacia el eje de soporte 5, por efecto de
la rotación de la plataforma 2 y el deslizamiento simultáneo del rodillo 24 sobre el bastidor 21 de cada pinza en el
interior de la ranura 23. De esta manera, las porciones que se acaban de sellar de los recipientes entran en contacto
con la mandíbula fija 9.

Simultáneamente, la mandíbula amovible 10, inicialmente separada de la mandíbula fija 9 para permitir que las
pinzas agarren el recipiente, se acerca la última por efecto del movimiento vertical y ascendente del cursor 14 a lo
largo de la guía 15 de soporte.

El citado movimiento del cursor 14 es producido por la rotación de la plataforma 2 y por el deslizamiento simultá-
neo del rodillo 18 dentro de la guía 17, que es del tipo de desmodrónico.

Con referencia particular a la figura 1, el movimiento del cursor 14 empuja la barra de conexión 16 en sentido
ascendente, determinando la rotación del cuadrilátero articulado constituido por los elementos 11, 12, 13 en forma de
barras.

La mandíbula amovible 10 se mueve simplemente invirtiendo la dirección de movimiento del cursor 14, por medio
de una geometría apropiada de la guía desmodrónica 17.

Después de situar las porciones selladas del recipiente entre las mandíbulas 9, 10, el fluido de enfriamiento, que
circula por el interior de las mandíbulas, interactúa térmicamente con las mismas, enfriando las citadas porciones
selladas. El fluido de enfriamiento se envía a las mandíbulas por medio del conducto de suministro 6, 6a y sale de las
mismas por medio del conducto de retorno 7, 7a que lo envía a un conducto de descarga 8.

El procedimiento para enfriar los recipientes flexibles de la presente invención comprende las etapas de:

- recoger los recipientes flexibles en la salida de una primera estación para formar y sellar los recipientes;

- transferir los recipientes flexibles desde la citada primera estación a una segunda estación de tratamiento.

De una manera absolutamente nueva y original, el procedimiento se caracteriza porque comprende una etapa de
enfriamiento forzado de los recipientes flexibles simultáneamente con la tapa de transferencia de los recipientes.

En particular, la etapa de enfriamiento se produce por medio de intercambio de calor indirecto con un fluido de
enfriamiento, preferiblemente agua, a una temperatura en un rango de aproximadamente 12ºC a 20ºC.

La invención consigue importantes ventajas

En primer lugar, un plato de transferencia en estrella y un procedimiento de acuerdo con la invención permiten la
optimización de la productividad de una instalación.

Otra ventaja de la presente invención es proporcionada por el hecho de que el enfriamiento de las porciones selladas
permite impedir la cristalización del polietileno, con lo cual mejoran las características mecánicas de los recipientes y
salvaguardan su integridad.

Ventajosamente, un plato de transferencia en estrella de acuerdo con la invención soluciona los problemas de
enfriamiento de los recipientes flexibles de una manera extremadamente racional y fiable.

4



5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 311 814 T3

REIVINDICACIONES

1. Un plato de transferencia en estrella (1) para transferir recipientes sellados, flexibles, que comprende:

al menos una plataforma giratoria (2);

una pluralidad de estaciones (3) para los recipientes situados sobre la citada plataforma (2), cada uno de las
cuales está provista de un medio para agarrar los recipientes;

un eje (5) para soportar la plataforma giratoria (2),

un medio para enfriar porciones previamente selladas de los recipientes, que comprende al menos una
pareja de mandíbulas (9, 10) para agarrar las citadas porciones de los recipientes,

que se caracteriza porque

el citado medio para enfriar porciones previamente selladas de los recipientes comprende además:

al menos un conducto (6) para suministrar un fluido de enfriamiento al menos a una de las citadas mandí-
bulas (9, 10);

al menos un conducto (7) para retornar el fluido de enfriamiento de la citada mandíbula (9, 10); y

al menos un conducto (8) para descargar el fluido de enfriamiento después de que haya interactuado térmi-
camente con al menos una mandíbula (9, 10).

2. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 1, que se caracteriza porque
la citada pareja de mandíbulas (9, 10) comprende una primera mandíbula fija (9) y una segunda bandeja amovible
(10) que se aleja de la primera, para permitir una inserción de porciones selladas de un recipiente entre las citadas
mandíbulas (9, 10).

3. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 2, que se caracteriza porque
comprende un medio para actuar la citada segunda mandíbula (10) para separarla de la primera.

4. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 3, que se caracteriza porque el
citado medio de actuación comprende: una pluralidad de elementos (11, 12, 13) en forma de barras, conectados cine-
máticamente unos a los otros con el fin de definir sustancialmente un cuadrilátero articulado, estando pivotantemente
conectados dos de los citados elementos (11, 12, 13) en forma de barras a un apéndice (30) conectado integralmente a
la citada mandíbula fija (9), estando conectada la segunda mandíbula (10) al menos a alguno de los elementos (11, 12,
13) en forma de barras; al menos un cursor (14) amovible deslizantemente con movimiento alternativo a lo largo de
una guía de soporte (15), situado sobre la plataforma rotativa (2) a una distancia preestablecida del eje de soporte (5); al
menos una barra (16) que tiene un primer extremo (16a) conectado al menos a uno de los elementos (11, 12, 13) en for-
ma de barras conectado pivotantemente el apéndice (30) y un segundo extremo (16b) conectado al citado cursor (14);
una segunda guía (17) que sirve sustancialmente como una leva, situada alrededor del eje de soporte (5) de la plata-
forma rotativa (2) y que es activa operativamente sobre un rodillo (18) aplicado pivotantemente al citado cursor (14).

5. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 1, que se caracteriza porque
el citado conducto de suministro (6) y el citado conducto de retorno (7) están contenidos, al menos parcialmente, en
el interior del citado eje de soporte (5) de la plataforma rotativa (2).

6. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 5, que se caracteriza por-
que el conducto de suministro (6) está definido al menos parcialmente por un cuerpo tubular flexible (6a) situada
externamente al eje de soporte (5) de la plataforma rotativa (2).

7. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 5, que se caracteriza porque el
conducto de retorno (7) está definido al menos parcialmente por un cuerpo tubular flexible (7a) situado externamente
al eje de soporte (5) de la plataforma rotativa (2).

8. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 1, que se caracteriza por-
que el medio de agarre comprende al menos una pinza (19) situada sobre la plataforma rotativa (2) a una distancia
preestablecida del eje de soporte (5).

9. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 8, que se caracteriza porque
comprende un medio para mover cada pinza (19) en una dirección radial.

10. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 9, que se caracteriza porque
el citado medio para mover cada pinza (19) en una dirección radial comprende: al menos un asiento deslizante (20)
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para un bastidor (21) de la pinza (19); un cuerpo discoide (22) conectado al eje de soporte (5) y que tiene al menos
una ranura (23) que define sustancialmente una leva; al menos un rodillo (24) conectado al bastidor (21) de la pinza
(19) y alojado deslizantemente en la citada ranura (23) presente en el cuerpo discoide (22).

11. Un plato de transferencia en estrella como se ha reivindicado en la reivindicación 1, que se caracteriza porque
el conducto de suministro (6) y el conducto de retorno (7) están conectados directamente al menos a una de las citadas
mandíbulas (9, 10).

12. Un procedimiento para enfriar recipientes flexibles utilizando un plato de transferencia en estrella como se ha
reivindicado en una cualquiera de las reivindicaciones 1 - 11, y que comprende las etapas de: recoger los recipientes
flexibles en la salida de una primera estación para formar y sellar los recipientes; transferir los recipientes flexibles
desde la citada primera estación a una segunda estación de tratamiento,

que se caracteriza porque

comprende una etapa de enfriamiento forzado de los recipientes flexibles simultáneamente con la citada etapa de
transferir los recipientes, y

la citada etapa de enfriamiento se produce por intercambio de calor indirecto con un fluido de enfriamiento.

13. Un procedimiento como se ha reivindicado en la reivindicación 12, que se caracteriza porque el citado fluido
de enfriamiento es agua a una temperatura en un rango de aproximadamente 12ºC a 20ºC.
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