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(57)摘要

本发明公开了一种腌制咸鸭蛋放置桶的自

动清洗设备，包括输送机构、冲洗机构与精洗机

构，其其中输送机构为多根并排设置的承压棒且

多根承压棒通过电机驱动旋转，腌制桶依次放置

在承压棒上，在输送机构外侧设置有将输送机构

与腌制桶罩起来的外壳，在外壳内壁上设置有朝

向腌制桶的冲洗机构，设置的冲洗机构与精洗机

构可以自动对腌制桶进行清洗，这样无需人工进

行处理即可完成，这样降低工作人员的劳动强

度。
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1.一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设备，包括输送机构、冲洗机构与精洗机构，其中

输送机构为多根并排设置的承压棒且多根承压棒通过电机驱动旋转，腌制桶依次放置在承

压棒上，在输送机构外侧设置有将输送机构与腌制桶罩起来的外壳，在外壳内壁上设置有

朝向腌制桶的冲洗机构，在外壳的底部设置有收集槽，其特征在于，冲洗机构包括内壁冲洗

组件与外壁冲洗组件，其中内壁冲洗组件包括直线分流管与第一喷射头，在直线分料管上

固定有多个第一喷射头且多个第一喷头竖直向上，对腌制桶的内壁进行冲洗，在直线分流

管位于上下两层承压棒之间，在外壳的内顶部上固定有外壁冲洗组件且外壁冲洗组件相对

于外壳进行旋转，外壁冲洗组件包括U型分流管与第二喷射头，在U型分流管内侧固定有朝

向腌制桶外壁的第二喷射头，在U型分流管于外壳顶部之间设置有旋转组件，通过旋转组件

实现U型分流杆转动；在输送机构后方设置有精洗机构，在输送机构于精洗机构之间设置有

转运组件，精洗机构包括精洗台、清洗毛刷、喷洒孔与按压片，其中精洗台上设置有空心转

轴，在空心转轴上套有清洗毛刷，在空心转轴上开有喷洒孔且在清洗毛刷上开有与喷洒孔

相对应的通孔，空心转轴通过旋转接头连接有高压水泵，在空心转轴内缩有挡水套筒且在

挡水套筒上开有位置与喷洒孔位置相对的通孔，在空心转轴顶部开有滑动孔，在滑动孔内

插入有导向杆且导向杆的底部与挡水套筒进行连接，导向杆的顶部通过可旋转固定的方式

设置有按压片，在按压片与控制转轴顶部之间导向杆之间设置有弹簧，在转运组件上设置

有按压组件，通过按压组件将腌制桶按压在转轴上；旋转组件包括齿轮、齿条与推动气缸，

在每根U型分流管顶部与外壳顶部之间设置有齿轮且齿轮与外壳顶部为轴承连接，多个齿

轮与同一根齿条进行连接，齿条与外壳顶部之间设置有推动气缸，通过推动气缸使U型分流

管进行转动，这样实现对腌制桶的清洗转运机构包括直线电机与负压吸头，直线电机通过

支撑杆固定在地面上，在直线电机的滑动块上固定有按压组件，按压组件即为按压气缸，在

按压气缸的活塞杆固定有负压吸头，通过负压吸头吸腌制桶。
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一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设备

技术领域

[0001] 本发明涉及鸭蛋加工设备领域，具体涉及一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设

备。

背景技术

[0002] 现在的腌制桶可以对大量的鸭蛋进行腌制，由于腌制桶需要对鸭蛋腌制较长的时

间，这样会导致腌制桶的内壁会粘附有大量盐渍，当腌制完成后，将腌制桶内的鸭蛋倒出来

后，为保证下次腌制的时候，控制腌制桶内的盐分，需要在咸鸭蛋倾倒完毕后对腌制桶进行

清理，这样才能保证下次腌制的时候盐水的盐分；

[0003] 但是现在的腌制桶主要通过人工进行清洗，通过在清洗完毕后需要对腌制桶进行

晾干，这样腌制桶的占用面积比较的大，同时由于长时间的腌制且没有搅动盐水，这样当鸭

蛋倾倒出来后会产生较大的气味，这样通过人工进行清洗的话，工作人员的劳动环境比较

的恶劣，同时工作人员通过手动清洗腌制桶的话，工作人员的清洗效率比较的低。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的不足，本发明提出了一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设

备，便于通过自动清洗的方式对腌制桶进行清洗，这样加工的效率比较高，同时无需工作人

员亲自操作，这样工作人员的工作效率比较的高。

[0005] 为实现上述的目的，本发明的方案：一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设备，包括

输送机构、冲洗机构与精洗机构，其中输送机构为多根并排设置的承压棒且多根承压棒通

过电机驱动旋转，腌制桶依次放置在承压棒上，在输送机构外侧设置有将输送机构与腌制

桶罩起来的外壳，在外壳内壁上设置有朝向腌制桶的冲洗机构，在外壳的底部设置有收集

槽，冲洗机构包括内壁冲洗组件与外壁冲洗组件，其中内壁冲洗组件包括直线分流管与第

一喷射头，在直线分料管上固定有多个第一喷射头且多个第一喷射头竖直向上，对腌制桶

的内壁进行冲洗，在直线分流管位于上下两层承压棒之间，在外壳的内顶部上固定有外壁

冲洗组件且外壁冲洗组件相对于外壳进行旋转，外壁冲洗组件包括U型分流管与第二喷射

头，在U型分流管内侧固定有朝向腌制桶外壁的第二喷射头，在U型分流管于外壳顶部之间

设置有旋转组件，通过旋转组件实现U型分流杆转动；在输送机构后方设置有精洗机构，在

输送机构于精洗机构之间设置有转运组件，精洗机构包括精洗台、清洗毛刷、喷洒孔与按压

片，其中精洗  台上设置有空心转轴，在空心转轴上套有清洗毛刷，在空心转轴上开有喷洒

孔且在清洗毛刷上开有与喷洒孔相对应的通孔，空心转轴通过旋转接头连接有高压水泵，

在空心转轴内缩有挡水套筒且在挡水套筒上开有位置与喷洒孔位置相对的通孔，在空心转

轴顶部开有滑动孔，在滑动孔内插入有导向杆且导向杆的底部与挡水套筒进行连接，导向

杆的顶部通过可旋转固定的方式设置有按压片，在按压片与控制转轴顶部之间导向杆之间

设置有弹簧，在转运组件上设置有按压组件，通过按压组件将腌制桶按压在转轴上。

[0006] 优选地，旋转组件包括齿轮、齿条与推动气缸，在每根U型分流管顶部与外壳顶部
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之间设置有齿轮且齿轮与外壳顶部为轴承连接，多个齿轮与同一根齿条进行连接，齿条与

外壳顶部之间设置有推动气缸，通过推动气缸使U型分流管进行转动，这样实现对腌制桶的

清洗。

[0007] 优选地，转运机构包括直线电机与负压吸头，直线电机通过支撑杆固定在地面上，

在直线电机的滑动块上固定有按压组件，按压组件即为按压气缸，在按压气缸的活塞杆固

定有负压吸头，通过负压吸头吸腌制桶。

[0008] 与现有技术相比，本发明的优点在于：1、设置的冲洗机构与精洗机构可以自动对

腌制桶进行清洗，这样无需人工进行处理即可完成，这样降低工作人员的劳动强度；2、设置

的喷洒孔与挡水套筒可以腌制桶按压在按压片的时候，才开始喷水清洗，这样降低水的消

耗；3、设置的旋转机构可以实现喷射头对腌制桶外壁的清洗，这样保证清洗的效果。

附图说明

[0009] 图1为本发明的剖视图。

[0010] 图2为本发明外壁冲洗组件的示意图。

[0011] 图3为本发明精洗机构的示意图。

[0012] 其中，1、输送机构，  1.2、承压棒，1.3、外壳，1.4、收集槽，2、冲洗机构，2.1、内壁冲

洗组件，2.2、直线分流管，2.3、第一喷射头，2.4、外壁冲洗组件，2.5、U型分流管，2.6、旋转

组件，2.7、齿轮，2.8、齿条，2.9、推动气缸，2.10、第二喷射头，3、精洗机构，3.1、精洗台，

3.2、空心转轴，3.3、清洗毛刷，3.4、喷洒孔，3.5、按压片，3.6、挡水套筒，3.7、导向杆，3.8、

弹簧，4、转运组件，4.1、直线电机，4.2、负压吸头，4.3、按压组件。

具体实施方式

[0013] 现结合附图，对本发明进一步的阐述。

[0014] 如图1‑3所示，一种腌制咸鸭蛋放置桶的自动清洗设备，包括输送机构1、冲洗机构

2与精洗机构3，其中输送机构1为多根并排设置的承压棒1.2且多根承压棒1.2通过电机驱

动旋转，通过齿轮2.7带动链条相右输送空置的腌制桶，腌制桶的开口向下的放置在承压板

上，腌制桶依次放置在承压棒1.2上，在输送机构1外侧设置有将输送机构1与腌制桶罩起来

的外壳1.3，外界为矩形通道且外壳1.3套在输送机构1上，在外壳1.3内壁上设置有朝向腌

制桶的冲洗机构2，在外壳1.3的底部通过焊接的方式固定有收集槽1.4且收集槽1.4对冲洗

的水进行收集，冲洗机构2包括内壁冲洗组件2.1与外壁冲洗组件2.4，其中内壁冲洗组件

2.1包括直线分流管2.2与第一喷射头2.3，在直线分料管上通过焊接的方式固定有多个第

一喷射头2.3且多个第一喷射头2.3竖直向上对腌制桶的内壁进行冲洗，直线分流管2.2纵

向且直线分流管2.2通过管道与水泵进行连接，通过水泵为第一喷射头2.3供水，在直线分

流管2.2位于上下两层承压棒1.2之间，第一喷射头2.3喷出的水流穿过承压棒1.2对腌制桶

的内壁进行冲洗，在外壳1.3的内顶部上固定有外壁冲洗组件2.4且外壁冲洗组件2.4相对

于外壳1.3进行旋转，外壁冲洗组件2.4包括U型分流管2.5与第二喷射头2.10，在U型分流管

2.5内侧固定有朝向腌制桶外壁的第二喷射头2.10，在U型分流管2.5于外壳1.3顶部之间设

置有旋转组件2.6，通过旋转组件2.6实现U型分流杆转动，在U型分流杆转动的时候，需要将

输送机构1停止向右输送，通过U型分流杆的转动使U型分流杆围绕每个腌制桶的外壁旋转，
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这样通过第二喷射头2.10对腌制桶的外壁进行冲洗，这样实现对多个腌制桶外壁的同步清

洗；在输送机构1后方设置有精洗机构3，在输送机构1于精洗机构3之间设置有转运组件4，

精洗机构3包括精洗台3.1、清洗毛刷3.3、喷洒孔3.4与按压片3.5，其中精洗 台上通过轴承

有空心转轴3.2且空心转动通过电机驱动旋转，在空心转轴3.2上套有清洗毛刷3.3，在空心

转轴3.2上开有喷洒孔3.4且在清洗毛刷3.3上开有与喷洒孔3.4相对应的通孔，空心转轴

3.2通过旋转接头连接有高压水泵，通过高压水泵为空心转轴3.2供水，在空心转轴3.2内缩

有挡水套筒3.6且在挡水套筒3.6上开有位置与喷洒孔3.4位置相对的通孔，这样挡水套筒

3.6在空转转轴内上下滑动，在空心转轴3.2顶部开有滑动孔，在滑动孔内插入有导向杆3.7

且导向杆3.7的底部与挡水套筒3.6进行连接，导向杆3.7的顶部通过可旋转固定的方式设

置有按压片3.5（在按压片3.5与导向杆3.7通过轴承进行连接，这样按压片3.5与导向杆3.7

之间可以发生相对转动），在按压片3.5与控制转轴顶部之间导向杆3.7之间设置有弹簧3.8

（弹簧3.8上下两端分别抵在按压片3.5的底部与空心转轴3.2的顶部），在转运组件4上设置

有按压组件4.3，通过按压组件4.3将腌制桶按压在转轴上，通过转运组件4吸附腌制桶，当

腌制桶移动到空心转动上方的时候，通过按压组件4.3将腌制桶按压在精洗台3.1上，按压

筒的内底部按压在按压片3.5，按压片3.5下降的时候，挡水套筒3.6的通孔与空心转轴3.2

喷洒孔3.4相互连通，这样空心转轴3.2内部的水通过喷洒孔3.4向外喷水，通过清洗毛刷

3.3对腌制桶的外壁进行洗刷，通过喷洒孔3.4对腌制桶的内壁进行冲洗，这样实现对腌制

桶内壁的冲洗，当腌制桶离开后，弹簧3.8将按压片3.5上抬，这样挡水套筒3.6的通孔与喷

射孔相互错位实现将喷洒孔3.4堵塞住，防止在腌制桶的时候，防止水浪费。

[0015] 旋转组件2.6包括齿轮2.7、齿条2.8与推动气缸2.9，在每根U型分流管2.5顶部与

外壳1.3顶部之间通过焊接的方式固定有齿轮2.7且齿轮2.7与外壳1.3顶部为轴承连接，多

个齿轮2.7与同一根齿条2.8进行啮合连接，齿条2.8与外壳1.3顶部之间通过焊接的方式固

定有推动气缸2.9，通过推动气缸2.9推动齿条2.8移动使U型分流管2.5进行转动（齿条2.8

带动齿轮2.7进行转动），这样实现对腌制桶外周360度清洗。

[0016] 转运机构包括直线电机4.1与负压吸头4.2，直线电机4.1通过支撑杆固定在地面

上，在直线电机4.1的滑动块上通过焊接的方式固定有按压组件4.3，按压组件4.3即为按压

气缸，在按压气缸的活塞杆固定有负压吸头4.2（负压吸头4.2通过管道连接有负压泵），通

过负压吸头4.2吸在腌制桶的底部，通过将负压吸头4.2实现对腌制桶的输送。
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