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(57) Abstract: The invention relates to a method for fastening at least one precious stone (3) to a case (1) made ot meltable material,
wherein the case (1) has at least one hole (2), in which the precious stone (3) is arranged, wherein the precious stone (3) touches the
case (1) at at least one point (6), wherein the precious stone (3) is heated by a heat source (7) until the case (1) goes into an at least
partially melted state in the region of the contact point (6), such that a rigid connection between the precious stone (3) and the case
(1) can be established by means of cooling.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Verfahren zum Befestigen mindestens eines Schmucksteins (3) an einer Hiille (1) aus schmelzbarem Material, wobei die Hiille (1)
mindestens eine Ausnehmung (2) aufweist, in welcher der Schmuckstein (3) angeordnet wird, wobei der Schmuckstein (3) die
Hiille (1) an wenigstens einer Stelle (6) beriihrt, wobei der Schmuckstein (3) solange von einer Warmequelle (7) erhitzt wird, bis
die Hiille (1) im Bereich der Berlihrungsstelle (6) in einen zumindest teilweise geschmolzenen Zustand iibergeht, sodass durch
Auskiihlung eine feste Verbindung zwischen Schmuckstein (3) und Hiille (1) herstellbar ist.
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Verfahren zum Befestigen von Schmucksteinen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befestigen mindestens eines Schmucksteins
an einer Hulle aus einem schmelzbaren Material, wobei die Hille mindestens eine
Ausnehmung aufweist, in welcher der Schmuckstein angeordnet wird, wobei der

Schmuckstein die Hllle an wenigstens einer Stelle ber(hrt.

Die sichere Befestigung von Schmucksteinen an Gegensténden ist ein altbekanntes
Problem zu dem es im Stand der Technik bereits vielfaltige Losungsideen gibt. Dabei
mussen mehrere Gesichtspunkte beachtet werden. Zum einen soll die Befestigung
moglichst kostenglnstig und automatisiert von statten gehen. Zum anderen muissen

vielfaltigste Formen und Arten von Schmucksteinen befestigbar sein.

Die AT 338 020 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung eines
Schmucksteinverbunds, wobei die Schmucksteine mit ihrer Effekiflache in einem Sieb
angeordnet werden und anschlieBend auf die der Effekifliche gegenuber liegende
Setzfliche eine Schmelzklebefolie angeordnet wird. In einem Ofen und mit einer
Vorrichtung zur Erzeugung von Unterdruck wird die Schmelzklebefolie an die
Setzflache der Schmucksteine angeschmolzen. In weiterer Folge wird die Folie, an der
die Schmucksteine befestigt sind, in einem auf Schmelztemperatur der Folie
aufgeheizten Ofen an eine Fassung geklebt, die zu diesem Zweck an die Form der

Schmucksteine angepasste Ausnehmungen verfiigt.

Eine weitere Moglichkeit zur Verbindung von Schmucksteinen insbesondere mit
Kleidungsstiicken besteht darin, auf eine flache Seite eines Schmucksteins einen
durch Hitze aktivierbaren Klebstoff anzuordnen. Mit ihrer gegenlber liegenden Seite
sind die Schmucksteine an einer Transferfolie angeordnet. Durch Aufbligeln gelangt
Warme Uber die Transferfolie und den Schmuckstein an den Klebstoff, wodurch dieser
aktiviert wird und der Schmuckstein an das Kleidungsstiick geklebt wird. In weiterer

Folge kann die Transferfolie entfernt werden.

Nachteilig an diesen Verfahren sind einerseits die oftmals unzureichende Stabilitat der
Klebeverbindung sowie die Problematik, dass nur Schmucksteine mit einer

spezifischen Form verwendbar sind.
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Befestigung mindestens eines
Schmucksteins an einer Hille aus schmelzbarem Material zur Verfigung zu stellen,
das die besagten Nachteile behebt und eine effiziente und sichere Befestigungsart flr

Schmucksteine an bzw. in einer Hulle gewéhrleistet.

Dies wird durch ein Verfahren mit dem Merkmal des Anspruchs 1 gel6st.

Indem die Hlle, an dem der mindestens eine Schmuckstein befestigt wird, mindestens
eine Ausnehmung aufweist, in die der Schmuckstein zur Befestigung am der Hdlle
angeordnet wird, wobei der Schmuckstein die Hulle bei der Anordnung in der
Ausnehmung die Hulle an wenigstens einer Stelle berthrt, wird eine Schnittstelle

geschatffen, Gber die Warme vom Schmuckstein an die Hille geleitet werden kann.

Unter Halle soll dabei ein Gegenstand verstanden werden, mit dem zumindest
teilweise ein Raum umgrenzt wird. Insbesondere fallen darunter Gehause z.B. fir
Uhren, Mobiltelefone, MP3-Player oder andere tragbare elekironische Gerate sowie
nachtraglich anbringbare Schutzhillen. Ebenso fallen andere Behélter im weitesten
Sinne unter diesen Begriff wie z.B. Etuis, Taschen, Koffer oder auch

Verpackungsbehélter z.B. fur Kosmetika.

Durch geeignete Auswahl einer Hille mit einem schmelzbaren Material kann die Hille
somit durch Erhitzung des Schmucksteins mittels einer Warmequelle im Bereich der
BerOhrungsstelle durch entsprechend lange und starke Erhitzung lokal
aufgeschmolzen werden und in diesem Bereich in einen aufgeschmolzenen oder
schmelzflissigen Zustand Ubergehen und sich dabei bereichsweise um die
Berlhrungsstelle je nach geometrischer Form des Schmucksteins verformen. Nach
Deaktivierung oder Entfernung der Wéarmequelle, nach Reduzierung der Heizleistung
oder nach aktiver Kuhlung, kihit die Hulle aus, wobei eine Verbindung mit dem

Schmuckstein ausgebildet wird.

Diese Art der Verbindung in dem das Hullenmedium lokal aufgeschmolzen wird und
sich entsprechend der auBeren Form des Schmucksteins verformt und umverteilt, um
nach Auskihlen mit dem Schmuckstein verbunden zu sein, gewéhrleistet eine schnelle

und kosteneffiziente Methode, um gezielt Steine auch einzeln in eine Hulle zu
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integrieren. Die dadurch erzielte Verbindung ist starker als mit einem Kleber, wobei
eine verklrzte Herstellungszeit ermoglicht wird, da kein Kleber angemischt werden
muss und zudem keine Transferfolien wie im Stand der Technik herangezogen werden
missen. Darlber hinaus ist dieses Verfahren auch umweltfreundlich, da keine

Chemikalien wie eben zum Beispiel ein Klebstoff verwendet werden missen.

Diese Verbindungsart ist grundsétzlich fir alle Arten und Formen von Schmucksteinen
verwendbar. Insbesondere koénnen auch natirliche oder synthetisch hergestellte
Schmuck- und Edelsteine, wie z.B. Zirkonia oder aus Glas hergestellte Schmucksteine

(Glassteine) mit diesem Verfahren an einer Hille befestigt werden.

Durch das erfindungsgemaBe Verfahren wird die Brillanz des Schmucksteins nur kaum
oder gar nicht beeinflusst. Im Gegensatz zu vielen Verfahren des Standes der Technik,
ist das erfindungsgemafle Verfahren auch fur Schmucksteine ohne Spiegelschicht oder
ohne chemische Verspiegelung sowie fir Schmucksteine ohne Schutzfolien oder
aufgedampfte Schichten verwendbar. Das Verfahren ist jedoch auch geeignet,
Schmucksteine mit Verspiegelung, Schutzschichten oder Folien an einer Hdlle zu

befestigen.

Durch die Erhitzung des Schmucksteins erfolgt eine Warmeverteilung und
Warmeweiterleitung im Stein, wodurch die Hualle im Bereich der Berlihrungsstelle und
somit in einem lokalen und definierten Bereich erhitzt wird, und dabei das
Hollenmaterial in diesem Bereich Uber den Schmelzpunkt oder je nach Art des
Hiullenmaterials anndhernd zum Schmelzpunkt gebracht wird und in einen
schmelzflissigen Zustand Ubergeht. Das Verfahren ist insbesondere fir synthetische
Schmucksteine wie zum Beispiel Zirkonia geeignet, da diese in der Regel nicht
bedampft oder mit einer Schutzfolie versehen sind und nicht mittels eines Klebstoffs an

einer Hllle befestigt werden.

Die Erhitzung des Schmucksteins muss aber nicht zwangslaufig nach der Anordnung
in der Ausnehmung der Hulle erfolgen. Es ist auch mdglich, den Schmuckstein vorher,
z.B. in einem Ofen, aufzuheizen und anschlieBend mit einer Transfervorrichtung zur
Hulle hinzufGhren und ihn anschlieBend in die Hulle hineinzudriicken. Dabei muss die
Temperatur des Schmucksteins wéhrend des Transfervorganges und der Anordnung in

der Hulle Uber der Schmelztemperatur des Hillenmaterials liegen.
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Ein fir das etfindungsgeméaBe Verfahren geeignete Hllle besteht zumindest im
Bereich der Ausnehmung aus einem Material mit einer niedrigeren Schmelztemperatur
als der Schmelztemperatur des Schmucksteins bzw. der Glaslibergangstemperatur im

Falle eines aus Glas hergestellten Schmucksteins.

Glassteine sind haufig mit einer Schutzfolie Uberzogen, um den Schmuckstein vor
Beschadigung zu schitzen. In diesem Fall ist haufig die Temperaturbesténdigkeit der
Schutzfolie relevant, die in der Regel unter der Glasibergangstemperatur liegt. Das
Hullenmaterial besteht demnach in dieser Ausfihrungsform der Erfindung aus einem
Material mit einer niedrigeren  Schmelztemperatur als der  kritischen
Bestandigkeitstemperatur der Schutzfolie, im Falle eines aus Glas hergesteliten

Schmucksteins, der mit einer solchen Schutzfolie Gberzogen ist.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungen der Erfindung sind in den abhangigen Ansprichen

definiert.

In einer Ausfihrungsform der Erfindung besteht die Hille zumindest im Bereich der
Ausnehmung aus einem schmelzbaren, vorzugweise thermoplastischen, Kunststoff.
Dazu z&hlen unter anderem alle Thermoplaste und deren Kompositionen wie z.B.
Polykarbonate, Polyolefine wie Polypropylen, amorphe Thermoplaste wie Acrylnitril-
Butadien-Styrol-Copolymerisate  (ABS) sowie Mischvarianten dieser  Stoffe.
Polyurethane und silikonartige Kunststoffe sind weniger als Hillenmaterial geeignet.

Die Hulle kann im Bereich der Ausnehmung auch aus Azetat bestehen.

Es ist aber auch mdglich, dass die Hdlle im Bereich der Ausnehmung aus einem Metall
und/oder einer Metalllegierung mit einem entsprechend niedrigen bis mittleren
Schmelzpunkt besteht. Ein niedriger Schmelzpunkt entspricht einer Temperatur von bis
zu ca. 400° C. Ein mittlerer Schmelzpunkt entspricht einer Temperatur von bis zu ca.
1100° C. Beispielsweise sind Zinn, Zink, Lithium und deren Legierungen, die einen
niedrigen Schmelzpunkt aufweisen, aber auch Aluminium sowie Edelmetalle wie z.B.
Gold oder Silber, welche einen mittleren Schmelzpunkt aufweisen fir das

erfindungsgemafle Verfahren verwendbar.
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Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass an die Form der Ausnehmung nur
geringe Anforderungen gestellt werden. In einer Ausflhrungsform ist die Ausnehmung
als Durchgangsloch ausgebildet. Dabei kann das Durchgangsloch Gber die Tiefe der
Hille konstante Ausmafe aufweisen, es kann aber auch vorgesehen sein, das
Durchgangsloch als zwei- oder mehrstufiges Bohrloch auszubilden. In einer anderen
Ausfihrungsform ist die Ausnehmung als Kavitéat ausgebildet, wodurch die Hille

insgesamt héhere Stabilitat aufweist.

Falls ein Schmuckstein, der eine Spitze aufweist, mit dem erfindungsgemafBen
Verfahren an einer Hulle befestigt wird, kann vorgesehen sein, den Schmuckstein mit
der Spitze in Richtung des Hulleninneren in der Ausnehmung anzuordnen. In einer
anderen Ausflhrungsform wird der Schmuckstein derart in der Ausnehmung
angeordnet, dass die Spitze vom Inneren der Hille nach auf3en weist. In letzterem Fall
erhalt man durch das Verfahren einen Schmucksteinverbund mit einer nach auBen

weisenden Spitze.

In einer Ausflhrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens wird eine Hille
verwendet, bei dem die Ausnehmung, in dem der Schmuckstein angeordnet wird,
kleinere Querschnittsabmessungen aufweist als der Schmuckstein im Bereich seiner
groéBten Querschnittsausdehnung. In diesem Fall wird der Schmuckstein im Bereich
seiner gréBten Querschnittsausdehnung auf den Auf3enrand der Ausnehmung gelegt.
An den Berihrstellen wird wahrend der Erhitzung des Schmucksteins das
Hillenmaterial schmelzflissig und kann sich um den Bereich der grof3ten
Querschnittsausdehnung des Schmucksteins anordnen, sodass sich nach Auskahlen

des Hullenmaterials ein fester und dauerhafter Sitz um den Schmuckstein bildet.

Die Ausnehmung kann z.B. einen kreisrunden Querschnitt aufweisen. Ist der
Schmuckstein dabei ein sogenannter Chaton, der auf einer Seite eine ebene Tafel
aufweist, wahrend die andere Seite zu einer Spitze zusammenlduft, ergibt sich
anndhernd ein kreisrunder Berihrungsbereich, wenn der Schmuckstein mit der Spitze

voran in der kreisrunde Ausnehmung angeordnet wird.

Der Schmuckstein muss jedoch nicht zwangslaufig in der Draufsicht kreisformig sein.

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren konnen auch rechteckige, dreieckige, ovale,
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tropfenformige oder eine &hnliche Form aufweisende Schmucksteine verwendet

werden, sofern die Ausnehmung in der Hulle eine &hnliche Querschnittsform aufweist.

Wahrend der Erhitzung des Schmucksteins wird Warme Uber den Schmuckstein an die
Hulle geleitet, wodurch dieser schmelzflissig wird. Dabei kann sich der Schmuckstein
aufgrund der Schwerkraft weiter in Richtung des Inneren der Hille bewegen und dabei
das schmelzflissige Hullenmaterial umverteilen. In einer weiteren AusfUhrungsform
des erfindungsgemaBen Verfahrens wird zusatzlich Druck auf den Schmuckstein
ausgelbt, wobei dieser in Richiung des Inneren der Hulle gedrickt wird, um die
Umverteilung des schmelzflissigen Hullenmaterials zu erreichen. Dabei muss die
Ausnehmung in der Hlle entsprechende Ausmaf3e aufweisen, um eine Verschiebung
des Schmucksteins in Richtung des Hulleninneren zu ermdglichen. Weist der
Schmuckstein einen Bereich der gréBten Querschnittsausdehnung auf, kann der
Schmuckstein soweit in Richtung des Inneren der Hulle gedriickt werden, bis der
Bereich der gréBten Querschnittsausdehnung im Hdlleninneren angeordnet ist und sich
nach Ausharten des Hullenmaterials dadurch ein besonders fester und dauerhafter Sitz

um den Bereich der groBten Querschnittsausdehnung Schmuckstein bildet.

Ragt ein Teil des Schmucksteins aus der Hille nach Anordnung in der Ausnehmung
heraus, befindet sich der Schmuckstein zu Beginn des Erhitzungsvorgangs zwischen

der Hille und der Warmequelle. Der Schmuckstein wird daher von oben erhitzt.

In einer Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens wird der Schmuckstein
durch BerUhrung mit der Warmequelle erhitzt. Dabei kann die Wéarmequelle so klein
ausgebildet sein, dass — im Falle der Anordnung mehrerer Schmucksteine in der Hille
— durch die Warmequelle nur ein einzelner Stein erhitzt wird. Bereiche der Hulle, wo
kein Schmuckstein angeordnet ist, werden dadurch nicht oder nur kaum erhitzt. Die
Warmequelle kann auch so ausgebildet sein, dass mehrere lokale Warmequellen
enthalten sind, die jeweils einen einzelnen Schmuckstein erhitzen. Die von der
Warmequelle abgegebene Warme wird Uber den Schmuckstein an die Berlhrstellen

der Hulle weitergeleitet.

Als Wéarmequelle kommen beispielsweise stiftformige Warmequellen, z.B. Heizstifte
oder Lotkolben, mit geeignetem Aufsatz, beispielsweise mit flachem Ende zum Einsatz.

Derartige Warmequellen sind an sich im Stand der Technik bekannt.



10

15

20

25

30

35

WO 2015/010142 PCT/AT2014/000141

Die Erfindung betrifft weiters eine Hdlle, insbesondere ein Gehaduse, ein Etui oder
einen Verpackungsbehélter mit mindestens einem Schmuckstein, der nach einem wie
oben beschriebenen Verfahren an der Huille befestigt ist. Beispiele flr solche Hillen
sind Gehéause und Schutzhillen fir Mobiltelefone, MP3-Player, Laptops, Tablets, aber

auch Behalter z.B. fir Kosmetikprodukte.

Es versteht sich von selbst, dass die Erfindung nicht nur fir die Anordnung eines
einzigen Schmucksteins in einer Ausnehmung einer Hille verwendet werden kann,
sondern auch flr eine Mehrzahl an Schmucksteinen, die in jeweils einer Ausnehmung

einer Hulle angeordnet und letztlich befestigt werden.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im Folgenden naher

erlautert. Darin zeigt:

Fig. 1a—1g schematische Darstellungen der einzelnen Schritte einer
Ausfihrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens, und

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Teil einer erfindungsgemafen Huille.

In Figur 1 a ist ein Querschnitt durch eine Hdille 1, bei dem eine als Durchgangsloch

ausgebildete Ausnehmung 2 angeordnet ist.

In Figur 1b ist schematisch dargestellt, wie der Schmuckstein 3 in der Ausnehmung 2
angeordnet wird. Der Schmuckstein 3 ist in diesem Fall als Chaton ausgebildet und
weist eine Spitze 5 auf, die in Richtung des Inneren der Hulle 1 zeigt. Der Bereich der
gréBten Querschnittsausdehnung des Schmucksteins 3 wird durch eine Rondiste 4
gebildet. Knapp unterhalb der Rondiste liegt der Schmuckstein 3 am AuBenrand der
Ausnehmung 2 in den Berlhrstellen 6 auf. Ist die Ausnehmung als Langloch
ausgebildet, gibt es auf beiden Seiten der Ausnehmung 2 jeweils eine Berlhrungsstelle
6. Weist die Ausnehmung 2 einen kreisrunden Querschnitt auf, ergibt sich annéhernd

eine durchgéngige kreisrunde Beruhrungsstelle 6.

In Figur 1c ist dargestelit, wie die Warmequelle 7 den Schmuckstein 3 erhitzt. Diese

Erhitzung kann durch direkten Kontakt mit dem Schmuckstein 3 erfolgen. Es kann aber
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auch vorgesehen sein, dass die Warmequelle 7, die in dieser Figur schematisch

dargestellt ist, oberhalb des Schmucksteins 3 angeordnet ist.

In Figur 1d ist dargestellt, wie die Warme von der Warmequelle 7 gemaf der
schematisch dargestellten Pfeile vom Schmuckstein 3 zur Hille 1 weitergeleitet wird
und sich daher nach einer vom Hdullenmaterial und der konkreten Art des
Schmucksteins 3 abhdngigen Dauer und Starke der Erhitzung um die
Berthrungsstellen 6 ein Bereich 9 ausbildet, in dem das Hullenmaterial

aufgeschmolzen und daher pastés oder sogar schmelzflissig ist.

In einem weiteren Verfahrensschritt, der in Figur 1e dargestellt ist, wird nachdem sich
ein aufgeschmolzener oder schmelzfliissiger Bereich 9 ausbilden konnte, Druck gemén
des Pfeiles P auf den Schmuckstein 3 ausgeubt. Zusatzlich oder alternativ kann auch
vorgesehen sein, dass eine unterhalb der Hulle angeordnete Absaugvorrichtung den
Schmuckstein 3 in Richtung des Hulleninneren saugt oder eine entsprechende

Unterdruckvorrichtung zu diesem Zweck vorgesehen ist.

In Folge der Druckausibung wird der Schmuckstein 3 in Richtung des Hulleninneren
gedriickt, wobei die Rondiste nach unten bewegt wird, bis sie innerhalb der Hdlle 1
angeordnet ist. Dabei wird das aufgeschmolzene oder schmelzflissige Hullenmaterial
umverteilt, bis es einen Sitz 10 um die Rondiste 4 bildet. Nach Beendigung der
Druckaus(bung und Entfernen der Warmequelle 7, kihilt die Hille 1 aus und der

Schmuckstein 3 wird vom ebenfalls ausgekiihlten Sitz 10 festgehalten.

Grundsatzlich kann dieses Verfahren angewendet werden, wenn der Schmuckstein 3
auf eine hohere Temperatur als die Schmelztemperatur der Hille 1 erhitzt wird. Wird
der Schmuckstein 3 auf eine wesentlich héhere Temperatur als die Schmelztemperatur
der Hulle 1 erhitzt, bewirkt dies ein schnelleres Schmelzen bzw. Anschmelzen der
Hulle 1 im Bereich der Berihrstelien 6. Dadurch kann die Bearbeitungs- bzw. Setzzeit
fir einen Schmuckstein 3 verkUrzt werden. Erreicht werden kann dies z.B. durch eine
hohe Warmeabgabe auf den Schmuckstein 3. Zu beachten ist jedoch, dass infolge
einer schnellen Erhitzung des Schmucksteins 3 und der Hille 1 eine hdhere
Materialverdrangung auftreten kann, was unter Umstanden Nachteile hinsichtlich des
optischen Erscheinungsbilds nach dem Abkuhlen der Hille 1 zur Folge haben kann.

Die Temperaturauswahl sowie die Zeit fir die Warmeabgabe hangen somit auch davon
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ab, welcher optische Qualitatsgrad erwiinscht ist. Als grundsatzliche Regel gilt, dass
bei einer niedrigen Temperatur ein optisch sehr hochwertiges Erscheindungsbild
erreicht wird, allerdings verbunden mit einer langeren Bearbeitungszeit, wahrend bei
einer hohen Temperatur ein nicht ganz so hochwertiges Erscheinungsbild bei einer

besonders kurzen Bearbeitungszeit erreicht werden kann.

Die Temperaturauswahl sowie die Zeit fir die Warmeabgabe hangen weiters unter
anderem von der Warmeausdehnung des Schmucksteins 3, der GroBe des
Schmucksteins 3 und der Materialeigenschaften der Hllle 1 sowie der GroBe der

Warmequelle 7, z.B. der GroBe des Durchmessers eines Heizstiftes, ab.

Exemplarisch werden in der nachfolgenden Tabelle einige Parameter, bei denen das
erfindungsgemaBe Verfahren verwirklicht werden kann, angefthrt. Dabei sind die
Erhitzungsdauer und die Temperatur der Warmequelle 7 far verschiedene Arten von

Hullenmaterialen und 3 verschiedene Arten von Schmucksteinen 1 angegeben.

Material Du}::rizr::;;er Zirkonia @ 2mm Glassc2211u4ckstein Echter Topas @ 2 mm
Temperatur Dauer Temperatur Dauer Temperatur | Dauer
Polycarbonate (PC) 1mm 750°C 3-10 sec 550°C 5-11 sec 700°C 3-10 sec

4-11

Polyvinylchloride (PVC) 1mm 750°C 4-11 sec 550°C 6-12 sec 700°C sec
Acryl Butadiene Styrene (ABS) 1mm 750°C 2-9 sec 550°C 4-10 sec 700°C 2-9 sec
Polymethylmethacrylate 1 mm 750°C 2-9 sec 550°C 4-10 sec 700°C 2-9 sec

3-10

Polycarbonate/ABS Alloy 1 mm 750°C 3-10 sec 550°C 5-11 sec 700°C sec

Polypropylene Homopolymer

(PP) 1 mm 750°C 2-9 sec 550°C 4-10 sec 700°C 2-9 sec

3-10

Acetate 1mm 750°C 3-10 sec 550°C 5-11 sec 700°C sec

4-12

Zinn 1 mm 750°C 4-12 sec 550°C 6-13 sec 700°C sec

8-30

Aluminium 1mm 900°C 8-30 sec NA* 900°C sec

4-12

Zink 1 mm 750°C 4-12 sec 550°C 6-13 sec 700°C sec

NA* = Schmelztemperatur des Hullenmaterial liegt hdher als die Bestandigkeitstemperatur der Glasstein-Schutzfolie

In Fig. 2 ist eine Draufsicht auf einen Teil einer erfindungsgeméBen Hulle 1 dargestellt,
bei dem insgesamt sieben Schmucksteine 3 mit einem erfindungs-geméaBen Verfahren
in eine Hulle 1 gesetzt worden sind. Erkennbar ist der kreistérmige Sitz 6, der sich um
die Rondiste 4 der Schmucksteine 3 gebildet hat.
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Patentanspriiche

. Verfahren zum Befestigen mindestens eines Schmucksteins (3) an einer Hille

(1) aus schmelzbarem Material, wobei die Hdlle (1) mindestens eine
Ausnehmung (2) aufweist, in welcher der Schmuckstein (3) angeordnet wird,
wobei der Schmuckstein (3) die Hulle (1) an wenigstens einer Stelle (6) berlhrt,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schmuckstein (3) solange von einer
Warmequelle (7) erhitzt wird, bis die Hulle (1) im Bereich der Berlihrungsstelle
(6) in einen zumindest teilweise geschmolzenen Zustand Ubergeht, sodass
durch Auskuhlung eine feste Verbindung zwischen Schmuckstein (3) und Hulle
(1) herstellbar ist.

. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Hulle (1), an der der Schmuckstein (3)

befestigt wird, im Bereich der Ausnehmung (2) aus einem schmelzbaren,

vorzugsweise thermoplastischen, Kunststoff besteht.

. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Hulle (1), an der der Schmuckstein (3)

befestigt wird, im Bereich der Ausnehmung (2) aus einem Metall und/oder einer

metallischen Legierung besteht.

. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, wobei die Ausnehmung (2), in die

der Schmuckstein (3) angeordnet wird, als Durchgangsloch ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Ausnehmung (2), in die

der Schmuckstein (3) angeordnet wird, als Kavitat ausgebildet ist.

. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei der Schmuckstein (3), der

an der Huille (1) befestigt wird, eine Spitze (5) aufweist und derart in der
Ausnehmung (2) angeordnet wird, dass die Spitze (5) von der AuBenseite der

Hulle (1) in Richtung des Inneren der Hulle (1) weist.

. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei der Schmuckstein (3), der

an der Hulle (1) befestigt wird, eine Spitze (5) aufweist und derart in der
Ausnehmung (2) angeordnet wird, dass die Spitze (5) vom Inneren der Hulle (1)

nach aul3en weist.
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11

12.

13.

14.

11

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei der Schmuckstein (3), der
an der Hille (1) befestigt wird, im Bereich seiner gréBten
Querschnittsausdehnung auf den AuBenrand der Ausnehmung (2) angeordnet
wird und wobei schmelzflissiges Huillenmaterial um den Bereich der gréBten

Querschnittsausdehnung des Schmucksteins (3) angeordnet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei der Schmuckstein (3) in
Richtung des Inneren der Hille (1) gedrlckt wird, wahrend die Hille (1) im

Bereich (9) der BerUhrungsstelle (6) schmelzflissig ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 9, wobei zu Beginn des
Erhitzungsvorganges der Schmuckstein (3) zwischen der Hulle (1) und der

Warmequelle (7) angeordnet ist.

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der Schmuckstein (3)

durch BerUhrung mit der Warmequelle (7) erhitzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 11, wobei die groBte
Querschnitisausdehnung nach Ausklhlen der Hulle (1) unterhalb der

AuBenflache der Hulle (1) angeordnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, wobei der Schmuckstein nach

Auskihlen der Hulle (1) Uber die AuBenflache der Hille (1) hervorragt.

Hulle, insbesondere Gehause, Etui, Verpackungsbehélter, mit mindestens
einem Schmuckstein (3), der nach einem Verfahren nach einem der Anspriiche
1 bis 12 an der Huille (1) befestigt ist.
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