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Predkladany vyndlez se tykéa zplisobu vy-
roby pneumatik a zafizeni k jeho provadé-
ni, jichZ se miiZe uZivat v pneumatikdren-
ském pramyslu, pFikladné pri vyrobé pneu-
matik pro motocykly a jizdni kola.

Jsou zndmé zplsoby vyroby pneumatik na
rozpérnych vyrobnich bubnech (prikladné
podie britského patentniho spisu €. 733 206),
které spoc€ivaji v pokladdni vrstev kordu
na buben, vytvaFeni pasu, nasazovani lanek
do patky plasté pfi rozpindni bubnid, pfe-
klddani konct vrstev kordu na lanka do
patky plasté a pokladani protektoru. Zna-
my zplisob umoZiiuje vyrdbét jen jednu
pneumatiku souasné na bubnu, coZ znac-
nou mérou omezuje pracovni vykon p¥i vy-
rob& pneumatik.

Dale je zndm zplsob vyroby pneumatik,
ktery zahrnuje tvdfeni polotovaru na zpi-
sob trubky z vrstev pogumovaného kordu.
Ziskany polotovar je Tezdn v pésy pledem
stanovené S8ifky, a na kaZdy ze ziskanych
pastt jsou ukladana lanka do patek plastd,
nade? nastdva preklddani vrstev kordu na
lanka do patek plastl a pokladani protek-
toru. U zafizeni k provadéni tohoto zpiiso-
bu jsou vyrobni rozpinaci bubny spojeny
vzadjemné do Fady a na nich nastdva tvareni
polotovaru na zplisob trubky z vrstev pogu-
movaného kordu. Potom je ziskany poloto-
var pomoci . Fezného ustroji rozfezdn na
pasy, nateZ se vyrobni rozpinaci bubny od
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sebe oddéli a na kaZdém z nich nastava vy-
roba pneumatik zndmym zpisobem.

Tento zplisob a zafizeni na vyrobu pneu-
matik vyrdb&ji skutecnd jen jedinou pneu-
matiku, i kdyZ byl v poéatednim okamZiku
vytvofen polotovar na zplsob trubky pro
vice pneumatik. To rovn&Z znafnou mérou
omezuje zvySeni pracovniho vykonu.

Cilem pledklddaného vyndlezu je navrh-
nout zpilisob vyroby pneumatik, ktery umoz-
nuje znatné zvySeni pracovniho vykonu.

Ukolem predklddaného vyndlezu je vyvi-
nout zplisob vyroby pneumatik, jakoZ i zho-
tovit zarizeni k jeho provadéni, které by
umoZznily po zhotoveni jednoho polotovaru
na zplsob trubky pro vice pneumatik sou-
Casncu vyrobu téchto pneumatik, coZ opét
dovoli zvySeni produktivity prace, jakoZ
i pTesnosti vyroby pneumatik, jakoZ i zlep-
Seni jakosti vyrdbénych pneumatik.

Tento kol je FeSen tim, Ze v rédmci zpli-
sobu vyroby pneumatik, ktery zahrnuje vy-
tvofeni polotovaru na zpflisob trubky z vrstev
pogumovaného kordu, jeho rozFfezdni na
pasy predem stanovené Sifky, nasazeni la-
nek do patky plasté podle poCtu narezanych
pasfi, preklddani hran vrstev kKordu na lan-
ka do patek plasté a pokladdéni protektoru,
nastdvd podle vynélezu nasazovani v3ech
lanek do patek plasSté na polotovar na zpii-
sob trubky p¥ed jeho rozFezdnim na pdasy.

Zatizeni k provadéni tohoto zpfischu ob-
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sahuje vyrobni rozpinaci bubny, které jsou
uspofddany v jedné linii ve vzdjemné bez-
prostredni blizkosti za ttelem tvafeni po-
lotovaru na zptiscb trubky z vrstev pogu-
movaného kordu, jakoZ i dstroji pro Fezéani
polotovaru na zpilisob trubky v pasy prfedem
stanovené 8ifky, pfifemZ kaZdy z vyrobnich
rozpinacich bubnti je opatfen prstencovymi
drdzkami pro lanka do patek plasté, me-
chanismem pro radidlni rozpinadni sektort
bubnu a mechanismem pro prekldadani
vrstev kordu na lanka do patek plasté, kte-
ry zahrnuje radidiné a axidln& pohyblivé
levé a pravé Casti sektoru, prifemZ v tomto
zaFizeni jsou podle vynélezu v3echny rozpi-

naci bubny uspofadany na spoletném hna-

cim hFideli a mezi nimi jsou upraveny uve-
dené pohyblivé levé a pravé &asti sektoru,
které spolu se sektory rozpinacich bubni
tvoi{ spoleénou vdalcovou plochu pro tvéare-
ni polotovaru na zpusob trubky, pridemZ
stejnojmenné Casti sektoru vSech mecha-
nismi pro preklddani vrstev kordu na lanka
do patek plasté jsou vzadjemné spojeny tahly,
ktera probihaji protilehlymi drédZkami vodi-
cich kotouci, které jsou uspofadény na
spoleéném hnacim h#ideli pod sektory kaZ-
dého z rozpinacich bubni.

Tento zplisob a zafizeni na vyrobu pneu-
matik umoZiiuji zvySovat pracovni vykon pfi
vyrob€ pneumatik tim, Ze jsou spojeny pra-
covni pochody nasazovani lanek do patek
plasté, Fezani polotovaru na zplsob trubky,
prekladani vrstev kordu na lanka do patek
plasté pro vice pneumatik, to je dochazi
k soutasnému nasazovani vice part lanek
do patek plasts, soufasnému Fezani trubko-
vitého polotovaru na pasy a k soutasnému
preklddéani alespoll stejnojmennych hran
vrstev kordu na lanka do patek plasté. Pfi-
tom muiZe byt pii vyrobé koster pneumatiky
s otevienym schematem patek provadéno
soutasné pirekladani vrstev kordu na v3ech-
na lanka do patek plasté vSech vyrdbénych
pneumatik. Kromé& toho je zlepSena Kkvalita
pneumatik diky stejnym vyrobnim podmin-
kadm pro vice pneumatik, jakoZ i tim, Ze Fe-
z&ni trubkovitého polotovaru nastidva po na-
sazeni lanek do patek plasté, je-li kaZda
nit kordu seviena a napjata lanky do patek
plaste. ,

SniZuje se podet nutnych Fezli kordu pfi
prifezavani, ¢imZ jsou sniZeny celkové pra-
covni ndklady pf¥ipravného provozu pfi pfi-
Fezdvéani a zavalovani kordu.

Diky spojeni pracovnich pochodfi nasazo-
vani lanek do patek plasts, Fezadni trubko-
vitého polotovaru na pasy a prekladéni
vrstev kordu na lanka do patek plasté je
zjednodudena konstrukce vyrobnich zaftize-
ni a vyrobni pochod se necha automatizovat.

Kromé& toho je diky soufasnému rozpina-
ni viech bubni, namontovanych na jednom
hnacim h¥Fideli, a soufasnému pFekladdni
vrstev kordu, prikladn& nejprve v3ech pra-
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vych a potom vSech levych, zvySen pracov-
ni vykon zafizeni.

Podle vynélezu je hnaci hridel zhotoven
duty a je v ném axidln& posuvné usporada-
na objimka, odpruZend vzhledem k hnacimu
hiideli, na niZ jsou upevnény dorazy, které
kooperuji s tdhly levych &asti sektorfi, za-
timco uvnitf objimky je uspofdddn posuno-
vaé, posuvny v axidlnim sméru, s dorazy,
které kooperuji s tdhly pravych Casti sek-
tor{l, pfiCemZ v hnacim hiideli a v objimce
jsou zhotoveny podéilné draZky pro uklada-
ni dorazii. To dovoluje znafné sniZeni roz-
mérd celého zalizeni na vyrobu pneumatik
a zjednodudeni mechanismu pro prekladani
vrstev kordu na lanka do patek plaste.

Posuncva¢ je GCeln& opatfen zdpadkami,
které spolupracuji s objimkou b&hem po-
souvani posunovade do vychozi polohy, pfi-
temZ posunovaCem je prostréena tyé, kterd
spolupracuje se zdpadkami ve smyslu jejich
uvolnéni od objimky pfi jejim navratu do
vychozi polohy, coZ =zajiStuje synchronni
funkci levych a pravych Césti sektoru.

Udelnd jsou dale v draZkach vodicich ko-
toudtt uloZeny valefkové dorazy, kooperuji-
ci s tahly, které jsou v téchto draZkach za-
jistény pryZovymi krouZky.

Tak zajistuji zpGsob vyroby pneumatik
a zafizeni k jeho provadéni podle vyndlezu
zvyseni pracovniho vykonu pfi vyrob& pneu-
matik, a soutasné zlepSeni kvality vyrabe-
nych vyrobkd, zjednoduSeni vyrobnich zafi-
zeni a automatizaci vyrobniho pochodu.

V nésledujicim textu je vyndlez vysvétlen
v podrobném popise zplisobu a zafizeni
podle piedklddaného vyndlezu, s ohledem
na priloZené vykresy, kde znézoriluje:

obr. 1 schematické zobrazeni vyroby trub-
kovitého polotovaru,

obr. 2 uspofadéani lanek do patek plasté
na trubkovitém polotovary,

obr. 3 nasazovani lanek do patek plasté
a fezani trubkovitého polotovaru na pasy,

obr. 4 zdvih&ni hran vrstev kordu,

obr. 5 preklddani hran vrstev kordu na
lanka do patek plast® a pokladani protek-
toru,

obr. 6 sniméani hotovych pneumatik,

obr. 7 schematické zobrazeni zafizeni na
vyrobu pneumatik (prikladné dvou pneuma-
tik) podle vyndlezu, v &asteéném podélném
fezu, :
obr. 8 ez v rovind VIII — VIII a pohled
ve sméru, vyznateném na obr. 7 Sipkou A,

obr. 9 fez v roving IX — IX podle obr. 7,

obr. 10 aZ 17 polohy soudésti zafizeni
podle obr. 7 b8hem vyroby pneumatiky.

Zpasob vyroby pneumatik podle vynélezu
probihd na vyrobnich rozpinacich bubnech
1 (obr. 1), které jsou uspofadany v jedné
linii ve vzdjemné Dbezprostfedni blizkosti,
a sice tim zpisobem, aby na né& mohl byt
navinut pfedem stanoveny pocet vrstev po-
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gumovaného kordu, ktery stadi na vyrobu
vice -pneumatik.

Navinutim pogumovaného kordu v jedné
nebo vice vrstvach na bubny, uspofiddané
timto zplisobem, vznika trubkovity poloto-
var 2.

Poté nastdvd nasazovani vice parli lanek
3 do patek plasté (obr. 2) na trubkovity po-
lotovar 2 podle podtu pneumatik, které maji
byt z tohoto polotovaru zhotoveny, pri¢emz
lanka 3 do patek plasté jsou v polohach
svého nasazeni uspofdddna na bubnech 1.
Poté jsou bubny 1 soufasné rozpinény, trub-
kovity polotovar 2 se roztahuje a lanka 3
do patek plasté jsou pevné pfilepovdna na
kord. Potom je mezi kaZdym parem lanek 3
do patek plasté trubkovity polotovar 2 roz-
fezdn na péasy 4 (obr. 3}, a vytvorené hrany
5 vrstev kordu jsou, jak je zndzorn&no na
obr. 4, libovolnym zplsobem zdviZeny a pie-
kladany na lanka 3 do patek plasté.

Poté jsou na kostry, zhotovené timto zpfi-
sobem, poloZeny béhouny 6 (s ndraznikovou
pryZzi nebo bez ni) s nédslednym zavalenim
nebo olisovdnim. Bubny 1 jsou potom stla-
deny a hotové pneumatiky 7 jsou sejmuty.

Tak je v jednom technologickém cyklu
vyrobeno vice pneumatik, piikladné Ctyfi,
jak je znédzornéno na obr. 1 aZ 6.

Pro vysvétleni zplisobu podle vyndlezu je
dale uveden podrobny popis zafizeni na vy-
robu pneumatik, pfikladn& dvou, které je
opatieno dvéma rozpinacimi bubny 1 (obr.
7}, které jsou uspofadéany v jedné linii v bez-
prostfedni vzajemné blizkosti za uCelem
zhotoveni trubkovitého polotovaru z vrstev
pogumovaného kordu, a ustrojim 8 pro fe-
zani trubkovitého polotovaru na pésy, které
méZe byt libovoiné konstrukce. PFitom je
pofet rozpinacich bubnll 1 urfen podtem
pneuvmatik, které majl byt souCasné vyra-
bény.

KaZdy z vyrobnich rozpinacich bubnii 1
je opatfen prstencovymi draZkami 9 pro
lanka do patek plasté, mechanismem 18
pro radidlni rozpindni svych sektorl 11
a mechanismem 12 pro prekladani hran
vrstev kordu na lanka do patek plasts, kte-
ry zahrnuje stdvajici radidlné a axialn& po-
hyblivé levé a pravé Casti 13 a 14 sektoru.

V3echny vyrobni rozpinaci bubny 1 jsou
upevnény na spoletném dutém hnacim hii-
deli 18, priem? mezi rozpinacimi bubny 1
a na jejich Gelnich strandch jsou usporada-
ny pohyblivé levé ¢é4sti 13 a pravé Casti
14 sektorti, které spoletn& se sektory 11
rozpinacich bubnfi 1 tvo¥i spoletnou vélco-
vou plochu 186, jak je znédzorn&no na obr. 7
a 8, pro vytvareni trubkovitého polotovaru.

Ka?dy z mechanism@ 10 (obr. 7] pro ra-
dialni rozpindni sektorl 11 rozpinacich bub-
nd 1 obsahuje par pak 17, které jsou spoje-
ny se sektory 11 rozpinacich bubnd 1
a s pouzdry 18. Pritom jsou pouzdra 18
viech mechanism@ 10 pro radidlni rozpina-
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ni upevnéna na objimce 19, kterd je pro-
stfednictvim kluznych loZisek 208 uloZena
na pohonném hfideli 15 a opatiena libovol-
nym znamym pohonem pro axidlni posuv,
ktery je s objimkou 19 spojen pri¢nikem 21.
V objimce 19 jsou zhotoveny podélné Stér-
biny 22.

Stejnojmenné Cdasti sektoru, prikladné
levé &4sti 13 sektoru, vSech mechanismi 12
pro pfeklddani vrstev kordu jsou vzajemné
spojeny tahly 23, zatimco pravé casti 14
sektoru jsou vzajemné spojeny tédhly 24. Pfi-
tom jsou na koncich tdhel 23 upevnény kon-
zoly 25 ve tvaru L, na nichZ jsou upevnény
levé c&asti 13 sektoru a valefkové prvky
286 (obr. 9}, které provadéji prekladani a za-
valovani hran vrstev kordu a jsou ve styku
s kuZelovymi levymi hranami 27 (obr. 7)
sektorlt 11 rozpinacich bubnfl 1. Na koncich
tdhel 24 jsou upevnény konzoly 28 ve tvaru
L, na nichZ jsou upevnény pravé Céasti 14
sektoru a valetkové prvky 29, které jsou ve
styku s kuZelovymi pravymi hranami 30
sektorti 11 rozpinacich bubnt 1.

Té&hla 23 jsou vedena v protilehlych dréz-
kiach 31 dvou vodicich kotoucti 32, které
jsou uspofadany pod sektory 11 v rozpina-
cim bubnu 1, v roviné narysu levém. Tahla
24 jsou vedena v drédZkéch 33 dvou vodicich
kotoutd 34, které jsou usporaddany pod sek-
tory 11 v rozpinacim bubnu 1, v roviné na-
rysu pravém.

Vodici kotouCe 32 a 34 jsou na hnacim
h¥ideli 15 upevnény prostfednictvim koliki
35, které prochézeji podélnymi Stérbinami
22 objimky 18.

V dutém prostoru hnaciho hiidele 15 je
na kluznych loZiskdch 36 uloZena objimka
37, kterd je uspofaddna axidlné€ posuvné
a je vzhledem k hnacimu hfideli 15 odpru-
Zena pruZinou 38, kterd ji tlaci na matici
38 kterd je naSroubovéna na konec hnaciho
hfidele 15.

Na objimce 37 jsou ve vzdéalenosti, ktera
je rovnd délce jednoho tdhla 23, upevnény
dorazy 40, které spolupracuji s konci tdhel
23 levych ¢&asti 13 sektoru. Pritom nastéva
kooperace tdhel 23 s dorazy 40 prostied-
nictvim véleckd 41, které mohou byt upev-
nény bud na koncich tdhel, nebo na dora-
zech 40, coZ umoZiluje neomezeny posuv
tdhel v radidlnim sméru pfi rozpindni, res-
pektive sklddani (stlafeni) bubnu.

Uvnitf objimky 37 je uspofdddn posuno-
val 43 s dorazy 44, pohyblivy v axidlnim
sméru pomoci nékterého libovolného zna-
mého pohonu (na obr. 7 neni tento pohon
zndzornén) prostfednictvim pficniku 42,
pFitem? dorazy jsou umistény ve vzdjemné
vzdalenosti, kterda je rovna délce tédhla 24
a kooperuji s tdhly 24 pravych ¢asti 14
sektoru prostfednictvim vdletkt 45. Pritom
jsou v hnacim hiideli 15 a v objimce 37
zhotoveny podélné drazky 48 a 47 pro
umisténi dorazi 44 a 40 v téchto drazkach.
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PruZina 38 je na posunovadi 43 usporada-
na mezi ¢elni stranou objimky 37 a dorazem
48, ktery je upevnén na hnacim hiideli 15.
V posunovadi 43 je zhotoven axidlni priicho-
zi kandl, jimZ je prostréena tyC 49, jejiZ
jeden konec vy&nivd do obdélnikové p¥itné
drazky 50 posunovale 43, zatimco druhy
konec, umistény ve vysoustruZeném vybrani
%1 posunovade, je opatifen dorazem 52, kte-
ry spolupracuje s omezovatem 53, piifemZ
ve vysoustruZeném vybrdni 51 posunovale
43 je umist&na pruZina 54, ktera dosed4 na
doraz 52 tyce 49.

V obdélnikové pfi¢né drdZce 58 posuno-
vaCe 43 se nachdzeji dvé zdpadky 55, které
predstavuiji dv€ paky ve tvaru L, které jsou
kloubovité upevnény v posunovaci 43, pfi-
¢emZ jeden z volnych koncl 56 kaZdé paky
je urlen pro styk s objimkou 37, zatimco
jejl druhy konec 57 je uréen pro styk s od-
pruZenou hlavici 58, ktera je upevnéna v po-
sunovadi 43.

Zapadky 535 jsou urdeny ke Kkooperaci
s objimkou 37 b&hem posouvéani objimky 37
do vychozi polohy a pfedstavuji spolu s po-
sunovadem 43 prostfedek pro axidlni posou-
vani objimky 37. Oddélovéani zdpadek 55 od
objimky 37 je provadéno prostfednictvim
tyce 49, kterda spolupracuje se zapadkami
53 p¥i navratu objimky 37 do vychozi po-
lohy.

Vi protilehlych drdaZkach 31 a 33 stavaji-
cich vodicich kotouddl 32 a 34 jsou uspora-
dany valeCkové dorazy 59 jsou =zajiStény
v drazkach 31 a 33 pryZovymi krouzky 60,
které stale tlaCi valeCkové dorazy 59 na po-
vrchové plochy tdhel 23 a 24.

JelikoZ popsané zafizeni obsahuje dva
rozpinaci bubny 1, které umoZiiuji vyrobu
dvou pneumatik soufasn&, zahrnuje dale
ustroji 8 pro fezdni trubkovitého polotova-
ru, které je usporadano nad délici ¢éarou le-
vych {&asti 13 sektoru a pravych &asti 14
sektoru, které oddé&luji levy a pravy rozpi-
naci vyrobni buben 1, a které miZe vykazo-
vat libovolnou zndmou konstrukci.

Na vyrobni bubny 1 (obr. 10) jsou, pokud
tyto bubny vykazuji minimélni primér D .,
uklddany vrstvy pogumovaného kordu a je-
jich konce jsou spojeny, ¢imZ je vytvofen
trubkovity polotovar 2. Poté jsou na rozpi-
naci vyrobni bubny 1 v mistech usporadéani
prstencovych draZek 9 libovolnym zpfiso-
bem umist&na lanka 3 do patek plasté. Poté
je pfikladn#& prostfednictvim pneumatického
pohonu posunuta objimka 19 smérem dole-
va v narysné ve sméru, oznateném na obr.
11 §ipkou B, pfidemZ plsobenim pak 17
jsou soudasné roztahovany sektory 11 roz-
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pinacich bubni, ¢imZ se zv&t3i priimér na
maximalni velikost (D .. ), to znamena, Ze
nastava rozpindni bubn. P¥i rozpindni bub-
nd probihd nasazovani lanek 3 pro patky
plasté do prstencovych dréZek a prostied-
nictvim Fezného tstroji 8 Fezéni trubkovité-
ho polotovaru 2 na pésy 4. Poté je posunoc-
vaC¢ 43 posouvan doleva ve sméru, naznace-
ném na obr. 12 Sipkou C. Sila, kterou piso-
bi posunovad 43, je pirendSena prostied-
nictvim doraz® 44 na tahla 24. Casti 14 sek-
tori, upevnéné na téchto tdhiech, jsou po-
souvany na kuZelové hrany 30 sektorii 11
bubnu, ¢imZ nastdvd radidlni pohyb téhel
24 mezi dorazy 44, ValeCkové prvky 29 pro-
vadeéjl preklddani hran vrstev kordu pfes
prava lanka 3 do patky plasté,

V. levé koncové poloze posunovace 43
{obr. 13} vystupuji zdpadky 55 z dréZzky 50
posunovacCe 43 plisobenim odpruZené hlavi-
ce 58, pootacdeji se a vchazeji prostied-
nictvim svych koncii 56 do styku s dcelni
stranou objimky 37, jak je zndzornéno na
obr. 13.

PFi néavratu posunovafe 43 (obr. 14) se
posouvé objimka 37, pridrZovan4d zapadka-
mi 55, spolu s posunovatem 43 doprava
smérem, naznafenym Sipkou D. Sila, kterou
ptsobi dorazy 40, je pienaSena na tahla 24,
zatimco sila, kterou ptisobi dorazy 44, je
prendSena na tdhla 24. P¥itom nasouvajl
tdhla 23 levé &asti 13 sektoru na levé kuZe-
lovité hrany 27 sektori 11 bubnu, ¢imZ do-
chazi k prekladani vrstev kordu pfes leva
lanka 3 do patek plasté, zatimco tdhla 24
uvadéji pravé casti 14 sektoru zpét do vy-
chozi polohy (obr. 15). Ve vychozi poloze
posunovace 43 spolupracuje tyé 49 s ome-
zovatem 53, pPidemZ stlacuje pruZinu 54.

Tim, Ze ty¢ 49 tlaci na konce 57 zédpadek
55, uvadi tyto zdpadky mimo zab&r s objim-
kou 37. Plisobenim pruZiny 38 se objimka
37 (obr. 18) vraci zpét do vychozi polohy,
pritemZ prostiednictvim dorazd 40 a tdhla
23 jsou levé casti 13 sektoru uvadény do
vychozi polohy.

Poté jsou na ziskané kosiry pneumatik
uloZeny ostatni dily, prikladné€ bé&houny 6
(s naraznikovou pryZi nebo bez ni) a potom
je objimka 19 (obr. 17) pfesunuta doprava
smérem, naznacenym 3Sipkou E, ¢imZ zave-
dou péky 17 tim, Ze se pohybuji, sektory
11 zpét do vychozi polohy. Rozpinaci bubny
1 se sloZi, nafeZ jsou z nich snimény hotové
pneumatiky 7.

PFi poloZeni nésledujicich vrstev kordu
se cely pracovni pochod vyroby pneumatik
opakuje vySe popsanym zpfisobem.

PREDMET VYNALEZU

1. Zphsob vyroby pneumatik, ktery zahrnu-
je zhotoveni trubkovitého polotovaru
Z vrstev pogumovaného kordu, jeho roz-

e as

Fezani na pdsy predem stanovené Siifky,
nasazeni lanek do patek plasté podle
poltu nafezanych pasii, prekladani hran
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vrstev kordu pres lanka do patek plasté
a poloZeni b&hounu, vyznafeny tim, Ze
nasazovani v8ech lanek do patek plasté
na trubkovity polotovar probihd pred
jeho rozfezdnim na pésy.

Zatizeni k provadéni zplisobu podle bodu
1, které obsahuje vyrobni rozpinaci bub-
ny, které jsou usporadany v jedné linii
ve vzajemné bezprostfedni blizkosti za
tdelem zhotoveni trubkovitého polotova-
ru z vrstev pogumovaného kordu, jakoZ
i Gstroji pro fezdni trubkovitého poloto-
varu v pasy pfedem stanovené 3irky, p¥i-
cemZ kazdy z vyrobnich rozpinacich bub-
nil je opatfen prstencovymi drazkami
pro lanka do patek plasté, mechanismem
pro radidini rozpinani sektor bubnu a
mechanismem pro prekladani vrstev kor-
du na lanka do patek plasté, ktery za-
hrnuje radidlné a axidlné& pohyblivé levé
.a pravé Casti sektoru, vyznacené tim, Ze
v3echny rozpinaci{ bubny (1) jsou uspo-
fadany na spoleéném hnacim hrideli (15)
a mezi nimi jsou upraveny pohyblivé levé
gasti (13) a pravé Casti (14) sektoru,
které spolu se sektory (11) rozpinacich
bubn@i (1) tvoi{ spoleCnou valcovou plo-
chu (16) pro zhotoveni trubkovitého po-
lotovaru (2), pfitemZ stejnojmenné ¢asti
(13, 14) sektoru viech mechanismili (12)
pro prekladani vrstev kordu na lanka
(3) do patek plasté jsou vzdjemné spo-
jeny tahly (23, 24}, ktera probihaji pro-
tilehlymi drdZkami (31, 33) vodicich ko-

17 vykresh
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touct (32, 34), které jsou uspofddany
na spole¢ném hnacim hiideli (15) pod
sektory (11) kaZdého rozpinaciho bub-
nu (1).

ZaTizeni podle bodu 2, vyznaclené tim, Ze
hnaci hridel (15) je zhotoven duty a je
v ném axidlné posuvné& usporddéna ob-
jimka (37} odpruZend vzhledem k hna-
cimu hrideli {15}, na niZ jsou upevnény
dorazy (40), které kooperuji s tadhly (23]
levych &asti (13) sektoru, zatimco uvnitf
objimky (37) je usporfdddn posunovac
(43), posuvny v axidlnim sméru, s dora-
7y {44], KkKteré Kkooperujl s tanly (24}
pravych C¢éasti (14) sektoru, pficemZ
v hnacim hiideli (15) a objimce (37)
jsou zhotoveny podélné drazky (46, 47)
pro ukladani dorazd (40, 44).

Zatizeni podle bodu 3, vyznacfené tim, Ze
posunoval {43) je opatfen zapadkami
[55), které kooperuji s objimkou (37}
b&hem piesunu posunovale (43) do vy-
chozi polohy, plri€emZ posunovactem (43}
je prostréena ty¢ (49), kterd pfi névratu
objimky (37]) do vychozi polohy koope-
ruje se zédpadkami (55) ve smyslu jejich
oddéleni od objimky (37].

ZaFizeni podle bodu 2, vyznadené tim, Ze
v drazkach (31, 33) vodicich kotoudh
(32, 34) jsou uspotfddéany véaletkové do-
razy (59), kooperujici s tahly (23, 24),
které jsou v téchtn drazkéch zajiStény
prostfednictvim pryZovych krouzkd (60).
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