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Srodek do usuwania kamienia kotlowego

1

Przedmiotem wynalazku jest §rodek do usuwa-
nia kamienia kotlowego, zwlaszcza z powierzchni
zeliwnych.

Stosowane $rodki chemiczne do usuwania ka-
mienia kotlowege stanowia mieszaniny zestawione
z kwasu, substancji inhibitujacych korozje che-
miczng, a takze substancii pasywujacych metal
oczyszczony. .

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr
39311 srodek zawierajgcy kwas solny i siarczan
miedzi z dodatkiem koloidu z rodzaju taniny.

Znany jest rowniez z polskiego opisu patento-
wego nr 68703 Srodek zawierajgcy wagowo 2,0—
3,4 czesci kwasu fosforowego, 8,0—35,0 czeéci 36,3%0
kwasu solnego 0,2—4,6 cze$ci szeSciometylenoczte-
roaminy oraz 58,0—89,6 cze$ci wody.

Niedogodnoscig znanych $rodkéw jest stosowanie
kwasu solnego, stanowigcego rozpuszczalnik metali
nieszlachetnych. Uzycie natomiast siarczanu mie-
dziowego powoduje zgodnie z szeregiem elektro-
chemicznym metali nadtrawianie powierzchni me.
tali. Stosowanie za§ szeSciometylenoczteroaminy
jest nieekomomiczne z uwagi na jej stosunkowo
wysokg cene.

Celem wynalazku jest opracowanie ekonomiczne-
go w uzyciu Srodka do usuwania kamienia kotlo-
wego tworzacego na oczyszczonej powierzchni me-
talu powloke pasywujaca, ulegajaca latwemu usu-
nieciu przez wyptukanie.
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W toku badan mnieoczekiwanie stwierdzono, zZe
otrzymanie takiego §rodka jest mozliwe przez sko-
jarzenie w odpowiednich proporcjach: kwasu azo-
towego, mrowczanu sodowego, fosforanu jednoso-
dowego oraz znanego dwuchromianu potasowego,
rozpuszczonych w wodzie.

Zgodnie z wynalazkiem $rodek zestawiony jest
z 3,6—1,5% wagowych 68%4 kwasu azoto-
wego, 4,1 —8,2% wagowych mréwczanu sodowego,
1,4—2,5% wagowych fosforanu jednosodowego
oraz 0,4—0,8% dwuchromianu potasowego, roz-
puszczonych w 90,5 — 81% wagowych wody.

Zestaw komponentéw wchodzacych w sklad
Srodka wedlug wynalazku wytwarza ochronng
powloke pasywujgcg na oczyszczonej powierzchni
dzieki obecno$ci kwasu fosforowego i dwuchro-
mianu potasowego. Obecno$¢ reduktora, jakim jest
mréwczan sodowy, hamuje proces utleniania, za-
pobiegajac tym samym rozpuszczaniu powierzchni
metalicznych.

Srodek wedlug wynalazku wlewa sie lub prze-
tlacza przez oczyszczony element tak dilugo az
przestang wydzielaé sie gazy poreakcyjne. W obu
przypadkach nalezy zapewni¢ swobodne odprowa.
dzenie gazéw poreakcyjnych. Proces prowadzi sie
w temperaturze pokojowej uzupelniajgc ubytek
kwasu azotowego tak, aby warto§¢é pH $rodka
utrzymywala sie w granicach 0,7 —2, korzystnie 1
Po rozpuszczeniu kamienia kotlowego element plu-
cze sie trzykrotnie silnym strumieniem wody ce-
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lem wymycia zanieczyszczen, szlamu oraz czgscio-
wo powloki pasywujgcej. Calkowite usunigcie
powloki pasywujacej uzyskuje sie przez 10 minu-
towe dzialanie 1% kwasem solnym. Nastepnie
kwas wylewa sie, a element plucze trzykrotnie
wodg. .

Zaletg $rodka wedtug wynalazku jest duza sku-
teczno$¢ i szybkos¢ jego dzialania. Dzigki obec-
no$ci powloki pasywujacej uniemozliwiajacej nad.
trawianie metalu, oczyszczony element zachowuje

pierwotne wlasciwos$ci wytrzymatosciowe i anty-
korozyjne.
Szczegdlowy sklad $rodka wedlug wynalazku

ilustruje podany przykiad.
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Przyktad. Skilad jakosciowy i ilo§ciowy $rodka:
kwas azotowy — 6,2 cze$ci wagowych
mréwczan sodowy — 4,3 czes$ci wagowych
fosforan jednosodowy — 1,4 czeSci wagowych
dwuchromian potasowy — 0,9 cze$ci wagowych
woda — 87,3 czesSci wagowych
Razem: 100,0 czesci wagowych
Zastrzezenie patentowe

Srodek do usuwania kamienia kotlowego zawie-
rajagcy dwuchromian potasowy, znamienny t{ym,
2e zawiera 3,6—7,5% wagowych 68% kwa-
su azotowego, 4,1 —8,2% wagowych mr&wczanu
sodowego, 1,4—2,5% wagowych fosforanu jedno-
sodowego oraz 0,4 —0,8% wagowych dwuchromia-
nu potasowego, rozpuszczonych w 90,5 —81% wa.

gowych wody. ‘
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