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(57)摘要

本发明公开了一种耐磨的园林喷洒器的制

备方法，所述园林喷洒器包括塑料喷洒头，所述

塑料喷洒头按重量份包括30-40份PP、20-30份

ABS、10-20份HDPE、10-20份均苯乙烯、1-2份抗氧

化剂、1-5份耐磨颗粒、2-3份增韧剂、2-3份颜料

以及5-10份玻璃纤维。本发明得到的耐磨的园林

喷洒器的制备方法，其采用聚苯乙烯和ABS作为

凝聚剂与PP和HDPE进行混合，使其在凝聚过程中

提高塑料的柔韧性，使塑料具有一定的抗压性，

另外添加抗氧化剂和耐磨颗粒，从而使得塑料喷

洒头能够同时满足于环保性、安全性以及耐磨

性。
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1.一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，所述园林喷洒器包括塑料喷洒头，其特征在于：

所述塑料喷洒头按重量份包括30-40份PP、20-30份ABS、10-20份HDPE、10-20份均苯乙烯、1-

2份抗氧化剂、1-5份耐磨颗粒、2-3份增韧剂、2-3份颜料以及5-10份玻璃纤维，

所述抗氧化剂按重量份包括30-40份三聚磷酸钠、10-15份六次甲基四胺、20-30份叔丁

基对苯二酚、5-10份丁羟聚氨酯、5-10份氟硼酸钾以及2-5份苯并三氮唑，

所述耐磨颗粒按重量份包括50-60份氧化铝、5-15份碳化硅、8-15份石英砂、5-10份四

氟化硅以及1-5份石墨烯，

所述塑料喷洒头的制备方法包括以下步骤：

步骤一、制备抗氧化剂，按重量份将30-40份三聚磷酸钠、10-15份六次甲基四胺、20-30

份叔丁基对苯二酚、5-10份丁羟聚氨酯、5-10份氟硼酸钾以及2-5份苯并三氮唑混合均匀，

于高温炉中进行熔融，然后待冷却后研磨成粉即得抗氧化剂；

步骤二、制备耐磨颗粒，按重量份将50-60份氧化铝、5-15份碳化硅、8-15份石英砂、5-

10份四氟化硅以及1-5份石墨烯混合均匀后，溶于乙醇溶液，然后球磨成粉即得耐磨颗粒，

步骤三、制备塑料喷洒头，按重量份将30-40份PP、20-30份ABS、10-20份HDPE、10-20份

均苯乙烯、1-2份抗氧化剂、1-5份耐磨颗粒、2-3份增韧剂、2-3份颜料以及5-10份玻璃纤维

混合，然后通过加热的方式进行熔融共混，最终注射至注塑机中通过模具成型，待冷却后得

到所述的塑料喷洒头，其中注射压力为60Mpa，保压压力为50Mpa，保压时间为3-4秒钟，冷却

时间为10秒钟，模具温度保持在40-50℃之间。

2.根据权利要求1所述的耐磨的园林喷洒器的制备方法，其特征在于：所述增韧剂按重

量份包括70-80份聚烯烃类弹性体、10-15份聚醚砜、3-5份马来酸酐以及3-5份己二胺。

3.根据权利要求1所述的耐磨的园林喷洒器的制备方法，其特征在于：所述颜料包括钛

白粉、氧化铁红、氧化铁黄、氧化铁黑、炭黑、镉红、镉黄、铅铬黄、氧化铬绿、铁蓝、氧化锌、锌

黄、钴蓝中的一种或几种。
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耐磨的园林喷洒器的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种水枪的制备方法，特别是耐磨的园林喷洒器的制备方法。

背景技术

[0002] 园林喷洒器是人们在园艺作业时通常需要交替使用不同类型的园林工具。所述园

林喷洒器包括塑料喷洒头，塑料喷洒头在使用时需要保证其材料的环保性、安全性以及耐

磨性，然而目前现有的塑料喷洒头由于材料的单一性，往往不能使得同时满足于环保性、安

全性以及耐磨性，这也导致其使用期限较短，产品替换率高。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了解决上述现有技术的不足而提供一种耐磨的园林喷洒器的

制备方法。

[0004] 为了实现上述目的，本发明所设计的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，所述园

林喷洒器包括塑料喷洒头，所述塑料喷洒头按重量份包括30-40份PP、20-30份ABS、10-20份

HDPE、10-20份均苯乙烯、1-2份抗氧化剂、1-5份耐磨颗粒、2-3份增韧剂、2-3份颜料以及5-

10份玻璃纤维，

所述抗氧化剂按重量份包括30-40份三聚磷酸钠、10-15份六次甲基四胺、20-30份叔丁

基对苯二酚、5-10份丁羟聚氨酯、5-10份氟硼酸钾以及2-5份苯并三氮唑，

所述耐磨颗粒按重量份包括50-60份氧化铝、5-15份碳化硅、8-15份石英砂、5-10份四

氟化硅以及1-5份石墨烯，

所述增韧剂按重量份包括70-80份聚烯烃类弹性体、10-15份聚醚砜、3-5份马来酸酐以

及3-5份己二胺，

所述颜料包括钛白粉、氧化铁红、氧化铁黄、氧化铁黑、炭黑、镉红、镉黄、铅铬黄、氧化

铬绿、铁蓝、氧化锌、锌黄、钴蓝中的一种或几种。

[0005] 所述塑料喷洒头的制备方法包括以下步骤：

步骤一、制备抗氧化剂，按重量份将30-40份三聚磷酸钠、10-15份六次甲基四胺、20-30

份叔丁基对苯二酚、5-10份丁羟聚氨酯、5-10份氟硼酸钾以及2-5份苯并三氮唑混合均匀，

于高温炉中进行熔融，然后待冷却后研磨成粉即得抗氧化剂；

步骤二、制备耐磨颗粒，按重量份将50-60份氧化铝、5-15份碳化硅、8-15份石英砂、5-

10份四氟化硅以及1-5份石墨烯混合均匀后，溶于乙醇溶液，然后球磨成粉即得耐磨颗粒，

步骤三、制备塑料喷洒头，按重量份将30-40份PP、20-30份ABS、10-20份HDPE、10-20份

均苯乙烯、1-2份抗氧化剂、1-5份耐磨颗粒、2-3份增韧剂、2-3份颜料以及5-10份玻璃纤维

混合，然后通过加热的方式进行熔融共混，最终注射至注塑机中通过模具成型，待冷却后得

到所述的塑料喷洒头，其中注射压力为60Mpa，保压压力为50Mpa，保压时间为3-4秒钟，冷却

时间为10秒钟，模具温度保持在40-50℃之间。

[0006] 本发明得到的耐磨的园林喷洒器的制备方法，其采用聚苯乙烯和ABS作为凝聚剂
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与PP和HDPE进行混合，使其在凝聚过程中提高塑料的柔韧性，使塑料具有一定的抗压性，另

外添加抗氧化剂和耐磨颗粒，从而使得塑料喷洒头能够同时满足于环保性、安全性以及耐

磨性。

具体实施方式

[0007] 下面结合实施例对本发明进一步说明。

[0008] 实施例1：

本实施例提供的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，所述园林喷洒器包括塑料喷洒

头，所述塑料喷洒头按重量份包括30份PP、20份ABS、10份HDPE、10份均苯乙烯、1份抗氧化

剂、1份耐磨颗粒、2份增韧剂、2份颜料以及5份玻璃纤维，

所述抗氧化剂按重量份包括30份三聚磷酸钠、10份六次甲基四胺、20份叔丁基对苯二

酚、5份丁羟聚氨酯、5份氟硼酸钾以及2份苯并三氮唑，

所述耐磨颗粒按重量份包括50份氧化铝、5份碳化硅、8份石英砂、5份四氟化硅以及1份

石墨烯，

所述增韧剂按重量份包括70份聚烯烃类弹性体、10份聚醚砜、3份马来酸酐以及3份己

二胺，

所述颜料包括钛白粉、氧化铁红、氧化铁黄、氧化铁黑、炭黑、镉红、镉黄、铅铬黄、氧化

铬绿、铁蓝、氧化锌、锌黄、钴蓝中的一种或几种。

[0009] 所述塑料喷洒头的制备方法包括以下步骤：

步骤一、制备抗氧化剂，按重量份将30份三聚磷酸钠、10份六次甲基四胺、20份叔丁基

对苯二酚、5份丁羟聚氨酯、5份氟硼酸钾以及2份苯并三氮唑混合均匀，于高温炉中进行熔

融，然后待冷却后研磨成粉即得抗氧化剂；

步骤二、制备耐磨颗粒，按重量份将50份氧化铝、5份碳化硅、8份石英砂、5份四氟化硅

以及1份石墨烯混合均匀后，溶于乙醇溶液，然后球磨成粉即得耐磨颗粒，

步骤三、制备塑料喷洒头，按重量份将30份PP、20份ABS、10份HDPE、10份均苯乙烯、1份

抗氧化剂、1份耐磨颗粒、2份增韧剂、2份颜料以及5份玻璃纤维混合，然后通过加热的方式

进行熔融共混，最终注射至注塑机中通过模具成型，待冷却后得到所述的塑料喷洒头，其中

注射压力为60Mpa，保压压力为50Mpa，保压时间为3-4秒钟，冷却时间为10秒钟，模具温度保

持在40-50℃之间。

[0010] 实施例2：

本实施例提供的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，其大体生产方法与实施例1一致，

其区别在于，所述塑料喷洒头按重量份包括40份PP、30份ABS、20份HDPE、20份均苯乙烯、2份

抗氧化剂、5份耐磨颗粒、3份增韧剂、3份颜料以及10份玻璃纤维。

[0011] 实施例3：

本实施例提供的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，其大体生产方法与实施例1一致，

其区别在于所述抗氧化剂按重量份包括40份三聚磷酸钠、15份六次甲基四胺、30份叔丁基

对苯二酚、10份丁羟聚氨酯、10份氟硼酸钾以及5份苯并三氮唑。

[0012] 实施例4：

本实施例提供的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，其大体生产方法与实施例1一致，
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其区别在于所述耐磨颗粒按重量份包括60份氧化铝、15份碳化硅、15份石英砂、10份四氟化

硅以及5份石墨烯。

[0013] 实施例5：

本实施例提供的一种耐磨的园林喷洒器的制备方法，其大体生产方法与实施例1一致，

其区别在于所述增韧剂按重量份包括80份聚烯烃类弹性体、15份聚醚砜、5份马来酸酐以及

5份己二胺。
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