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Fremgangsmate og anordning for forsinket oppflytnlng
av en bgye i 53¢vann.

Foreliggende oppfihneise angdr en fremgangsmdte og en anordning
for forsinkep'oppflyting av en boye eller et flstt som ved hjelp
av en forkortet line midlértidig er forankret i sjsen under
overflaten,>for a flyte 'opp,til 6verflaten etter en forut
bestemt neddykningsperiodé. » 7

Mange forskjelligé slag av teiner og andre feller har vert brukt
gennom tidene for & fange fisk, hummer og krabber. Disse feller
er nesten alltid'innrettetrfor & plasseres pé'sjbbunnen, idet de
etter en tid trekkes opp fra bunnen ved hjelp av en line som er

forbundet med en bdye eller et flstt pid overflaten. Dette flott
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er av vegentlig betydning for lokalisering og glenvinning av
fellen., Flottene gjor imidlertid ogsd at vedkommende teiner
eller feller lett blir gjenstand for tyveri. I forbindelse med
hummerfisking har dette problem blitt szrlig alvorlig., I visse
omrader tapeé mer enn halvparten av fangsten ved tyveriér. I
mange mindre siviliserte kystomrdder.i verden har dette
tyveriproblem fullstendig lammet alle forssk pé& & utvikle
omfattende hummer- eller krabbefiskerier. I visse land har .
fiskerne delvis kunnet 16se problemet Ved a4 utelate flottet
fullstendig., Men fiskerne md da lite p& sin hukommelse for &
gjenfinne stedet hvor de har satt ut sine teiner, og md bruke
en lang batshake for & trekke den opp fra havbunnen. Denne
teknikk begrenser imidlertid fangstomridet til steder med klart
smult vann, hvorved ofte mer produktive tilgrensende omrader
blir fullstendig uutnyttet.

Hovedformalet for foreliggende oppfinnelse er & komme frem til
en fremgangsmite og en anordning for & tilbakeholde fldttet
eller boyen for en hummerteine eller lignende under sjoens

overflate 1 en forut bestemt tidsperiode,

Dette oppnds i henhold til oppfinnelsen ved at linen forkortes
ved hjelp av et galvanisk element som sammenbinder et ovre og

et nedre avsnitt av linen, slik at et mellomliggende avsnitt
danner en ubelastet 1lokke, idet det galvaniske element er dannet
av et passende aktivt anodematerial og et passende edelt
katodematerial for & oppnd en 53 rask korrosjonsnedbrytning av
anoden at denne etter nevnte forut bestemte neddykkingsperiode
deles i-to og dermed bevirker nevnte oppflytning. '

Anordningen i henhold til oppfinnelsen har saledes som generelt
sertrekk at den omfatter en sammenbindingsinnretning for
sammenfoyning av nevnte Ovre og nedre avsnitt av linen, hvilken
sammenbindingsinnretning i det minste delvis utgjores av en
galvanisk anode samt en galvanisk katode som er elektrisk
forbundet med anoden, idet anodens og katodens overflater i det
minste delvis er i kontakt med sjovannet, )
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Opbfinnelsen omfatter'videre flere utforelser av sammenbindings-
innretningen, fOrfinnstilling‘av forsinkelsestiden. En hvilken
som helst onsket forsinkelsestid mellom hoen timer og noen uker
kandmvedoppﬁ&lpraksis.er det imidlertid onskelig & fremstille
nevnte innretning med et begrenset antall standardiserte
‘forsinkelsestider,_slik at den onskede reproduserbarhet og
palitelighet kan sikres. Fiskerne kan da planlegge utsettingen
og innhentingen av sine teiner eller feller i overensstemmelse
med en hvilken som helst, eller en komblnasgon, av disse
standardiserte forsinkelsestider, slik at peinene kan hentes

" s snart som mulig etter at boyene er kommet opp. til overflaten.

Nevnte galvanisk_element har anode og katodeJSOm'henholdsvis
utgjores av metaller eller‘metal-legéringer.i stor avstand fra
hverandre i den kjente galvaniske rekke. Nar et‘sédént element
nedsenkes 1 sjovann, bevirker den héye - potens1alforsk3ell mellom
‘anode og katode <en relatlvt rask nedbrytlng av anoden. - Etter en
viss tldsperlode vil korrOSJOHen spre seg tvers gjennom anoden
sllk at sammenbindingsinnretningen brlster pa vedkommende punkt.
Ved passende komblnaSJoner av metaller og metall legerlnger kan
~ der oppnas en rekke forskselllge nedbrytnlngstakter for anodenq_

Et metall eller en legering sOm nedsenkes ien 6ppldsning som
inneholder dets egne ioner vil anta et karakterlstlsk -stabilt
poten51al Dette potensial vil vare forskjellig for forskjellige
metaller., I en spesiell élektrolytt slik som sjovann, vil hvert
metall anta et stabilt ébent kretspotensial, som, blant annet,
-thenger av metallets plassering i vedkommende elektromotoriske
rekke og av konsentrasjonen av vedkommende metallidner 1 sjdvannet.
En liste av sidanne metaller og legeringer ordnet i rekkefdlge
etter deres respektive stabile &pne kretspdtensialer-nér de er
nedsenket i en spesiell elektrolytt,‘slik sbm sjévann, kalles en
galvanisk rekke. Hvis det dannes elektrisk kontakt mellom to
sédanne metaller eller legeringer, vil det flyte strdm mellom dem,
Styrken og retningen.av denne gslvaniske strém avhenger bare
delvis av det apne kretspotensial mellom metallene i vedkommende
galvaniske mr. Metallflatene som er 1 berdring med sjovann og
polarlsaSJonskarakterlstlkkene for metallene -er ogs& med pa &
bestemme styrken av den galvaniske strom. Den indre og ytre
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motstand i1 den galvaniske krets er ogsa begrensende faktorer,

Nar der sdledes er anordnet elektrisk kontakt mellom to metaller

i et galvanisk par som er nedsenket i sjévann, vil der flyte strom
mellom dem pd grunn av potensialforskjellen. Det mest aktive og
minst edle metall danner herved anoden hvor den kjemiske oksydasjm
finner sted. Det mindre aktive eller edlere metall utgjocr da
katoden, der den kjemiske reduksjon finner sted. En sluttet krets
mellom de to metaller vil bevirke en forskyvning av anodepotensialet
1 retning av et mer edelt metall, hvilket vil medfdre en okning av
oksydasjonen og en minskning av reduksjonsreaksjonene.

P4 katodesiden av det galvaniske par vil potensialet forskyves i
retning av et mer aktivt metall med en tilsvarende senkning av
oksydasjons-reaksjonen og tkning av reduksjonsreaksjonen.
Spenningen mellom de to metaller vil sdledes stabilisere seg pa
en verdi som er lik spenningsfallet i elektrolytten mellom metallee.
Hvis spenningsfallet er tilstrekkelig stort, vil praktisk talt all
oksydering og dermed all korrosjon finne sted ved anoden og all
"reduksjon foregd ved katoden, Hydrogenutvikling er den
dominerende katodereaksjon og katodemetallet deltar ikke i noen
oksydasjonsreaksjon., Korrosjonstakten for anodemetallet er
imidlertid avhengig av katodemetallets evne til & bevirke
hydrogenutvikling. Nar f,eks. en magnesiumsanodé‘og en
nikkelkatode blir elekttisk forbundet og nedsenket i sjovann,
"vil de folgende, noe forenklede reakgonene finne sted:

A+

Ved anoden’ (oksydasjon) : Mg = Mg + 2e
I oppldsningen : 2 H 0= 2 gt + 2 oH”
e . . . ++ - X
I oppldsningen : Mg + 2 OH = Mg (OH)2

Ved katoden (reduksjon) - c 0 o HY 4 2e = H2

Den kombineﬂe reaksjon blir sdledes: -

Mg + 2H2O = Mg (OH)2 + H
Standard elektrode poten51aler ved 25 C er:
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++

A Magnesium Mg '=Mg '+ 28 - -2,37 volt
++

Nikkel Ni = Ni° -+ 2e © -0,25 volt

I det  ovenfor beskrevne galvaniske par korrocderer mégnesiumanoden
meris nikkelkatoden mottar katodisk beékyttelse. Hydfogen utskilles
ved begge elektroder. Ved riktig'kombinasjon av magnesiumlegering
og katodisk metall slik som det vil bli beskrevet her, er
kombinasjonen av hydrogen—utv1k11ng og oksyd opplosellghet
tilstrekkelig for & hindre oppsamllng av korrosjonsprodukter pa
elektrodene. Sllke korrosgonsprodukter kar, hvis de oppsamles i
stérre mengder, danne lag med hsy motstand mellom elektodene,

slik at korrOSJonSprosessen nesten opphorer. _Av denne grunn kan
bare meget spe51elle metall- og legeringskombinasjoner brukes,
hvis det dnskes & oppnd nsyaktige bg reproduserbare forsinkelses-
tider. Forholdet mellom anode~ og katodeflaten som er i kontakt
med sjovannet, er en viktig faktor ved bestemmelsé av korrosjons-
. takten. Hvis f.eks, anodearealet minskes og katodearealet tkes,
vil sdledes korrosjonstakten for anoden oke. Viktigheten av dette
fortmid understrekes her fordi avpasning av arealforholdet
anode/katode i henhold £il foreliggende oppfinnelse anvendes for
fininnstilling'av,kdrrosjonsfakten etterat nevnte takt 1 grove
trekk er fastlagt ved stsrrelsen og utformingen'av‘sammenbindings-
innretningen, anodetykkelsen og rorst og fremst valget av anode-
og katodematerialet. '

Nar et galvanisk par eller et galvanisk element slik som beskrevet
ovenfor, er innkorporert i en sammenbindingsinnretning i henhold
til foreliggende oppfinnelse, vil anodedelen bli gjennombrutt
etter et forut bestemt antall timer i devann. Vannets temperatur,
saltgehalt og strémming pavirker imidlertid ogsd korrosjonstakten,
Stromningen har imidlertid liten 1nnflytelse ved de smi vann-
bevegelser som normalt forekommer i havet, slik at det her 1kke
vil bli tatt hensyh til denne innvirkhing._ Saltgehalten vil

‘ogsad bli betraktet som>kbnstant5-da de- variasjoner i denne
parameter som fbrekommer i édpen sjo er ganske smd og av liten
betydning 1 denne forbinddse. Temperaturinnvirkningene er
~imidlertid av vesentlig betydning da store variasjoner forekommer
i havet,'swrlig-i de tempererﬁe soner. ~Forskjellige metoder for
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tilpassing av anordninger for forsinket utlosning i henhold til
oppfinnelsen til forskjellige havtemperaturer, vil bli beskrevet
i det flgende.

Heldigvis envvariasjonene 1 havets 6verflatetemperatur ganske
smd i tropiske farvann der tyveriproblemet er mest alvorlig,
slik at utldsningsanordningene bare behdves & utfdres for en .
gjennomsnittstemperatur pd omkring 20°C for & dekke hele dette
omradet.

Fig. 1 viser hvorledes en forsinxelsesanordning i henhold til
oppfinnelsen brukes for & tilbakeholde fisttet for en hummerteine
under overflaten et forut bestemt tidsrom.

Fig. 2a viser en anordning for forsinket utldsning og av S-form
umiddelbart etter nedsenkingen.

ig. 2b viser den samme anordning for forsinket utldsning.
umiddelbart for den brister.

Fig. 3 viser tré skisser av en forsinkelsesanordning av pinnetype
og i1 henhold til foreliggende oppfinnelse.

Fig. 4 viser tidsforholdet mellom utsetting og utldsning av en
rekke teineflstter nidr det anvendes fbrsinkelsesanordninger i
henhold til oppfinnelsen.

Fig. 5 angir noen karakteristiske data .for visse standard
forsinkelsesanordninger av den type som er vist-i fig. 3.

Fig. 6 viser en utforming av flottet som er hensiktsmessig ved
bruk av forsinkelsesanordninger i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 7 viser en forsinkelsesanordning av pinnetype med krokformede
katoder, )

"Fig. 8 viser et flott med forsinket utlosning ‘og en katodeseksjon
som kan brukes flere ganger.
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Fig;.9 viser i'détalj katodeseksjéﬁéh_og dén tempéréturkompenserte
" motstand for flsttet med forsinket utlosning i fig. 8.

Flg. 10 viser en anodeklype for bruk i forblndelse med
utlosnlngsflottet i flg. "8, ' '

.Fig. 11 viser en altérnativ type av en utlﬁsningsanordning i
henhold til oppflnnelsen, der katodepartlkler er fordelt gJennom
hele magnes1umsanoden.,

Fig. 12 viser en forSihkelsesanordnihg_Med boyelige endestropper
og skiveformede katoder. B o

Fig. 13 viservendestrpppene i fig. 12 i en. annen projeks jon.

Flg. 14 viser en alternatlv anordning for feste av katodeelementet
til forsinkelsesanordningen i fig.- 12,

Fig., 15 viser en alternativ konstruijon for en forsinkelses-
anordning, der en’ temperaturkompensert motstand er innkoblet
mellom anode og- katode.

Fig. 16 viser en for51nkelsesanordn1ng med en: stopt anodseksjon
Dg en tradformet katodeseksgon.

Fig. 17 viser en;utlﬁsningsanordniﬁg av pinneﬁype; der katode-
seksjonene er festet til éndene av elektrisk. ledende trader,

Fig.'18 viSer’en,forsinkélseéahérdning som réskt kén_modifiseres
for bruk vedAforskjellige vanntemperaturer. ‘

Fig. 19 viser forblndelsen mellom temperatur og utlosnlngstld for
for51nkelsesanordn1nger i henhold tll oppflnnelsen.

Fig._2o viser forbindeisen mellom arealfofholdet anode/katode og
: utlosningstlden for forsinkelsesanordnlger i henhold til
oppflnnelsen.
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Det skal nd igjen henvises til fig., 1, der en hummerteine 1 er
vist forbundet med et flstt 3 ved hjelp av en line med et nedre
avsnitt 2, et Svre avsnitt 4 og et mellomliggende avsnitt 8.

En fortrinnsvis permanent svre lskke 5 er anordnet ved den nedre
ende av det Svre avsnitt 4+ for linen. En nedre lokke 6, som
fortrinnsvis er dannet ved et midlertidig slipp-stikk er anordnet
ved den Svre ende av det nedre avsnitt 2 for linen., Fig., 1a
viser den Svre lokke 5 og den nedre 1ldkke 6 nar de er sammenholdt
av en S-formet sammenbindingsinnretning / for forsinket utldsning,
slik at det mellomliggende avsnitt 8 av linen henger fritt og
ubelastet 1 vannet. Ved passende plassering av slipp-stikket

pd den nedre del 2, velges avstanden mellom ldkkene slik at
linens lengde i det minste vil bli forkortet med omtrent 1 meter.
Derved vil flottet 3 bli tilbakeholdt under vannoverflaten., Fig.
1c viser situasjonen etter den fursinkede utldsning, idet
sammenbindingsinnretningen 7 er delt i to slik at flottet 3

kan stige opp til overflaten.

Fig. 2a viser sammenbindingsinnretningen 7 for forsinket utlosning
mer detaljert og umiddelbart etter nedsenkningen 1 sjoen.
Innretningen 7 bestidr her av en Séformét krok som sammenholder den
svre 1okke 5 og den nedre 1lokke 6. Denne S~krok er utformet

av en stav av en passende magnesiumslegering, og som har et
sirkulert tverrsnitt med en diameter pd omkring O,47 cm. En
metallkapsel 9 av et passende katodematerial, f.eks. nikkel,
dekker enden av den nedre seksjon 12 for S—krokeh. Midtseksjonen
10 av S-kroken er ikke tildekket, mens den dvre seksjon 11 og

den nedre seksjon 12 er dekket med et plastbelegg, som slutter

seg tett til metallkapselen 9 ved den nedre ende, Aktiv korrosjon
kan siledes bare finne sted pd den utildekkede sentrale anode-
seksjon 10,

Fig. 2b viser utldsningsinnretningen 7 etter at dens nominelle
forsinkelsestid har forlopet. Den sentrale seijon'1O er sdledes
nedbrutt til bristepunktet.
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Fig. 3a viser en forsinkdsesanordning 13, som bestér av en
anodisk mldtseksgon 14 av passende magne51um1eger1ng, der katodiske
gyenskruer 17 og 18 er skrudd inn i endene. Endekapsler 15 og
16 av plast beskytter den del av anodeseksgonen 14 som ligger
nezrmest katodeseksjonene. ‘Nikkelplettert stil er passende
material for delkatodiske 6yeékruer} En magnesiumlegering

som inneholder aiuminium7og sink, og er kjent under betegningen
' AZ31B, er blitt funnet tilfredsstillende for anodeseksjonen.
Fig. 3b viser et'lengdesnitt'gjennom fOrSinkelsesanordningen 13.
Fig.—3c viser foréinkelsesahordningen 13 etter at den har vert
nedsenket 1 sjévahn i1 en viss tid. Dlameteren av anodeseksgonen
1% har her blitt redusert ved korrosjon slik at den llgger nsr
brlstepunktet

Fig. 4 viser fo ekstréme taktmonstre for utsetning av.teiner og
den tilsvarende utlosning av de tilordnede flstter som er ut-
styrt med forsinkelsesinnretningér‘med en gjennpmsnittlig
forsinkelsestid pa 6o_timer, ‘ved det forste taktmonster 21
slippes teinene i rask rekkefblge. Dette resulterér 1 at de

alle kommer i Vaﬁnet pa omtrentAsamme-tid, f.eks. som vist

ved middagstid den forste dag.. - Det'tilévarehde utiésﬁingsménster
23 er vist som en normal fordellngskurve rundt mldnattstlden

for den fjerde dag. Innhentnlng og utsetnlng pa nytt finner
sAledes sted under den fjerde dag. Ved et annet utsetnlngsmonster
bllr teinene tatt opp, gaort i stand og sattrut pd nytt i jevn
takt s lenge det er lyst den forste dag. Det tilsVarende
utlosningsmonster 22 viser en tllsvarende sprednlng 1 utlosningstids-
punktene, skjont det fremde*es'v1ser»en symetrisk fordeling
rundt midnatt for den fjerde dag. Noen f& téineflétter-flyter
opp mens det fremdeles er lyst ved slutten av den tredge dag,

og noen f& flotter llgger fremdeles nedsenket i sgoen ved
begynnelsen av den fJerde dag. De- problem som - oppstar i
forbindelse med den 31stnevnte situasjon kan elimineres ved

den normale fremgagsmate a sette ut oglente inn teinene i

Samme rekkefolge. . De fleste telneflotter vil bli utlsst (under)
i 1lspet av natten for 1nnhentnlngsdagen, og de fa flotter som
fremdeles llgger nedseénket ved daggry denne dag, vil alle bli
utlgst for de stdr i tur for & bli tatt opp pd ettermiddagen.
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Fig. 5 angir tre standard forsinkelsesperioder for utldsning av
teineflotter av den type som ervvist'i fig. 3. Den nominelle
forsinkelsestid (i dager) er angitt i den f&rste kolonne i
tabdlen. Som beskrevet ovenfor, kan en nominell tre-dagefs
vers jon brukes nar innhentning er planlagt den fjerde dag.
Utsetningsdagen betraktes som den frste dég.‘ Pa grunn av
spredningen i utldsningstiden (her omkring ¥ 5 timer) er den
beste gjennomsnitflige utlosningstid 60 timer for tre-dagersver-
sjonen. Dette er det optimale kompromiss som minimaliserer
antallet flotter som'fremdeles er nedsenket under de tidlige
morgentimer pa innhentningsdagen. Lignende ideelle gjennom—‘l
snittlige utlosningstider er vist for de andre>versjoner med
nominelle utldsningsfider-pé 5 og 7 dager. De Svrige kionner
viser materialbetegnelsen p& magnesiumlegeringen, tverrsnitt-
diameteren for anoden samt det arealforhold anode/katode som
tilsvarer den angitte gjennomsnittlige utldsningstid. Disse
spe31f1kasaoner ggelda for nikkelkatoder og en vanntemperatur
pa 25°C.

Fig. 6 viser et spoleformet'fldtt'25‘som'er'omviklet med en
teineline 27. En utldsningsanordning 28 er hektet pd den nedre

seksjon 26 av flbttet,sﬁledes at den hindrer linen fra a vikles
av flsttet 25, :

Fig. 7 viser en forsinkelsesanordning 28 som besté&r av en sentral
anodeseksjon 29, krokformede katoder 31 og 32 1 elektrisk kontakt
med anodeseKSJonen og mellomllggende endekapsler 30 og 33 av
plast. Tig. 8 9 og 10 viser en annen utforelsesform som ogsa

er hensiktsmessig for oppvikllng av det frie lineavsitt pé
flottet nidr flottet tilbakeholdes under overflaten, Et legeme

34 av skumplast har en aksial kjernestang 35, som ved sin nedre
ende er utstyrt med en katodedel 39 som kan brukes flere ganger.
Den sylindriske nikkelkatode 39 er forbundet til en Gyeskrue 36
over en temperaturfdlsom motstand ¥1. Den temperaturfolsomme
motstand 41 har en nomlnell motstand pa omtrent 3 ohm og en hdy
positiv temperaturkoefflslent Motstanden tkes siledes nar
temperaturen oker slik at korrosjdnstakteh for anoden 38 er
tilboyelig til '

a

& holde seg konstant over et bredt temperaturomrade,
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Termistorer\med—pOSitiv temperaturkoeffisient er kommersielt
tilgjengeiige. Vanligvis bestir de av spesielt sammensatt og
varmebehandlet bariumtitanat i en halvledermatrise.

‘Tig. 11 viser en plastdel 42 som kan brukes pad nytt, og i
hvilken en pinne 43 av magnesiumlegering er plassert som feste
for lokken W+. Den anvendte magnesiumlegering omslutter videre
en diépersjon av nikkelpulver som virker som et stdrre antall
katodepunkter der de fremtrer pd overflaten. En konsentrasjon
pd omkring 1% nikkelpulver brukes for & oppnd- en utlésningstid
pd omkring 12 timer. En utlssningstid pd omkring 2 timer oppnds
med en konsentraéjbn‘pé-omkring 15% nikkelpulver. Enda hurtigere
korrosjonstakt kan oppnds ved en liten tilsats av kvikksolv i
aluminiumslegeringen. Denne utformning der katodematerialet
faktisk er fordelt over anodeseksjonen, er mest hensiktsmessig
ndr det onskes 4 oppnd meget korte utlssningstider.

I fig. 12 er skiveformete katoder 47 og 50 festet til endene av
en sylindrisk anodepihne'45'ved hjelp av et'elektrisk ledende
bindemiddel. Boyelige endestropper 46 og 49 av plast er press-
passet pd endene av anodepinneh Ly n&r'katodene; Ytterendene av
‘endene av endesﬁroppene‘er krokformet for & lette féstgjéringen
til en boyering eller en flsttline.

Fig. 14 viser en alternativ metode for & forbinde skivekatoden
53 elektrisk med den sylindiskeianbdepinne'ST ved hjelp av en
drivnaglebﬁh. En distahsering'52 av plast beskytter den delen
av anoden som ligger umiddelbart inntil katoden 53.

Fig. 15 viser hVorlédes et motstandselemenf’?B inﬁfbres mellom
skivekatoden 57 og sylinderanoden 55. Skiven 57 er festet til
avstandsringen 56 -av plésﬁ. Som et alternativ til en konven—
sjonell motstand, som innsetteé for & redusere korrosjonstakteﬁ
for anoden 55, kan en termistor - med positiv temperaturkoéffisient

anvendes for & kompensere for temperaturvariasjonene, slik som
beskrevet ovenfor, '

Fig. 16 viser en avlang stopt magnesiumsanode 59'som éf utstyrt
med to traddformede katodeseksjoner 60 og 61. Katodeseksjonene er
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nikkelbelagte tréder som trekkes ut av anoden nir korrosjonen nir
deres indre ender.

Fig. 17 viser en sylindrisk anode 62 av en magnesiumslegering, og
som er utstyrt med endekapsler 63 av plasf ved hver ende,
Metalltrdder 66 er innfort gjennom endekapslene 63, og elektrisk
kontakt er oppnddd mellom triddene 66 og anocden 62 ved hjelp av

et ledende bindemiddel 65. Flate katodeseksjoner 64 er festet
til ytterendene av trddene 66.

Fig. 18 viser en innretning for foréinket utlosning, og som til
en viss grad er lik den som er vist i fig. 3.” Et plastskikt,

som er oppdelt i adskilte, avtagbare ringer, dekker imidlertid

en del av anodeseksjonen 67. En plastkapsel 68 dekker hver ende
av anodesekéjbnen 67, og katodiske dyenskruer 69 er innskrudd i
anodeseksjonens to ender. Ettersom plastringene fjernes, idet
det startes med ringen 70, oker det frilagte anodeomrddet slik

at korrogonstakten for anodeseksjonen 67 avtar. For en hvilken
som helst vanntemperatur mellom 5°¢ og 3OOC kan det siledes
oppnds tilnzrmet samme korrosjonstakt (tilsvarende en utlosnings-
tid p& 60 timer) ved & fjerne det tilsvarende antall plastringer.
Med alle ringseksjonene slik som vist, kan det f.eks. ventes en
utlosningstid pd 60 timer i sjovann pi 5°c. Hvis plastringen

70 fjernes, vil den samme utldsningstid oppnids i sjsvann pé 10°%.
Hvis videre plastikringen 71 fjernes, blir utlosningstiden 60 timer
i sjovann pa 150C. Denne innretning kan s@ledes tilpasses en
hvilken som helst overflatetemperatur som opptrer i havet, ved

fjerning av et passende antall plastfinger.

Fig. 19 viser innvirkningen av vanntemperaturen pd utldsningstiden
for den utlosningsinnretning som er vist og beskrevet i fig. 3 og
5. En utldsningstid p& 60 timer oppnis siledes ved en sjo-
temperatur pi 25°C. Avtagende temperatur resulterer i en Skende
utlosningstid med en faktor pi omkring 1 time pr, °C., Den
tilnzrmede spredning i utlosningstiden for en gruppe utlosnings-
anordninger er ogsd antydet i fig. 19. En spredning pd mellom’

1 5% og z 8% kan vanligvis ventes under normale betingelser.
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Fig. 20 viser relaspnen mellom arealforholdet anode/fkatode og
utlssningstiden for utlésningsinnretningene. Utldsningstiden kan
s8ledes okes enten ved 8 Ske det anodeareal eller & minske det
katodeareal som er i kontakt med sjovannet. Omvendt kan
utldsningstiden minskes og korrosjonstakten skes ved & minske

det anodeareal eller & tke det katodeareal som er tilgjengelig
for sjovann, Avhengighetsforholdet 73 som er vist i fig. 20,
gjelder en utldsningsinnretning av den type som er vist i fig. 3,
og der lengden av en sentral anodeseksjon pd 0,63 cm's diameter,
varleres.

Det vil sidledes innses at mange forskjellige utlésbare sammen-
bindingsinnretninger kan konstrueres innenfor oppfinnelsens ramme.
Alle utforelser har imidertid folgende szrtrekk:

(1) En sammenbindingsinnretning som midlertidig er i stand til
4 sammenfoye et Svre og et nedre avsnitt av en figttline for en
teine eller lignende, slik at flottet tilbakeholdes under

sjooverflaten,

(2) En anodeseksjon som utgjor en del av sammenbindings-
innretningen og som bestdr av et metall eller en legering som er
galvanisk sett meget aktivt. Anodeseksjonen er anordnet silik at
ndr den er gjennomkorrodert, brytes sammenbindingsinnretningen,
slik at de midlertidig sammenfdyde Ovre og nedre avsnitt av
flottlinen frigjores fra hverandre.

(3) En katodeseksjon som er elektrisk forbundet med den tidligere
nevnte anodeseksjon. KXatodematerialet mid vere av et metall eller
en legering som er galvanisk vesentlig -edlere enn materialet 1
anodeseksjonen. Katodeseksjonen kan utgjores enten av et metallisk
belegg pd en del av anodeseksjonen eller ogsd av en szrskilt del
som er elektrisk og mekanisk forbundet med anodeseksjonen.

For de fleste av de utforelser av utldsningsanordningen som er
beskrevet ovenfor, bsr der anordnes midler for & beskytte anoden
mot korrosjon p& det omrddet som ligger nzr dens kontaktomrade
med katodeseksjonen. Dette kan gjores ved & tildekke vedkommende

del av anodeseksjonen eller ogsd ved & innfére et mindre aktivt
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1
ledende material mellom anode- og katodeseksbnen.

Det er innlysehde at bade materialomkostningene og tilvirknings-
omkostningene for sddanne sammenbindingsinnretninger mi vare
ytterst sma, slik at de er skonomisk overkomhelige for fiskere.

De beskrevne utlésningsanordninger for disse innretninger bor i
det vesentlige ha reproduserbare utldsningstider., Videre mé

det vere mulig & innstille de fysiske karakteristikker for disse
innretninger under tilvirknihgsprosessen, slik at sluttproduktet
far den onskede midlere utlosningstid. Folgende fysiske parametre
innvirker pé~utlasningstidén og kan gjores innstillbare under
tilvirkningsprossen:

(1) Anodematerial (korrosjonstaktm sker med materialets
galvaniske aktivitet) .

(2) Katodematerial (korrosjonstakten tker med den galvaniske
edelhet for metallet eller legeringen). '

(3) Arealforholdet anode/katode samt det totalt tilgjengelige
elektrodeomrade (korrosjonstakten avtar med Skende arealforhold
anode/katode). ' '

(4) Tverrsnittet av anodeseksjonen.

(5) Den ytre kretsmotstand (korrosjonstakten avtar med skende
avstand i sjsvannet mellom elektrodene). _
(6) Den indre kretsmotstand (korrosjonstakten avtar sterkt ved
ckende indre elektrisk motstand mellom elektrodene).

Folgende ytre faktorer vil ogsa pévirke'utlésningstiden’og bér
derfor tas i betraktning under tilvirkningsprosessen:

(1) Vanntemperaturen (antas & vare tilnzrmet konstant bare for
et gitt omrédde og en viss &rstid, unntatt de tropiske omrdder der
det hersker tilnzrmet konstant overflatetemperaturlele aret).

(2) Stromningshastigheten i vannet (antas konstant siden de
minimale,strémninger som opptrer i havet har liten innflytelse).
(3) Den kjemiske sammensetning av sjsvannet (antas konstant).

Mange forskjellige meta 11- og legeringskombinasjoner kan brukes
som elektrodematerialer ved tilvirkning av de ovenfor beskrevne
utldsningsinnretninger. En fore trukket mgnesiumslegering for
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anodeseksjonen omfatter 3% aluminium, 1% sink og 0,1% mangan.

Sink og mangan har en tendens til & motvirke de ufordelaktige
virkninger av jern-, nikkel- og kobberforurensninger i magnesiumet.
En kommersielt tilgjengelig magnesiumslegering AZ31B har vist seg
4 fungere tilfredsstillende. Andre magnesiumslegeringer som har
blitt brukt med hell omfatter AZ63A og AZ61A. Mahge katode-
metaller og -~legeringer er tilgjengelige. Nikkel og nikkel-
legeringer har vist seg & fungere tilfredsstillende. Jern og
jernlegeringer har ogsd blitt brukt med hell.

For vanlige flott bsr tverrsnitt-diameteren for anodeseksjonen

vere mellom 0,3 cm og 0,9 cm, avhengig av den onskede forsinkelses-
tid, Storre utldsningsihnretninger kan naturligvis tilvirkes for
storre flott og liner eller for lengre forsinkelsesperioder.

Lettere reproduserbare utldsningstider oppnds nir sammenbindings-
innretningen har en utfirelse som medforer en tilnzrmet konstant
pakjenning pd den korroderende anodeseksjbn.

Fig. 1 viser en situasjon der sammenbindingsinnretningen 7 er
anvendt slik at en sloyfe av fortoyningslinen henger fritt i vannet.
Dette medforer ingen problemer i omrédder der det bare er en
begrenset tidevannseffekt. I'omréder der tidevannsfluktasjdnene

er store, md imidlertid sldyfen 8 vere meget stor, slik at det

lett oppstar innfiltringer. En foretrukket fremgangsméte i

sddanne omrdder er derfor & bruke et flott eller en bdye som er
formet som en spole, slik som vist i fig. 6 og 8. Nar teinen '
eller fellen settes ut vikles en passende lengde av fortdyningse
linen opp pd flottspolen, slik at en tilstrekkelig nedsenkning er
sikret selv ved det laveste tidevannsnivé. Spoleflsttet festes
derpé til en nedre del av linen ved hjelp av utldsningsinnretningen.
Nar utlosningsinnretningen brister, vikles lined av spolen og
flottet stiger opp til overflaten, v

PATENTKRAV

1. Fremgangsmdte for forsinket oppflytning av en bdye eller et
flott som ved hjelp av en forkertet line midlertidiger forankret
i sjden under overflaten, for & flyte opp til overflaten etter
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en forut-bestemt‘neddykkingsperiode, k a rakte riser t

v e d at linen forkortes ved hjelp av et galvanisk element som
sammenbinder et Svre og et nedre avsnitt av iinen, slik at et
mellomliggende avsnitt danner en ubelastet lokke, idet det
galvaniske element er dannet av et passende aktivt anodematerial
og et passende edelt katodematerial for:éloppné en si rask '
korrosjonsnedbrytning av anoden. at denne etter nevnte forut
bestemte‘neddykkingsperiode deles i to og dermed bevirker nevnte
oppflytning. ' ' ' \

2. Anordning for utfdrelse av den'fremgangsmﬁte som er angitt

i krav lykarakterisert v e d at den omfatter en
sammenbindingsinnretﬁing for sammenféyning av nevnte Svre og nedre
avsnitt av 1linen, hvilken sammenbindingsinnretning i det minste
delvis utgjsres av en galvanisk anode samt en'galvahisk katode

som er elektrisk forbundet med anoden, idet anodens og katodens
overflater i det minste delvis er i kontakt med sjdvannet.

3. Anordning som angitt i krav 2, k arak terisert vegqg
at i det minste en del av nevnte sammenbindingsinnretning bestar
av en magnesiumslegerihg, og nevnte katode omfatter .et katodisk
metallpulver som er dispergert i nevnte magnesiumslegering.

L4, Anordning som-angitt ikrav2, karakte ri sert ve-d
at katoden ér elektrisk forbundet med anoden over et motstands—
element, sdledes at korrosaonstakten for nevnte anode reduseres

1 vesentlig grad.

5. Anordning som angitt i kravi¥, karakterisert ved

at det elektriske motstandselement har en hdy positiv temperétur—

koeffisient, slik at variasjoner i korrOSJonstakten med varierende
. temperatur reduseres i vesentlig grad.

6. Anordning som angitt i krav 2 til 4%, karak teriser t
v edat den omfatter anordninger for & variere arealforholdet
_anode/katode for tllpasnlng til en gitt SJotemperatur.

Anfgrte publikasjoner:
Norsk utl. skrift nr. 117.140
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